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Self-Leveling Laser with a 360° Horizontal Line, 2 Vertical Lines, & 1 Down Dot
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Please read these instructions before operating the product.
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Laser Information

The FMHT77617 laser is a Class 2 laser product. The laser is a
self-leveling laser tool that can be used for horizontal (level) and
vertical (plumb) alignment projects.

User Safety
Safety Guidelines

The definitions below describe the level of severity for each
signal word. Please read the manual and pay attention to these
symbols.

A

DANGER: Indicates an imminently hazardous
situation which, if not avoided, will result in death or
serious injury.

e WARNING: Indicates a potentially hazardous
situation which, if not avoided, could result in death or
serious injury.

e CAUTION: Indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate
injury.

NOTICE: Indicates a practice not related to personal injury
which, if not avoided, may result in property damage.

If you have any questions or comments about this or any
Stanley tool, go to http://lwww.2helpU.com.

EC-Declaration of Conformity

Ce€

Stanley herewith declares that the product FMHT77617 is in
compliance with the essential requirements and all other provisions
of Directive 1999/5/EC.

The full text of the EU Declaration of Conformity can be
requested at Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium or is available at the following internet
address: www.2helpu.com.

WARNING:

Read and understand all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions in this manual
may result in serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS

WARNING:

Laser Radiation Exp . Do not di

or modify the laser level. There are no user
serviceable parts inside. Serious eye injury could
result.

A

WARNING:

Hazardous Radiation. Use of controls or
adjustments, or performance of procedures, other
than those specified herein may result in hazardous
radiation exposure.

A

The label on your laser may include the following symbols.

Symbol Meaning

\ Volts

mW Milliwatts

& Laser Warning

nm Wavelength in nanometers
2 Class 2 Laser

Warning Labels

For your convenience and safety, the following labels are
on your laser.

A

WARNING: To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual.

WARNING: LASER RADIATION. DO NOT
STARE INTO BEAM. Class 2 Laser Product.




Personal Safety
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Do not operate the laser in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases,
or dust. This tool may create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Store an idle laser out of reach of children and other
untrained persons. Lasers are dangerous in the hands of
untrained users.

Tool service MUST be performed by qualified repair
personnel. Service or maintenance performed by unqualified
personnel may result in injury. To locate your nearest Stanley
service center go to http://www.2helpU.com.

Do not use optical tools such as a telescope or transit to
view the laser beam. Serious eye injury could result.

Do not place the laser in a position which may cause
anyone to intentionally or unintentionally stare into the
laser beam. Serious eye injury could result.

Do not position the laser near a reflective surface which
may reflect the laser beam toward anyone’s eyes. Serious
eye injury could result.

Turn the laser off when it is not in use. Leaving the laser
on increases the risk of staring into the laser beam.

Do not modify the laser in any way. Modifying the tool may
result in hazardous laser radiation exposure.

Do not operate the laser around children or allow
children to operate the laser. Serious eye injury may result.

Do not remove or deface warning labels. If labels are
removed, the user or others may inadvertently expose
themselves to radiation.

Position the laser securely on a level surface. If the laser
falls, damage to the laser or serious injury could result.

when operating the laser. Do not use the laser when you are
tired or under the influence of drugs, alcohol, or medication.

A moment of inattention while operating the laser may result
in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Depending on the work conditions, wearing
protective equipment such as a dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, and hearing protection will reduce personal
injury.

Tool Use and Care

Do not use the laser if the Power/Transport Lock switch
does not turn the laser on or off. Any tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

Follow instructions in the Maintenance section of this
manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance instructions may create a risk of electric shock
orinjury.

Battery Safety

The FMHT77617 laser is powered by a Li-ion battery.
WARNING:
To reduce the risk of injury, the user must read the

product User Manual, Laser Safety Manual, and the
Battery Safety Manual.

Charging the Battery

Use the charging unit that is packaged with the FMHT77617
laser to charge the laser's Li-ion battery.

Insert the electrical plug at one end of the charging unit
into an electrical outlet (Figure ®) (D).

On the back of the laser, pull the port cover off and to the
side (Figure ® ).

Insert the small end of the charging unit into the laser's
charging port (Figure ® ).

Allow the battery time to fully-charge. The Power LED will
remain on while the battery is charging.

After the Power LED turns off, disconnect the charging unit
from the electrical outlet and the laser’s charging port.




Push the port cover back over the laser’s charging port.

Whenever the laser is not in use, slide the Power/Transport
Lock switch to the LEFT to the Locked/OFF position (Figure &
(D) to save battery power.

Using the Mounting Block

On the bottom of the laser is a moveable block (Figure ().

To use the magnets on the front of the laser (Figure @ (@
) to mount the laser against the side of a steel beam, do
not extend the moveable block (Figure @ (D). This will
allow the down dot to be aligned with the edge of the steel
beam.

To mount the laser over a point on the floor (using a multi-
function bracket or a tripod), pull out the moveable block

until it clicks in place (Figure @ (@). This will allow the laser
down dot to display through the 5/8-11 mounting hole and
the laser to be rotated over the 5/8-11 mounting hole without
moving the vertical position of the laser.

Turning the Laser On

Place the laser on a smooth, flat, level surface, with the
laser facing straight ahead toward the opposing wall
(0° position).

Slide the Power/Transport Lock switch to the right to the
Unlocked/ON position (Figure @ @)).

Press -® (Figure @ (®) once to display a horizontal
laser line, a second time to display a down dot, and a third
time to display a horizontal line and a down dot.

Check the laser beams. The laser is designed to self-level.

If the laser is tilted so much that it cannot self-level
(>4°), the laser beams will continually flash twice and
oa (Figure B (@) will flash constantly on the keypad.

If the laser beams flash, the laser is not level (or plumb)
and should NOT BE USED for determining or marking
level or plumb. Try repositioning the laser on a level
surface.

Press <} (Figure @ (®) once to display a vertical laser
line from the front of the laser, a second time to display

a vertical laser line from the side of the laser, and a third
time to display both vertical lines.

B press @ (Figure @ @) to test the Pulse mode. & wil
illuminate and the laser beams will appear lighter, since
they are flashing at a very rapid rate. You will only use
Pulse mode with a detector to display the laser beams long
range.

If ANY of the following statements are TRUE, continue with
the instructions for Checking Laser Accuracy BEFORE

USING THE LASER for a project.

« This is the first time you are using the laser (in case
the laser was exposed to extreme temperatures).

* The laser has not been checked for accuracy in
a while.

* The laser may have been dropped.

Checking Laser Accuracy

The laser tools are sealed and calibrated at the factory. It

is recommended that you perform an accuracy check prior
to using the laser for the first time (in case the laser was
exposed to extreme temperatures) and then regularly to
ensure the accuracy of your work. When performing any of
the accuracy checks listed in this manual, follow these
guidelines:

Use the largest area/distance possible, closest to the
operating distance. The greater the area/distance, the
easier to measure the accuracy of the laser.

Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is
level in both directions.

Mark the center of the laser beam.

Horizontal Beam - Scan Direction

Checking the horizontal scan calibration of the laser requires
two walls 9m (30') apart. It is important to conduct a calibration
check using a distance no shorter than the distance of the
applications for which the tool will be used.

Place the laser against the end of a 9m (30") wall
(Figure ® ).

Turn the laser ON.

Press -® once to display a horizontal laser beam.

Turn the laser toward the opposite end of the wall and
parallel to the adjacent wall.




At least 9m (30) apart on the laser beam, mark @ Measure the distance between @ and ©.

and ®. If your measurement is greater than the Allowable
B Tum the laser 180°. Distance Between (@) and (¢) for the corresponding

Adjust the height of the laser so the center of the beam is Distance Between Walls in the following table, the laser

aligned with @) (Figure @ ®)' must be serviced at an authorized service center.
A Directly above or below ®), mark ©) along the laser beam Distance Between Allowable Distance
(Figurey® Q) ® ©along Walls Between (@) and ©
B Measure the vertical distance between ® and ©. 9m (30) 6mm (1/4”)
12m (40') 8mm (5/16)
If your measurement is greater than the Allowable 15m (50') 10mm (13/32")

Distance Between (&) and (©) for the corresponding
Distance Between Walls in the following table, the laser ~ Vlertical Beam - Plumb

must be serviced at an authorized service center. Checking the vertical (plumb) calibration of the laser can be

Distance Allowable Distance most accurately done when there is a substantial amount of
Between Walls Between (®) and © vertical height available, ideally 9m (30"), with one person on
om (30) B (1) the floor positioning the laser and another person near a ceiling
to mark the position of the beam. It is important to conduct
12m (40) 8mm (5/16") a calibration check using a distance no shorter than the distance
15m (50') 10mm (13/32") of the applications for which the tool will be used.
Horizontal Beam - Pitch Direction Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is

level in both directions (Figure .
Checking the horizontal pitch calibration of the laser requires (Figure @ @)

a single wall at least 9m (30") long. It is important to conduct Turn the laser ON.
a calibration check using a distance no shorter than the distance Press <

of the applications for which the tool will be used. three times {o display the front and side vertioal

beams.
FFlfice th&)\a&e)r) against the end of a 9m (30') wall Press @ twice to display the down dot.
igure .
9 On the level surface, mark the position of the down dot @
Turn the laser ON. (Figure @ @)
Press -® once to display a horizontal laser beam. B on the cailing, mark two short lines ) and ©) where the
Turn the laser toward the opposite end of the wall and front and side laser beams cross.
parallel to the adjacent wall. Pick up and rotate the laser 180°, and position the down
At least 9m (30') apart on the laser beam, mark @) dot directly over @), the previous position of the down dot,
and ®. ' as shown in Figure @ @).
Move the laser to the opposite end of the wall B onthe ceiling, look at the position of the two laser beams.
(Figure ® @). If they are not parallel to marked lines ® and (©), tum the
laser until the laser beams are closely lined up with ®
Position the laser toward the first end of the same wall and and @
arallel to the adjacent wall.
P g B 0n the ceiling, mark two short lines @) and (&) where the
Adjust the height of the laser so the center of the beam is beams cross.
aligned with ®.

Measure the distance between marked lines ® and @),
B Directly above or below @), mark ® along the laser beam and marked lines © and ®.
(Figure ® ®).




GB If your measurement is greater than the Allowable

Distance Between Marked Lines for the corresponding
Ceiling Height in the following table, the laser must be
serviced at an authorized service center.

If your measurement is greater than the Allowable
Distance Between (@ & (D) for the corresponding
Distance from ®) to (@) in the following table, the laser
must be serviced at an authorized service center.

Allowable Distance Distance from Allowable Distance
Ceiling Height Between Marked Lines ®to@ Between @) & (D
2.5m (8') 1.5mm (1/16") 3m (10') 3.2mm (1/8")
3m (10" 2.0mm (3/32") 4m (14 3.5mm (5/32")
4m (14') 2.5mm (1/8") 5m (17') 4.5mm (3/16")
6m (20) 4mm (5/32") 6m (20') 5.5mm (7/32")
9m (30) 6mm (1/4") 7m (23) 6mm (1/4”)

90° Between Vertical Beams

Checking 90° accuracy between the front and side vertical
beams requires an open floor area at least 6m x 3m (20" x 10).

Place the laser on a smooth, flat, stable surface that is
level in both directions, as shown in Figure (B (D).

Turn the laser ON.

[«

Press b three times to display the front and side vertical
beams.

Press -® twice to display the down dot.

@Ea

Along the front laser beam, mark three locations @),

®, and ©); where ® is at the midpoint of the laser beam.

]

laser beam is aligned with @ (Figure @ (@).

Mark a location (&) along the side laser beam at least 3m
(10') away from the laser.

Turn the laser clockwise 90°.

B Position the laser so the down dot is over ® and the front

laser beam is aligned with @ (Figure @ @)).
Along the side laser beam, mark (® near @).
Measure the distance between @) and (.

Position the laser so the down dot is over (®) and the front

Using the Laser
Operating Tips

Always mark the center of the beam created by the laser.

Extreme temperature changes may cause movement of
internal parts that can affect accuracy. Check your accuracy
often while working.

If the laser is ever dropped, check to make sure it is still
calibrated.

As long as the laser is properly calibrated, the laser is self-
leveling. Each laser is calibrated at the factory to find level as
long as it is positioned on a flat surface within average + 4°
of level. No manual adjustments are required.

Use the laser on a smooth, flat, level, surface.

Turning the Laser Off

Slide the Power/Transport Lock switch to the OFF/Locked
position (Figure @ (1) when the laser is not in use. If the
switch is not placed in the Locked position, the laser will not
turn off.

Using the Laser with Accessories

WARNING:

Since accessories other than those offered by
Stanley have not been tested with this laser, use of
such accessories with this laser could be hazardous.




Only use Stanley accessories that are recommended for use
with this model. Accessories that may be suitable for one laser
may create a risk of injury when used with another laser.

The bottom of the laser is equipped with 1/4-20 and 5/8-11
female threads (Figure (©) to accommodate current or future
Stanley accessories. Only use Stanley accessories specified
for use with this laser. Follow the directions included with the
accessory.

Recommended accessories for use with this laser are available
at extra cost from your local dealer or authorized service center.
If you need assistance locating any accessory, please contact
your nearest Stanley service center or visit our website:
http:/lwww.2helpU.com.

Maintenance

When the laser is not in use, clean the exterior parts with
a damp cloth, wipe the laser with a soft dry cloth to make
sure it is dry, and then store the laser in the kit box provided.

Although the laser exterior is solvent resistant, NEVER use
solvents to clean the laser.

Do not store the laser at temperatures below -20 °C (-5 °F) or
above 60 °C (140 °F).

To maintain the accuracy of your work, check the laser often
to make sure it is properly calibrated.

Calibration checks and other maintenance repairs may be
performed by Stanley service centers.

Troubleshooting

The Laser Does Not Turn On

+ Make sure the laser’s Li-ion battery is fully-charged.
+ Be sure to keep the laser dry.

+ Ifthe laser unit is heated above 50 “C (120 °F), the unit will
not turn ON. If the laser has been stored in extremely hot
temperatures, allow it to cool. The laser level will not be
damaged by using the Power/Transport Lock switch before
cooling to its proper operating temperature.

The Laser Beams Flash

The lasers are designed to self-level up to an average of
4°in all directions. If the laser is tilted so much that the
internal mechanism cannot level itself, the laser beams will
flash indicating that the tilt range has been exceeded. THE
FLASHING BEAMS CREATED BY THE LASER ARE NOT
LEVEL OR PLUMB AND SHOULD NOT BE USED FOR
DETERMINING OR MARKING LEVEL OR PLUMB. Try
repositioning the laser on a more level surface.

The Laser Beams Will Not Stop Moving

The laser is a precision instrument. Therefore, if it is not
positioned on a stable (and motionless) surface, the laser will
continue to try to find level. If the beam will not stop moving, try
placing the laser on a more stable surface. Also, try to make
sure that the surface is relatively flat and level, so that the laser
is stable.

Service and Repairs

Note: Disassembling the laser level will void all warranties on
the product.

To assure product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
maintenance and adjustment should be performed by
authorized service centers. Service or maintenance performed
by unqualified personnel may result in a risk of injury. To locate
your nearest Stanley service center, go to
http:/lwww.2helpU.com.
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Specifications

FMHT77617
Light Source Laser diodes
Laser Wavelength 510-530 nm visible (all lines)
630-680 nm visible (down dot)
Laser Power <1.0 mW CLASS 2 LASER PRODUCT
Working Range 30m (100°)

50m (165') with Detector

Accuracy - all lines

+3mm per 10m (+1/8” per 30")

Accuracy - down dot

+6mm per 10m (+1/4” per 30")

Operating Temperature -10°C to 50°C (14°F to 122°F)
Storage Temperature -20°C to 60°C (-5°F to 140°F)
Environmental Water & Dust Resistant to P54
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Informationen zum Laser

Der laser FMHT77617 ist ein Laserprodukt der Klasse 2. Der
Laser ist ein selbstnivellierendes Laserwerkzeug, das fir
Projekte genutzt werden kann, bei denen eine horizontale
(waagerechte) und vertikale (senkrechte) Ausrichtung nétig ist.

Benutzersicherheit

Sicherheitsrichtlinien

Im Folgenden wird die Relevanz der einzelnen Warnhinweise
erklért. Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und achten Sie auf
diese Symbole.
A GEFAHR: Weist auf eine unmittelbar drohende
gefahriiche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG: Weist auf eine moglicherweise
gefahriiche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihren
kann.

VORSICHT: Weist auf eine moglicherweise
gefahriiche Situation hin, die, sofern nicht vermieden,
zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren
kann.

HINWEIS: Weist auf ein Verhalten hin, das nichts mit
Verletzungen zu tun hat, aber, wenn es nicht vermieden wird,
zu Sachschéden fiihren kann.

A

Bei Fragen oder Anmerkungen zu diesem oder anderen
Stanley-Werkzeugen besuchen Sie bitte
http:/lwww.2helpU.com.

EG-Konformitatserklarung

Ce€

§tan|ey erklart hiermit, dass das Produkt FMHT77617 in
Ubereinstimmung mit den grundlegenden Anforderungen und allen
anderen Bestimmungen der Richtlinie 1999/5/EC steht.

Der vollstandige Text der EU-Konformitétserklarung kann bei
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgien, oder unter folgender Internetadresse angefordert
werden: www.2helpu.com.

WARNUNG:

Lesen und v Sie alle A gen. Das
Nichtb von Warnh und A gen
in dieser Anleitung kann schweren Verletzungen
fithren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

WARNUNG:

Belastung durch Laserstrahlung. Zerlegen oder
modifizieren Sie den Laser-Nivelliergert nicht. Im
Inneren befinden sich keine zu wartenden Teile.
Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

WARNUNG:

Geféhrliche Strahlung. Die Verwendung von

St [ oder Anp 1 sowie die
Durchfiihrung von Verfahren, die nicht den hierin
beschriebenen entsprechen, kann zu geféhrlicher
Strahlenbelastung fiihren.

A

Das Etikett auf Inrem Laser kann die folgenden Symbole
enthalten.

Symbol Bedeutung

\ Volt

mW Milliwatt

& Laser-Warnung

nm Wellenlénge in Nanometer
2 Laser der Klasse 2

Warnetiketten
Fiir mehr Komfort und Sicherheit sind auf Ihrem Laser
folgende Etiketten angebracht.

WARNUNG: Zur Reduzierung der

Verletzungsgefahr muss jeder Benutzer die
Betriebsanleitung lesen.




WARNUNG: LASERSTRAHLUNG. BLICKEN ~ +
(A4S

SIE NICHT IN DEN STRAHL. Laserprodukt der
Klasse 2.

STANLEY.
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Wird die Anlage in einer vom Hersteller nicht
geg Weise eing kann der Schutz durch
die Geréte beeintrédchtigt werden.

Betreiben Sie den Laser nicht in explosionsgefdhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase
oder Staub befinden. Dieses Werkzeug kann Funken
erzeugen, die den Staub oder die Dédmpfe entziinden kénnen.

Bewahren Sie einen nicht verwendeten Laser auerhalb .
der Reichweite von Kindern und anderen nicht im

Umgang damit geschulten Personen auf. Laser sind in den
Hénden nicht geschulter Personen gefahrlich.

Die Werkzeugwartung MUSS durch qualifiziertes
Reparaturpersonal durchgefiihrt werden. Service

oder Wartung durch nicht qualifiziertes Personal kann zu
Verletzungen fiihren. Ihr néchstgelegenes Stanley Service
Center finden Sie auf http://www.2helpU.com.

Verwenden Sie keine optischen Werkzeuge wie
Teleskope oder Tachy , um den L, hl zu
sehen. Es kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Bringen Sie den Laser nicht in eine Stellung, in
der jemand absichtlich oder unbeabsichtigt in
den Laserstrahl blicken kann. Es kénnen schwere
Augenverletzungen auftreten.

Stellen Sie den Laser nicht in der N&he einer
reflektierenden Oberfldche auf, die den Laserstrahl in
Richtung der Augen von Personen ablenken kann. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht verwendet
wird. Wenn der Laser eingeschaltet bleibt, erhGht sich das
Risiko, dass jemand in den Laserstrahl blickt.

Nehmen Sie keinerlei Anderungen am Laser vor.
Verénderungen am Werkzeug kénnen zu geféhrlicher
Laserstrahlung fiihren.

Betreiben Sie den Laser nicht in der Nahe von Kindern
und lassen Sie ihn nicht von Kindern bedienen. Es
kénnen schwere Augenverletzungen auftreten.

Entfernen oder beschédigen Sie keine Warnetiketten.
Wenn Etiketten entfernt werden, kénnen der Benutzer oder
andere Personen unbeabsichtigt Strahlung ausgesetzt
werden.

Stellen Sie den Laser auf einer ebenen Fléche auf.
Wenn der Laser umféllt, kann es zu Schaden daran oder zu
schweren Verletzungen kommen.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und
gehen Sie sachgerecht mit dem Laser um. Benutzen Sie den
Laser nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Betrieb eines Lasers kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie persénliche Schutzausriistung. Tragen Sie
Augenschutz. Je nach Arbeitsbedingungen empfiehlt sich das
Tragen von Schutzausriistung, zum Beispiel Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz,
um Verletzungen zu vermeiden.

Verwendung und Pflege des Werkzeugs

Benutzen Sie keinen Laser, dessen Einschalt-/
Transportsperre defekt ist. Ein Werkzeug, das sich nicht
mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich und muss
repariert werden.

Befolgen Sie die Anweisungen im Abschnitt Wartung dieses
Handbuchs. Die Verwendung nicht genehmigter Teile oder
die Nichtbeachtung der War isungen konnen zur
Gefahr von Stromschldgen oder Verletzungen fiihren.

Sicherer Umgang mit Batterien
Der Laser FMHT77617 wird mit einem Li-lon-Akku betrieben.

WARNUNG:

Um das Risiko von Verletzungen zu verringern,

muss der Benutzer das Produkthandbuch sowie das
Handbuch zum sicheren Umgang mit Lasern und das
Handbuch zum sicheren Umgang mit Batterien lesen.




Aufladen der Batterie

Verwenden Sie das mit dem Laser FMHT77617 gelieferte
Ladegerat, um den Lithium-lonen-Akku des Lasers aufzuladen.

Verbinden Sie den Netzstecker am Ende des Ladegerats
mit einer Steckdose (Abbildung @ (D).

Ziehen Sie auf der Riickseite des Lasers die

Anschlussabdeckung ab und zur Seite (Abbildung ® ().

Stecken Sie das kleinere Ende des Ladegeréts in den
Ladeanschluss des Lasers (Abbildung ® ).

Warten Sie, bis der Akku vollstandig aufgeladen ist. Die
Power-LED leuchtet, wéahrend der Akku geladen wird.

Nachdem die Power-LED erloschen ist, trennen Sie das
Ladegeréat von der Steckdose und vom Ladeanschluss des
Lasers.

B Schieben Sie die Anschlussabdeckung wieder iiber den
Ladeanschluss des Lasers.

Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, schieben Sie die
Einschalt-/Transportsperre nach LINKS in die Position Locked/
OFF (Gesperrt/AUS) (Abbildung B (D), um die Batterie zu
schonen.

Verwendung des
Befestigungsblocks

An der Unterseite des Lasers befindet sich ein beweglicher
Block (Abbildung ©)).

Wenn Sie die Magneten an der Vorderseite des Lasers
(Abbildung (® (8)) zum Befestigen des Lasers an einem
Stahlbalken verwenden wollen, darf der bewegliche Block
nicht herausgezogen werden (Abbildung @ (D). Dadurch
kann der untere Punkt an der Kante des Stahlbalkens
ausgerichtet werden.

Wenn Sie den Laser iiber dem Boden verwenden wollen
(an einem Multifunktionsbigel oder Stativ), ziehen Sie den
beweglichen Block heraus, bis er einrastet

(Abbildung (®) (2)). Dadurch werden der untere Laserpunkt
durch das 5/8-11-Montageloch angezeigt und der Laser (iber
dem 5/8-11-Montageloch gedreht, ohne die vertikale Position
des Lasers zu verandern.

Einschalten des Lasers

Platzieren Sie den Laser auf einer glatten, flachen, ebenen
Flache, wobei der Laser gerade nach vorn in Richtung
gegeniiberliegende Wand zeigt (0° Position).

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in
die Position Unlocked/ON (Entsperrt/AN)

(Abbildung @ ().

Driicken Sie -@) (Abbildung @ (®) einmal, um eine
horizontale Laserlinie anzuzeigen, ein zweites Mal, um
einen unteren Punkt anzuzeigen und ein drittes Mal,
um eine horizontale Linie und einen unteren Punkt
anzuzeigen.

Uberpriifen Sie die Laserstrahlen. Der Laser ist so
konstruiert, dass er sich selbst nivellieren kann.

Wenn der Laser so stark geneigt ist, dasser sich nicht
selbst nivellieren kann(> 4°), blinken die Laserstrahlen
kontinuierlich zwei Mal und o&. (Abbildung @ (@) auf
dem Tastenfeld blinken sie dauerhaft.

Wenn die Laserstrahlen blinken, ist der Laser nicht
horizontal (oder vertikal) ausgerichtet und sollte NICHT
zur Bestimmung oder Markierung von horizontalen oder
vertikalen Ebenen verwendet werden. Versuchen Sie,
den Laser auf einer ebenen Fléche neu zu positionieren.

Driicken Sie <) (Abbildung @ (®) einmal, um die
vertikale Laserlinie von der Vorderseite des Lasers
anzuzeigen, ein zweites Mal, um eine vertikale Laserlinie
seitlich des Lasers anzuzeigen und ein drittes Mal, um
beide vertikalen Linien anzuzeigen.

Driicken Sie @ (Abbildung @ (?) um den Impuls-Modus
ZuU testen. @ Leuchtet und die Laserstrahlen erscheinen
heller, da sie sehr schnell blinken. Der Impuls-Modus wird
nur zusammen mit einem Detektor verwendet, um die
Laserstrahlen iiber eine l&ngere Strecke anzuzeigen.

Wenn ALLE der folgenden Bedingungen ERFULLT
sind, fahren Sie mit den Anweisungen unter Priifen der
Lasergenauigkeit fort, BEVOR SIE DEN LASER fiir ein
Projekt VERWENDEN.

« Esistdas erste Mal, dass Sie den Laser verwenden
(oder wenn der Laser extremen Temperaturen
ausgesetzt war).

+ Der Laser wurde langere Zeit nicht auf seine Genauigkeit
Uberpriift.

+ Der Laser ist heruntergefallen.




Prifen der Lasergenauigkeit

Die Laserwerkzeuge wurden werkseitig versiegelt und kalibriert.
Es wird empfohlen, vor der ersten Verwendung des Lasers
(und falls der Laser extremen Temperaturen ausgesetzt

war) und danach regelméaRig eine Genauigkeitskontrolle
durchzufiihren, um die Genauigkeit lhrer Arbeit zu
gewahrleisten. Beachten Sie bei den Genauigkeitspriifungen
gemaR diesem Handbuch die folgenden Richtlinien:

Nutzen Sie die grotmagliche Fléche/Entfernung, die dem
Arbeitsabstand am néachsten liegt. Je groRer die Flache/
Entfernung, desto leichter ist es, die Genauigkeit des Lasers
ZU messen.

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist.

Markieren Sie die Mitte des Laserstrahls.

Horizontaler Strahl - Scanrichtung

Die Priifung der horizontalen Scankalibrierung des Lasers
erfordert zwei Wénde, die 9m (30’) auseinanderliegen. Es

ist wichtig, eine Kalibrierkontrolle durchzufiihren mit einer
Entfernung, die mindestens der Entfernung der Anwendungen
entspricht, fiir die das Tool verwendet werden wird.

Platzieren Sie den Laser gegen das Ende einer 9m (30")
Wandl (Abbildung & (D).
Schalten Sie den Laser EIN.

Driicken Sie -@® einmal, um einen horizontalen Laserstrahl
anzuzeigen.

[l |

=

Drehen Sie den Laser in Richtung des gegeniiberliegenden
Endes der Wand und parallel zur Nachbarwand.

]

Markieren Sie mindestens 9m (30) entfernt am Laserstrahl
@ und ®.

Drehen Sie den Laser um 180°.

[~ =]

Justieren Sie die Hohe des Lasers, sodass die Mitte des
Strahl mit @) ausgerichtet ist (Abbildung ® ().

Markieren Sie direkt dartiber oder darunter ®, entlang ©
des Laserstrahls (Abbildung ® ).

Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen ® und ©.

Wenn |hr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen (®) und (©) fiir die entsprechende Entfernung
zwischen den Wénden gemag der folgenden Tabelle ist,
muss der Lasser von einer autorisierten Kundendienststelle
gewartet werden.

Entfernung Zulassige Entfernung
hen den Fwicel
Z und
Wianden ® ®
9m (30°) 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50°) 10mm (13/32°)

Horizontaler Strahl - Steigungsrichtung

Die Priifung der horizontalen Steigungskalibrierung erfordert
eine einzelne Wand mit einer Lénge von mindestens 9m (30').
Es ist wichtig, eine Kalibrierkontrolle durchzufiihren mit einer
Entfernung, die mindestens der Entfernung der Anwendungen
entspricht, fiir die das Tool verwendet werden wird.

Platzieren Sie den Laser gegen das Ende einer 9m (30')
Wandl (Abbildung ® (D).
Schalten Sie den Laser EIN.

Driicken Sie -@® einmal, um einen horizontalen Laserstrahl
anzuzeigen.

Drehen Sie den Laser in Richtung des gegentiberliegenden
Endes der Wand und parallel zur Nachbarwand.

Markieren Sie mindestens 9m (30") entfernt am Laserstrahl
@ und ®.

B Verschieben Sie den Laser zum gegeniiberliegenden Ende
der Wand (Abbildung ) @).

Positionieren Sie den Laser in Richtung des ersten Endes
der gleichen Wand und parallel zur Nachbarwand.

Bl Justieren Sie die Hohe des Lasers, sodass die Mitte des
Strahl mit ®) ausgerichtet ist.

Markieren Sie direkt dariiber oder darunter @), entlang (©
des Laserstrahls (Abbildung ® @)).

Messen Sie die Entfernung zwischen @) und ).




Wenn Ihr Messwert groRer ist als die Zulassige
Entfernung zwischen @) und @ fiir die entsprechende
Entfernung zwischen den Wanden gemaR der

folgenden Tabelle, muss der Lasser von einer autorisierten

Kundendienststelle gewartet werden.

Markieren Sie auf der Decke zwei kurze Linien (@ und

dort, wo die Strahlen sich (iberkreuzen.

Messen Sie die Entfernung zwischen den markierten
Linien ®) und @, und den markierten Linien () und @.

Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung

Ef‘ﬂﬁr"”"g Zulissige Entfemung zwischen den markierten Linien fiir die entsprechnede
zwischen den ‘ @und© Deckenhdhe gemaf der folgenden Tabelle ist, muss der
Wénden Laser von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet
9m (30') 6mm (1/4") werden.
12m (40,) B (5/16 ) Zulassige Entfernung
15m (50°) 10mm (13/32") Deckenhéh Zwischen den markierten
Linien
Vertikaler Strahl - Lotrecht 2,5m (8') 1,5 mm (1/16")
Das Uberpriifen der vertikalen (lotrechten) Kalibrierung des 3m (10) 2,0mm (3/32%)
Lasers erfolgt am besten, wenn eine grolte vertikale Hohe zur 4m (14)) 2,5mm (1/8")
Verfiigung steht, idealerweise 9m (30°), wobei eine Person 20 4 o
sich auf dem Boden befindet und den Laser positioniert und Ll 0,) mm (5/3 - )
eine andere Person sich in der Nahe einer Decke befindet, 9m (30) Bmm (1/4°)

um die Position des Strahls zu markieren. Es ist wichtig, eine
Kalibrierkontrolle durchzufiihren mit einer Entfernung, die

das Tool verwendet werden wird.

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist (Abbildung @ (D).

Schalten Sie den Laser EIN.

[ |

Driicken Sie <b dreimal, um die vorderen und seitlichen

vertikalen Strahlen anzuzeigen.

=

anzuzeigen.

]

Driicken Sie -® zweimal, um den unteren Punkt

Markieren Sie auf der ebenen Flache die Position des

unteren Punktes @ (Abbildung © @)).

kreuzen.

Markieren Sie auf der Decke zwei kurze Linien ® und
@ dort, wo sich die vorderen und seitlichen Laserstrahlen

Heben Sie den Laser an, drehen Sie ihn um 180°und
positionieren Sie den unteren Punkt direkt iiber @die

vorherige Position des unteren Punktes, wie in Abbildung

© @ dargestellt.

Schauen Sie sich die Position der zwei Laserstrahlen an
der Decke an. Wenn Sie nicht parallel zu den markierten

Linien ® und ©sind, dann drehen Sie den Laser, bis die B Drehen Sie den Laser im Unrzeigersinn um 90°.

Laserstrahlen eng ausgerichtet sind mit ®) und ©.

90° Zwischen den vertikalen Strahlen

mindestens der Entfernung der Anwendungen entspricht, fiir die  Die Prifung der 90°-Genauigkeit zwischen den vorderen und
seitlichen vertikalen Strahlen erfordert eine freie Grundflache
von mindestens 6m x 3m (20" x 10°).

Stellen Sie den Laser auf eine Flache, die in beide
Richtungen glatt, stabil und eben ist, wie in Abbildung

(@ dargestellt.

Schalten Sie den Laser EIN.

Driicken Sie <b dreimal, um die vorderen und seitlichen

vertikalen Strahlen anzuzeigen.

Driicken Sie -® zweimal, um den unteren Punkt

anzuzeigen.

Markieren Sie entlang des vorderen Laserstrahls drei
Stellen @), ®), and (&); where () is at the midpoint of the

laser beam.

B positionieren Sie den Laser so, dass der untere Punkt iiber
® ist und der vordere Laserstrahl mit (©) ausgerichtet ist

(Abbildung @ ).

Markieren Sie eine Stelle ) entlang des seitlichen
Laserstrahls in einer Entfernung vom Laser von

mindestens 3m (10').
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Bl Positionieren Sie den Laser s0, dass der untere Punkt Gber Ausschalten des Lasers

® ist und der vordere Laserstrahl mit (&) ausgerichtet ist

(Abbildung @ @)).

Markieren Sie entlang des seitlichen Laserstrahls (@) in
der Nahe von @).

Messen Sie die Entfernung von @) und (®.

Wenn Ihr Messwert groRer als die Zuldssige Entfernung
zwischen @) & (© fiir die entsprechende Entfernung
von (®) bis @) gem4n der folgenden Tabelle ist, muss der
Laser von einer autorisierten Kundendienststelle gewartet
werden.

Entfernung von Zulassige Entfernung
® bis @ Zwischen @ &
3m (10 3,2mm (1/8")
4m (14') 3,5mm (5/32")
5m (17) 4,5mm (3/16")
6m (20') 5,5mm (7/32")
7m (23) 6mm (1/4")

Verwendung des Lasers

Hinweise zum Betrieb

Markieren Sie immer die Mitte des vom Laser erzeugten
Strahls.

Extreme Temperaturanderungen kdnnen eine Bewegung
der inneren Teile verursachen, was die Genauigkeit
beeintréchtigen kann. Uberpriifen Sie wahrend der Arbeit
haufig die Genauigkeit.

Wenn der Laser herunterfallt, tiberpriifen Sie, ob er noch
richtig kalibriert ist.

Solange der Laser korrekt kalibriert ist, ist der Laser selbst
nivellierend. Jeder Laser ist werksseitig so kalibriert, dass er
die Waagerechte findet, solange er auf einer geraden Flache
mit durchschnittlich +4 °® Abweichung zur Waagerechten
steht. Es sind keine manuellen Einstellungen erforderlich.

Verwenden Sie den Laser auf einer glatten, ebenen Flache.

Schieben Sie die Einschalt-/Transportsperre nach rechts in die
Position Locked/OFF (Gesperrt/AUS) (Abbildung @ (D), wenn
der Laser nicht verwendet wird. Wenn sich der Schalter nicht

in der Position Locked (Gesperrt) befindet, schaltet sich der
Laser nicht aus.

Verwenden des Lasers mit Zubehor

WARNUNG:

Da Zubehdr, das nicht von Stanley angeboten wird,
nicht mit diesem Laser gepriift worden ist, kann die
Verwendung von solchem Zubehér an diesem Laser
geféhrlich sein.

Verwenden Sie nur Stanley-Zubehorteile, die fiir dieses Modell
empfohlen werden. Zubehdr, das fiir einen Laser geeignet

ist, kann bei Verwendung an einem anderen Laser zu Risiken
fiihren.

Das Unterteil des Lasers besitzt 1/4-20 und 5/8-11
Innengewinde (Abbildung (©)), an denen aktuelle oder
zukiinftige Zubehdrteile von Stanley montiert werden kénnen.
Verwenden Sie nur Stanley-Zubehorteile, die fiir diesen
Laser konzipiert wurden. Befolgen Sie die Anweisungen der
Zubehdrteile.

Empfohlenes Zubehdr fiir diesen Laser kénnen Sie bei lhrem
Héndler oder einem autorisierten Service Center erwerben.
Wenn Sie Hilfe bei der Zubehérsuche bendtigen, wenden Sie
sich bitte an Ihr nachstgelegenes Stanley Service Center oder
besuchen Sie unsere Website: http://www.2helpU.com.

Wartung

+ Wenn der Laser nicht in Gebrauch ist, reinigen Sie die
AuRenteile mit einem feuchten Tuch und wischen Sie den
Laser mit einem weichen, trockenen Tuch ab, damit er
trocken ist, und bewahren Sie den Laser in der zugehdrigen
Box auf.

+ Obwohl das AuBere des Lasers Iosungsmittelbestandig ist,
verwenden Sie zu seiner Reinigung NIEMALS Lésungsmittel.

Lagern Sie den Laser nicht bei Temperaturen unter -20 °C
oder Gber 60 °C.

Um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu gewahrleisten, tiberpriifen
Sie den Laser regelmaRig auf korrekte Kalibrierung.

Kalibrierungspriifungen und andere Wartungsarbeiten kénnen
von Stanley Service Centern durchgefihrt werden.




Fehlerbehebung Service und Reparaturen

Anmerkung: Wenn der Laser zerlegt wird, werden alle m
Garantien des Produkts ungiiltig.

Sicherstel\e_n, dass der Li-lon-Akku des Lasers vollstandig Zur Gewahrleistung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
aufgeladen ist. des Produkts sollten Reparatur-, Wartungs- und

Achten Sie darauf, den Laser trocken zu halten. Einstellungsarbeiten nur von autorisierten Kundendienststellen
durchgefiihrt werden. Service oder Wartung durch nicht
qualifiziertes Personal kann das Risiko von Verletzungen
erhdhen. Ihr ndchstgelegenes Stanley Service Center finden Sie
auf http:/lwww.2helpU.com.

Der Laser lasst sich nicht einschalten

Wenn die Lasereinheit tiber 50 °C warm wird, schaltet sich
das Gerat nicht ein. Wenn der Laser bei extrem heilen
Temperaturen gelagert wurde, lassen Sie ihn abkiihlen. Das
Laser-Nivelliergerat wird nicht beschadigt, wenn Sie die
Einschalt-/Transportsperre betatigen, bevor das Gerat auf die
richtige Betriebstemperatur abgekuihlt ist.

Die Laserstrahlen blinken

Die Laser ist fiir eine Selbstnivellierung bis zu einer
durchschnittlichen Abweichung von 4 © in alle Richtungen
ausgelegt. Wenn der Laser so weit geneigt wird, dass sich der
interne Mechanismus nicht selbst ausgleichen kann, blinken
die Laserstrahlen, was bedeutet, dass der Neigungsbereich
Uiberschritten wurde. WENN DIE VOM LASER ERZEUGTEN
STRAHLEN BLINKEN, IST DER LASER NICHT HORIZONTAL
ODER VERTIKAL AUSGERICHTET UND SOLLTE NICHT ZUR
BESTIMMUNG ODER MARKIERUNG VON HORIZONTALEN
ODER VERTIKALEN EBENEN VERWENDET WERDEN.
Versuchen Sie, den Laser auf einer noch ebeneren Fléche neu
zu positionieren.

Die Laserstrahlen horen nicht auf, sich zu
bewegen

Der Laser ist ein Prazisionsinstrument. Daher wird der Laser,
wenn er nicht auf einer stabilen (und bewegungslosen) Flache
steht, weiterhin versuchen, sich selbst zu nivellieren. Wenn
die Bewegung des Strahls nicht aufhért, versuchen Sie, den
Laser auf eine stabilere Flache zu stellen. Versuchen Sie auch
sicherzustellen, dass die Flache moglichst flach und eben ist,
damit der Laser stabil steht.
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Technische Daten

FMHT77617

Lichtquelle

Laserdioden

Laser-Wellenldnge

510-530 nm sichtbar (alle Linien)
630-680 nm sichtbar (unterer Punkt)

Laserleistung

<1,0 mW LASERPRODUKT DER KLASSE 2

Funktionsbereich

30m (100')
50m (165') mit Detektor

Genauigkeit - alle Linien

+3mm pro 10m (+1/8” pro 30')

Genauigkeit - unterer Punkt

+6mm pro 10m (+1/4” pro 30")

Betriebstemperatur -10°C bis 50°C (14°F bis 122°F)
Lagertemperatur -20°C bis 60°C (-5°F bis 140°F)
Umwelt Wasser- & staubbestandig gema P54
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Informations sur le laser

Le laser FMHT77617 est un produit laser de CLASSE 2. Le
laser est un outil laser a mise & niveau automatique qui peut
étre utilisé pour les projets d'alignement horizontal (de niveau)
et vertical (a I'aplomb).

Sécurité de l'utilisateur

Directives liées a la sécurité

Les définitions ci-dessous décrivent le niveau de gravité de
chaque mention d'avertissement. Veuillez lire le manuel et faire
attention & ces symboles.

A
A

DANGER : Indique une situation de danger imminent
qui engendre, si elle n'est pas évitée, la mort ou de
graves blessures.

AVERTISSEMENT : Indique une situation de danger
potentiel qui pourrait engendrer, si elle n'est pas

Déclaration de conformité CE

Ce€

Stanley déclare par la présente que le produit FMHT77617
est conforme aux exigences essentielles et a toutes les autres
dispositions de la Directive 1999/5/CE.

Lintégralité du certificat de conformité européenne est
accessible aupres de Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgique ou a I'adresse Internet
suivante : www.2helpu.com.

AVERTISSEMENT :

Vous devez lire et assimiler toutes les
instructions. Le non-respect des avertissements et
des instructions listés dans ce manuel peut entrainer
de graves blessures.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

AVERTISSEMENT :

Exposition au rayonnement laser. Ne
désassemblez pas et ne modifiez pas le
niveau laser. Il n’y a aucune piéce réparable
par l'utilisateur a l'intérieur. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

A

AVERTISSEMENT :

Rayonnement dangereux. L utilisation de
commandes ou de réglages ou I'exécution de
procédures autres que celles mentionnées dans
ce document peuvent engendrer une exposition
dangereuse au rayonnement laser.

A

L'étiquette figurant sur votre laser peut contenir les symboles
suivants.

évitée, la mort ou de graves blessures. — -
Symbole Signification
ATTENTION : Indique une situation de danger
. . . B o vV Volts
potentiel qui peut engendrer, si elle n'est pas évitée, —
des blessures bénignes ou modérées. mw Milliwatts
. X X &‘ Avertissement laser
REMARQUE : Indique une pratique ne posant aucun risque
de blessures mais ql'lf,v si elle n'est pas évitée, peut entrainer m Longueur d'onde en
des dommages matériels. nanometres
Si vous avez des questions ou des taires 2 Laser de classe 2
concernant cet outil ou tout autre outil Stanley, consultez le
site http://www.2helpU.com.
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Etiquettes d’avertissement

Pour des raisons de commodité et de sécurité, les
étiquettes suivantes figurent sur votre laser.

AVERTISSEMENT : Afin de réduire le risque
de blessures, ['utilisateur doit lire le manuel
d'utilisation.

ﬂﬁ\ AVERTISSEMENT : RAYONNEMENT LASER.
NE REGARDEZ PAS DIRECTEMENT LE
FAISCEAU LASER. Produit laser de classe 2.

STANLEY.

TVPE 1 7200C 7= 208 14400

Si I'équipement est utilisé d’une maniére non spécifiée
par le fabricant, la protection fournie par I'équipement
peut étre altérée.

présentant des risques d’explosion, notamment en
présence de liquides, gaz ou i
Cet outil peut créer des étincelles qui peuvent enflammer les
poussiéres et les fumées.

es

Rangez le laser non utilisé hors de portée des enfants et
des autres personnes non qualifiées. Les lasers peuvent
étre dangereux entre des mains inexpérimentées.

Les réparations sur I'outil DOIVENT étre réalisées par
un réparateur qualifié. Toute opération de réparation ou de
maintenance réalisée par une personne non qualifiée peut
engendrer des blessures. Pour connaitre I'emplacement de
votre centre d'assistance Stanley le plus proche, consultez le
site http://www.2helpU.com.

N'utilisez pas d’instruments optiques, comme un
télescope ou une lunette pour regarder le faisceau laser.
De graves lésions oculaires pourraient en résulter.

Ne placez pas le laser dans une position permettant que
quiconque puisse regarder volontairement ou non vers
le faisceau laser. De graves lésions oculaires pourraient
en résulter.

Ne placez pas le laser prés d’une surface réfléchissante
qui pourrait faire refléter le faisceau laser dans les yeux
de quiconque. De graves lésions oculaires pourraient en
résulter.

Ne faites pas fonctionner le laser dans un environnement

Eteignez le laser si vous ne l'utilisez pas. Laisser le
laser allumé augmente le risque que quelqu’un regarde le
faisceau.

Ne modifiez le laser d’aucune maniére. La modification
de l'outil pourrait provoquer une exposition dangereuse au
rayonnement du laser.

Ne faites pas fonctionner le laser prés d’enfants et ne
laissez pas les enfants utiliser le laser. De graves lésions
oculaires pourraient en résulter.

Ne retirez et n’abimez pas les étiquettes d’avertissement.
Siles étiquettes étaient retirées, I'utilisateur ou d'autres
personnes pourraient s'exposer au rayonnement par
inadvertance.

Placez le laser de fagon siire, sur une surface de niveau.
La chute du laser peut occasionner 'endommagement de ce
dernier ainsi que de graves blessures.

Sécurité des personnes

* Restez vigilant, surveillez ce que vous faites et faites preuve
de bon sens lorsque vous utilisez le laser. N'utilisez pas
le laser si vous étes fatigué ou sous l'influence de drogue,
d’alcool ou de médicaments. Tout moment d'inattention
pendant ['utilisation du laser peut engendrer de graves
blessures.

Portez des équipements de protection individuelle. Portez
toujours une protection oculaire. En fonction des conditions
de travail, le port d'équipements de protection individuelle,
comme un masque a poussiéres, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque et des protections auditives
peuvent réduire les blessures.

Utilisation et entretien de I'outil

« Nutilisez pas le laser si l'interrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport ne permet plus d’allumer et
d'éteindre le laser. Tout outil qui ne peut plus étre commandé
par son interrupteur est dangereux et doit étre réparé.

Respectez les instructions de la section Maintenance de
ce manuel. L'utilisation de piéces non autorisées ou le non-
respect des instructions de la section Maintenance peuvent
occasionner un risque de choc électrique ou de blessures.




Sécurité concernant les piles

Le laser FMHT77617 est alimenté par une batterie Li-ion.
AVERTISSEMENT :
Afin de réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit
lire le manuel d'utilisation du produit, ainsi que le

manuel de sécurité laser et le manuel de sécurité lié
aux piles et batteries.

Recharger la batterie

Utilisez le chargeur emballé avec le laser FMHT77617 pour
recharger la batterie Li-ion du laser.

Insérez la prise électrique de 'une des extrémités du
chargeur dans une prise électrique (Figure @ (D).
Ouvrez le cache-prise a l'arriére du laser vers la droite

(Figure ® @).

Insérez la petite extrémité du cable du chargeur dans le
port de charge du laser (Figure ® ).

Laissez au laser le temps de se recharger complétement.
Le voyant d’alimentation reste allumé pendant la charge de
la batterie.

Quand le voyant d'alimentation s'éteint, débranchez le
chargeur de la prise électrique et du port de charge du
laser.

A Réinstallez le cache-prise sur le port de charge du laser.

Lorsque le laser n'est pas utilisé, glissez I'interrupteur

Alimentation/Verrouillage Transport vers la GAUCHE en position

Verrouillé/Arrét (Figure (B (D) pour économiser la batterie.

Utiliser le bloc-support

Au bas du laser se trouve un bloc mobile (Figure @)).

Pour utiliser les aimants & I'avant du laser (Figure @ (®))
pour fixer le laser contre la paroi d’une poutre en acier,
ne dépliez pas le bloc mobile (Figure @ (D). Cela permet
d'aligner le point du bas avec le bord de la poutre en acier.

Pour installer le laser sur un point au sol (en utilisant une
fixation multifonction ou un trépied), sortez le bloc mobile
jusqu'a ce qu'il senclenche en place (Figure ® (@). Cela
permet de diffuser le point laser bas par le trou de fixation
5/8-11 et de pivoter le laser autour de ce trou de fixation 5/8-
11 sans avoir & modifier la position verticale du laser.

Allumer le laser

Positionnez le laser sur une surface réguliére, plane et de
niveau, le laser faisant directement face au mur opposé
(position 0°).

Glissez I'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport
sur la droite en position Déverrouillé/Marche

(Figure ® @).

Appuyez une fois sur @ (Figure @ (®) pour diffuser
une ligne laser horizontale, une seconde fois pour diffuser
un point bas et une troisieme fois pour diffuser une ligne
horizontale et un point bas.

Vérifiez les faisceaux laser. Le laser est congu pour se
mettre automatiquement de niveau.

Si le laser est trop penché et qu'il ne peut pas se mettre
automatique de niveau (> 4°), les faisceaux laser
clignotent deux fois en continu et o (Figure & (@)
clignote en continu sur le clavier.

Si les faisceaux laser clignotent, cela indique que le laser
n'est pas de niveau (ou d'aplomb) et qu'il NE DOIT PAS
ETRE UTILISE pour déterminer ou marquer un niveau
ou un aplomb. Essayez alors de placer le laser sur une
surface de niveau.

Appuyez une fois sur <} (Figure @ (®)) pour diffuser une
ligne laser verticale depuis I'avant du laser, une seconde
fois pour diffuser une ligne laser verticale depuis le coté

du laser et une troisiéme fois pour diffuser les deux lignes

verticales.

Appuyez sur @ (Figure @ (@) pour tester le mode
Impulsion. @ sallume et les faisceaux laser apparaissent
plus clairs, car ils clignotent & une cadence trés rapide. Le
mode Impulsion ne doit étre utilisé qu'avec un détecteur
pour diffuser les faisceaux laser sur une longue portée.

Si UNE des constatations suivantes est VRAIE, poursuivez
avec les instructions relatives a la Vérification de la
précision du laser AVANT D'UTILISER LE LASER pour
un projet.

+ Clest la premiére fois que vous utilisez le laser (si le
laser a été exposé a des températures extrémes).

« La précision du laser n'a pas été vérifiée depuis
longtemps.

« Il se peut que le laser ait chuté.
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Vérifier la précision du laser

Les outils laser sont scellés et calibrés en usine. Nous vous
recommandons de procéder a la vérification de la précision
avant d'utiliser le laser pour la premiére fois (si le laser a été
exposé a des températures extrémes) et ensuite régulierement
afin de garantir la précision de votre travail. Lorsque vous
procédez a une quelconque vérification de précision listée
dans ce manuel, respectez ces directives :

+ Utilisez une zone/distance la plus grande possible et la plus
proche possible de la distance d’utilisation. Plus la zone/
distance est grande, plus il est simple de mesurer la précision
du laser.

+ Placez le laser sur une surface réguliére, plane, stable, de
niveau dans les deux sens.

+ Marquez le centre du faisceau laser.

Faisceau horizontal - Sens de balayage

La vérification du calibrage du balayage horizontal du laser
nécessite d'avoir deux murs a disposition, éloignés de 9m
(30°). Il est important de procéder a la vérification du calibrage
en utilisant une distance au moins égale a la distance de
I'opération pour laquelle I'outil sera utilisé.

Placez le laser contre I'extrémité d’un mur de 9m (30°)
(Figure ® ().
Allumez le laser.

Appuyez une fois sur -® pour diffuser un faisceau laser
horizontal.

Tournez le laser vers I'extrémité opposée du mur et
parallélement au mur adjacent.

A une distance d’au moins 9m (30'), marquez @et® sur
le faisceau laser.

B Toumez le laser de 180°.

Réglez la hauteur du laser de fagon que le centre du
faisceau soit aligné avec @ (Figure ® ).

B Directement au-dessus ou au-dessous de ®, marquez ©
le long du faisceau laser (Figure & ().

BH Mesurez la distance verticale entre ®) et ©.

Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre ®) et (© pour la distance entre les
murs correspondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre révisé dans un centre d'assistance
agréé.

Distance entre Distance admissible
les murs Entre ® et ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Faisceau horizontal - Sens du tangage

La vérification du calibrage du tangage horizontal du laser
nécessite d’avoir un mur a disposition, d’au moins 9m de long
(30°). Il est important de procéder a la vérification du calibrage
en utilisant une distance au moins égale a la distance de
I'opération pour laquelle I'outil sera utilisé.

Placez le laser contre 'extrémité d’un mur de 9m (30)
(Figure ® ).
Allumez le laser.

Appuyez une fois sur -@© pour diffuser un faisceau laser
horizontal.

Tournez le laser vers I'extrémité opposée du mur et
parallelement au mur adjacent.

A une distance d’au moins 9m (30'), marquez @et® sur
le faisceau laser.

6 ] Déplacez le laser sur I'extrémité opposée du mur
(Figure ® @).

Positionnez le laser vers la premiére extrémité du méme
mur et parallélement au mur adjacent.

6 ] Réglez la hauteur du laser de fagon que le centre du
faisceau soit aligné avec ®).

Directement au-dessus ou au-dessous de @), marquez ©)
le long du faisceau laser (Figure ® ).

Mesurez la distance entre @) et ©.




Si votre mesure est plus grande que la Distance Si votre mesure est plus grande que la Distance

admissible entre @) et © pour la distance entre les admissible entre les droites marquées pour la hauteur
murs correspondante dans le tableau suivant, cela indique de plafondcorrespondante dans le tableau suivant,
que le laser doit étre révisé dans un centre d'assistance cela indique que le laser doit étre révisé dans un centre
agréé. d'assistance agréé.
Distance entre les Distance admissible Distance admissible
murs Entre @) et © Hauteur de Entre les droites marquées
9m (30) 6mm (1/4") plafond
12m (40') 8mm (5/16") 2,5m (8') 1,5mm (1/16")
15m (50') 10mm (13/32") 3m (107 2,0mm (3/32")
4m (14)) 2,5mm (1/8")
Faisceau vertical - Aplomb 6m (20') 4mm (5/32")
La vérification du calibrage vertical (aplomb) du laser est 9m (30) Bmm (1/47)

réalisée de fagon plus précise si la hauteur verticale disponible

est conséquente, idéalement 9m (30°), et si une personne 90° Entre les faisceaux verticaux
au sol positionne le laser et qu'une autre personne prés du
plafond, marque la position du faisceau. Il est important de
procéder a la vérification du calibrage en utilisant une distance
au moins égale a la distance de I'opération pour laquelle I'outil

La vérification de la précision de I'angle droit (90°) entre les
faisceaux verticaux avant et latéral nécessite une surface de
plancher dégagée d'au moins 6m x 3m (20" x 10).

sera utilisé. Placez le laser sur une surface réguliére, plane, stable, de
[ ] . niveau dans les deux sens, comme illustré par la
I8 Placez le laser sur une surface réguliére, plane, stable, de Figure @ (@

niveau dans les deux sens (Figure @ (D).

Allumez le laser.
Allumez le laser.

Appuyez trois fois sur < pour diffuser les faisceaux

3 L ) )
3] Appuyez trois fois sur < pour diffuser les faisceaux verticaux avant et latéral.

verticaux avant et latéral.

Appuyez deux fois sur our diffuser le point bas.
Appuyez deux fois sur -@® pour diffuser le point bas. PpUY Op P

. - X B8 Le long du faisceau laser avant, marquez trois positions
Sur la surface de niveau, marquez la position du point bas ®, ®, et®; 12 ot ® est au centre du faisceau laser.

® (Fioe © @) . e e o
) L ositionnez le laser de fagon que le point bas soit sur
B plgfond, marquez deux cou!'tes dr0|te§ OLIGLLEY et que le faisceau laser avant soit aligné avec ©
les faisceaux laser avant et latéral se croisent. (Figure ® @)

Prenez et tournez le laser de 180° et positionnez le point
bas directement sur @), position précédente du point bas,
comme illustré par la Figure @ 3.

Marquez un emplacement (@) le long du faisceau laser
latéral a au moins 3m (10) du laser.
N " ) B Tournez le laser dans e sens des aiguilles d'une montre
Au plafond, contrélez la position des deux faisceaux laser. de 90°
S'ils ne sont pas paralléles aux droites marquées (®) '
et ©, tournez le laser jusqua ce que les faisceaux laser Positionnez le laser de fagon que le point bas soit sur &
soient parfaitement alignés avec @) et ©. et que le faisceau laser avant soit aligné avec &)

Figure .
Au plafond, marquez deux courtes droites @ et @), 1 ou (Figwre ® Q)
les faisceaux se croisent. Le long du faisceau laser latéral, marquez (® prés de @.

Mesurez la distance entre les droites marquées (®) et @ Mesurez la distance entre @) et (.
et marquez les droites (©) et (®).
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Si votre mesure est plus grande que la Distance
admissible entre @) et () pour la distance entre (©) et
(@) correspondante dans le tableau suivant, cela indique
que le laser doit étre révisé dans un centre d'assistance
agréé.

Nutilisez que des accessoires Stanley, recc pour

ce modeéle. Les accessoires adaptés pour un laser particulier
peuvent occasionner des risques de blessures s'ils sont utilisés
avec un autre laser.

Au bas du laser se trouve des trous filetés 1/4-20 et 5/8-11
(Figure (©)) adaptés aux accessoires Stanley existants ou
futurs. N'utilisez que des accessoires Stanley, recommandés
pour étre utilisés avec ce laser. Respectez les instructions

Utiliser le laser

Astuces dutilisation

Marquez toujours le centre du faisceau créé par le laser.

Les variations extrémes de températures peuvent faire

bouger les piéces a l'intérieur du laser et affecter la précision.

Vérifiez souvent la précision au cours de votre travail.

Si le laser chute, vérifiez qu'il est toujours calibré.

Tant que le laser est correctement calibré, il garde sa
capacité de détection du niveau automatique. Chaque laser
est calibré en usine pour trouver le niveau des qu'il est placé
sur une surface plate a + 4°. Aucun réglage manuel n'est
nécessaire.

Eteindre le laser

Glissez l'interrupteur Alimentation/Verrouillage Transport en
position Arrét/Verrouillé (Figure & (D) lorsque le laser n'est
pas utilisé. Tant que l'interrupteur n'est pas placé sur la position
Verrouillé, le laser ne s'éteint pas.

Utiliser le laser avec des accessoires

AVERTISSEMENT :

Les accessoires, autres que ceux proposés par
Stanley n'ont pas été testés avec ce laser, leur
utilisation avec ce laser peut donc étre dangereuse.

Utilisez le laser sur une surface réguliére, plane et de niveau.

Les accessoires recommandés pour ce laser sont disponibles
en option chez votre revendeur ou dans un centre d'assistance
agréé. Si vous avez besoin d'aide pour trouver un accessoire,
contactez votre centre d'assistance Stanley le plus proche ou
consultez le site web : http://www.2helpU.com.

Distance entre Distance admissible
®et@ Entre @) et (D
3m (10') 3,2mm (1/8") fournies avec 'accessoire.
4m (14) 3,5mm (5/32")
5m (17) 4,5mm (3/16")
6m (20) 5,5mm (7/32")
7m (23) 6mm (1/4”

Maintenance

+ Lorsque le laser n'est pas utilisé, nettoyez les parties
extérieures a |'aide d'un chiffon humide, essuyez le laser
avec un chiffon doux et sec pour le sécher completement et
rangez-le dans le boitier dans lequel il a été fourni.

Méme si I'extérieur du laser résiste aux solvants, n'utilisez
JAMAIS aucun solvant pour le nettoyer.

Ne rangez pas le laser & des températures inférieures
4-20°C (-5°F) ou supérieures a 60°C (140°F).

Pour conserver la précision de votre travail, vérifiez
régulierement le calibrage correct du laser.

Les vérifications du calibrage et les autres taches de
maintenance et de réparation peuvent étre effectuées dans les
centres d'assistance Stanley.




Dépannage

Le laser ne s’allume pas

Assurez-vous que la batterie Li-lon est bien rechargée.

Assurez-vous de garder le laser au sec.

Sile module laser chauffe a plus de 50°C (120°F), il ne
s'allume pas. Si le laser a été rangé & des températures
extrémement chaudes, laissez-le refroidir. Le niveau du
laser ne sera pas endommagé si l'interrupteur Alimentation/
Verrouillage Transport est utilisé avant que le laser ne
refroidisse a sa température de fonctionnement.

Les faisceaux laser clignotent

Les lasers sont congus pour se mettre automatiquement

de niveau a une inclinaison moyenne de 4° dans toutes les
directions. Si le laser est trop penché pour que le mécanisme
interne puisse se mettre de niveau automatiquement,

les faisceaux laser clignotent pour indiquer que la plage
dinclinaison a été dépassée. LES FAISCEAUX LASER CREES
PAR LE LASER NE SONT PAS DE NIVEAU OU D'APLOMB ET
LE LASER NE DOIT PAS ETRE UTILISE POUR DETERMINER
OU MARQUER UN NIVEAU OU UN APLOMB. Essayez de
placer le laser sur une surface plus droite.

Les faisceaux laser ne cessent pas de
bouger

Le laser est un instrument de précision. C'est la raison pour
laquelle il cherche continuellement le niveau s'il n'est pas placé
sur une surface stable et immobile. Si le faisceau ne s'arréte
pas de bouger, tentez de placer le laser sur une surface plus
stable. Assurez-vous aussi que la surface est relativement plate
et de niveau pour que le laser soit stable.

Entretien et réparations

Remarque : Le désassemblage du niveau laser annule toutes
les garanties du produit.

Afin d'assurer la SURETE et la FIABILITE du produit, les
réparations, la maintenance et les réglages doivent étre
réalisés dans des centres d'assistance agréés. Toute opération
de réparation ou de maintenance réalisée par une personne
non qualifiée peut engendrer des blessures. Pour connaitre
I'emplacement de votre centre d’assistance Stanley le plus
proche, consultez le site http://www.2helpU.com.
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Caractéristiques

FMHT77617

Source lumineuse

Diodes laser

Longueur de I'onde laser

510-530 nm visible (toutes les lignes)
630-680 nm visible (point bas)

Puissance laser

<1.0 mW PRODUIT LASER DE CLASSE 2

Plage de fonctionnement

30m (100°)
50m (165') avec détecteur

Précision - toutes les lignes

+3mm par 10m (+1/8” par 30")

Précision - point du bas

+6mm par 10m (+1/4” par 30")

Température de fonctionnement

-10°C 2 50°C (14°F a 122°F)

Température de stockage

-20°C 4 60°C (-5°F & 140°F)

Environnemental

Résistance a l'eau et la poussiére IP54
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Contenuti Dichiarazione di conformita CE

* Informazioni sulla livella laser c €

* Sicurezza dell'operatore Stanley dichiara che il prodotto FMHT77617 rispetta i requisit

* Ricarica della bat.te.rla . fondamentali e tutte le altre disposizioni sanciti dalla Direttiva
* Uso del blocco di fissaggio

. . 1999/5/CE.
* Accensione della livella laser -
« Verifica della precisione della livella laser Il testo completo della Dichiarazione di conformita UE puo
* Uso della livella laser essere richiesto a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
* Manutenzione 14-16, 2800 Mechelen, Belgio oppure & disponibile al seguente
* Risoluzione dei problemi indirizzo Internet: www.2helpu.com.
. Asss.t?nza e riparazioni AVVERTENZA:
* Specifiche

leggere e comprendere tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e istruzioni

I nfo rm azi on i Su I Ia I ivel Ia Iase r contenute nel presente manuale potrebbe causare

infortuni gravi.

La Livella laser autolivellante FMHT77617 & un prodotto laser CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI

di Classe 2. Questa livella & uno strumento laser autolivellante
utilizzabile per lavori di allineamento orizzontale (livella) 2 AVVERTENZA:

e verticale (filo a piombo). ione a radiazioni laser. Non e
né modificare la livella laser. Al suo interno non
. y A, A,
S icurezza d el | 0 pe rato re sono presenti parti riparabili dall utilizzatore.
Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.
Istruzioni di sicurezza AVVERTENZA:
Le definizioni riportate di seguito descrivono il livello di allerta A radiazioni pericolose. L'uso di controlli o regolazioni
rappresentato da ogni parola di segnalazione. Leggere o l'esecuzione di procedure diversi da quelli
attentamente il manuale, prestando attenzione a questi simboli. specificati in questo manuale potrebbe provocare
Q PERICOLO: indica una situazione di pericolo I'esposizione a radiazioni pericolose.
imminente chg, se non evitata, provoca lesioni Letichetta applicata sulla livella laser potrebbe contenere
personali gravi o addirittura mortali. i simboli riportati di seguito.
Q AVVERTENZA: indica una situazione potenzialmente Simbolo Significato
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare
lesioni personali gravi o addirittura mortali. v Volt
Q ATTENZIONE: indica una situazione pc jalr ] millwalt
pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare & Awertenza laser
lesioni personali di gravita lieve o media. - -
nm Lunghezza d'onda in
AWVISO: indica una situazione non in grado di causare nanometri
lesioni personali, ma che, se non evitata, potrebbe provocare 2 Prodotto laser di Classe 2
danni materiali.
Per qualsiasi d dao to in merito a questo o ad  Etichette di avvertenza
altri prodotti Stanley visitare il sito web - A .
3 Per scopi di comodita e sicurezza, sulla livella laser sono
http:/lwww.2helpU.com.

presenti le etichette riportate di seguito.
AVVERTENZA: per ridurre il rischio di infortuni,

A @ l'utilizzatore deve leggere il manuale

diistruzione.
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AMS)

AVVERTENZA: RADIAZIONI LASER. NON
FISSARE DIRETTAMENTE IL RAGGIO
LASER. Prodotto laser di Classe 2.

@A

FuATTTGHT

o STANLEVTOOLS i

Se I'apparecchio viene utilizzato in modo non specificato
dal fabbricante, la protezione fornita dall’apparecchio
Puo essere compromessa.

Evitare di impiegare questa livella laser in ambienti
esposti al rischio di esplosione, ad esempio in presenza
di liquidi, gas o polveri infiammabili. Questo strumento
puo generare scintille che potrebbero incendiare le polveri

o i fumi.

Quando non viene usata, riporre la livella laser fuori
dalla portata dei b iodip non add

| dispositivi laser risultano pericolosi se usati da persone
inesperte.

Gli interventi di assistenza o manutenzione sulla livella
laser DEVONO essere condotti da personale qualificato.
In caso contrario potrebbero verificarsi lesioni a persone. Per
trovare il centro di assistenza Stanley pit vicino visitare il sito
web http://www.StanleyTools.com.

Non utilizzare strumenti ottici, come un telescopio o uno
strumento di osservazione astronomico, per guardare il
raggio laser. Potrebbero verificarsi lesioni gravi agli occhi.
Non collocare la livella laser in una posizione in cui

qual potrebbe i A o accidental
fissare direttamente il raggio laser. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Non collocare la livella laser in prossimita di una
superficie riflettente che potrebbe dirigere il raggio laser
riflesso verso gli occhi di qualcuno. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

Spegnere la livella laser quando non € in uso. Il fatto

di lasciarla accesa aumenta il rischio che qualcuno fissi il
raggio laser.

Non modificare in alcun modo la livella laser. L'apporto di
modifiche alla livella laser potrebbe comportare 'esposizione
a radiazioni laser pericolose.

* Non utilizzare la livella laser vicino a dei bambini e non
lasciare che i bambini la usino. Potrebbero verificarsi
lesioni gravi agli occhi.

* Non staccare né rovinare le etichette di avvertenza.
Rimuovendo le etichette, I'utilizzatore o altre persone
potrebbero inavvertitamente esporsi alle radiazioni.

* Appoggiare la livella laser in modo sicuro su una
superficie piana. Se la livella laser cade, potrebbe
danneggiarsi e provocare gravi lesioni a persone.

Sicurezza personale

+ Essere vigili, considerare le proprie azioni e utilizzare il
proprio buon senso durante I'uso della livella laser. Non
utilizzare la livella laser quando si é stanchi o sotto I'effetto
di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di disattenzione
durante 'uso della livella laser potrebbe causare gravi danni
a persone.

Usare dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre
dispositivi di protezione oculare. In base alle condizioni
operative, impiego di dispositivi di protezione individuale,
quali mascherina antipolvere, calzature di sicurezza, elmetto
e protezioni auricolari, riduce il rischio di lesioni personale.

Utilizzo e cura dello strumento

+ Non utilizzare la livella laser se I'interruttore di Accensione/
Blocco per trasporto non funziona. Qualsiasi dispositivo
con interruttore non funzionante é pericoloso e deve essere
riparato.

Segquire le istruzioni riportate nel capitolo Manutenzione di
questo manuale. L'uso di componenti non autorizzati o la
mancata osservanza delle istruzioni riportate nel capitolo
Manutenzione potrebbe comportare il rischio di scosse
elettriche o lesioni a persone.

Sicurezza delle batterie

La livella laser FMHT77617 & alimentata da una batteria agli
ioni di litio.
AVVERTENZA:
per ridurre il rischio di lesioni personali I'utilizzatore
dovra leggere il Manuale d'uso del prodotto, il
Manuale sulla sicurezza del laser e le Istruzioni sulla
sicurezza delle batterie.




Accensione della livella laser

Collocare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, con il laser rivolto direttamente verso la parete
opposta (posizione a 0°).

Ricarica della batteria

Utilizzare il caricabatterie fornito in dotazione con la livella
laser FMHT77617 per caricare la batteria agli ioni di litio dello
strumento.

Inserire la spina presente a un'estremita del caricabatterie

Spostare l'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto
nella presa elettrica (Figura @ (D).

verso destra, in posizione Sbloccato/Acceso

(Figura ® @).

Premere il pulsante -@ (Figura @ () una volta per
proiettare una linea laser orizzontale, una seconda volta
per proiettare un punto inferiore e una terza volta per
proiettare una linea laser orizzontale e un punto inferiore.

Sul retro della livella laser, estrarre il coperchio della presa
di carica e spostarlo sul lato (Figura @ ).

Inserire il connettore piccolo del caricabatterie nella presa
di carica della livella laser (Figura ® @)).

Attendere il tempo necessario affinché il la batteria
si ricarichi completamente. Mentre la batteria si sta
ricaricando il LED di alimentazione rimane acceso.

Controllare i raggi laser. La livella laser & progettata per
autolivellarsi.

Se la livella laser viene inclinata tanto da non riuscire ad
autolivellarsi (> 4°), i raggi laser lampeggiano in modo
continuo e il simbolo o (Figura & (@) sul tastierino
lampeggia costantemente.

Dopo il suo spegnimento scollegare il caricabatterie dalla
presa di corrente e dalla presa di carica della livella laser.

Riposizionare il coperchio della presa di carica della livella
laser sulla presa di carica stessa.

Se i raggi laser lampeggiano, la livella laser non &
esattamente orizzontale (o perpendicolare) e NON
DEVE ESSERE USATA per stabilire o segnare il livello
(orizzontalita) o il piombo (perpendicolarita). Provare

a riposizionare la livella laser su una superficie piana.

Quando la livella laser non & in uso, assicurarsi che linterruttore
di Accensione/Blocco per trasporto sia spostato verso
SINISTRA nella posizione Bloccato/Spento (Figura (B (D) per
risparmiare la carica della batteria.

Premere il pulsante <} (Figura @ (8)) una volta per
proiettare una linea laser verticale dalla parte anteriore
della livella, una seconda volta per proiettare una linea
laser verticale dal lato della livella e una terza volta per
proiettare entrambe le linee laser verticali.

Uso del blocco di fissaggio
Nella parte inferiore della livella laser & presente un blocco
mobile (Figura ().

+ Per usare i magneti posti nella parte anteriore della livella

Premere il pulsante ® (Figura @ (@) per provare la

laser (Figura @ (®) allo scopo di fissare la livella laser
contro una trave strutturale d’acciaio, non estendere

il blocco mobile (Figura @ (D). Cio consentira al punto
inferiore di essere allineato con il bordo della trave strutturale
d'acciaio.

+ Perfissare la livella laser sopra un punto sul pavimento
(utilizzando una staffa multifunzione o un treppiedi), estrarre il
blocco mobile fino a quando scatta in posizione

(Figura ® (). In tal modo & possibile proiettare il punto
laser inferiore attraverso il foro di fissaggio di 5/8™-11

e ruotare la livella laser al di sopra del foro di fissaggio di
5/8°-11 mm senza variare la posizione verticale della livella.

modalita Luce pulsata. @ sul tastierino si illuminera

e i raggi laser appariranno pili luminosi, data la velocita di
lampeggio molto elevata. La modalita Luce pulsata sara
usata esclusivamente con un rilevatore per proiettare

i raggi laser a lunga distanza.

Se QUALCUNA delle seguenti dichiarazioni & VERA,
continuare con le istruzioni per la Verifica della
precisione della livella laser PRIMA DI UTILIZZARE LA
LIVELLA LASER per un progetto.

+ E la prima volta che si sta usando la livella laser (nel
caso in cui il dispositivo sia stato esposto a temperature
estreme).

+ Lallivella laser non é stata controllata di tanto in tanto
per verificarne la precisione.

« Lalivella laser potrebbe essere caduta.
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Verifica della precisione della

livella laser

| dispositivi laser sono sigillati e calibrati in fabbrica. Prima

di utilizzare la livella laser la prima volta si raccomanda di

eseguire una verifica della sua precisione (nel caso in cui

il dispositivo sia stato esposto a temperature estreme) e in

seguito controllarla regolarmente per assicurare la precisione

del proprio lavoro. Quando si esegue una delle verifiche della
isi I in questo seguire queste

p
linee guida.

+ Utilizzare la pit ampia area/massima distanza possibile, che
piu si avvicina alla distanza operativa. Maggiore € I'arealla
distanza, piu semplice & misurare la precisione del laser.

+ Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana
e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni.

+ Segnare il centro del raggio laser.

Raggio orizzontale - Direzione di scansione

Per verificare la calibrazione della scansione orizzontale della
livella laser occorrono due pareti a distanza di 9 m (30°). E
importante eseguire la verifica della calibrazione utilizzando una
distanza non inferiore a quella delle applicazioni per le quali lo
strumento viene usato.

Posizionare la livella laser contro 'estremita di una parete
a9m (30" di distanza (Figura ® (D).

Accendere la livella laser.

Premere il pulsante -@® una volta per proiettare un raggio
laser orizzontale.

Ruotare la livella laser verso I'estremita opposta della
parete, parallela alla parete adiacente.

Ad almeno 9 m (30') di distanza segnare sul raggio laser
i punti @ e ®.

B Ruotare la livella laser di 180°.

Regolare I'altezza del laser in modo che il centro del raggio
sia allineato al segno @ (Figura ® @)

B Direttamente sopra 0 sotto al segno ®), marcare (©) lungo
il raggio laser (Figura ® ).

B Misurare la distanza verticale tra i segno ® e il segno ©.

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra® e (© per la Distanza tra le pareti corrispondente
nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza
autorizzato.

Distanza tra le Distanza ammissibile
pareti tra®e©
9m (30 6 mm (1/4")
12 m (40 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Raggio orizzontale - Direzione passo

Per verificare la calibrazione del passo orizzontale della livella
laser occorre una sola parete, lunga almeno 9 m (30°). E
importante eseguire la verifica della calibrazione utilizzando una
distanza non inferiore a quella delle applicazioni per le quali lo
strumento viene usato.

6 ]
6]

Posizionare la livella laser contro I'estremita di una parete
a9 m (30 di distanza (Figura ® (D).
Accendere la livella laser.

Premere il pulsante -@® una volta per proiettare un raggio
laser orizzontale.

Ruotare la livella laser verso I'estremita opposta della
parete, parallela alla parete adiacente.

Ad almeno 9 m (30') di distanza segnare sul raggio laser
ipunti @ e ®.
Spostare la livella laser all'estremita opposta della parete

(Figura ® @).

Ruotare la livella laser verso la prima estremita della
parete, parallela alla parete adiacente.

Regolare I'altezza del laser in modo che il centro del raggio
sia allineato al segno ®).

Direttamente sopra o sotto al segno @), marcare (©) lungo
il raggio laser (Figura ® ®).

Misurare la distanza tra i segni @ e (©.




Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile Sul soffitto, segnare due linee corte @ e @) all'incrocio

tra (@) e (©) per la Distanza tra le pareti corrispondente dei due raggi laser.
p 99
nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
\ T\ ) )
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza o m‘lzzr:;e r‘:\tdel séa)nzac:ga le linee segnate @ e @, e le
autorizzato. 9 €@

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile tra

Distanza tra le Distanza ammissibile le linee segnate per 'Altezza del soffitto corrispondente
pareti ra@e® nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
9m (30 6 mm (1/4") sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza
12 m (40') 8 mm (5/16") autorizzato.
15m (50 10 mm (13/32°) Distanza ammissibile
Altezza del tra le linee segnate
Raggio verticale - Piombo soffitto
La verifica della calibrazione della perpendicolarita (piombo) 25m(@8) 1,5 mm (1/16")
della livella laser puo essere eseguita nel modo pili preciso 3m (10" 2,0 mm (3/32")
possibile se & disponibile un’altezza verticale sostanziale, 4m(14) 2,5 mm (1/8")
|dea|mep§e di9 m (30), con un? persona a IlveI!o del pavimento 6m (20) 4 mm (5/32)
che posiziona la livella laser e I'altra persona all'altezza del . -
soffitto che segna il punto creato dal raggio laser sul soffitto 9m (30 6 mm (1/4")

stesso. E importante condurre una verifica della calibrazione
utilizzando una distanza non inferiore a quella delle applicazioni  90° tra i raggi laser verticali

er le quali viene usato lo strumento. " - . ; "
P g Per verificare la precisione a 90° tra i raggi laser verticali

Posizionare la livella laser su una superficie liscia, piana  anteriore e laterale occorre un‘area fibera sul pavimento di

e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni almeno 6 m x 3 m (20 x 10°).

Figura 3 . . e

(Fig @ ®) Posizionare Ia livella laser su una superficie liscia, piana
Accendere la livella laser. e stabile, che sia a livello in entrambe direzioni, come

illustrato nella Figura .
Premere il pulsante <} tre volte per proiettare il raggio gua ® @

laser verticale anteriore e laterale. Accendere la livella laser.

Premere il pulsante -@ due volte per proiettare il punto Premere il pulsante <} tre volte per proiettare il raggio

inferiore. laser verticale anteriore e laterale.

Sulla superficie piana segnare la posizione del punto Premere il pulsante -® due volte per proiettare il punto
inferiore @ (Figura @ @) inferiore.

B sul soffitto, segnare due linee corte ® e © allincrocio Lungo il raggio laser anteriore segnare tre punti @), ®), e
dei raggi laser anteriore e laterale. ©; dove (® corrisponde al punto centrale del raggio laser.

Raccogliere e ruotare la livella laser di 180°, quindi Posizionare la livella laser in modo che il punto inferiore
posizionare il punto inferiore del raggio laser direttamente si trovi sopra al segno (® e il raggio laser anteriore sia
sopra al segno (@), la posizione precedente del punto allineato al segno (©) (Figura @ @).

inferiore, come ilusirato nella Figura @ @ Segnare un punto (@) lungo il raggio laser laterale ad

Controllare la posizione dei due raggi laser sul soffitto. Se almeno 3 m (10’) di distanza dalla livella.
non sono paralleli alle linee segnate ®) e ©, ruotare la
livella laser fino a quando i raggi laser sono esattamente
allineati ai segni ® e ©.

B Ruotare la livella laser di 90° in senso orario.
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B Posizionare la livella laser in modo che il punto inferiore
si trovi sopra al segno ® e il raggio laser anteriore sia

allineato al segno @ (Figura @ ).

Lungo il raggio laser laterale segnare il punto () accanto
al punto @.

Misurare la distanza tra @) e (.

Se la misura ottenuta supera la Distanza ammissibile
tra @ e () per la Distanza da ®) a (@) corrispondente

nella tabella riportata di seguito, la livella deve essere
sottoposta a manutenzione presso un centro di assistenza

Utilizzo della livella laser con accessori

AVVERTENZA:

dato che gli accessori diversi da quelli proposti da
Stanley non sono stati sottoposti a test con questa
livella laser, I'utilizzo di tali accessori con questa
prodotto potrebbe comportare dei rischi.

Utilizzare esclusivamente accessori Stanley raccomandati
per l'uso con questo modello. Gli accessori indicati per un
dispositivo laser potrebbero diventare pericolosi, se utilizzati
su un altro.

Nella parte inferiore della livella laser sono presenti attacchi
filettati femmina da 1/4’-20 mm e 5/8-11 mm (Figura ©

) per fissare gli accessori Stanley attuali o futuri. Utilizzare
esclusivamente accessori Stanley specificati per 'uso con
questo dispositivo laser. Seguire le istruzioni fornite con

Gli accessori raccomandati per 'uso con questa livella laser
sono acquistabili pagando un supplemento presso il proprio

autorizzato.
Distanza da Distanza ammissibile
®a@ tra@e®
3m (10" 3,2mm (1/8") 1 )
4m(14) 3,5 mm (5/32") aceessorio.
5m(17') 4,5 mm (3/16")
6m (20" 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")

Uso della livella laser

Suggerimenti per 'uso

+ Segnare sempre il centro del raggio laser proiettato dalla
livella.

Sbalzi di temperatura estremi possono provocare lo
spostamento di componenti interni della livella laser che
potrebbero influire sulla sua precisione. Verificare spesso la
precisione della livella laser mentre si lavora.

Se la livella laser viene fatta cadere accidentalmente,
assicurarsi che sia ancora calibrata.

Finché la livella laser & adeguatamente calibrata,
l'autolivellamento funziona correttamente. Ogni livella laser
viene calibrata in fabbrica per trovare l'orizzontalita quando
viene posizionata su una superficie piana nella media + 4° di
orizzontalita. Non sono necessarie regolazioni manuali.

Posizionare la livella laser su una superficie liscia e piana.

Spegnimento della livella laser

Spostare ['interruttore di Accensione/Blocco per trasporto in
posizione Spento/Bloccato (Figura @ (D) quando la livella
laser non & in uso. Se l'interruttore non si trova in posizione
Bloccato, la livella laser non si spegnera.

rivenditore di zona o un centro di assistenza autorizzato. Se si
ha bisogno di assistenza per trovare degli accessori, contattare
il centro di assistenza Stanley oppure visitare il sito web: http://
www.2helpU.com.

Manutenzione

+ Quando la livella laser non & in uso, pulire le parti esterne
con un panno umido, strofinare la livella con un panno
morbido asciutto per assicurarsi di asciugarla bene e riporla
nella scatola del kit fornita.

Anche se le parti esterne della livella laser sono resistenti ai
solventi, NON UTILIZZARE MAI solventi per pulire la livella.

Non conservare la livella laser a temperature inferiori a -20 ‘C
(-5 °F ) o superiori a 60 °C (140 °F).

Per mantenere la precisione del proprio lavoro, controllare
spesso la livella laser, per assicurarsi che sia correttamente
calibrata.

Le verifiche della calibrazione e gli interventi di manutenzione
€ riparazione possono essere eseguiti presso i centri assistenza
Stanley.




Risoluzione dei problemi

La livella laser non si accende

Assicurarsi che la batteria agli ioni di litio sia carica.

Assicurarsi di mantenere la livella laser asciutta.

Se l'unita laser viene scaldata oltre i 50 “C (120°F), non si
accende. Se la livella & stata riposta in un luogo con una
temperatura molto alta, lasciarla raffreddare. La livella laser
non si danneggia se prima di averla fatta raffreddare per
raggiungere la sua temperatura operativa ottimale, viene
usato I'interruttore di Accensione/Blocco per trasporto.

| raggi laser lampeggiano

Queste livelle laser sono progettate per autolivellarsi in media
fino a 4° in tutte le direzioni. Se la livella laser viene inclinata
troppo e il meccanismo interno non riesce ad autolivellarsi,

i raggi laser lampeggiano, per indicare che & stato superato

il range d'inclinazione. | RAGGI LASER PROIETTATI

DALLA LIVELLA LAMPEGGIANO PERCHE NON SONO
ESATTAMENTE ORIZZONTALI O PERPENDICOLARI E LA
LIVELLA NON DEVE ESSERE USATA PER STABILIRE

0 SEGNARE IL LIVELLO (ORIZZONTALITA) O IL PIOMBO
(PERPENDICOLARITA). Provare a riposizionare la livella laser
su una superficie piul piana.

| raggi laser non smettono di spostarsi

La livella laser & uno strumento di precisione, percio, se non
viene posizionata su una superficie stabile (e ferma), continua
a cercare di trovare il punto di orizzontalita. Se il raggio laser
non smette di spostarsi, provare a spostare la livella su una
superficie piu stabile. Inoltre assicurarsi che la superficie di
appoggio sia relativamente piana, affinché la livella sia stabile.

Assistenza e riparazioni

Nota: I'eventuale smontaggio della livella laser comportera
l'inefficacia di tutte le garanzie applicabili al prodotto.

Per assicurare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA della livella
laser gli interventi di manutenzione, riparazione regolazione
dovranno essere eseguiti presso i centri di assistenza
autorizzati. Gli interventi di assistenza o manutenzione svolti da
persone non qualificate possono dare luogo al rischio di lesioni
personali. Per trovare il centro di assistenza Stanley pil vicino
visitare il sito web http://www.2helpU.com.
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Specifiche tecniche

FMHT77617

Sorgente luminosa

Diodi laser

Lunghezza d'onda laser

510-530 nm visibile (tutte le linee)
630-680 nm visibile (punto inferiore)

Potenza laser

<1,0 mW (PRODOTTO LASER DI CLASSE 2)

Range operativo

30 m (100')
50 m (165') con rilevatore

Precisione (tutte le linee)

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30")

Precisione (punto inferiore)

+6 mm per 10 m (£1/4" per 30")

Temperatura di esercizio

Da -10°C a 50°C (da 14°F a 122°F)

Temperatura di stoccaggio

da-20°C a 60°C (da -5°F a 140°F)

Ambiente

Resistente all'acqua e alla polvere P54
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Informacion sobre el laser

El laser FMHT77617 es un producto laser de clase 2. El laser
es una herramienta laser autonivelante que puede utilizarse
para proyectos de alineacién horizontal (nivel) y vertical
(plomada).

Seguridad del usuario

Pautas de seguridad

Las definiciones que figuran a continuacion describen el grado
de intensidad correspondiente a cada término de alarma. Lea el
manual y preste atencion a estos simbolos.

A

PELIGRO: Indica una situacién de peligro inminente
que, de no evitarse, ocasionara la muerte o una
lesién grave.

ADVERTENCIA: Indica una situacion pc jalr

Declaracion de conformidad CE

Ce€

Stanley por medio del presente documento declara que el producto
FMHT77617 cumple los requisitos esenciales y todas las deméas
disposiciones de la Directiva 1999/5/CE.

El texto completo de la Declaracion de conformidad UE puede
solicitarse a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Bélgica, y también esta disponible en la siguiente
direccion web: www.2helpu.com.

ES

ADVERTENCIA:

Lea y entienda todas las instr

El incumplimiento de las advertencias e instrucciones
indicadas en este manual puede causar lesiones
graves.

GUARDE LAS PRESENTES INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA:
E; icion a la 6n laser. No ni
modifique el nivel laser. Este aparato no contiene
piezas que puedan ser reparadas por el usuario.
Pueden producirse dafios oculares graves.

ADVERTENCIA:

Radiacion peligrosa. El uso de controles, ajustes
o gjecucion de procedimientos distintos a los
indicados en el presente manual puede causar una
exposicion peligrosa a la radiacion.

A

La etiqueta en su laser podra incluir los siguientes simbolos.

A
A

AVISO: Indica una préctica no relacionada con lesiones
personales que, de no evitarse, puede ocasionar dafios
materiales.

peligrosa que, de no evitarse, podria ocasionar la
muerte o una lesién grave.

PRECAUCION: Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, de no evitarse, puede ocasionar una
lesién de poca o moderada gravedad.

Si tiene quier pregunta o io sobre esta
o cualquier otra herramienta de Stanley, vaya
a http:/iwww.2helpU.com.

Simbolo Significado

\ Voltios

mW Milivatios

& Advertencia sobre el laser

nm Longitud de onda en
nandmetros

2 Léser de Clase 2

Etiquetas de advertencia

Para su comodidad y seguridad, en el laser se encuentran
las siguientes etiquetas.

ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de
A @ lesiones, el usuario debe leer el manual de
instrucciones.
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ADVERTENCIA: RADIACION LASER. NO
FIJE LA VISTA EN EL RAYO. Producto laser de
clase 2.

STANLEY.

FMKTITONT_ won STANLEYTOOLS o

(Al

ST 0mW 6 510
Somwe

TYPE 1: 7206 7= 20Ah 144

Si el equipo se utiliza de una manera no especificada por
el fabricante, la proteccion proporcionada por el equipo
puede ser deteriorada.

No utilice el laser en atmdsferas explosivas, como
ambientes donde haya polvo, gases o liquidos
inflamables. Esta herramienta puede originar chispas que
pueden inflamar el polvo o los gases.

Cuando no use el laser, guardelo fuera del alcance de los
nifios y de otras personas no capacitadas para usarlo.
Los laseres son peligrosos si son utilizados por usuarios no
capacitados para su uso.

de la herr DEBEN ser

por p I cualificado.
Las operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas
por personal no cualificado pueden causar lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley més préximo, vaya
a http://www. 2helpU.com.

Las rep

No utilice herramientas opticas tales como telescopios
o teodolitos para ver el rayo laser. Pueden producirse
dafios oculares graves.

No coloque el laser en una posicién que pueda hacer
que alguien mire fijamente el rayo laser de forma
intencional o no intencional. Pueden producirse dafios
oculares graves.

No coloque el laser cerca de una superficie reflectante
que refleje el rayo laser hacia los ojos de alguna
persona. Pueden producirse dafios oculares graves.

Apague el laser cuando no lo utilice. Si deja encendido el
laser, aumenta el riesgo de que alguien mire directamente
al rayo laser.

No modifique el laser de ningtin modo. Si realiza cambios

en la herramienta, podra dar lugar a una exposicién peligrosa
a la radiacion laser.

No utilice el laser cerca de los nifios ni deje que estos lo
utilicen. Pueden producirse dafios oculares graves.

No retire ni deshaga las etiquetas de advertencia. Si retira
las etiquetas, el usuario u otras personas pueden exponerse
involuntariamente a la radiacion.

Coloque el laser en modo firme sobre una superficie
plana. Sil el laser se cae, pueden producirse dafios al laser
o lesiones graves.

Seguridad personal

Manténgase alerta, esté atento a lo que hace y use el sentido
comun cuando utilice el laser. No use el léser si esté cansado
0 bajo los efectos de drogas, medicamentos o alcohol. Un
momento de desatencion cuando se usa el laser puede
ocasionar lesiones personales graves.

Utilice equipo de seguridad personal. Utilice siempre
proteccion ocular. Dependiendo de las condiciones de
trabajo, el uso de equipos de proteccion tales como
mascarilla antipolvo, calzado de seguridad antideslizante,
casco de seguridad y proteccion auditiva reduce las lesiones
personales.

Uso y cuidado de la herramienta

No utilice el laser si este no puede encenderse y apagarse
utilizando el interruptor de alimentacion/bloqueo de
transporte. Toda herramienta que no pueda controlarse con
el interruptor es peligrosa y debe ser reparada.

Siga las instrucciones de la seccién Mantenimiento de este
manual. El uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento
de las instrucciones de Mantenimiento pueden causar
riesgo de descarga eléctrica o lesiones.

Seguridad de la bateria

El laser FMHT77617 se alimenta con una bateria de iones
de litio.

ADVERTENCIA:

Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe
leer el manual de usuario del producto, el manual
de seguridad del laser y la informacion de seguridad
de la bateria.




Carga de la bateria

cargar la bateria de iones de litio del laser.

H inserte en enchufe eléctrico de un extremo de la unidad de
carga en una toma de corriente (figura @ (D).

H Enia parte trasera del laser, retire la cubierta del puerto
tirando hacia un lado (figura ®) ().

Inserte el extremo pequerio de la unidad de carga en el
puerto de carga del laser (figura B ).

4] Deje que la bateria se cargue completamente. El led de
alimentacion permanecera encendido mientras la bateria
se esté cargando.

H Una vez que el led se apague, desconecte la unidad de
carga de la toma de corriente y el puerto de carga del laser.

6] Coloque la cubierta del puerto de nuevo en el puerto de
carga del laser.

Siempre que el laser no esté en uso, deslice el interruptor de
alimentacion/bloqueo de transporte hacia la [ZQUIERDA a la
posicion de Apagado/Blogueado (figura @ (D) para ahorrar
energia.

Usar el bloque de montaje

En el fondo, el laser tiene un bloque mévil (Figura (®)).

+ Para usar los imanes del frente del laser (Figura @ (®)
para montar el laser contra el lado de una viga de acero,
no extienda el bloque mévil (Figura ® (7). Esto permite
que el punto hacia abajo quede alineado con el borde de la
viga de acero.

+ Para montar el laser sobre un punto en el suelo (usando
un soporte multifuncién o un tripode), extraiga el bloque
mévil hasta oir un clic cuando encaje en su posicion
(Figura @ (). Esto hace posible que el punto hacia abajo
del laser se muestre a través del orificio de montaje
5/8-11'y que se pueda girar el laser en el orificio de montaje
5/8-11 sin mover la posicion vertical del laser.

Encender el laser

Utilice la unidad de carga incluida con el laser FMHT77617 para Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana

Pulse -@ (Figura @ (8)) una vez para mostrar una linea

y nivelada, con el laser mirando hacia delante, hacia la
pared opuesta (posicion a 0°).

Deslice el interruptor de Alimentacion/Bloqueo de
transporte a la derecha hacia la posicion Desbloqueado/
Encendido (Figura ® @).

laser horizontal, una segunda vez para mostrar un punto
hacia abajo, y una tercera vez para mostrar una linea
horizontal y un punto hacia abajo.

Compruebe los rayos del laser. El laser ha sido disefiado
para autonivelarse.

Si el laser se inclina tanto que no puede autonivelarse
(>4°), los rayos laser seguiran parpadeando dos veces
oA (Figura@® (@) y parpadearé constantemente

el teclado.

Si los rayos del laser parpadean, el laser no esta
nivelado (o a plomo) y NO DEBE UTILIZARSE para
determinar o marcar el nivel o la plomada. Intente
reposicionar el laser en una superficie nivelada.

Pulse <} (Figura @ () una vez para mostrar una linea
laser vertical desde el frente del laser, una segunda vez
para mostrar una linea laser vertical desde el costado

del laser, y una tercera vez para mostrar ambas lineas
verticales.

Pulse @ (Figura @ (@) para probar el modo de
impulsos. @ se iluminara y los rayos del laser
apareceran mas brillantes, pues parpadearan a una
velocidad muy rapida. Debera usar el modo Pulsos solo
con un detector para mostrar los rayos del laser de largo
alcance.

Si CUALQUIERA de las siguientes afirmaciones es

VERDADERA, siga las instrucciones para Controlar la
precision del laser ANTES DE USAR EL LASER para un
proyecto.

Esta es la primera vez que usa el laser (en caso
de que el laser haya sido expuesto a temperaturas
extremas).

No se ha comprobado la precision del laser durante
un periodo.

Puede que el laser se haya caido.

H1
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Comprobar la precision del
laser

Las herramientas laser vienen selladas y calibradas de
fabrica. Se recomienda efectuar una comprobacion de la
precision antes de usar el laser por primera vez (en caso
de que el laser se haya expuesto a temperaturas extremas)

y sucesivamente en modo regular para garantizar la precision
del trabajo. Cuando realice las comprobaciones de la

Si la medida es superior a la distancia admisible entre
® y © para la correspondiente Distancia entre paredes
indicada en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado
por un centro de servicios autorizado.

Distancia entre Distancia admisible
paredes Entre ®y©
9m (30" 6 mm (1/4")

12 m (40" 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

precision indicadas en este manual, siga las sig
directrices:

Use el area/distancia mas grande y cercana posible a la
distancia de funcionamiento. Cuanto més grande sea el
arealdistancia, mas facil es medir la precision del laser.

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme,
que esté nivelada en ambas direcci

Marque el centro del rayo laser.

Haz horizontal - Direccién de escaneo

Para comprobar la calibracién de escaneo horizontal del

léser, necesitara dos paredes separadas por una distancia de

9 m (30"). Es importante realizar una prueba de calibracion
utilizando una distancia que no sea méas corta de la distancia de
las aplicaciones para las cuales se utilizara la herramienta.
Coloque el laser contra el extremo de un pared de 9 m
(30") (Figura ® ).

Encienda el laser.

Pulse -® una vez para mostrar un haz laser horizontal.

oEEE

Gire el laser hacia el extremo opuesto de la pared,
paralelo a la pared adyacente.

]

A por lo menos 9 m (30') de distancia del haz laser,
marque @y ®.
Gire el laser a 180°.

[~ =]

Ajuste la altura del laser para que el centro del haz quede

alineado con @) (Figura ® ).

Directamente encima o debajo ®), marque (© a lo largo
del haz laser (Figura ® ).

Mida la distancia vertical entre ®) y (©.

Haz horizontal - Direccion de inclinacion

Para comprobar la calibracion de la inclinacion horizontal del
laser, necesitara una sola pared de una longitud minima de

9 m (30). Es importante realizar una prueba de calibracion
utilizando una distancia que no sea mas corta de la distancia de
las aplicaciones para las cuales se utilizara la herramienta.

Coloque el laser contra el extremo de un pared de 9 m
(30") (Figura ® (D).

Encienda el laser.

Pulse -® una vez para mostrar un haz laser horizontal.

>~ i~

Gire el laser hacia el extremo opuesto de la pared,
paralelo a la pared adyacente.

a

Apor lo menos 9 m (30°) de distancia del haz laser,
marque @ y ®.
Mueva el laser hacia el extremo opuesto de la pared

(Figura ® @).

Coloque el laser hacia el primer extremo de la misma
pared, paralelo a la pared adyacente.

6 ]

Ajuste la altura del laser para que el centro del haz quede
alineado con ®.

Directamente encima o debajo @), marque (@) a lo largo
del haz laser (Figura ® ().

Mida la distancia entre @) y (©.




Si la medida es superior a la Distancia admisible entre
@y © para la correspondiente Distancia entre paredes
indicada en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado
por un centro de servicios autorizado.

Si su medicion es superior a la Distancia admisible entre
lineas marcadas para la correspondiente Altura del
techo en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado por
un centro de servicios autorizado.

Distancia entre Distancia admisible Distancia admisible
paredes Entre @y © Altura del techo Entre lineas marcadas
9m (30" 6 mm (1/4") 2,5m (8 1,5 mm (1/16")
12 m (40') 8 mm (5/16") 3m(10) 2,0mm (3/32")
15 m (50') 10 mm (13/32") 4m(14') 2,5mm (1/8")
6m(20) 4 mm (5/32")
Haz vertical Beam - Plomada 9m (30) 6 mm (1/4)

La comprobacion de la calibracion vertical (plomada) del laser
puede realizarse con mayor precision cuando hay a disposicion
una altura vertical considerable, idealmente de 9 m (30°), con
una persona en el suelo colocando el laser y otra persona
cerca del techo para marcar la posicion del haz. Es importante
realizar una prueba de calibracion utilizando una distancia que
no sea mas corta de la distancia de las aplicaciones para las
cuales se utilizara la herramienta.

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme,
que esté nivelada en ambas direcciones (Figura @ (D).

Encienda el laser.

[ |

Pulse <b tres veces para mostrar los haces verticales
delantero y lateral.

Pulse -@® dos veces para mostrar el punto hacia abajo.

@Ea

En la superficie de nivel, marque la posicion del punto
hacia abajo @ (Figura @ ).

En el techo, marque dos lineas cortas ® y (¢) donde se
cruzan los haces frontal y lateral del laser.

H =2

Levante y gire el laser a 180°, y coloque el punto hacia
abajo directamente sobre @), la posicion anterior del punto
hacia abajo, como se muestra en la Figura @ ).

En el techo, mire la posicion de los dos haces laser. Si
no estan paralelos a las lineas marcadas ® y ©), gire el
laser hasta que los haces del laser queden bien alineados
on®y©

En el techo, marque dos lineas cortas @ y (&) donde se
cruzan los haces.

Mida la distancia entre las lineas marcadas ® y @), y las
lineas marcadas @ y ®.

90° Entre haces verticales

Para comprobar la precision de 90° entre los haces verticales
frontal y lateral se necesita un espacio abierto de por lo menos
6mx3m(20'x 10').

Coloque el laser sobre una superficie lisa, plana y firme,
que esté nivelada en ambas direcciones, como se muestra
en la Figura @ (D.

Encienda el laser.

Pulse <b tres veces para mostrar los haces verticales
delantero y lateral.

Pulse -® dos veces para mostrar el punto hacia abajo.

Alo largo del haz laser frontal, marque tres ubicaciones
@, ® y ©; donde (®) se encuentra en el punto medio
del haz laser.

B Posicione el laser para que el punto hacia abajo quede
arriba ® y el haz laser frontal quede alineado con ©)

(Figura @ @).

Marque una ubicacion @) a lo largo del haz laser lateral
a una distancia minima de 3 m (10') del laser.

B Gire e laser en sentido horario a 90°.

Posicione el laser para que el punto hacia abajo quede
arriba ® y el haz laser frontal quede alineado con &)
(Figura @ ®).

Alo largo del haz laser lateral, marque () cerca de @).
Mida la distancia entre @) y ®.
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Si la medida es superior a la Distancia admisible entre
@y (® para la correspondiente Distancia de ® a @
indicada en la siguiente tabla, el laser debe ser reparado
por un centro de servicios autorizado.

Distancia de FP—————
®a@ entre @y ©
3m (10) 3.2 mm (118)
4m (14) 3,5 mm (5/32")
5m (17) 4,5 mm (3116")
6m (20) 55 mm (7/32))
7m (23) 6 mm (1/47)

Uso del laser

Consejos operativos

+ Marque siempre el centro del rayo creado por el laser.

+ Los cambios bruscos de temperatura pueden hacer mover
las piezas internas y afectar a la precision. Compruebe
a menudo la precision cuando utilice el laser.

Si el laser esta correctamente calibrado, se nivelara
automaticamente. Cada laser esta calibrado en la fabrica
para encontrar el nivel, si se coloca en una superficie plana
con un nivel medio de + 4°. No es necesario realizar ajustes
manuales.

Use el laser sobre una superficie lisa, plana y estable.

Apagar el laser

Deslice el interruptor de Alimentacion/Blogueo de transporte
hacia la posicién de Apagado/Blogueado (Figura @ ()
cuando no utilice el laser. Si el interruptor no esta colocado en
la posicion de bloqueado, el laser no se apaga.

Usar el laser con accesorios

ADVERTENCIA:

Dado que los accesorios que no sean los
suministrados por Stanley no han sido sometidos

a pruebas con este laser, el uso de tales accesorios
con el laser puede ser peligroso.

Use s6lo los accesorios de Stanley recomendados para usar
con este modelo. Los accesorios aptos para un laser pueden
causar riesgo de dafios personales al utilizarse con otro laser.
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En caso de caida del laser, compruebe si aln esta calibrado.

El fondo del laser esta dotado de roscas hembras de

1/4-20'y 5/8-11 (Figura (©)) para colocar los accesorios actuales
o futuros de Stanley. Utilice exclusivamente accesorios de
Stanley especificos para este laser. Siga las instrucciones
incluidas con el accesorio.

En su distribuidor local o centro de servicios autorizado, puede
adquirir los accesorios recomendados para utilizarlos con el
laser. Si necesita asistencia para colocar cualquier accesorio,
péngase en contacto con su centro de servicios de Stanley mas
proximo o visite nuestro sitio web: http://www.2helpU.com.

Mantenimiento

+ Cuando no se usa el laser, limpie las partes exteriores con un
pafio himedo, limpie el l4ser con un pafio seco suave para
que no se humedezca y guardelo en el estuche suministrado.

+ No obstante la parte exterior del laser sea resistente a los
disolventes, NUNCA use disolventes para limpiar el laser.

+ No guarde el laser a temperaturas inferiores a -20 “C (-5 °F)
o superiores a 60 ‘C (140 °F).

+ Para mantener la precision de su trabajo, compruebe
a menudo que su laser esté bien calibrado.

Las comprobaciones de calibracion y otras reparaciones
de mantenimiento pueden ser realizadas por los centros de
reparacion de Stanley.

Solucion de problemas

El laser no se enciende

+ Compruebe que la bateria de iones de litio esté totalmente
cargada.

Asegurese de conservar el laser seco.

Si la unidad laser se calienta por encima de los 50 °C

(120 °F), la unidad no se encendera. Si el laser ha sido
almacenado a temperaturas demasiado calientes, deje que
se enfrie. El nivel laser no se dafiara si usa el boton de
alimentacion/blogueo de transporte antes de que se enfrie
hasta su temperatura de funcionamiento adecuada.




Los rayos del laser parpadean

Los laseres han sido disefiados para autonivelarse hasta un
promedio de 4° en todas las direcciones. Si el laser se inclina
demasiado y el mecanismo interno no puede autonivelarse, los
haces del laser parpadearan para indicar que se ha superado
el rango de inclinacion. LOS RAYOS PARPADEANTES
CREADOS POR EL LASER NO ESTAN NIVELADOS
OAPLOMO Y NO DEBEN UTILIZARSE PARA DETERMINAR
O MARCAR EL NIVEL O LA PLOMADA. Intente reposicionar el
laser en una superficie mas nivelada.

Los rayos laser no dejan de moverse

El laser es un instrumento de precision. Por lo tanto, si no se
coloca sobre una superficie estable (y fija), el laser seguira
intentando encontrar su nivel. Si el haz no deja de moverse,
intente colocar el laser en una superficie mas estable.

Del mismo modo, intente comprobar que la superficie sea
relativamente plana y nivelada, para que el laser sea estable.

Mantenimiento y reparaciones

Nota: Si desmonta el nivel laser, anulara todas las garantias
del producto.

Para garantizar la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del producto,
las operaciones de reparacion, mantenimiento y ajuste deberan
ser realizadas por los centros de servicio autorizados. Las
operaciones de reparacion o mantenimiento realizadas por
personal no cualificado pueden causar riesgo de lesiones. Para
localizar su centro de servicios Stanley mas proximo, vaya

a http:/lwww.2helpU.com.
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Especificaciones

FMHT77617

Fuente de luz

Diodos del laser

Longitud de onda del laser

510-530 nm visible (todas las lineas)
630-680 nm visible (punto hacia abajo)

Potencia del laser

PRODUCTO LASER DE CLASE 2 < 1.0 mW

Rango de trabajo

30 m (100°)
50 m (165') con detector

Precision - todas las lineas

+3 mm para 10 m (+1/8"” para 30")

Precision - punto hacia abajo

+6 mm para 10 m (+1/4” para 30")

Temperatura de funcionamiento

-10°Cab0°C (14 °Fa122 °F)

Temperatura de almacenamiento

-20°Ca60 °C (-5 °F a 140 °F)

Medioambiental

Resistente al agua y al polvo segun IP54
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Informacgoes sobre o laser

O laser FMHT77617 € um produto laser de classe 2. O laser &
uma ferramenta laser com nivelamento automatico que pode
ser utilizada para projectos de alinhamento na horizontal (nivel)
e na vertical (prumo).

Seguranca do utilizador

Directrizes de seguranga

As definicdes abaixo descrevem o nivel de gravidade de cada
aviso. Leia 0 manual e preste atencao a estes simbolos.

A
A
A

AVISO: Indica uma pratica ndo relacionada com ferimentos

PERIGO: Indica uma situagéo de perigo eminente
que, se néo for evitada, ira resultar em morte ou
ferimentos graves.

AVISO: Indica uma situagéo potencialmente perigosa
que, se néo for evitada, podera resultar em morte ou
ferimentos graves.

ATENGAO: Indica uma situagéo potencialmente
perigosa que, se nao for evitada, podera resultar em
ferimentos ligeiros ou moderados.

Declaragéo de conformidade da CE

Ce€

Stanley declara, através do presente documento, que o produto
FMHT77617 esta em conformidade com os requisitos essenciais
e todas as outras provisdes da Directiva 1999/5/EC.

O texto na integra da Declaragéo de conformidade da UE pode
ser solicitado a Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Bélgica ou esta disponivel através do seguinte
endereco Internet: www.2helpu.com.

AVISO:

Leia e compreenda todas as instrugées. O ndo
seguimento dos avisos e das instrugdes indicados
neste manual podera resultar em ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES

Q AVISO:
E icdo a radiagao laser. Ndo d nem

posi¢
modifique o nivel do laser. O aparelho ndo tem

pegas no interior que possam ser reparadas pelo
utilizador. Podem ocorrer lesoes oculares graves.

AVISO:

Radiagéo perigosa. A utilizagéo de controlos ou
ajustes, ou o desempenho de procedimentos que
néo sejam os especificados neste documento podem
resultar em exposi¢éo radioactiva perigosa.

A

Aetiqueta no laser pode incluir os seguintes simbolos.

Simbolo Significado

\ Volts

mW Miliwatts

& Aviso sobre o laser

nm Comprimento de onda em
nandmetros

2 Laser de classe 2

que, se néo for evitada, podera resultar em danos

Se tiver alguma duvida ou comentario sobre esta ou
qualquer ferramenta da Stanley, va para
http:/lwww.2helpU.com.

Etiquetas de aviso

Para sua e
estao afixadas no laser.

A

as

¢ 9 1

AVISO: Para reduzir o risco de ferimentos,
o utilizador deve ler o manual de instrugoes.
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AMS)

AVISO: RADIAGAO DO LASER. NAO OLHE
FIXAMENTE PARA O FEIXE. Produto laser de

classe 2.
@LE

FUNTTTENT v STANLEYTOOLS o

TVPE 172/ 0C == 208 144Wh

Se o equipamento for utilizado de forma nao
especificada pelo fabricante, a proteccao fornecida pelo
i pode ser prejudicad:

Nao utilize o laser em ambientes explosivos, como, por
plo, na p ¢a de liquidos, gases ou poeiras
inflamaveis. Esta ferramenta pode criar faiscas que poderdo

inflamar estas poeiras ou vapores.

Guarde o laser fora do alcance das criangas e de
pessoas que nao possuam as qualificagdes necessarias
para as manusear. Os lasers sdo perigosos nas maos de
pessoas que ndo possuam as qualificagbes necessarias para
as manusear.

A reparagao das ferramentas DEVE ser levada a cabo
apenas por pessoal qualificado. A assisténcia ou
manutengéo realizada por pessoal que ndo possua as
qualificagbes necessarias pode dar origem a ferimentos.
Para localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais
proximo, vé para http://www.2helpU.com.

Nao utilize ferramentas dpticas tais como um telescopio
ou transito para ver o raio laser. Podem ocorrer lesées
oculares graves.

Nao coloque o laser numa posigao que possa fazer com
que alguém fixe, de maneira intencional ou nao, o raio
laser. Podem ocorrer lesdes oculares graves.

Nao posicione o laser perto de uma superficie com
reflexo que possa reflectir o raio laser na direc¢ao dos
olhos de uma pessoa. Podem ocorrer lesdes oculares
graves.

Desligue o laser quando nao estiver a ser utilizado. Se
deixar o laser ligado, hd um maior risco de fixagdo do raio
laser.

Nao modifique o produto seja como for. A modificagdo
da ferramenta pode resultar em exposicéo a radiagéo laser
perigosa.

* Nao utilize o laser perto de criangas nem permita que
criangas utilizem o laser. Podem ocorrer leses oculares
graves.

Nao retire nem estrague as etiquetas de aviso. Se retirar
as etiquetas, o utilizador ou outras pessoas podem ficar
expostos, inadvertidamente, a radiagéo.

Coloque o laser de maneira segura sobre uma superficie
nivelada. Se o laser cair, podem ocorrer danos no laser ou
ferimentos graves.

Seguranga pessoal

Mantenha-se atento, preste atengdo ao que esta a fazer

e faca uso de bom senso quando utilizar o laser. N&o utilize
o laser se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de distracgéo durante

a utilizagéo do laser podera resultar em ferimentos graves.

+ Use equipamento de protecgéo pessoal. Use sempre
protecgéo ocular. Dependendo das condigdes de trabalho,
0 uso de equipamento de protecgéo, como uma mascara
anti-poeiras, calgado anti-derrapante e protecgéo auricular
reduz a probabilidade de ferimentos.

Utilizacéo e cuidados a ter com a ferramenta

Néo utilize o laser se o interruptor Alimentagao/bloqueio
para o transporte ndo ligar ou desligar o laser. Qualquer
ferramenta que ndo possa ser controlada através do
interruptor de alimentagéo é perigosa e tem de ser reparada.

+ Siga as instrugdes indicadas na sec¢do Manutengao deste
manual. A utilizagéo de pegas nédo autorizadas ou 0 ndo
cumprimento das instrugées de Manutengao pode dar
origem a choque eléctrico ou ferimentos.

Seguranga das pilhas

O laser FMHT77617 ¢ alimentado por uma bateria de ides
de litio.

ATENGAO:

Para reduzir o risco de ferimentos, o utilizador
deve ler o manual Utilizador do produto, o manual
Seguranga do laser e 0 manual Seguranga das
pilhas.




Carregar a bateria

Ligar o laser

Utilize a unidade de carregamento que é embalada com o laser Monte o laser numa superficie lisa, plana e nivelada, com

FMHT77617 para carregar a bateria de i6es de litio do laser.
H insira a ficha elétrica numa extremidade da unidade de
carregamento numa tomada elétrica (Figura @ (D).

A Na parte traseira do laser, tire a tampa da porta
e deslize-a para o lado (Figura ® @).

Insira a extremidade pequena da unidade de carregamento

na porta de carregamento do laser (Figura @).

4] Aguarde até a bateria ficar totalmente carregada. O LED

de poténcia permanece ligado enquanto a bateria estiver

a carregar.

5] Apos o LED de poténcia desligar, retire a unidade
de carregamento da tomada elétrica e a porta de
carregamento do laser.

6] Empurre a tampa da porta para tras sobre a porta de
carregamento do laser.

Sempre que ndo utilizar o laser, deslize o interruptor
Alimentag&o/Bloqueio para o transporte para a ESQUERDA
para a posigao Desbloqueado/desligado (Figura @ (D) para
poupar a energia da bateria.

Utilizar o bloco de montagem

No parte inferior do laser esta disponivel um bloco amovivel
(Figura ®).

+ Para utilizar os imanes na parte da frente do laser
(Figura @ (8)) e monte o laser na parte lateral de uma
viga de ago, ndo estique o bloco amovivel (Figura @)

@)), Isto permite que o ponto para baixo seja alinhado com

o canto da viga de ago.

+ Para montar o laser sobre um ponto no chéo (utilizando
um suporte multi-fungdes ou um tripé), retire o bloco

amovivel até encaixar (Figura @ (). Isto permite visualizar
o ponto do laser para baixo através do orificio de montagem
5/8-11 e rodar o laser através do orificio de montagem 5/8-11

sem deslocar a posicao vertical do laser.

o laser virado para a frente na direccéo da parede oposta
(posigéo de 0°).

Deslize o interruptor Alimentag&o/Bloqueio para

o transporte para a direita para a posigéo Desbloqueado/

ligado (Figura ® @).

Prima -@ (Figura @ (8)) uma vez para apresentar uma

linha laser horizontal, duas vezes para apresentar um
ponto para baixo e trés vezes para apresentar uma linha
horizontal e um ponto para baixo.

Verifique os feixes laser. O laser foi concebido para
nivelamento automatico.

Se o laser estiver inclinado ao ponto de néo ser possivel
fazer o nivelamento automatico (> 4°), os feixes laser
piscam duas vezes de maneira continua e of.

(Figura @ (@) piscam de maneira continua no teclado.

Se os feixes laser comegarem a piscar, o laser ndo esta
nivelado (ou a prumo) e NAO DEVE SER UTILIZADO
para determinar ou assinalar o nivel ou o prumo. Tente
posicionar o laser numa superficie nivelada.

Prima <k (Figura @ (8)) uma vez para apresentar uma
linha laser vertical na parte da frente do laser, duas vezes
para apresentar uma linha laser vertical na parte lateral
do laser e trés vezes para apresentar ambas as linhas
verticais.

Prima @ (Figura @ (@) para testar o modo Impulso.
acende-se e os feixes laser aparecem mais ténues,

uma vez que piscam muito depressa. S¢ pode utilizar

0 modo Impulso com um detector para apresentar a gama

de longo alcance dos feixes laser.

Se alguma das seguintes afirmagdes for VERDADEIRA,

avance para as instrugdes indicadas em Verificar
a precisado do laser ANTES DE UTILIZAR O LASER para
um projecto.

« Esta é a primeira vez que utiliza o laser (no caso do
laser ter sido exposto a temperaturas extremas).

+ O laser ndo é verificado em termos de precisdo ha
algum tempo.

+ O laser pode ter sofrido umaqueda.
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Verificar a precisao do laser

As ferramentas laser estdo seladas e foram calibradas na
fabrica. E recomendavel efectuar uma verificagio de preciso
antes de utilizar o laser pela primeira vez (no caso do laser
ter sido exposto a temperaturas extremas) e depois com
regularidade para garantir a preciséo do seu trabalho. Quando
efectuar uma das verificagoes de precisao listadas neste
manual, siga as seguintes directrizes:

Utilize a maior area/distancia possivel, o mais préximo
possivel da distancia operacional. Quanto maior for
a area/distancia, mais facil € medir a precisao do laser.

Coloque o laser sobre uma superficie macia, plana
e estavel e que esteja nivelada em ambas as direcgées.

Marque o centro do feixe laser.

Feixe horizontal - Direcgéo de varrimento

A verificagdo da calibragéo de varrimento horizontal do laser
requer uma distancia de 9 m (30”) entre as duas paredes.

E importante efectuar uma verificacéo de calibragéo, cuja
distancia n&o deve ser inferior & distancia das aplicagdes para
a qual a ferramenta seré utilizada.

Encoste o laser ao canto de uma parede 9 m (30')
(Figura ® ().
Ligue o laser.

Prima -® uma vez para apresentar um feixe laser
horizontal.

Rode o laser na direcgéo do canto oposto da parede, para
que fique paralelo & parede adjacente.

A pelo menos 9 m (30') de distancia do feixe laser, marque
e

B Rode o laser 180°.

Ajuste a altura do laser, de modo a que o centro do feixe
fique alinhado com @) (Figura ® @).

B Directamente acima ou abaixo de ®, marque © ao longo
do feixe laser (Figura ® ).

B Mega a distancia vertical entre ® & ©).

Se a medigao for superior a Distancia permissivel entre
e (o) para a Distancia entre paredes correspondente
na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro

de assisténcia autorizado.

Distancia entre Distancia permissivel
as paredes Entre ® e ©
9m(30") 6 mm (1/4")
12'm (40") 8 mm (5/16")
15m (50") 10 mm (13/32")

Feixe horizontal - Direcgéo de afastamento
A verificagdo da calibragéo de afastamento horizontal do
laser requer uma parede com, pelo menos, 9 m (30”) de
comprimento. E importante efectuar uma verificagéo de
calibragéo, cuja distancia ndo deve ser inferior & distancia das
aplicagdes para a qual a ferramenta sera utilizada.

Encoste o laser ao canto de uma parede 9 m (30')
(Figura ® ).

Ligue o laser.

Prima -® uma vez para apresentar um feixe laser
horizontal.

Rode o laser na direcgao do canto oposto da parede, para
que fique paralelo & parede adjacente.

A pelo menos 9 m (30°) de distancia do feixe laser, marque
@e®

Desloque o laser na extremidade oposta da parede
(Figura ® @).

Posicione o laser na direcgao do primeiro canto da parede,
para que fique paralelo a parede adjacente.

6 ]

Ajuste a altura do laser, de modo a que o centro do feixe
fique alinhado com ®).

Directamente acima ou abaixo de @), marque (© ao longo
do feixe laser (Figura (® ).

Mega a distancia entre @ e ©).




Se a medigéo for superior a Distancia permissivel entre
@ e © para a Distancia entre paredes correspondente
na seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro
de assisténcia autorizado.

Se o valor da medigéo for superior as Distancia
permissivel entre as linhas marcadas para a Altura do
tecto correspondente na seguinte tabela, o laser deve ser
reparado num centro de assisténcia autorizado.

Distancia entre as Distancia permissivel Distancia permissivel
paredes Entre @ e © Altura do tecto Entre linhas marcadas
9m (30") 6 mm (1/4") 2,5m(8") 1,5 mm (1/16")
12 m (40") 8 mm (5/16") 3m (10" 2,0 mm (3/32")
15m (50") 10 mm (13/32") 4m(14") 2,5mm (1/8")
6m (20" 4 mm (5/32")
Feixe vertical - prumo 9m (30" 6 mm (1/4")
A verificagdo da calibrago vertical (a prumo) do laser pode
ser efectuada com maior precisio se a distancia na vertical 90° entre feixes verticais

disponivel for suficiente, idealmente de 9 m (30), de modo

a que uma pessoa possa instalar o laser sentada no chdo

e outra pessoa perto do tecto possa marcar a posigéo do feixe.
E importante efectuar uma verificagéo de calibragao, cuja
distancia ndo deve ser inferior a distancia das aplicagdes para
a qual a ferramenta sera utilizada.

Coloque o laser sobre uma superficie lisa, plana e estavel
e que esteja nivelada em ambas as direcgbes

(Figura © ().

Ligue o laser.

[ |

Prima b trés vezes para apresentar os feixes verticais
frontais e laterais.

Prima -@® duas vezes para apresentar o ponto para baixo.

@Ea

Na superficie nivelada, marque a posicéo do ponto para
baixo @) (Figura @ ).

No tecto, faga duas linhas curtas ® e © onde se cruzem
os feixes laser dianteiros e laterais.

H =2

Recolha e rode o laser 180°, e posicione o ponto para
baixo directamente sobre (@), a posigao anterior do ponto
para baixo, como indicado em Figura @ ).

No tecto, olhe para a posicao dos dois feixes laser. Se nao
estiverem paralelos em relagéo as linhas marcadas () e
(©), rode o laser até os feixes laser estarem bem alinhados
com® e

No tecto, faga duas linhas curtas (@ e (@) onde se cruzem
os feixes.

Mega a distancia entre as linhas marcadas ®) e @), e as
linhas marcadas ) e ®).

A verificagdo de uma precisao de 90° entre os feixes verticais
dianteiros e laterais requer uma area livre de, pelo menos,
6mx3m(20”x10”).

Coloque o laser sobre uma superficie lisa, plana e estavel
e que esteja nivelada em ambas as direcgdes, como
indicado na Figura @ (.

Ligue o laser.

Prima <b trés vezes para apresentar os feixes verticais
frontais e laterais.

Prima -@® duas vezes para apresentar o ponto para baixo.

Ao longo do feixe laser dianteiro, marque trés pontos @),
®, e ©; em que () esta no ponto médio do feixe laser.

B Posicione o laser de modo a que o ponto para baixo fique
por cima de (® e o feixe laser dianteiro fique alinhado

com © (Figura @ @).

Marque um ponto (&) ao longo do feixe laser lateral a uma
distancia de, pelo menos, 3 m (10°) do laser.

B Rode o laser 90° para a direita.

Posicione o laser de modo a que o ponto para baixo fique
por cima de (® e o feixe laser dianteiro fique alinhado
com @ (Figura @ @)

Ao longo do feixe laser lateral, marque () perto de @.
Mega a distancia entre @ e (.
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Se a medigéo for superior a Distancia permissivel entre
@ e (D para a Distancia de ®) a (@) correspondente na
seguinte tabela, o laser deve ser reparado num centro de
assisténcia autorizado.

Distancia de Distancia permissivel
®a@ Entre @ e @
3m (107 3.2 mm (1/8")
4m (14") 3.5 mm (5/32")

5 m (17" 4,5mm (316")
m (207) 5,5 mm (7/32")
m (23") 6 mm (1/4")

Utilizar o laser

Sugestoes relacionadas com
o funcionamento

Assinale sempre o centro do feixe criado pelo laser.

As variagGes extremas de temperatura provocam

o deslocamento das pegas internas, o que pode afectar

a preciséo. Verifique a preciséo com regularidade enquanto
trabalha.

Se deixar cair o laser, certifique-se de que ainda esta
calibrado.

Desde que o laser esteja devidamente calibrado, é possivel
nivela-lo automaticamente. Cada laser esté calibrado de
fabrica para encontrar o nivelamento adequado , desde que
esteja posicionado numa superficie plana, com uma média
de + 4° de nivelamento. N&o é necessario ajuste manual.

Utilize o laser sobre uma superficie macia, plana e nivelada.

Desligar o laser

Deslize o interruptor de alimentagéo/para o transporte para

a posigao Desligado/bloqueado (Figura @ (D) quando o laser
nao estiver a ser utilizado. Se o interruptor néo estiver na
posicao Bloqueado, o laser ndo se desliga.

Utilizar o laser com os acessorios

AVISO:

Uma vez que apenas foram testados com este

laser os acessorios disponibilizados pela Stanley,

a utilizagéo de outros acessorios com este laser pode
ser perigosa.

Utilize apenas os acessorios da Stanley recomendados
para utilizagdo com este modelo. Os acessérios que podem
ser adequados para um laser podem representar risco de
ferimentos se forem utilizados noutro laser.

A parte inferior do laser esta equipada com roscas fémeas de
1/4-20 e 5/8-11 (Figura (©) para utilizar acesstrios actuais ou
futuros da Stanley. Utilize apenas os acessérios da Stanley
especificados para utilizagao com este laser. Siga as instrugdes
fornecidas com o acessorio.

Os acessorios recomendados para uso com o laser estéo
disponiveis, mediante um custo adicional, no seu fornecedor
local ou centro de ia autorizado. Se necessitar

de ajuda para localizar um acessorio, contacte o centro de
assisténcia da Stanley mais proximo ou visite 0 nosso Website:
http:/lwww.2helpU.com.

Manutengao

* Quando o laser ndo estiver a ser utilizado, limpe a parte
exterior com um pano himido, passe um pano seco e macio
no laser para certificar-se de que esta seco e depois
armazene o laser na caixa do kit fornecido.

Embora o exterior do laser seja resistente a solventes,
NUNCA utilize solventes para limpar o laser.

Nao armazene o laser a uma temperatura inferior a -20 °C
(-5 °F) ou superior a 60 °C (140 °F).

Para manter a eficacia do seu trabalho, verifique
regularmente o laser para certificar-se de que esta bem
calibrado.

As verificagbes de calibragdo e outras reparagdes de
manutengéo podem ser efectuadas pelos centros de
assisténcia da Stanley.

Resolugéo de problemas

Néo é possivel ligar o laser

+ Certifique-se de que a bateria de ides de litio do laser tem
carga.

+ Certifique-se de que mantém o laser seco.




Se a unidade do laser aquecer a uma temperatura superior
a 50 °C (120 °F), ndo é possivel ligar a unidade. Se tiver
armazenado o laser num local com temperaturas muito
elevadas, deixe-o arrefecer. O nivel do laser ndo fica
danificado se premir o interruptor de alimentagao/bloqueio
para o transporte antes de arrefecer a temperatura de
funcionamento adequada.

Os raios laser ficam intermitentes

Os lasers sdo concebidos para nivelamento automatico

para um angulo médio de 4° em todas as direccdes. Se

o laser estiver inclinado ao ponto de néo ser possivel nivelar

0 mecanismo interno, os feixes laser comegam a piscar, o que
significa que o intervalo de inclinagéo foi excedido. OS RAIOS
INTERMITENTES CRIADOS PELO LASER NAO ESTAO NEM
ANIVEL NEM A PRUMO E NAO DEVEM SER UTILIZADOS
PARA DETERMINAR OU MARCAR O NIVEL OU O PRUMO.
Tente posicionar o laser numa superficie mais nivelada.

Os feixes laser ndo param de se mover

O laser é um instrumento de precisao. Por conseguinte,

se ndo estiver posicionado numa superficie estavel (e sem
movimento), o laser continua a tentar encontrar uma posigéo
nivelada. Se o feixe n&o parar de se mover, tente colocar

o laser numa superficie mais estével. Além disso, certifique-se
de que a superficie esta relativamente plana e nivelada, para
que o laser fique estavel.

Assisténcia e reparagao

Nota: A desmontagem do nivel do laser iré anular todas as
garantias do produto.

Para garantir a SEGURANGA e a FIABILIDADE do produto,

os trabalhos de reparag@o, manutengéo e ajuste devem ser
realizados por centros de assisténcia autorizados. A assisténcia
ou manutengao realizadas por pessoal que ndo possua as
qualificagdes necessérias pode dar origem a ferimentos. Para
localizar o seu centro de assisténcia da Stanley mais préximo,
va para http:/lwww.2helpU.com.
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Especificagoes

FMHT77617

Fonte de luz

Diodos laser

Poténcia do laser

PRODUTO LASER DE CLASSE 2 < 1,0 mW

Gama de funcionamento

30m (100"
50 m (165") com Detector

Precisdo - todas as linhas

+3 mm por 10 m (£1/8" por 30")

Precis&o - ponto para baixo

+6 mm por 10 m (£1/4" por 30")

Temperatura de funcionamento

-10°Ca50°C (14 °Fa 122 °F)

Temperatura de armazenamento

-20°Ca60 °C (-5 °F a 140 °F)

Caracteristicas ambientais

Resistente & agua e a poeira, de acordo com a IP54




Inhoud
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* De accu opladen
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* De laser gebruiken

* Onderhoud

* Oplossen van problemen

« Service en reparaties

* Specificaties

Laser-informatie

De FMHT77617 laser is een klasse 2 laserproduct. De laser is
zelfnivellerend lasergereedschap, dat kan worden gebruikt voor
horizontale (waterpas) en verticale (loodlijn) uitlijningsprojecten.

Veiligheid van de gebruiker

Veiligheidsrichtlijnen

EG-conformiteitsverklaring

Ce€

Stanley verklaart hierbij dat het product FMHT77617 voldoet aan de
essentiéle eisen en andere bepalingen van Richtlijn 1999/5/EC.

De volledige tekst van de EU-conformiteitsverklaring kan
worden aangevraagd bij Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgié of is verkrijgbaar op het volgende
internet-adres: www.2helpu.com.

WAARSCHUWING:

Lees alle instructies en zorg ervoor dat u ze
begrijpt. Wanneer u geen gevolg geeft aan de
waarschuwingen en instructies in deze handleiding,
kan dat leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

A WAARSCHUWING:

Blootstelling aan laserstralen. Haal de laser-
waterpas niet uit elkaar en breng er geen
wijzigingen in aan. Het gereedschap bevat geen
onderdelen waaraan de gebruiker onderhoud kan

. Ernstige ver aan de ogen
zouden het gevolg kunnen zijn.

Onderstaande definities beschrijven de ernst van de gevolgen
die met de verschillende signaalwoorden worden aangeduid.
Lees de handleiding en let goed op deze symbolen.

A
A
A

GEVAAR: Duidt een dreigende gevaarlijke situatie
aan, die, als deze niet wordt vermeden, een ongeluk
met dodelijke afloop of ernstig letsel tot gevolg zal
hebben.

WAARSCHUWING: Duidt een mogelijk gevaarlijke
situatie aan, die, als deze niet wordt vermeden, een
ongeluk met dodelijke afloop of ernstig letsel tot
gevolg kan hebben.

LET OP: Duidt een mogelijk gevaarlijke situatie aan,
die, als deze niet wordt vermeden aan, licht of
middelzwaar letsel tot gevolg kan hebben.

KENNISGEVING: Duidt een situatie in de praktijk aan die
niet leidt tot persoonlijk letsel, maar, als deze niet wordt

WAARSCHUWING:

Gevaarlijke straling. Gebruik van bedieningsfuncties
of de uitvoering van aanpassingen of procedures die
niet in deze handleiding worden beschreven, kunnen
tot gevaarlijke blootstelling aan straling leiden.

Het label op uw laser kan de volgende symbolen vermelden.

Symbool Betekenis

\ Volt

mW Milliwatt

&‘ Laser-waarschuwing

nm Golflengte in nanometers
2 Klasse 2 Laser

vermeden, materiéle schade tot gevolg kan hebben.

Als u vragen of opmerkingen hierover hebt of over ander
Stanleygereedschap, ga dan naar http://www.2helpU.com.

Waarschuwingslabels
Voor uw gemak en veiligheid worden de volgende labels op
de laser vermeldt.

WAARSCHUWING: De gebruiker moet de

A @ instructiehandleiding lezen zodat het risico van
letsel wordt beperkt.
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WAARSCHUWING: LASER-STRALING. KIJK
(A4S

NIET IN DE STRAAL. Klasse 2 Laser-product.

STANLEY.
FATMAX

oy STANLEYTOOLS o

@A

intertek
502595
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FunTTTS

Indien de apparatuur wordt gebruikt op een wijze die niet
door de fabrikant is aangegeven, kan de bescherming
van de apparatuur worden aangetast.

Werk niet met de laser in explosieve omgevingen, zoals
in de id van brandb. loei: en gassen
of brandbaar stof. Dit gereedschap kan vonken genereren
die het stof of de dampen kunnen doen ontbranden.

Berg laser-gereedschap dat u niet gebruikt op buiten
bereik van kinderen en andere personen die er niet mee
kunnen werken. Lasers zijn gevaarlijk in de handen van
onervaren gebruikers.

Onderhoud aan het gereedschap MOET worden
uitgevoerd door gekwalificeerde reparatiemonteurs.
Wanneer service of onderhoud wordt uitgevoerd door niet-
gekwalificeerd personeel kan dat letsel tot gevolg hebben.
Zoek het Stanley-servicecentrum bij u in de buurt, ga naar
http://www. 2helpU.com.

Kijk niet met behulp van optisch gereedschap, zoals een
telescoop naar de laserstraal. Ernstige verwondingen aan
de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laser niet ergens waar iemand al dan niet
opzettelijk in de laserstraal kan kijken. Ernstige
verwondingen aan de ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Plaats de laserstraal niet bij een reflecterend opperviak
dat de laserstraal kan weerkaatsen en in de richting van
iemands ogen kan sturen. Ernstige verwondingen aan de

ogen zouden het gevolg kunnen zijn.

Schakel het laserapparaat uit wanneer u het niet
gebruikt. Wanneer het laserapparaat aan bljjft staan,
vergroot dat het risico dat iemand in de laserstraal kijkt.

Breng op geen enkele wijze wijzigingen in de laser aan.
Wanneer u wijzigingen in het gereedschap aanbrengt, kan
dat leiden tot gevaarlijke blootstelling aan laserstraling.

* Werk niet met het laserapparaat in de buurt van kinderen
en laat niet kinderen het laserapparaat bedienen. Ernstige
verwondingen aan de ogen kunnen hiervan het gevolg zijn.

Verwijder geen waarschuwingslabels en maak ze niet
onleesbaar. Als labels worden verwijderd, kan de gebruiker
of kunnen anderen zichzelf onbedoeld blootstellen aan
straling.

Plaats het laserapparaat stevig op een waterpas
oppervlak. Als het laserapparaat valt, kan dat beschadiging
van het apparaat of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Persoonlijke veiligheid

« Blijf alert, kijk wat u doet en gebruik uw gezond verstand
wanneer u met dit laserapparaat werkt. Gebruik de laser
niet wanneer u moe bent of onder invioed van verdovende
middelen, alcohol of medicatie. Een ogenblik van
onoplettendheid tijdens het werken met laserproducten kan
leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

+ Gebruik een uitrusting voor persoonlijke bescherming.
Draag altijd oogbescherming. Afhankelijk van de
werkomstandigheden zal het dragen van een uitrusting voor
persoonlijke bescherming, zoals een stofmasker, antislip
veiligheidsschoenen, een helm en gehoorbescherming de
kans op persoonlijk letsel verkleinen.

Gebruik en verzorging van het gereedschap

+ Gebruik de laser niet als de schakelaar Power/Transport
Lockniet goed werkt. Gereedschap dat niet kan worden
bediend met de aan/uit-schakelaar is gevaariijk en moet
worden gerepareerd.

Volg de instructies in het gedeelte Onderhoud in deze
handleiding. Het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen
of het niet opvolgen van de instructies in Onderhoud kan het
risico van een elektrische schok of van letsel doen ontstaan.

Veiligheid van de batterijen
De FMHT77617 laser wordt gevoed door een Li-ion-batterij.

WAARSCHUWING:

Om het risico op letsel te beperken, moet

de gebruiker de gebruikershandleiding,
deLaserveiligheid handleiding en de Batterijveiligheid
handleiding lezen.




De accu opladen

Gebruik de oplader die met de FMHT77617 laser is
meegeleverd om de Li-ion batterij van de laser op te laden.
EA Steek de stekker van de oplader in een stopcontact

(Afbeelding B (D).

Trek het deksel aan de achterkant van de laser los en
schuif het opzij (Afbeelding @ ).

Steek het kleine uiteinde van de kabel in de oplader
aansluiting van de laser (Afbeelding ® @)).

Geef de batterij de tijd volledig op te laden. De aan/uit LED
blijft branden terwijl de batterij wordt opgeladen.

H Als de aanfuit LED uit is, trek dan de oplader uit het
stopcontact en uit de oplader aansluiting van de laser.

2]
4]

B Duw het deksel weer op de oplader aansluiting.

Wanneer de laser niet in gebruik is, schuif dan de Power/
Transport vergrendeling naar LINKS in de Vergrendeld/UIT
stand (Afbeelding B (1) en spaar de batterijen.

Het montageblok gebruiken

Aan de onderzijde van de laser bevindt zich een beweegbaar
blok (Afbeelding ).

+ Als u de laser met behulp van de magneten aan de voorzijde
(Afbeelding @ () aan de zijkant van een stalen balk wilt
bevestigen, moet u het beweegbare blok niet uitschuiven
(Afbeelding @ (D). U kunt dan de punt die omlaag wijst
uitljnen met de rand van de stalen balk.

+ U kunt de laser monteren boven een punt op de vloer
(met behulp van een multi-functionele beugel of een statief)
door het beweegbare blok uit te trekken tot het op z'n plaats
Kiikt (Afbeelding @) (). Zo kunt u de punt van de laser die
omlaag wijst, weergeven door het 5/8-11 montagegat en de
laser over het 5/8-11 montagegat roteren zonder dat u de
verticale positie van de laser hoeft te veranderen.

De laser inschakelen

Plaats de laser op een viak en recht oppervlak, met de
laser gericht op de tegenoverstaande muur (0° positie).

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar rechts
naar de stand Unlocked/ON (Afbeelding @ ().

Druk eenmaal op -@ (Afbeelding @ (8)) om de
horizontale straal in te schakelen, tweemaal voor de punt
omlaag en driemaal voor de horizontale straal en de punt
omlaag.

Controleer de laserstralen. Het laserapparaat is zo
ontworpen dat het zichzelf waterpas stelt.

Als de laser zo schuin staat dat het zichzelf niet
waterpas kan stellen (> 4°), knipperen de laserstralen
twee keer en knippert o (Afbeelding @ (@)
voortdurend op het toetsenblok.

Als de laserstralen knipperen, staat de laser niet
waterpas (of loodrecht) en mag deze NIET WORDEN
GEBRUIKT voor het bepalen of markeren van een lijn
waterpas of loodrecht. Zet de laser opnieuw goed neer
op een oppervlak dat waterpas is.

Druk eenmaal op <) (Afbeelding @ (8)) om de verticale
straal aan de voorkant van de laser in te schakelen,
tweemaal voor de verticale straal aan de zijkant van de
laser en driemaal voor beide stralen.

Druk op @ (Afbeelding @ (@) om de Puls-modus te
testen. @) zal oplichten en de laserstralen zullen lichter
zijn, omdat ze op een zeer hoge snelheid knipperen.

U gebruikt de stand Puls-modus alleen met een detector
zodat u de laserstralen over een grote afstand kunt
projecteren.

Als EEN van de volgende verklaringen WAAR is, ga dan
verder met de instructies voor Nauwkeurigheid van
de laser controleren EN GEBRUIK DAARNA PAS DE
LASER voor een project.

« Ditis de eerste maal dat u de laser gebruikt (in het
geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
temperaturen).

* De laser is al enige tijd niet op nauwkeurigheid
gecontroleerd.

* De laser is misschien gevallen.
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Nauwkeurigheid van de laser
controleren

Het lasergereedschap wordt in de fabriek verzegeld en
gekalibreerd. U wordt geadviseerd de nauwkeurigheid te
controleren voordat u de laser voor de eerste keer gebruikt
(in het geval dat de laser blootgesteld is geweest aan extreme
temperaturen) en daarna regelmatig de nauwkeurigheid van uw
werk te controleren. Volg deze richtlijnen, wanneer u een van
de igheid les in deze handleiding uitvoert:

Gebruik een zo groot mogelijke ruimte/afstand die gelijk of
bijna gelijk is aan de werkafstand. Hoe groter de ruimte/
afstand, des te gemakkelijker is het de nauwkeurigheid van
de laser te meten.

Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel oppervlak dat in
beide richtingen waterpas is.

Markeer het middelpunt van de laserstraal.

Horizontale straal - Scan richting

Om de horizontale kalibratie van de laser te controleren hebt

u twee muren nodig 9m (30') uit elkaar. Het is erg belangrijk dat
u een kalibratietest uitvoert over een afstand die niet kleiner is
dan de afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Plaats de laser tegen het einde van een 9m lange (30')

muur (Afbeelding & (D).

De laser inschakelen.

[l |

Druk eenmaal op -® om de horizontale laserstraal weer te
geven.

=

Draai de laserstraal richting het andere uiteinde van de
muur en parallel aan de aangrenzende muur.

]

Ten minste 9m (30) verwijderd van de laserstraal, markeer
de straal @ en ®).

Draai de laser 180°.

[~ =]

Stel de hoogte van de laser zo in dat het midden van de
straal op één lijn is met @) (Afbeelding B @).

Markeer de laserstraal ® direct boven of onder de
laserstraal ©) langs de laserstraal (Afbeelding ® ().

Meet de verticale afstand tussen ®) en ©.

Als uw meting groter is dan de toegestane afstand
tussen (® en (© voor de bijpehorende afstand tussen
wanden in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand tussen Toegestane afstand
wanden Tussen ® en ©
9m (30') 6mm (1/4”)
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Horizontale straal - Helling richting

Om de horizontale helling kalibratie van de laser te controleren
hebt u één muur nodig van ten minste 9m (30) lang. Het is erg
belangrijk dat u een kalibratietest uitvoert over een afstand die
niet kleiner is dan de afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Plaats de laser tegen het einde van een 9m lange (30")
muur (Afbeelding ® (D).

De laser inschakelen.

Druk eenmaal op -® om de horizontale laserstraal weer te
geven.

Draai de laserstraal richting het andere uiteinde van de
muur en parallel aan de aangrenzende muur.

Ten minste 9m (30) verwijderd van de laserstraal, markeer
de straal @ en ®.

6 | Verplaats de laser naar het andere uiteinde van de muur
(Afbeelding ® @).

Plaats de laserstraal richting het eerste uiteinde van
dezelfde muur en parallel aan de aangrenzende muur.

B Stel de hoogte van de laser zo in dat het midden van de
straal op één lijn is met ®).

Markeer de laserstraal @) direct boven of onder de
laserstraal (©) langs de laserstraal (Afbeelding B ).

Meet de afstand tussen @ en ©©).




Als uw meting groter is dan de toegestane afstand
tussen (@) en (©) voor de bijbehorende afstand tussen
wanden in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Als de meting groter is dan de toegestane afstand

tussen de gemarkeerde lijnen voor de bijbehorende
plafondhoogte in de volgende tabel, moet de laser
worden nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand tussen Toegestane afstand Toegestane afstand
wanden Tussen @ en © Plafondhoogte Tussen de gemarkeerde lijnen
9m (30) 6mm (1/4”) 2,5m (8') 1,5mm (1/16")
12m (40') 8mm (5/16") 3m (10') 2,0mm (3/32")
15m (50°) 10mm (13/32") 4m (14)) 2,5mm (1/8”)
6m (20) 4mm (5/32")
Verticale straal - Loodlijn 9m (30) 6mm (1/4")

De verticale kalibratie (loodlijn) kan het nauwkeurigst worden
uitgevoerd wanneer er een aanzienlijke verticale hoogte
beschikbaar is, in het ideale geval 9m (30'), met één persoon
op de vloer die de laser plaatst en een ander persoon die in

de buurt van het plafond de punt markeert die door de laser op
het plafond wordt geprojecteerd. Het is erg belangrijk dat u een

90° Tussen verticale stralen

Om de 90° nauwkeurigheid tussen de laserstraal aan de voor-
en zijkant te controleren, hebt u een open ruimte nodig van ten
minste 6m x 3m (20" x 10°).

kalibratietest uitvoert over een afstand die niet kleiner is dan de Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel opperviak dat in

afstand waarvoor u de laser wilt gebruiken.

Plaats de laser op een glad, vlak, stabiel oppervlak dat in

beide richtingen waterpas is (Afbeelding @ (D).

De laser inschakelen.

[ |

en zijkant weer te geven.

@Ea

Markeer de positie van de punt omlaag op een viak
oppenviak @) (Afbeelding @ ).

Markeer twee korte lijnen op het plafond ® en (©) waar
de twee stralen elkaar kruisen.

H =2

over (), de vorige positie van de punt omlaag, zoals
afgebeeld in Afbeelding @ @.

Kijk naar de positie van de twee laserstralen op het
plafond. Als ze niet parallel staan aan de gemarkeerde
linen ®) en (©), draai de laser dan tot de stralen bijna
gelifk staan aan ®) en ©.

Markeer twee korte lijnen op het plafond @ en (@) waar
de stralen kruisen.

Meet de afstand tussen lijnen ®) en @), en lijnen ©) en

Druk driemaal op <b om de verticale stralen aan de voor-

Druk tweemaal op -@® om de punt omlaag weer te geven.

Draai de laser 180°, en positioneer de punt omlaag direct

6 ]

]

beide richtingen waterpas is, zoals afgebeeld in
Afbeelding @& (D.

De laser inschakelen.

Druk driemaal op < om de verticale stralen aan de voor-
en zijkant weer te geven.

Druk tweemaal op -® om de punt omlaag weer te geven.
Markeer drie positie langs de voorste laserstraal @),

®), en (©); waar () het midden punt van de laserstraal is.

Positioneer de laser zodat de punt omlaag over ®) en de
voorste laserstraal op een lijn staat met @

(Afbeelding @ ).

Markeer een locatie (@) langs de laserstraal aan de zijkant
op ten minste 3m (10') van de laser.

Draai de laser naar rechts 90°.

Positioneer de laser zodat de punt omlaag over ®) en de
voorste laserstraal op een lijn staat met @

(Afbeelding @ Q).

Markeer de laserstraal aan de zijkant (¥ dichtbij @.
Meet de afstand tussen @ en (.
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Als uw meting groter is dan de toegestane afstand
tussen @ & (D) voor de bijbehorende afstand van ®
naar@ in de volgende tabel, moet de laser worden
nagezien in een officieel servicecentrum.

Afstand van Toegestane afstand
® naar @ Tussen @ &
3m (10" 3,2mm (1/8")
m (14') 3,5mm (5/32")
m (17') 4,5mm (3/16")
m (20') 5,5mm (7/32 )
m (23") 6mm (1/4”

De laser gebruiken

Bedieningstips

Markeer altijd het middelpunt van de straal die door de laser
wordt geprojecteerd.

Extreme temperatuurwisselingen kunnen leiden tot beweging
van interne onderdelen en dat kan de nauwkeurigheid
nadelig beinvioeden. Controleer de nauwkeurigheid vaak
tijdens uw werkzaamheden.

Als de laser is gevallen, controleer dan vooral altijd de
kalibratie.

Zolang de laser goed is gekalibreerd, stelt de laser zichzelf
waterpas. ledere laser wordt in de fabriek zo gekalibreerd dat
waterpas wordt gevonden zolang het apparaat maar op een
vlak oppervlak wordt geplaatst dat niet meer dan gemiddeld
+4° van het waterpaspunt is verwijderd. Handmatige
aanpassingen zijn niet nodig.

Gebruik de laser op een glad, viak en recht opperviak.

De laser uitschakelen

Schuif de schakelaar Power/Transport Lock naar de stand OFF/
Locked (Afbeelding @ (D) wanneer de laser niet in gebruik is.
Staat de schakelaar niet in de vergrendelde positie (Locked),
dan wordt het laser-apparaat niet uitgeschakeld.

De laser gebruiken met accessoires

WAARSCHUWING:

Accessoires die niet worden aangeboden door
Stanley, zijn niet met deze laser getest, en daarom
kan het gebruik van dergeljjke accessoires met deze
laser gevaarlijk zijn.

Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met dit
model worden aanbevolen. Accessoires die misschien geschikt
zijn voor de ene laser, kunnen gevaarlijk zijn wanneer ze op een
andere laser worden gebruikt.

De onderzijde van de laser is voorzien van een 1/4-20 en een
5/8-11 inwendige schroefdraad (Afbeelding (©)) voor gebruik
met nu en in de toekomst verkrijgbare Stanley-accessoires.
Gebruik alleen Stanley-accessoires die voor gebruik met deze
laser worden opgegeven. Volg de aanwijzingen die bij het
accessoire worden geleverd.

Aanbevolen accessoires voor gebruik met deze laser zijn
tegen meerprijs verkrijgbaar bij de dealer of het officiéle
servicecentrum bij u in de buurt. Heeft u hulp nodig bij het
vinden van een accessoire, neem dan contact op met het
Stanley-servicecentrum bij u in de buurt of ga naar de website:
http:/lwww.2helpU.com.

Onderhoud

« Wanneer u de laser niet meer gebruikt, maak dan de externe
onderdelen ervan schoon met een vochtige doek, veeg
vervolgens het apparaat droog met een droge doek en berg
het vervolgens op in de meegeleverde gereedschapsdoos.

De externe onderdelen van de laser zijn wel bestand tegen
oplosmiddelen, maar u mag de laser NOOIT met dergelijke
middelen schoonmaken.

Berg het laserapparaat niet op bij temperaturen lager dan
-20 °C (-5 °F) of hoger dan 60 "C (140 °F).

« Zorg ervoor dat u nauwkeurig werk kunt blijven leveren,
controleer regelmatig de kalibratie van de laser.

Controles van de kalibratie en andere
onderhoudswerkzaamheden kunnen ook door Stanley-
servicecentra worden uitgevoerd.




Oplossen van problemen

De laser kan niet worden ingeschakeld

Zorg ervoor dat de Li-ion batterij van de laser volledig is
opgeladen.

Let er vooral op dat de laser droog blijft.

Als het laser-apparaat warmer wordt dan 50 “C, kan het niet
worden ingeschakeld. Als het laser-apparaat is opgeborgen
bij extreem hoge temperaturen, laat het dan afkoelen. De
laser-waterpas zal niet beschadigd raken wanneer u de
schakelaar Power/Transport Lock bedient voordat u het
apparaat tot de juiste laatste temperatuur laat afkoelen.

De laserstraal knippert

De lasers zijn ontworpen om zichzelf waterpas af te stellen tot
op gemiddeld 4° in alle richtingen. Als de laser zo ver wordt
gekanteld dat het interne mechanisme zichzelf niet waterpas
kan afstellen, zullen de laserstralen knipperen ten teken dat
het kantelbereik is overschreden. ALS DE LASERSTRALEN
KNIPPEREN, IS DE LASER NIET WATERPAS OF
LOODRECHT EN MAG NIET WORDEN GEBRUIKT VOOR
HET BEPALEN OF MAREKEREN VAN EEN LIJN WATERPAS
OF LOODRECHT. Zet de laser opnieuw goed neer op een
oppervlak dat beter waterpas is.

De laserstralen blijven in beweging

De laser is precisie-instrument. Daarom zal de laser, als

het apparaat niet op een stabiel (en stilstaand) opperviak is
geplaatst, blijven proberen het waterpaspunt te vinden. Blijft

de straal in beweging, plaats de laser dan op een stabieler
oppervlak. Controleer ook dat het opperviak betrekkelijk viak en
recht is, zodat de laser stabiel staat.

Service en reparaties

Opmerking: Wanneer de laser wordt gedemonteerd, komen
alle garanties op het product te vervallen.

De VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het product
kunnen alleen worden gegarandeerd wanneer reparaties,
onderhoudswerkzaamheden en afstellingen worden uitgevoerd
door officiéle servicecentra. Wanneer service of onderhoud
wordt uitgevoerd door niet-gekwalificeerd personeel kan een
risico van letsel ontstaan. Zoek het Stanley-servicecentrum bij
uin de buurt, ga naar http://www.2helpU.com.
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Specificaties

FMHT77617
Lichtbron Laser-diodes
Laser-golflengte 510-530 nm zichtbaar (alle stralen)

630-680 nm zichtbaar (punt omlaag)

Laser-vermogen

<1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUCT

Werkbereik

30m (100°)
50m (165') met Detector

Nauwkeurigheid - alle stralen

+3mm per 10m (+1/8” per 30")

Nauwkeurigheid - punt omlaag

+6mm per 10m (+1/4” per 30")

Bedrijfstemperatuur

-10°C tot 50°C (14°F tot 122°F)

Opslagtemperatuur

-20°C tot 60°C (-5°F tot 140°F)

Milieu

Water- & stofbestendig volgens IP54
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Laserinformation

FMHT77617 laseren er et Klasse 2-laserprodukt. Laseren er et

selvnivellerende laserveerktgj, som kan anvendes til horisontale

(vater) og vertikale (lod) tilpasningsprojekter.

Brugersikkerhed

Retningslinjer for sikkerhed

De nedenstaende definitioner beskriver sikkerhedsniveauet
for hver enkelt signalord. Laes venligst vejledningen og veer
opmaerksom pa disse symboler.

A
A
A

BEMAERK: Indikerer anvendelser, som ikke medfgrer
kvaestelser, men kan forarsage materielle skader, hvis disse
ikke undgas.

FARE: Indikerer en yderst farlig situation, som kan
forarsage alvorlige kveestelser eller ulykker med
dodelig udgang, hvis de ikke undgas.

ADVARSEL: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forarsage alvorlige kveestelser eller ulykker
med dadelig udgang, hvis den ikke undgas.

FORSIGTIG: Indikerer en potentiel farlig situation,
som kan forarsage mindre alvorlige eller moderate
kvaestelser, hvis den ikke undgas.

Hvis du har spergsmal i forbindelse med dette eller andre
Stanley verktgj, sa besag http://www.2helpU.com.

EF-overensstemmelseserklaring

Ce€

Stanley erkleerer hermed, at produktet FMHT77617 er
i overensstemmelse med de veesentlige krav og alle andre
bestemmelser i direktiv 1999/5/EC.

Den fulde ordlyd af EU Overensstemmelseserklaeringen
kan rekvireres hos Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgien eller kan findes pa felgende
internetadresse: www.2helpu.com.

ADVARSEL:

Laes og forsta alle instruktioner. Hvis advarslerne
og instruktionerne i denne vejledning ikke folges, er
der fare for alvorlige personlige kveestelser.

OPBEVAR DISSE INSTRUKTIONER

ADVARSEL:

Eksponering af laserstralinger. Laservarktgjet
ma ikke adskilles eller modificeres. Der findes
ingen dele inden i apparatet, som brugeren kan
reparere. Det kan medfore alvorlige ojenskader.

ADVARSEL:
Farlig straling. Brug af andre kontroller eller
Jjusteringer eller udfarelse af andre procedurer end

dem, der beskrives her, kan resultere i farlig straling.

Pa etiketten pa din laser findes muligvis felgende symboler.

Symbol Betydning

\ Volt

mW Milliwatt

&‘ Laseradvarsel

nm Bolgelaengde i nanometer

2 Laser fra klasse 2
Advarselsetiketter

For din bekvemmelighed og sikkerhed er der pasat
folgende etiket pa din laser.

ADVARSEL: For at reducere risikoen for

A @ kveestelser, bar brugeren leese

brugervejledningen.

63



64

ADVARSEL: LASERSTRALING. SE IKKE
(A4S

DIREKTE IND | STRALEN. Laserprodukt fra

klasse 2.
@LE

FUNTTTENT v STANLEYTOOLS o

TVPE 172/ 0C == 208 144Wh

Hvis udstyret anvendes pa en made, der ikke er
specificeret af fabri , kan den beskyttelse, udstyret
stiller, blive forringet.

Brug ikke laseren i omrader med eksplosionsfare som
f.eks. nzer letantaendelige vaesker, gasser eller stov.
Dette veerktaj kan danne gnister, som kan antaende stov
eller dampe.

Opbevar laseren uden for bgrns eller andre ugvede
personers reekkevidde, nar den ikke er i brug. Lasere er
farlige i haenderne pa ugvede brugere.

Servicering af veerktoj SKAL skal udfares af kvalificeret
reparationspersonale. Servicering eller vedligeholdelse
udfprt at ukvalificeret personale kan medfore kvaestelser.
Bespg http://www.2helpU.com for at finde en Stanley
servicefilial i naerheden.

BRUG IKKE optiske vaerktajer som f.eks. et teleskop eller
linser til at se ind i laserstralen. Det kan medfgre alvorlige
ojenskader.

Laseren ma ikke placeres i en position, som udger
at uvedkommende med eller uden forszet kigger ind
i laserstrélen. Det kan medfare alvorlige gjenskader.

Laseren ma ikke anbringes i narheden af en
reflekterende overflade, som forarsager at laserstralen
flek gjne. Det

hen mod p
kan medfore alvorlige gjenskader.

Sluk for laseren, nar den ikke er i brug. Faren for at se ind
i laserstralen forages, s leenge den er teendt.

Laseren ma pa ingen made modificeres. Modificering af
veerktajet kan resultere i farlig laserstraling.

Laseren ma ikke anvendes i nzerheden af barn, og lad ikke
barn bruge laseren. Det kan medfare alvorlige gjenskader.

Fjern eller overdaek ikke advarselsetiketter. Hvis
etiketterne fiemes, kan brugeren eller andre uvedkommende
personer udsaettes for utilsigtet straling.

Placér laseren sikkert pa en jeevn overflade. Hvis laseren
falder ned, kan det medfare beskadigelse af laseren eller
alvorlige kvaestelser.

Personlig sikkerhed

+ Veer opmaerksom, hold gje med hvad du gor, og brug
almindelig sund fornuft, nér du anvender et laseren. Brug
ikke laseren, nar du er traet eller pavirket af stoffer, alkohol
eller medicin. Et ojebliks uopmaerksomhed under betjening af
laseren kan forérsage alvorlige personskader.

Anvend personligt beskyttelsesudstyr. Anvend altid
ojenbeskyttelse. Alt efter arbejdsforholdene skal der baeres
Isesudstyr s& som st ke, sko, hard
hjelm og harevaern, hvilket reducerer faren for kvaestelser.

hackuth
besky

Brug og vedligeholdelse af vaerktej

« Laseren mé ikke anvendes, hvis teend/sluk/transportlas-
kontakten ikke kan teende eller slukke for laseren. Ethvert
veerktoj, der ikke kan kontrolleres med kontakten, er farligt
0g skal repareres.

Folg instruktionerne i afsnittet Vedligeholdelse i denne
vejledning. Brug af uautoriserede dele eller hvis
instruktionerne under Vedligeholdelse ikke laeses, er der
fare elektrisk stod eller kvaestelser.

Batterisikkerhed

FMHT77617-laseren forsynes af et Li-ion-batteri.
ADVARSEL:
Lees produktets brugervejledning samt oplysninger

om lasersikkerhed og batterisikkerhed for at reducere
risikoen for kveestelser.

Opladning af batteriet

Brug opladningsenheden, der falger med FMHT77617 laseren,
til at oplade laserens Li-ion-batteri.

Indszet stikket fra den ene ende af opladningsenheden i en

stikkontakt (ill. B (D).
Pa bagsiden af laseren skal du treekke portdeekslet af og til

siden (il. ® @).




Iszet den lille ende af opladningsenheden i laserens

opladningsport (il. ® ®).

A Giv batteriet tid ti at lade helt op. LED-lampen for strem

forbliver taendt, mens batteriet oplades.

H Eter LED-lampen er slukket, skal opladningsenheden

afbrydes fra stikkontakten og laserens opladningsport.

B skub portdeekslet pa plads over laserens opladningsport.

Hver gang laseren ikke er i brug, skal du skubbe teend/sluk/
transportlase-kontakten til VENSTRE til last/OF F-position
(il. ® (D) for at spare pa batteriets strom.

Brug af monteringsblok

P4 bunden af laseren er der en bevaegelig blok (ill. ().

For at bruge magnetemne pa forsiden af laseren (ill. @ (8))

til at montere laseren mod siden af stalstralen ma du ikke
udvide den bevaegelige blok (ill. @ (). Dette ger det muligt

at justere den nederste prik med stalstralens kant.

For at montere laseren over et punkt pa gulvet (ved hjeelp

af et multifunktionsbeslag eller en trefod) skal du traekke
den beveegelige blok ud, indtil den Kiikker pé plads (ill. @
(2). Dette ger det muligt at vise den nederste prik gennem
5/8-11 monteringshullet og at rotere laseren over 5/8-11
monteringshullet uden at flytte laserens vertikale position.

Sadan taendes laseren

Placer laseren pa en glat, plan, nivelleret overflade, hvor

laseren peger lige fremad mod den modsatte vaeg (0°
position).

Kontrollér laserstralerne. Laseren er konstrueret til

selvnivellering.

Hvis laseren er vippet sa meget, at den ikke kan
selvnivellere (> 4°), blinker laserstralerne kontinuerligt to
gange, og o (ill. ® (@) blinker konstant pé tastaturet.

Hvis laserstralerne blinker, er laseren ikke i vater (eller
ilod) og SKAL IKKE ANVENDES til bestemmelse eller
markering i vater eller lod. Placér laseren igen pa en
jeevn overflade.

Tryk pa <b (ill. @ (®) én gang for at vise en vertikal
laserlinje fra forsiden af laseren, en anden gang for at vise
en vertikal laserlinje fra siden af laseren og en tredje gang
for at vise begge vertikale linjer.

Tryk pa @ (ill. @ (@) for at teste pulstilstanden.

lyser, og laserstralerne ser lysere ud, eftersom de
blinker ved en meget hurtig hastighed. Du vil kun bruge
pulstilstand med en detektor for at vise laserstralerne i lang
reekkevidde.

Hvis NOGLE af fglgende konstateringer er SANDE,

skal der fortseettes med instruktionerne for Kontrol af
laserpreecisionINDEN LASEREN ANVENDES til et
projekt.

Dette er forste gang du anvender laseren (i tilfeelde
af at laseren er blevet udsat for ekstremt hoje
temperaturer).

Laseren er ikke blevet kontrolleret for pracision i et
stykke tid.

Laseren er muligvis styret ned.

Skub teend/sluk/transportlas-kontakten til hgjre hen mod

afspaerring/ON-positionen (ill. @ #1b).

Tryk pa -@ (ill. @ (®) én gang for at vise en horisontal

laserlinje, en gang il for at vise en nederste prik og en

tredje gang for at vise en horisontal linje og en nederste

prik.

Kontrol af laserpracision

Laservaerktgjet er taetnet og kalibreret pa fabrikken. Det

anbefales, at du udferer en praecisionskontrol inden brug af

laseren den forste gang (i tilfeelde af at laseren blev udsat
for ekstremt heje temperaturer) og derefter regelmaessigt
for at sikre preecisionen af dit arbejde. Nar der udfares
praecisionskontroller, som er navnt i denne vejledning,
skal disse retningslinjer folges:

+ Brug det/den sterst mulige omrade/afstand, der er teet pa
den afstand, som varktgjet vil blive anvendt pa. Jo storre
omradet/afstanden er, jo lettere bliver det at male laserens

preecision.

+ Placér laseren pa en glat, jeevn og stabil overflade, som er

i vater i begge retninger.
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+ Markér midten af laserstralen.

Horisontal strale - Scanningsretning

Kontrol af den horisontale scanningskalibrering af laseren
kraever to vaegge 9 m (30) fra hinanden. Det er vigtigt at udfere
en kalibreringskontrol med en distance, der ikke er kortere end
distancen af anvendelserne, som veerktgjet vil blive brugt til.

Placer laseren mod enden af en 9 m (30') vaeg (ill. & (D).
Teend for laseren.

Tryk -® en gang for at fa vist en horisontal laserstrale.

=3

Drej laseren mod den modsatte ende af veeggen og
parallelt med den tilstodende veeg.

Mindst 9 m (30') vaek pa laserstralen, marker @ og ®.

Drej laseren 180°.

EE A

Juster hgjden af laseren, sa midten af stralen er nivelleret
med @ (iI. ® @).

Direkte over eller under (®), marker (©) langs laserstralen
(il. ® @)

Ml den vertikale distance mellem ®) og (©.

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand
mellem ®) og (©) for den tilsvarende Afstand mellem

vaggene i folgende skema, skal laseren serviceres hos et
autoriseret servicecenter.

Afstand mellem Tilladt afstand
vaggene Mellem ® og ©
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40) 8mm (5/16")
15m (50") 10mm (13/32")

Horisontal strale - Haeldningsretning

Kontrol af den horisontale hzeldningskalibrering af laseren
kraever en enkelt veeg pa mindst 9 m (30') lang. Det er vigtigt
at udfere en kalibreringskontrol med en distance, der ikke er
kortere end distancen af anvendelserne, som veerktgjet vil
blive brugt til.

Placer laseren mod enden af en 9 m (30') veeg (ill. ® D).
Teend for laseren.

Tryk -® en gang for at fa vist en horisontal laserstrale.

Drej laseren mod den modsatte ende af vaeggen og
parallelt med den tilstedende veeg.

Mindst 9 m (30') vaek pa laserstrélen, marker @) og ®.

Flyt laseren til den modsatte ende af vaeggen (ill. ®) ).
7
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Placer laseren mod den ferste ende af den samme veeg og
parallelt med den tilstedende veeg.

Juster hgjden af laseren, sa midten af stralen er nivelleret
med ®.

B Direkte over eller under (@, marker ©) langs laserstralen
(il.®Q®).

Mal afstanden mellem @ og ©.

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand
mellem (@) og (©) for den tilsvarende Afstand mellem

vaggene i felgende skema, skal laseren serviceres hos et
autoriseret servicecenter.

Afstand mellem Tilladt afstand
vaggene Mellem @) og ©)
9m (30') 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Vertikal strale - Lod

Kontrollen af den vertikale (lod) kalibrering af laseren kan
gores mest praecist, nar der er tilstraekkelig vertikal hgjde til
radighed, hvilket ideelt er 9 m (30°), med en person i gulvhgjde,
som positionerer laseren, og en anden person teet ved loftet

til at markere stralens position. Det er vigtigt at udfere en
kalibreringskontrol med en distance, der ikke er kortere end
distancen af anvendelserne, som vaerktgjet vil blive brugt til.

Placér laseren pa en glat, jeevn og stabil overflade, som er
i vater i begge retninger (ill. @ QD).
Teend for laseren.

Tryk <b tre gange for at vise de frontale og side vertikale
straler.

Tryk -® to gange for at vise den nederste prik.

Marker pa den plane overflade positionen af den nederste
prik @ (il. @ @).

B Marker pa loftet to korte linjer ® og ©), hvor den frontale
og side laser stralerne krydser.




Tag laseren og drej den 180°, og placer den nederste prik 6] Drej laseren med uret 90°.

direkte over (@), den forrige position af den nederste prik, 9 . .
som vist pé il. © . B Placer laseren, sa den nederste prik er over ®) og den

frontale laserstréle er pa niveau med @ (ill. @ ).

8] Kig pa loftet pa positionen af de to laserstraler. Hvis de
ikke er parallelle med markerede linjer ®) og (©), skal du
dreje laseren, indtil laserstralerne er teet pa linje med @ Mal afstanden mellem @ og @
g ©.

Langs sidelaserstralen skal du markere () neer @).

Hvis din maling er sterre end den Tilladte afstand

B8 Marker pa loftet to korte linjer @) og @), hvor stralerne mellem @ & () for den tilsvarende Afstand fra ®
krydser. to @ i felgende skema, skal laseren serviceres hos et
Mal afstanden mellem markerede linjer &) og @), og autoriseret servicecenter.
markerede finjer © 0g ©. Afstand fra Tilladt afstand
Hvis din maling er sterre end Tilladt afstand mellem ®til@ Mellem @ & ®
markerede linjer for den tilsvarende Loftshgjde i folgende 3m (10') 3,2mm (1/8")
skema, skal laseren serviceres hos et autoriseret 4m (14) 3,5mm (5/32")
servicecenter. 5m (17 4.5mm (3/16)
Tilladt afstand 6m (20) 5,5mm (7/32")
Loftshejde Mellem markerede linjer 7m (23') 6mm (1/4")
2,5m (8) 1,5mm (1/16”)
3m (10)) 2,0mm (3/32")
) 2o (18] Brug af laseren
m (20) Amm (5/32') Betjeningstips
m (30') 6mm (1/4")

Markeér altid midten af stralen, som laseren danner.

Ekstreme temperatureendringer kan forarsage at indvendige
dele beveeger sig, hvilket har indflydelse pa preecisionen.
Kontrollér preecisionen ofte under arbejdet.

90° Mellem vertikale straler
Kontrol af 90° ngjagtighed mellem de frontale og side vertikale

straler kraever et abent gulvareal pa mindst 6 m x 3 m
(20" x 10).

Hvis laseren falder ned pa gulvet, skal du kontrollere, at den
stadig er kalibreret.
Placér laseren pa en glat, jeevn og stabil overflade, somer Sa lzenge laseren er alibreret korrekt, er den

i vater i begge refninger, som vist pal. ® @ selvnivellerende. Hver laser er kalibreret pa fabrikken til at
Teend for laseren. finde vater, sa laenge den er positioneret pa en flad overflade

. . . inden for ca. + 4° ift. vater. Det er ikke ngdvendigt med
Tryk b tre gange for at vise de frontale og side vertikale manuelle justeringer.

straler.

Brug laseren pa en glat, plan, jeevn overflade.

Tryk -® to gange for at vise den nederste prik.

Langs den frontale laserstraler skal du markere tre Sadan slukkes laseren
placeringer @, . A Skub teend/sluk/transportlas-kontakten hen pa OFF/
® 0g ©; hvor ® er ved midterpunktet af laserstrélen.  asepositionen (ill. @ (D), nér laseren ikke e i brug. Hvis

B Placer laseren, s& den nederste prik er over ) og den kontakten ikke er placeret i den laste position, slukkes laseren
frontale laserstréle er pa niveau med © (ill. B (). ikke.

Marker en placering &) langs side laserstralen mindst 3m
(10’) veek fra laseren.




68

Brug af laseren med tilbehar

ADVARSEL:

Siden andet tilbeher end det, der tilbydes af Stanley,
ikke er blevet afprovet med denne laser, kan brug af
sadant tilbehgr med denne laser veere farlig.

Brug kun Stanley tilbehar, som er anbefalet til brug med denne
model. Tilbeher, der kan veere velegnet til en laser, kan skabe
risiko for personskade, nar det bruges med en anden laser.

Bunden af laseren er udstyret med 1/4-20 og 5/8-11 hungevind
(ill. ©), som passer til aktuelt eller nyt Stanley tilbehgr. Brug
kun Stanley tilbeher, som er specificeret til brug med denne
laser. Folg vejledningen der folger med tilbehgret.

Anbefalet tilbeher til brug med denne laser kan kebes hos
din lokale forhandler eller autoriserede servicecenter. Hvis du
har brug for hjeelp med at finde tilbehgr, bedes du kontakte
Stanley servicecenteret, eller besoge vores websted: http://
www.2helpU.com.

Vedligeholdelse

Nar laseren ikke er i brug, skal de udvendige dele rengares
med en fugtig klud, laseren skal terres af med en bled,

ter klud - veer sikker pa at den er ter - og derefter skal den
deponeres i den medleverede kasse.

Selvom laserens ydre er modstandsdygtig over
for oplesningsmidler, ma der ALDRIG anvendes
oplgsningsmidler til at rengere laseren.

Undlad at opbevare laseren ved temperaturer pa under -20°C
(-5°F) eller over 60°C (140°F).

For at bibeholde ngjagtigheden af dit arbejde, skal laseren
kontrolleres regelmaessigt for at sikre, at den er kalibreret
korrekt.

Kalibreringskontroller og andre vedligeholdelsesreparationer
kan udfares af Stanley-servicecentre.

Fejlsagning

Laseren tander ikke

+ Serg for, at laserens Li-lon-batteri er helt opladet.
+ Veer sikker pa at laseren er tor.

+ Hvis laserenheden er opvarmet til over 50 “C (120 °F), kan
den ikke TAENDES. Huvis laseren har vaeret opbevaret under
ekstremt hoje temperaturer, sa giv den tid til at kele af.
Lasernivelleringen beskadiges ikke ved at anvende teend/
sluk/transportlase-kontakten inden afkalingen til korrekt
driftstemperatur.

Laserstralen blinker

Laseren er konstrueret til at veere selvnivellerende op il ca.
4° i alle retninger. Hvis laseren er vippes sa meget, at den
interne mekanisme ikke kan stille sig selv i vater, vil laseren
blinke, hvilket indikerer at heeldningsomradet er blevet
overskredet. LASERSTRALERNE BLINKER, NAR DEN IKKE
ER | VATER ELLER | LOD, OG IKKE SKAL ANVENDES TIL
BESTEMMELSE ELLER MARKERING | VATER ELLER LOD.
Placér laseren igen pa en mere jeevn overflade.

Laserstralerne bliver ved med at bevage sig

Laseren er et praecisionsinstrument. Hvis det ikke placeres pa
en stabil (og ubevaegelig) overflade, vil laseren derfor blive ved
med at forsgge at finde vater. Hvis stralen ikke vil holde op med
at beveege sig, sa prov at placere laseren pa en mere stabil
overflade. Forsag ogsa at sgrge for at overfladen er relativt flad
og nivelleret, sa laseren er mere stabil.

Service og reparationer

Bemaerk: Garantien bortfalder, hvis lasernivelleringsenheden
demonteres.

For at sikre produktets SIKKERHED og PALIDELIGHED,
ber reparationer, vedligeholdelse og justeringer udferes af
autoriserede servicecentre. Servicering eller vedligeholdelse
udfert at ukvalificeret personale kan resultere i farer for
kveestelser. Besag http://www.2helpU.com for at finde en
Stanley servicefilial i naerheden.




Specifikationer

FMHT77617
Lyskilde Laserdioder
Laserbelgeleengde 510-530 nm synlig (alle linjer)
630-680 nm synlig (nederste prik)
Lasereffekt <1.0 mW LASERPRODUKT FRA KLASSE 2
Arbejdsomrade 30m (100°)
50m (165') med detektor

Ngjagtighed - alle linjer

+3mm pr. 10m (£1/8” pr. 30")

Preecision - nederste prik

+6mm pr. 10m (£1/4” pr. 30")

Driftstemperatur 14°F til 122°F (-10°C to 50°C)
Opbevaringstemperatur -20°C til 60°C (-5°F til 140°F)
Milje Vand & stovresistent iht. IP54
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Innehall

* Laserinformation

* Anvéndarsékerhet

* Byta batteriet

* Anvéndning av monteringsblock
* Sla pé lasern

* Kontrollera laserns korrekthet
* Anvénda lasern

+ Underhall

* Felsokning

* Service och reparationer

« Specifikationer

Laserinformation

Lasern FMHT77617 &r en klass 2 laserprodukt. Lasern ar ett
sjalvnivellerande laserverktyg som kan anvandas for vagrata
och lodréta inriktningsarbeten.

Anvandarsakerhet

Sékerhetsriktlinjer

Definitionerna nedan beskriver nivan pa skérpan hos varje
signalord. L&s igenom manualen och var uppmérksam pa dessa
symboler.

A
A

A

NOTERA: Indikerar ex praxis om inte &r relaterat till
personskador vilka, om de inte undviks, kan resultera
i egendomsskador.

FARA: Indikerar en akut farlig situation som, om den
inte undviks, resulterar i dédsfall eller allvarlig skada.

VARNING: Indikerar en potentiellt farlig situation
som, om den inte undviks, kan resultera i dédsfall
eller allvarlig skada.

FORSIKTIGHET: Indikerar en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan resultera
i mindre eller moderata skador.

Om du har nagra fragor eller kommentarer om detta eller
nagot Stanley-verktyg, ga till http://lwww.2helpU.com.

EG-deklaration om 6verensstdmmelse

Ce€

Stanley deklarerar harmed att produkten FMHT77617 uppfyller de
vasentliga kraven och alla andra delar av direktiv 1999/5/EG.

Den fullsténdiga texten for EU-direktivet for dverensstdmmelse
kan begéras fran Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgien eller finns tillganglig pa foljande
internetadress: www.2helpu.com.

VARNING:

Las igenom och férsta alla instruktioner. Om inte
varningarna och instruktionerna i denna manual foljs
kan det resultera i allvarliga personskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER

Q VARNING:
L . D

gsexp ing. ainte
eller modifiera laserpasset. Det finns inga
anvéndarservicebara delar pa insidan. Allvarliga
dgonskador kan uppsta.

VARNING:

Farlig stralning. Anvéndning av kontrollerna eller
instéllningar eller prestanda av andra procedurer
&n de som specificeras héri kan resultera i farlig
exponering av stralning.

A

Etiketten pa din laser kan inkludera foljande symboler.

Symbol Betydelse

\ Volt

mW Milliwatt

& Laservarning

nm Vaglangd i nanometer
2 Klass 2 laser

Varningsetiketter

For din bekvamlighet och sakerhet finns foljande etiketter
pa din laser.

A

VARNING: For att minska risken for skador
maste anvandaren ldsa bruksanvisningen.

VARNING: LASERSTRALNING. STIRRA INTE
IN | STRALEN. Kilass 2 laserprodukt.




STANLEY.

FukTSH

ST0mW & 5105300

Z10mW @ 630-680nm

TVPE 1172/ 0C == 208 1440

Om utrustningen anvands pa ett sdtt som inte anges
av tillverkaren, kan det skydd som tillhandahalls av
utrustningen forsémras.

Anvénd inte lasern i explosiv atmosfar, sasom i ndrheten
av lattantandliga vétskor, gaser eller damm. Detta verktyg
skapar gnistor som kan anténda damm eller angor.

Forvara lasrar som &r paslagna utom réckhall for barn
och andra outbildade personer. Lasrar kan vara farliga
i hdnderna pa outbildade anvéndare.

Verktygsservice MASTE utforas av kvalificerade
reparatorer. Service eller underhall som utfors av
okvalificerade personer kan resultera skador. For att hitta
ditt ndrmaste Stanley servicecenter ga till http://www.2helpU.
com.

Anvénda inte optiska verktyg som ett teleskop eller
Gverféring for att visa laserstralen. Allvarliga 6gonskador
kan uppsta.

Placera inte lasern i en position dér den kan géra att
nagon avsiktligt eller oavsiktligt stirrar in i laserstralen.
Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Placera inte lasern néra reflekterande ytor som kan
reflektera laserstralen mot nagons 6gon. Allvarliga
6gonskador kan uppsta.

Sténg av lasern nér den inte anvénds. Ldmna lasern
paslagen Okar risken for att nagon stirrar in i laserstralen.

Modifiera inte lasern pa nagot sétt. Modifiering av verktyget
kan resultera in exponering av farlig laserstrélning.

Anvénd inte lasern runt barn eller lata barn anvéinda
lasern. Allvarliga 6gonskador kan uppsta.

Ta inte bort eller forstér varningsetiketter. Om etiketter
tas bort kan anvéndare oavsiktligt exponera sig sjélva for
stralningen.

Placera lasern sékert pa en plan yta. Om laser faller
ned kan det resultera i skador pa lasern eller allvarliga
personskador.

Personlig sakerhet

Var uppmérksam, titta pa vad du gér och anvénd sunt fornuft
nér lasern anvéands. Anvénd inte lasern nér du &r tréitt eller
péverkad av droger, alkohol eller mediciner. En 6gonblicks
ouppmérksamhet nér lasern anvénds kan resultera i allvarliga
personskador.

Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltid
skyddsglaségon. Beroende pa arbetsférhallandena,
anvéndning av skyddsutrustning sasom dammask, halkfria
skor, hjalm och hérselskydd minskar risken fér personskador.

Verktyg anvandning och skatsel

« Anvénd inte lasern om Strém-/transportlaset inte slér pa

eller stanger av lasern. Alla verktyg som inte kan kontrolleras
av strémbrytaren &r farliga och maste repareras.

Folj instruktionema i sektionen Underhdll i denna manual.
Anvéndning av obehdriga delar eller att instruktionerna under
Underhall inte foljs kan utgéra en risk for elektriska stotar
eller skador.

Batterisakerhet
Lasern FMHT77617 drivs av ett litiumjonbatteri.
VARNING:
For att minska skaderisken maste anvandaren lasa

igenom produktens bruksanvisning och manualerna
for lasersakerhet och batterisékerhet.

Byta batteriet

Anvénd laddaren som medfoljer lasern FMHT77617 for att
ladda dess litiumjonbatteri.

Anslut laddarens strémkontakt till ett eluttag (bild @ (D).
2] Oppna uttagslocket pa lasems baksida och vik locket at
sidan (bild ®) ().
H sitt in laddarens lilla &nde i laserns laddningsuttag
(bild ® @).

Ladda batteriet tills det &r fullt. Stromindikatorn lyser medan
batteriet laddas.

B Nr strdmindikatorn slocknar kopplar du bort laddaren fran
eluttaget och fran laserns laddningsuttag.

B s:tt tilbaka locket dver lasers laddningsuttag.
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Nér lasern im__e anvands, se till att Strom-/transportlaset ar
placerat 4t VANSTER i lage Last/AV (bild @B (D) for att spara
batterikraft.

Anvandning av
monteringsblock

I botten av lasern finns ett flyttbart block (bild ).

Om du vill anvanda magneterna pa framsidan av lasern
(bild @ (®)) for att montera lasern mot sidan av en
stalbalk, dra inte ut det flyttbara blocket (bild @) (D). Detta
gor att den nedersta punkten kan riktas in med kanten pa
stalbalken.

For att montera lasern dver en punkt pa golvet (med hjdlp
av en multifunktionell konsol eller ett stativ), dra ut det rorliga
blocket tills det klickar pa plats

(bild @ (). Detta gér det méjligt for laserns nedre punkt att
visas genom 5/8-11-monteringshalet och lasern kan roteras
Gver 5/8-11-monteringshalet utan att flytta den vertikala
positionen for lasern.

Sla PA lasern

HB Piacera lasem pa en slét, plan och jamn yta med lasern
riktad rakt mot motsatta végen (0° position).

Skjut Strom-/transportiaset at hoger till Upplast/PA
positionen (bild @ ).

Tryck pa @ (bild @ (8)) en gang for att visa en
horisontell laserlinje, en andra gang for att visa en
nedatpunkt och en tredje gang for att visa en horisontell
linje och en nedatpunkt.

Kontrollera laserstralarna. Lasern &r designad att vara
sjalvnivellerande.

Om lasern lutas sa mycket att den inte kan sjélvnivellera
(> 4°) kommer laserstralama att blinka tva ganger och
oa (bild @ (@) blinka konstant pa knappsatsen.

Om laserstralarna blinkar &r inte laser plan (eller lodrat)
och skall INTE ANVANDAS for att avgéra eller markera
niva eller lodrathet. Forsok att placera om lasern pa

en plan yta.

Tryck pa <b) (bild @ (®) en gang for att visa en vertikal
laserlinje fran fronten pa lasern, en andra gang for att visa
en vertikal laserlinje fran sidan av lasern och en tredje
gang for att visa bada vertikala linjerna.

H Tryck pa @ (bild @ @) for att testa pulsliget. @ tands
och laserstralarna visas ljusare eftersom de blinkar med
mycket hog hastighet. Du kommer endast att anvénda
pulslage med en detektor for att visa laserstralar med lang
réckvidd.

Om NAGON av féljande uppgifter ar SANN, fortsétt med
instruktionema for Kontrollera lasern korrekthet INNAN
LASERN ANVANDS for ett projekt.

+ Detta &r forsta gangen du anvénder lasern (om lasern
exponerats for extrema temperaturer).

+ Lasern korrekthet har inte kontrollerats pa ett tag.
« Lasern kan ha tappats.

Kontrollera laserns
korrekthet

Laserverktyg ar forseglade och kalibrerade fran fabriken.

Det rekommenderas att du utfor en korrekthetskontroll

fore anvandning av lasern forsta gangen (om lasern har
exponerats for extrema temperaturer) och sedan regelbundet
for att garantera korrektheten for ditt arbete. Nér nagon av
korrekthetskontrollerna utférs som listas i denna manual,
félj dessa riktlinjer:

Anvand storsta omradet/avstand som ar méjligt, narmast till
driftavstandet. Ju storre c and desto lttare att
avgora korrektheten hos lasern.

& da/ayvat

Placera lasern pa en slat, plan och stabil yta som &r plan
i bada riktningarna.

+ Markera centrum av laserstralen.

Horisontell strale - Sokriktning

Kontroll av den horisontella sokningskalibreringen pa lasern
kraver tva vaggar 9 m (30') isar. Det &r viktigt att utfora en
kalibreringskontroll med ett avstand som inte understiger
avstandet for vilket verktyget skall anvandas.

Placera lasern mot &nden av en 9m (30') végg (bild B
@).

Sla PA lasem.
Tryck pa -@® en gang for att visa en horisontell laserstrale.

Vrid lasern mot den motsatta anden av vaggen och
parallellt med nérliggande vaggen.




Vid minst 9 m (30") isér pa laserstralen, markera @) och

Bl vind lasern 180°.

Justera hojden pa lasern sa att centrumet pa stralen ar
i linje med @ (bild ® ).

B Direkt ovanfér eller nedanfor ®), markera © lings med
laserstrélen (bild &) Q).

Mat det vertikala avstandet mellan ® och ©.

Om din matning &r strre an Tillatet avstand mellan
® och (© fér motsvarande Avsténd mellan viggarna

i foljande tabell maste lasern ldmnas fér service hos ett
auktoriserat servicecenter.

Avstand mellan Tillatet avstand
viggarna Mellan ®) och (©
9m (30') 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50) 10 mm (13/32")

Horisontell strale - pitchriktning

Kontroll av den horisontella sokningskalibreringen pa lasern
kréver en vagg som ar minst 9 m (30°) lang. Det &r viktigt
att utfora en kalibreringskontroll med ett avstand som inte
understiger avstandet for vilket verktyget skall anvandas.

EB Placera lasern mot &nden av en 9m (30") vagg (bild B
@).
Sla PA lasern.

Tryck pa -® en gang for att visa en horisontell laserstrale.

Vrid lasern mot den motsatta &nden av véggen och
parallellt med narliggande véggen.

Vid minst 9 m (30') isér pa laserstralen, markera @) och

Flytta lasern till motsatta &nden av véggen (bild ® ).

a
Rikta in lasern mot den forsta anden av vaggen och
parallellt med narliggande véggen.

Justera hojden pa lasern sa att centrumet pa stralen ar
i linje med ®.
Direkt ovanfér eller nedanfér @), markera (©) langs med

laserstralen (bild ) ).

Mt avstandet mellan @ och ©.

Om din méatning &r storre &n Tillatet avstand mellan
(@ och (© fér motsvarande Avsténd mellan viggarna
i foliande tabell maste lasern lamnas for service hos ett
auktoriserat servicecenter.

Avstand mellan Tillatet avstand
viggarna Mellan () och ©
9m (30) 6 mm (1/4)
12 m (40) 8 mm (5/16”)
15m (50) 10 mm (13/32)

Vertikal strale - Lodrét

Kontroll av vertikala (lodrat) kalibreringen hos lasern kan
goras mycket korrekt nar det manga vertikala hojder
tillgangliga, idealiskt 9 m (30'),med en person pa golvet som
positionerar lasern och en annan person néra ett tak for att
markera positionen av stralen. Det ar viktigt att utfora en
kalibreringskontroll med ett avstand som inte understiger
avstandet for vilket verktyget skall anvandas.

Placera lasern pa en slat och plan yta som ar vagrat i bada

riktningarna (bild @ (D).
Sla PA lasem.

Tryck pa b tre ganger for att visa front- och sidovertikala
stralarna.

Tryck pa -@ tva ganger for att visa nedatpunkten.

Pa den plana ytan, markera positionen for nedatpunkten
@ (bild @ @).

| taket, markera tva korta linjer ®) och (©) dér front- och
sidolaserstralarna korsas.

Lyft upp och rotera lasern 180° och placera nedatpunkten
direkt dver (@), foregaende positionen pa nedatpunkten,
sasom visas i bild @ ).

H taket, leta efter positionen for de tva laserstralarna. Om
de inte &r parallella till markerade linjer ®) och ©), vrid
lasern tills laserstrélarna ar néstan i linje med ® och ©).

BN | taket, markera tva korta linjer @ och (©) dér strlama
korsas.

Mét avstandet mellan de markerade linjema ®) och @),
och markerade linjerna (©) och (®).
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Om din méatning &r stérre &n det Tillatna avstand mellan Om din métning &r storre &n Tillatet avstand mellan

markerade linjer fér motsvarande takhéjd i féljande @ och& (D for motsvarande Avstand fran ® till @
tabell maste lasern lamnas for service hos ett auktoriserat i foljande tabell maste lasem ldmnas for service hor ett
servicecenter. auktoriserat servicecenter.
Tillatet avstand Avstand fran ®) Tillatet avstand
Takhéjd Mellan markerade linjer till @ Mellan @ och
25m(8) 1,5 mm (1/16") 3m(10") 3,2mm (1/8")
3m(10") 2,0 mm (3/32") 4m(14) 3,5 mm (5/32")
4m(14) 2,5mm (1/8") 5m(17') 4,5 mm (3/16")
6m (20") 4 mm (5/32") 6m (20") 5,5 mm (7/32")
9m(30") 6 mm (1/4") 7m(23) 6 mm (1/4")

90° Mellan vertikala linjer

Kontrollera 90° korrekthet mellan front- och sidovertikala linjer
kréver en Gppen golvyta pa minst 6 m x 3 m (20" x 10").

Anvanda lasern

Hanteringstips

Placera lasem pa en slat och plan yta som & vagrétibada . parkera allid centrum av strélen som skapas av lasen.
rikningarna, sésom visas i bild @ (D.

X Extrema temperaturforandringar kan orsaka rorelser hos
Sla PA lasern. interna delar som kan paverka korrektheten. Kontrollera

Tryck pa < tre ganger for att visa front- och sidovertikala karrektheten ofta under arbetet.

stralama.

Om lasern nagon gang tappas, kontrollera den for att vara

Tryck pa @ tva ganger for att visa nedatpunkten. saker pa alt den fortfarande r kalibrerad.

Sa lange som lasern ar ordentligt kalibrerad sjélvnivellerar

Langs med fror\tlﬁserstrélen, markera tre platser den sig. Varje laser ar kalibrerad pé fabrik for att vara vagrat
@, ® och ©; dér ® &r en mittpunkt pé laserstrélen. sa lange som den placeras pa en plan yta inom + 4° fran
B Placera lasem sa att nedatpunkten ar ver ®) och vagrétt lage. Inga manuella justeringar behovs.
frontlaserstralen ar i linje med © (bild @ @). + Placera lasern sakert pa en slat och plan yta.
Markera en plats (®) langs med sidolaserstralen minst .
3'm (10) fran lasern. Stanga av lasern
B Vrid lasern medurs 90°, Skjut Strém-/transportlaset at hoger till AV/Last positionen
) . L (bild @ #1a) nar lasem inte anvénds. Om omkopplaren inte
Placera lasern sa att nedatpunkten &r dver ® och stér i last lage, kommer lasern inte sténgas av.
frontlaserstralen &r i linje med @ (bild @ ).
Langs med sidolaserstralen, markera (¥ néra @). Anvinda lasern med tillbehor
Mt avstandet mellan @ och (®. VARNING:

Eftersom tillbehér, andra &n som erbjuds av Stanley
inte har testats med denna produkt kan anvéndning
av sadana tillbehdr vara farliga.

Anvénd endast Stanley-tillbehér som rekommenderas for
anvéndning med denna modell. Tillbehdr som kan vara lampliga
for en laser kan utgéra en risk fér skador nér de anvénds pa
annan laser.




Undersidan av lasern &r utrustad med 1/4-20 och 5/8-11 Laserstralen blinkar
hongéngor (bild (©)) for att fésta nuvarande eller framtida

Stanley-tilbehor. Anvand endast Stanley-tillbehér som Lasem &r designad att vara sjalvnivellerande upp til eft
specificerats for denna laser. Félj anvisningama som medféljer medelvarde pa 4° i alla riktningar. Om lasern lutas s& mycket
tillbehdret. att den interna mekanismen inte kan sjalvnivelleras kommer

laserstralen att blinka for att indikera att lutningsomradet
Rekommenderade tillbehér for anvandning med denna laser har éverskridits, LASERSTRALARNA SOM SKAPAS AV
finns tillgéngliga till en extra kostnad fran du lokala aterférsaljare | ASERN AR INTE | NIVA ELLER LODRAT OCH SKALL
eller auktoriserade servicecenter. Om du behdver hjélp att hitta  INTE ANVANDAS FOR ATT AVGORA ELLER MARKERA
nagot tillbehdr, kontakta ditt narmaste Stanley servicecenter AVVAGNING ELLER | LOD. Férsok att placera om lasern pa
eller besok var webbsida: http://lwww.2helpU.com. en mer plan yta.

Underhall Laserstralen slutar inte rora sig

Lasern ar ett precisionsinstrument. Darfér, om den inte placeras

pa en stabil (och ordrlig) yta kommer lasern att fortsétta att

forsoka hitta avvagning. Om stralen inte slutar att rora pa sig,

forsok att placera lasern pa en mer stabil yta. Forsok ocksa att
se till att ytan ar relativt jamn och plan sa att lasern ar stabil.

+ Nar lasern inte anvands, rengdr de yttre delarna med en
fuktig trasa, torka av lasern med en mjuk och torr trasa for
att vara saker pa att den ar torr och forvara sedan lasern
i medféljande utrustningslada.

Aven om lasems yttre &r motstandskraftig mot Iosningsmedel
skall ALDRIG [6sningsmedel anvéandas for att rengdra lasern.

Service och reparationer

For vara inte lasern vid temperaturer under -20 “C eller

over 60 'C. Notera: Demontering av laserpasset kommer att gora alla
+ Fér att bibehalla korrektheten for ditt arbete bér lasern garantier ogiltiga for produkten.

kontrolleras ofta for att vara saker pa att den fortfarande & Fgr att garantera produktens SAKERHET och PALITLIGHET

kalibrerad. skall reparationer, underhall och justeringar utféras av

auktoriserade servicecenter. Service eller underhall som utfors

Kalibreringskontroller och annat underhallsreparationer bor av okvalificerade personer kan resultera skador. For att hitta ditt
utfdras av Stanley servicecenter. nérmaste Stanley servicecenter ga till http:/lwww.2helpU.com.
Felsokning

Lasern slas inte pa
+ Se fill att litiumjonbatteriet ar laddat.
+ Se till att halla lasern torr.

+ Om laserenheten varms éver 50 ‘C kommer enheten inte att
slas PA. Om laser har forvarats i extremt heta temperaturer,
lat den svalna. Laserpasset kommer inte att skadas genom
att anvanda Strom-/transportiaset innan kylning till dess
korrekta drifttemperatur.
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Specifikationer

FMHT77617
Ljuskalla Laserdioder
Laservaglangd 510 - 530 nm synligt (alla linjer)
630 - 680 nm synligt (nedatpunkt)
Lasereffekt <1.0 mW KLASS 2 LASERPRODUKT
Arbetsomrade 30m (100°)

50 m (165) med detektor

Korrekthet - alla linjer

+3 mm per 10 m (£1/8" per 30°)

Korrekthet - punkt ned

+6 mm per 10 m (+1/4” per 30°)

Drifttemperatur -10 °C ill 50 °C (14 °F till 122 °F)
Lagringstemperatur -20 °C ill 60 °C (-5 °F till 140 °F)
Miljo Vatten och dammresistens till P54




Sisalto

* Laseria koskevat tiedot

« Kéyttoturvallisuus

* Akun lataaminen

* Asennustelineen kayttaminen
* Laserin kytkeminen paalle

* Laserin tarkkuuden tarkistaminen
* Laserin kaytto

* Huolto

* Vianmaéritys

* Huolto ja korjaus

* Tekniset tiedot

Laseria koskevat tiedot

FMHT77617-laser on luokan 2 lasertuote. Laser on
itsetasaava laserlaite, jota voidaan kayttaa vaaka- (taso) ja
pystysuuntaisissa (kohtisuora) kohdistuksissa.

Kayttoturvallisuus

Turvallisuusohjeet

Alla olevat maéritykset kuvaavat kunkin varoitussanan
tarkeystason. Lue ohjekirja ja kiinnita huomiota seuraaviin
merkkeihin.

A
A

VAARA: limoittaa valittbmésta vaarasta, joka johtaa
kuolemaan tai vakavaan vammautumiseen, mikali
sité ei vélteta.

VAROITUS: limoittaa mahdollisesta vaarasta /oka
voi johtaa kuolemaan tai vak

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Ce€

Stanley taten vakuuttaa, efta tuote FMHT77617 tayttaa direktivin
1999/5/EY oleelliset vaatimukset ja kaikki muut maaraykset.

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutuksen koko teksti on

tavilla pyydettaessa osoitteesta Stanley Tools, Egide
Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Belgium tai
verkkoosoitteesta: www.2helpu.com.

VAROITUS:

Kaikki ohjeet on luettava ja ymmarrettéava. Mikéli
témén ohjekirjan varoituksia ja ohjeita ei noudateta,
seurauksena voi olla vakava henkilévahinko.

SAILYTA NAMA OHJEET

VAROITUS:

Lasersiteelle altistuminen. Lasertasoa ei saa
purkaa tai muuttaa. Sisélld ei ole kayttdjan
huollettavissa olevia osia. Vakavan silmdvamman
vaara.

A

VAROITUS:
Vaarallinen séteily. Muiden kuin tdssa mééritettyjen
saatolen tai toimenpiteiden suont{amlnen voi johtaa

il alfich

A

Laserissa oleva merkki voi siséltaa seuraavat symbolit.

mikali sité ei vélteta.

HUOMIO: limoittaa mahdollisesta vaarasta, joka voi

A

HUOMAUTUS: limoittaa toimenpiteesta, joka voi johtaa
omaisuusvahinkoon, mikéli sité ei vélteta.

Jjohtaa lievaan tai kohtalaisen vakavaan
vammautumiseen, mikéli sita ei vélteta.

Symboli Merkitys
v Volttia
ull} Millwattia
A Laserin varoitus
nm Aallonpituus nanometreina
2 Luokan 2 laser
Varoitusmerkit
i o Laser siséltaa merkit kdy tta ja
2 tai tasta turvalli varten.

Mikali sinulla on ky
tai muusta Stanley-tyokalusta, lisatietoa on saatavilla
osoitteesta http://lwww.2helpU.com.

VAROITUS: Kéyttéjan on luettava ohjekirja
henkilévahinkovaaran vélttdmiseksi.

VAROITUS: LASERSATEILY. ALA KATSO
SATEESEEN. Luokan 2 lasertuote.

AD
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@L®

FUKTTTSNT v STANLEYTOOLS o

ST0mW & 570-5300m.
Z10mW @ 630-60nm

TVPE 1172V 0C == 208 1440

Jos laitetta kdytetddn tavalla, jota valmistaja ei ole
méérittanyt, laitteen suoja saattaa heikentya.

Laseria ei saa kéyttaa rdjahdysalttiissa ympéristoissa,
kuten syttyvien nesteiden, kaasun tai polyn lahettyvilla.
Tésta sdhkotyokalusta voi syntyé kipindits, jotka voivat
sytyttaa polyn tai hoyryt.

Siilyta kdyttamatonta laseria lasten ja muiden
kouluttamattomien henkiléiden ulottumattomissa. Laserit
ovat vaarallisia kouluttamattomien henkildiden kasissé.

Ty6kalua SAAVAT huoltaa vain pétevat korjaajat.
Pétemattomien henkildiden suorittama huolto voi johtaa
henkilévahinkoihin. Paikanna lahin Stanley-huoltopalvelu
osoitteessa http://www.2helpU.com.

Alé kiyta lasersiteen katselemiseen optisia vilineitd
kuten teleskooppia tai vélilaitteita. Vakavan silmédvamman
vaara.

Laseria ei saa asettaa asentoon, jossa henkilot voivat
llisesti tai g katsoa
Vakavan silmévamman vaara.

Laseria ei saa asettaa heijastavien pintojen lahelle,
silld pinnat voivat heijastaa laserséateen muiden silmiin.
Vakavan silmévamman vaara.

Kytke laser pois pééltd, kun sité ei kyteta. Jos laser
jatetaén paélle, laserséteeseen katsomisen vaara on
suurempi.

Laseria ei saa muuttaa milldén tavalla. Ty6kalun
muuttaminen voi johtaa vaaralliseen laserséteilyyn
altistumiseen.

Laseria ei saa kéyttaa lasten Idhelld eiké lasten saa antaa
kéyttaa laseria. Vakavan silméavamman vaara.

Varoitusmerkkejé ei saa poistaa tai turmella. Jos
merkit poistetaan, kayttéja tai muut henkilét voivat altistua
vahingossa séteilylle.

Aseta laser tukevasti tasaiselle alustalle. Jos laser
putoaa, laser voi vaurioitua tai seurauksena voi olla vakava
henkilévahinko.

Henkil6turvallisuus

+ Pysy valppaana, tarkkaile toimenpiteitési ja kéyta laseria
terveelld maalaisjérjells. Alé kéyta laseria vésyneena tai
hut ineiden, alkoholin tai & vaikutuksen
alaisena. Hetkellinenkin epdhuomio laserin kéyton aikana voi
Jjohtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

+ Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kéyté aina suojalaseja.
Suojavarusteiden, kuten hengityssuojan, turvajalkineiden,
kypdrén ja kuulonsuojaimien kéytto voi vahentaa
henkildvahinkovaaraa tydskentelyolosuhteista riipppuen.

Tyokalun kaytto ja hoito

« Laseria ei saa kayttéa, jos Vir j
ei kytke laseria paélle ja pois paalta. Laitteet, joita ei voida
hallita kytkimelld, ovat vaarallisia ja ne on korjattava.

Noudata t&mén ohjekirjan osion Huolto ohjeita.
Hyvéksyméittémien osien kaytto tai Huolto-osion ohjeiden
noudattamatta jattéminen voi johtaa séhkdiskuun tai
henkilévahinkoon.

Akun turvallisuus
FMHT77617-laser toimii Li-ion-akulla.
VAROITUS:
Henkilévahinkovaaran vélttamiseksi kayttdjan tulee

lukea tuotteen ohjekirja, laserin turvallisuutta koskeva
ohjekirja seka akun turvallisuusohjeet.

Akun lataaminen

Lataa laserin Li-ion-akku kayttden FMHT77617-laserin mukana

toimitettua latauslaitetta.

Liité virtajohdon paé latauslaitteen paahan ja toinen paa
pistorasiaan (kuva ® ).

B Veds litannan suojus irti ja aseta se sivulle laserin
takaosassa (kuva B @).

H Aseta latauslaitteen pieni pa4 laserin latausporttiin
(kuva ® @).

B Anna akun latautua tayteen. Virran LED-merkkivalo jaa
palamaan akun latautuessa.

B Kun virran LED-merkkivalo sammuu, irrota latauslaite
pistorasiasta ja laserin latausportista.




B Paina litannan suojus taakse laserin latausportin péalle. A Paina painiketta @ (kuva @@) Sykéys-tilan
testaamiseksi. & syttyy ja lasersateet nakyvat
himmeampina, silla ne vilkkuvat erittain nopeasti. Sykays-
tilaa kéytetaan vain tunnistimella, jotta lasersateet nakyvat
pitkalla etaisyydell.

H a ami Jos JOKIN seuraavista kohdista PATEE, jatka kohtaan
Ase nn USteI Ineen kayttam inen Laserin tarkkuuden tarkistaminen ENNEN LASERIN

Kun laseria ei kaytetd, liu'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin
VASEMMALLE lukitus-/OFF-asentoon (kuva (& (D) akkuvirran
saastamiseksi.

Laserin alaosassa on s&&dettéva teline (kuva ). KAYTTOA projektissa.
+ Voit kéytt4a laserin etuosassa olevia magneetteja (kuva @& + Kaytat laseria ensimmaisté kertaa (jos laser on
(®) laserin asentamiseksi teraspalkin sivuun, sé&dettévad altistunut &érilampdtiloille).

telinetté ei saa pidenta (kuva @ (D). Témén ansiosta

alapiste voidaan kohdistaa teraspalkin reunaan. « Laserin tarkkuutta ei ole tarkistettu pitkan aikaan.

« Laser on voitu pudottaa.

Asenna laser lattiassa olevan pisteen padlle (kayttamalla
monitoimista kannatinta tai jalustaa), vedé saadettavaa .
telinetté ulos, kunnes se napsahtaa paikoilleen (kuva @ Laserl n tarkku Uden
(2). Téten laserin alapiste osoittaa asennusreidn 5/8-11 1&pi

ja laser voidaan kiertaa asennusreikaén 5/8-11 siirtamatta tarklstamlnen

laserin kohti toa.
aserin koniisuoraa asentoa Laserlaitteet on tiivistetty ja kalibroitu tehtaalla. Tarkkuus FIN

on suositeltavaa tarkistaa ennen laserin ensimmaista
Laserin kytkeminen paal le kéyttokertaa (jos laser on altistunut aarilampatiloille) ja
sen jalkeen saanndllisesti tarkkuuden varmistamiseksi.
EB Aseta laser tasaiselle alustalle niin, etts laser osoittaa Noudata seuraavia ohjeita tissé ohjekirjassa kuvattujen
suoraan eteenpain vastakkaista seindé kohti (0° asento).  tarkkuustarkastuksien aikana:

Liv'uta virran/kuljetuksen lukituskytkin oikealle Auki/

Kéyta suurinta mahdollista aluetta/etaisyytta, joka on

ON-asentoon (kuva @ ). lahinna kayttoetaisyytta. Mita suurempi alue/etisyys, sita
Paina kerran painiketta ¢ (kuva ®©) nahdaksesi helpompaa laserin tarkkuuden mittaaminen on.
vaakasuoran laserlinjan, kaksi kertaa nahdaksesi + Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen

alapisteen ja kolme kertaa nahdéksesi vaakasuoran linjan molemmissa suunnissa.
seka alapisteen.

Merkitse lasersateen keskikohta.
Tarkista lasersateet. Laser on itsetasoittuva.
Jos laseria kallistetaan niin paljon, ettd itsetasoitus ei Vaaksuora séde - skannaussuunta

ole mahdollista (> 4°), laserséteet vilkkuvat jatkuvasti Laserin vaakasuoran skannauksen kalibrointi voidaan tarkistaa
kaksi kertaa ja o (kuva @ (@) vilkkuu jatkuvasti kayttaen kahta 9 m (30") etéisyydella toisistaan olevaa seina.
nappaimistdssa. Kalibroinnin tarkistus on tarkeaa suorittaa véhintaan silla

+ Jos laserséteet vilkkuvat, laser ei ole vaakasuorassa etéisyydella, jolla tykalua tullaan kaytiamaan.

(tai kohtisuorassa) EIKA SITA SAA KAYTTAA vaaka- tai

pystytason maarittdmiseen tai merkitsemiseen. Sijoita B pseta laser om (30 seinén péétys vasten (kuva ® @)

laser uudelleen tasaiselle alustalle. Kytke laser paélle.
Paina kerran painiketta b (kuva ® (®) nahdaksesi Paina painiketta -® kerran ndhdaksesi vaakasuoran
kohtisuoran linjan laserin etuosasta, kaksi kertaa laserséteen.

nahdaksesi kohtisuoran linjan laserin sivusta ja kolme

kertaa nahdaksesi molemmat kohtisuorat injat. B Kasnna laseria seinén vastakkaista paatya kohti

samansuuntaisesti seindan nahden.

Merkitse vahintaan 9 m (30') etdisyydelle laserséteestd

kohta @) ja ®.
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Kéanna laseria 180°.

kohdistunut kohtaan @) (kuva ® ).

Merkitse suoraan kohdan (&) yla- tai alapuolelle &)
laserséteen tasolle (kuva ® @)).

a

Saada laserin korkeutta niin, etta séteen keskikohta on
a

B Wittaa kohdan ®) ja @) vélinen kohtisuora etéisyys.

Jos mittaustulos on sallittua kohtien ®) ja ©) vélista
etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavien
seinien viliselld etdisyydelld, laser on vietadva
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.

Jos mittaustulos on sallittua kohtien @) ja (©) vélista
etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavien
seinien vilisella etdisyydelld, laser on vietdva
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.

Seinien vélinen Sallittu etéisyys
etiisyys Vililld @ - ©
9m (30 6 mm (1/4")
12m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50°) 10 mm (13/32")

Kohtisuora séde - luoti

Laserin kohtisuoran kalibroinnin tarkistaminen voidaan suorittaa
tarkimmin, kun kaytettévissa on huomattava mieluiten 9 m (30)
kohtisuora tila ylapuolella ja yksi henkild pitéa laseria lattialla
ja toinen henkild on katon lahella sateen osoittaman pisteen

Seinien valinen Sallittu etdisyys
etdisyys vilila ® - ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12'm (40" 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Vaakasuora sade - tason suunta

Laserin vaakasuoran tason kalibrointi voidaan tarkistaa kayttaen

yhté véhintadn 9 m (30°) pitkaa seinaa. Kalibroinnin tarkistus
on tarkeaa suorittaa vahintaan silla etaisyydelld, jolla tydkalua
tullaan kayttdmaan.

Aseta laser 9 m (30") seindn pétya vasten (kuva ® (D).
Kytke laser paalle.

BEE

Paina painiketta -® kerran nahdaksesi vaakasuoran
lasersateen.

=

Kaanna laseria seinan vastakkaista paatya kohti
samansuuntaisesti seindan nahden.

a

Merkitse vahintadn 9 m (30') etéisyydelle lasersateesta
kohta @ ja ®.

Siirra laser seindn vastakkaiseen paatyyn (kuva @ @).

H &2

Suuntaa laser seindn ensimmaisté paatya kohti
samansuuntaisesti seinaan nahden.

S&ada laserin korkeutta niin, ettd sateen keskikohta on
kohdistunut kohtaan ®.

a

Merkitse suoraan kohdan (@) ylé- tai alapuolelle (©
laserséteen tasolle (kuva (B ).

Mittaa kohdan (@ ja (@) vélinen etaisyys.

merkitsemiseksi kattoon. Kalibroinnin tarkistus on tarkeaa
suorittaa vahintaan silla etaisyydelld, jolla tyokalua tullaan
kayttamaan.

Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa (kuva @ (D).

Kytke laser paalle.

Paina painiketta <b kolme kertaa nahdaksesi kohtisuorat
linjat edessa ja sivussa.

Merkitse alapisteen sijainti @) vaakatasossa (kuva @ ).

Merkitse katossa kaksi lyhytté linjaa ® ja () kohtaan,

Paina painiketta -@® kaksi kertaa nahdéksesi alapisteen.
a
jossa etuosan ja sivun lasersateet kohtaavat.

Nosta laser ja kierra sita 180°, aseta alapiste kohdan
(@ péélle (alapisteen edellinen sijainti) kuvan @ @
mukaisesti.

Bl Tarkista kahden laserséteen sijainti katossa. Jos ne eivat
ole samansuuntaisesti merkittyihin linjoihin ® ja ©),
kaanna laseria, kunnes laserséteet ovat kohdistuneet
kohdan ® ja © lahelle.

Merkitse katossa kaksi lyhytté linjaa @) ja @) kohtaan,
jossa sateet kohtaavat.

Mittaa merkittyjen linjojen ®) ja @) vélinen etéisyys seké
merkittyjen linjojen (@) ja (@) vélinen etaisyys.




Jos mittaustulos on sallittua merkittyjen linjojen valista
etéisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavalla
katon korkeudella, laser on vietava valtuutettuun
huoltopalveluun huoltoon.

Jos mittaustulos on sallittua kohtien @) ja () vélista

etdisyyttd suurempi seuraavan taulukon vastaavalla
kohtien ® - (@) vélisella etaisyydelld, laser on vietavéa
valtuutettuun huoltopalveluun huoltoon.

Sallittu etéisyys
Merkittyjen linjojen valinen
Katon korkeus etéisyys

25m(8) 1,5 mm (1/16")
3m (10" 2,0 mm (3/32")
4m(14) 2,5mm (1/8")
6m (20" 4 mm (5/32")
9m (30" 6 mm (1/4")

90° kohtisuorien sateiden vélissa

Etuosan ja sivun kohtisuorien linjojen 90° tarkkuuden
tarkistaminen on suoritettava véhintdan 6 m x 3 m (20’ x 10")
avoimessa tilassa.

Aseta laser tasaiselle ja vakaalle alustalle, joka on tasainen
molemmissa suunnissa kuvan (B (D mukaisesti.

Kytke laser paalle.

<> |

Paina painiketta b kolme kertaa nahdéksesi kohtisuorat
linjat edessé ja sivussa.

Etaisyys valilla Sallittu etéisyys
®-@ Vililla @ - ©
3m(10) 3,2mm (1/8")
4m(14') 3,5 mm (5/32")
5m(17)) 4,5 mm (3/16")
6m (20 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")

Laserin kaytto
Kéyttovinkkeja

+ Merkitse aina lasersateen keskikohta.

+ Aarimmaiset [ampétilavaihtelut voivat liikuttaa siséosia, mika

voi vaikuttaa tarkkuuteen. Tarkista tarkkuus usein kéyton
aikana.

Jos laser putoaa, tarkista sen virheeton kalibrointi.

+ Laser on itsetasoittuva oikein kalibroituna. Laserit on

kalibroitu tehtaalla Idytamaan taso, tama edellyttaa laserin
i alustalle keskimaarin + 4° tasalle. Laite

Paina painiketta -@® kaksi kertaa ndhdaksesi alapi 1.

@a

Merkitse etummaisen laserséteen tasolle kolme kohtaa
@, ®ja @, joissa ®) on laserséteen keskella.

Aseta laser niin, ettd alapiste on kohdan ®) p&all4 ja
etummainen laserséde on kohdistunut kohtaan ©
(kwa @ @).

Merkitse sijainti (&) sivusta tulevan laserséteen tasolle
vahintaan 3 m (10') etéisyydelle laserista.

Kéanna laseria 90° myotapaivaan.

a
Aseta laser niin, ettd alapiste on kohdan ®) paall4 ja
etummainen lasersade on kohdistunut kohtaan @&

(kwa @ Q).

Merkitse sivusta tulevan laserséteen tasolle kohta ()
kohteen @) lahelle.

Mittaa kohdan @) ja () vélinen etaisyys.

ei vaadi manuaalista saatoa.

Kayta laseria tasaisella alustalla.

Laserin kytkeminen pois paalta

Liv'uta Virran/kuljetuksen lukituskytkin OFF-/lukitusasentoon
(kuva B (D), kun laseria ei kayteté. Jos kytkinta ei ole asetettu

lukittuun asentoon, laser ei sammu.

Laserin kaytto lisavarusteilla

VAROITUS:
Koska muiden kuin Stanley-lisdvarusteiden

sopivuutta ei ole testattu tassé laserissa, niiden kaytto

tdssd laserissa voi olla vaarallista.

Kéyta ainoastaan tahdn malliin suositeltuja Stanleyn

lisévarusteita. Tiettyyn lasermalliin sopivat lisdvarusteet voivat

olla vaarallisia toisessa laserissa kaytettyina.

FIN
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Laserin alaosassa on 1/4-20 ja 5/8-11 sisakierteet (kuva
©), joihin voidaan kiinnittaa nykyisié ja tulevia Stanleyn
lisdvarusteita. Kéyta ainoastaan tahan laseriin tarkoitettuja
Stanleyn lisévarusteita. Noudata lisavarusteen mukana
toimitettuja ohjeita.

Téhéan laseriin suositeltuja lisdvarusteita on saatavilla
lisamaksusta paikalliselta jélleenmyyjalté tai valtuutetusta
huoltopalvelusta. Jos tarvitset apua lisavarusteiden
|6ytamisessa, ota yhteytta lahimpaan Stanley-huoltopalveluun
tai vieraile verkkosivustolla: http://www.2helpU.com.

Huolto

+ Kun laser poistetaan kaytosta, puhdista sen ulkopinnat
kostealla liinalla ja pyyhi laser kuivaksi pehmealld ja kuivalla
liinalla. Aseta se sitten sailoon toimitetussa pakkauksessa.

+ Vaikka laserin ulkopinnat kestavat liuottimet, ALA KOSKAAN
kayta liuottimia laserin puhdistamisessa.

+ Ala sailyta laseria alle -20 °C (-5 °F) tai yli 60 °C (140 °F)
lampétilassa.

+ Varmista laserin tarkkuus tarkistamalla sen virheeton
kalibrointi.

Stanley-huoltopalvelut voivat suorittaa kalibrointitarkistuksia ja
muita huollon aikaisia korjauksia.

Vianmaaritys
Laser ei kdynnisty
+ Varmista, etté laserin Li-lon-akku on ladattu tayteen.

+ Varmista, etta laser on kuiva.

+ Jos laser on kuumentunut yli 50 °C (120 °F) lampétilaan,
laite ei kdynnisty. Jos laseria on sailytetty erittdin korkeissa
lampatiloissa, anna sen jaahtya. Lasertaso ei vaurioidu
kayttaessa Virran/kuljetuksen lukituskytkinté ennen sen
jaahtymista oikeaan kayttélampdtilaan.

Lasersateet vilkkuvat

Laserit on tarkoitettu itsetasoittuviksi korkeintaan noin 4°
keskimaarin kaikissa suunnissa. Jos laser on kallistunut niin,
ettd sisdinen mekanismi ei voi tasoittua itsestaan, laserséteet
vilkkuvat ilmoittaen kallistusvalin ylittymisesta. VILKKUVAT
LASERSATEET EIVAT OLE VAAKASUORASSA TAI
KOHTISUORASSA EIKA SITA SAA KAYTTAA VAAKA- TAI
PYSTYTASON MAARITTAMISEEN TAI MERKITSEMISEEN.
Sijoita laser uudelleen tasaisemmalle alustalle.

Laserséteiden liike ei lopu

Laser on tarkkuusvaline. Jos sité ei aseteta vakaalle (ja
likkumattomalle) pinnalle, laser pyrkii jatkuvasti loytaméaén
tasoa. Jos sateen liike ei lopu, kokeile asettaa laser
vakaammalle alustalle. Varmista myds, ettd alusta on
suhteellisen tasainen laserin vakauden takaamiseksi.

Huolto ja korjaus

Huomaa: Jos lasertaso puretaan, tuotteen takuut mitétoityvat.

Varmista tuotteen TURVALLISUUS ja LUOTETTAVUUS
viemalla se korj i, huollettavaksi ja sdadettévaksi
valtuutettuun huoltopalveluun. Pateméttomien henkildiden
suorittama huolto voi johtaa henkildvahinkoihin. Paikanna lahin
Stanley-huoltopalvelu osoitteessa http://www.2helpU.com.

Hoval




Tekniset tiedot

FMHT77617

Valonléhde

Laserdiodit

Laserin aallonpituus

510-530 nm nakyvissa (kaikki linjat)
630-680 nm nakyvissa (alapiste)

Laserteho

<1,0 m W LUOKAN 2 LASERTUOTE

Kayttovali

30 m (100')
50m (165') tunnistimella

Tarkkuus - kaikki linjat

+3 mm etéisyydella 10 m (£1/8” etaisyydelld 30)

Tarkkuus - alapiste

+6 mm etéisyydella 10 m (£1/4” etdisyydelld 30)

Kayttolampdtila

-10°C-50 °C (14 °F - 122 °F)

Sailytyslampatila

-20 °C-60 °C (-5 °F - 140 °F)

Ympaéristd

Luokan IP54 veden- ja ruosteenkestavyys

l\
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Laserinformasjon

FMHT77617 laser er et laserprodukt i klasse 2. Laseren er et
selvrettende laserverktay som kan brukes til horisontale (vater)
og vertikale (loddlinje) innretningsjobber.

Brukersikkerhet

84

Sikkerhetsanvisninger

Definisjonene under beskriver alvorlighetsgraden for hvert
signalord. Les bruksanvisningen ngye og legg spesielt merke til
disse symbolene.

A
A
A

MERK: Varsler om en bruk som ikke relateres il
personskade, men som, hvis den ikke unngas, kan fore til
materielle skader.

FARE: Varsler om en umiddelbar farlig situasjon som,
hvis den ikke unngas kan fore til dod eller alvorlig
personskade.

ADVARSEL: Varsler om en mulig farlig situasjon
som, hvis den ikke unngés kan fare til ded eller
alvorlig personskade.

FORSIKTIG: Varsler om en mulig farlig situasjon
som, hvis den ikke unngés kan fare til mindre eller
moderate personskader.

Hvis du har spersmal eller kommentarer om dette eller et
hvilket som helst Stanley-verktoy, ga til
http:/lwww.2helpU.com.

EU-samsvarserklaring

Ce€

Stanley erkleerer herved at produktet FMHT77617 samsvarer med
de grunnleggende kravene og alle andre bestemmelser i direktiv
1999/5/EF.

Den fulle teksten av EU-samsvarserkleeringen kan foresparres
fra Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
Mechelen, Belgia eller kan hentes pa fglgende internettadresse:
www.2helpu.com.

ADVARSEL:

Les og forsta alle instruksjonene. Hvis du
ikke falger advarslene og instruksjonene i denne
bruksanvisningen, kan dette resultere i alvorlig
personskade.

OPPBEVAR DISSE INSTRUKSJONENE

ADVARSEL:

Eksponering for laserstraling. Du skal ikke
demontere eller modifisere laservateren. Det
finnes ingen deler inni som eieren kan utfgre
service pa. Dette kan fore til alvorlig eyeskade.

A

ADVARSEL:

Farlig straling. Bruk av kontroller eller justeringer
eller utfgrelse av prosedyrer som ikke er spesifisert
her kan fare til at du blir eksponert for farlig straling.

A

Merkene pa laseren kan inneholde de felgende symbolene.

Symbol Betydning

\ Volt

mW Milliwatt

& Laseradvarsel

nm Bolgelengde i nanometer

2 Klasse 2 laser
Advarselsmerker

Folgende merker finnes pa din laser for din sikkerhet og for
a gjore det enklere for deg.

ADVARSEL: For & redusere risikoen for
A @ skader, mé brukeren lese bruksanvisningen.

ADVARSEL: LASERSTRALING. IKKE STIRR
INN | STRALEN. Klasse 2 laserprodukt.




Posisj laseren sikkert og pa en jevn overflate. Hvis

STANLEY.

FMKTTTSN_ wan STANLEYTOOLS o

TYPE 11 12/0C == 208 144

Huvis utstyret brukes pa en mate som ikke er spesifisert
av produsenten, kan beskyttelsen fra utstyret bli svekket.

Du skal ikke bruke laseren i eksplosive atmosfeerer slik
som hvor det finnes flammende vaesker, gasser eller
stov. Dette verktoyet kan skape gnister som kan antenne
stovet eller gassene.

Nar laseren ikke er i bruk skal du oppbevare den

ute av barns rekkevidde og andre utrente personer.
Laserprodukter er farlige i hendene pa brukere uten
opplaering.

Verktoyservice ma utfares av kvalifisert
reparasjonspersonell. Service eller vedlikehold som utfares
av ukvalifisert personell kan fore til personskade. For & finne
ditt naermeste Stanley servicesenter, ga til http.//www.2helpU.
com.

Du skal ikke bruke optisk verktay, som kikkert eller
teodolitt for & se mot laserstralen. Dette kan fore til alvorlig
oyeskade.

Ikke plasser laseren i en slik posisjon at noen tilsiktet
eller utilsiktet stirrer inn i laserstralen. Dette kan fare til
alvorlig pyeskade.

Ikke posisjoner laseren nar en reflekterende overflate
som kan reflektere laserstralen mot noens gyne. Dette
kan fore til alvorlig oyeskade.

Skru av laseren nar den ikke er i bruk. Ved & la laseren sta
pa oker du risikoen for & stirre inn i laserstralen.

Du skal ikke modifisere laseren pa noen mate.
Modifisering av verktoyet kan fare til farlig eksponering av
laserstréling.

Du skal ikke bruke laseren rundt barn, eller la barn bruke
laseren. Dette kan fore til alvorlig oyeskade.

Du skal ikke fjerne eller gjor advarselsmerker uleselig.
Hvis merker tas bort, kan brukeren eller andre utilsiktet
utsette seg for straling.

Iaserén faller, kan dette fore til alvorlig personskade eller at
laseren blir skadet.

Personlig sikkerhet

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjor og bruk sunn fornuft
ved bruk av laserproduktet. Ikke bruk verktoyet nar du er trett
eller under pavirkning av rusmidler, alkohol eller medisiner. Et
oyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av et laserprodukt kan
fare til alvorlig personskade.

* Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Du skal alltid bruke

vernebriller. Redusering av faren for personskader avhenger
av arbeidsforhold og bruk av verneutstyr slik som stovmaske,
sklisikre sko, hjelm og areklokker.

Bruk og stell av verktayet

Ikke bruk laseren hvis stremltransportlas- bryteren ikke gar
pa og av. Et verktoy som ikke kan kontrolleres med bryteren
er farlig og mé repareres.

Folg instruksjonene i Vedlikeholds avsnittet i denne
bruksanvisningen. Bruk av ikke godkjente deler, eller at du
ikke folger vedlikeholds instruksjonene kan fore il elektrisk
stot eller personskade.

Batterisikkerhet
FMHT77617-laseren drives av et Li-ion batteri.

ADVARSEL:

For a redusere faren for personskade ma
brukeren lese produktets brukerhandbok,
lasersikkerhetsmanualen og
batterisikkerhetsmanualen.

Skifte batteriet

Bruk ladeenheten som felger med FMHT77617-laseren for a
lade laserens Li-ion batteri.

Sett stramstapselet i ene enden av ladeenheten inn i en

stikkontakt (figur & D).

B Trekk av og til side lokket pa baksiden av laseren

(figur ® @)

Sett i den lille enden av laserenhet i laserens ladeport

(figur ® B).
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A La batteriet lade seg helt opp. Strem-LED vil veere pa mens Trykk <b) (figur @ (®) en gang for 4 vise en vertikal

batteriet lades.

B Nar strgm-LED slukker, koble ladeenheten fra stikkontakten
og fra laserens ladeport.

a Skyv dekselet tilbake pa plass pa laserens ladeport.

Nar laseren ikke er i bruk, skal du forsikre deg om at strem/
transportlasebryteren er plassert til VENSTRE il last/AV-
posisjon (figur B (D) for & spare batteristram.

Bruke monteringsblokken

Nederst pa laseren er det en bevegelig blokk (figur @)).

For & bruke magneten foran pa laseren (figur @ (@) for
amontere laseren pa siden av en stalbjelke, ikke trekk
ut den bevegelige blokken (figur @ (D). Dette vil la ned-
punktet kunne rettes inn langs kanten av stalbjelken.

For @ montere laseren over et punkt pa gulvet (bruk en
multifunksjons-brakett eller en trefot), trekk ut den bevegelige
blokken til den klikker pa plass (figur @ (@). Dette vil la
laserens ned-punkt vises giennom 5/8-11 monteringshullet
og laseren kan roteres over 5/8-11 monteringshullet uten &
endre vertikal posisjon av laseren.

Sla pa laseren

Sett laseren pa et jevnt, flatt og horisontalt underlag,
med laseren rettet rett forover mot motstaende vegg (0°
posisjon).

Sett strem/transportlasebryteren til hayre for ulast/
PA-posisjon (figur @ @).

Trykk -@® (figur @ (®)) en gang for & vise en horisontal
laserlinje, en gang il for a vise et ned-punkt, og en tredje
gang for a vise bade en horisontal linje og et ned-punkt.

Kontrollere laserstralene. Laseren er laget for selvretting.

+ Dersom laseren vipper sa mye at den ikke kan selvrette
(> 4°), vil laserstralene kontinuerlig blinke to ganger og
oa (figur @ (@) vil blinke konstant pa tastaturet.

+ Dersom laserstralen blinker, er ikke laseren i vater og
SKAL IKKE BRUKES for a avgjere eller markere vater
eller loddlinje. Prav a posisjonere laseren pa en jevn
overflate.

laserlinje fra fronten av laseren, en gang til for a vise en
vertikal laserlinje fra siden av laseren og en tredje gang for
4 vise begge vertikale linjer.

Trykk @ (figur B (@) for 4 teste puls-modus. &) vil
tennes og laserstralene vil se lysere ut, siden de egentlig
blinker i et svaert hayt tempo. Du kan bare bruke puls-
modus med en detektor for & projisere laserstralene over
lang avstand.

Hvis NOEN av de falgende utsagn er SANNE, skal

du fortsette med instruksjonene for Kontroll av
laserngyaktighet FOR DU BRUKER LASEREN til en
jobb.

+ Dette er forste gang du bruker laseren (etter at laseren
har blitt utsatt for ekstreme temperaturer).

+ Laseren har ikke blitt sjekket for noyaktighet pa en
lang stund.

+ Laseren kan ha falt.

Sjekke laserngyaktighet

Laserverktey er forseglet og kalibrert ved fabrikken. Det
anbefales at du utferer en ngyaktighetssjekk fer du bruker
laseren for frste gang (i tilfelle laseren har blitt eksponert

for ekstreme temperaturer) og sa regelmessig for a sikre

noyaktighet av arbeidet. Folg disse retningslinjene som
er i denne bruk isnii nar du utfarer
noyaktighetssjekker:

Bruk det sterste omradet/avstanden mulig, som ligger
narmest bruk 1. Jo starre omrad tand, jo
lettere er det a male ngyaktigheten il laseren.

Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er
i vater i begge retninger.

Marker senteret il laserstralen.

Horisontal strale - skanneretning

Sjekk av horisontal skannkalibrering av laseren krever to
vegger med 9 meter (30') avstand. Det er viktig a foreta en
kalibreringssjekk ved hjelp av en distanse som ikke er kortere
enn distansen som verktoyet skal bukes for.

Plasser laseren mot enden av en 9 meter (30') lang vegg

(igur ® D).

Sla laseren PA.




Trykk -® en gang for a vise en horisontal laserstrale.

=

Vri laseren mot den motsatte enden av veggen og parallelt
med veggen.

]

Minst 9 meter (30') fra hverandre p4 laserstralen, merk @
g ®
Vri laseren 180°.

H &2

Juster hgyden av laseren slik at senter av stralen er rettet
inn med @ (figur ® @)

Direkte over eller under (), marker (©) langs laserstralen
(figur ® @).

Mal den vertikale avstanden mellom ®) og (©.

]

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden
mellom ®) og (©) for den tilsvarende avstand mellom
veggene i den folgende tabellen, ma laseren leveres pa
service pa et godkjent servicesenter.

Avstand mellom Tillatt avstand
veggene mellom ®) og ©
9m (30') 6mm (1/4)
12m (40) 8mm (5/16")
15m (50') 10mm (13/32")

Horisontal strale - stigningsretning

Sjekk av horisontal stigningskalibrering av laseren krever

en vegg 9 meter (30') lang. Det er viktig & foreta en
kalibreringssjekk ved hjelp av en distanse som ikke er kortere
enn distansen som verktoyet skal bukes for.

Plasser laseren mot enden av en 9 meter (30') lang vegg
(figur ® @).

Sla laseren PA.

Trykk -@® en gang for & vise en horisontal laserstrale.

Vri laseren mot den motsatte enden av veggen og parallelt

med veggen.

Minst 9 meter (30") fra hverandre pa laserstralen, merk @)
g ®

B Fiytt laseren til motsatt ende av veggen (figur & @).

Plasser laseren mot den ferste enden av samme veggen

og parallelt med veggen.

B Juster hayden av laseren slik at senter av stralen er rettet

inn med ®.

A Direkte over eller under (@), marker (¢ langs laserstralen
(figur ® Q).

Ml avstanden mellom @) og (©.

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden
mellom @) og (© for den tilsvarende avstand mellom
veggene i den folgende tabellen, ma laseren leveres pa
service pa et godkjent servicesenter.

Avstand mellom Tillatt avstand
veggene mellom @ og ©
9m (30 6mm (1/4")
12m (40') 8mm (5/16")
15m (50°) 10mm (13/32")

Vertikal strale - loddlinje

Kontroll av loddlinjekalibreringen pa laseren gjeres mest
noyaktig med en stor tilgjengelig hoyre, helst 9 meter (30°),
med en person pa gulvet som posisjonerer laseren og en annen
person neer taket som markerer punktet som skapes av laseren
i taket. Det er viktig a foreta en kalibreringssjekk ved hjelp av
en distanse som ikke er kortere enn distansen som verktayet
skal bukes for.

Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er
i vater i begge retninger (figur @ (D).
Sla laseren PA.

Trykk < tre ganger for a vise front og side vertikal strale.

Trykk -@® to ganger for & vise ned-punkt.

P et jevnt underlag, merk posisjonen av ned-punktet @)
(figur @ @).

B Pa taket, merk to korte linjer ® og (© der front og side
laserstralene krysser.

Plukk opp og roter laseren 180°, og posisjoner ned-punktet

over (@), den tidligere posisjonen av ned-punktet som vist

ifigur © @.

B taket, se pa posisjonen av de to laserstralene. Dersom
de ikke er parallelle med de merkede linjene ®) og ©), vri

laseren til laserstralene er neert linjet opp med ®) og ©.

| taket, merk de to korte linjene (@ og () der stralene
krysser.
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Mal avstanden mellom merkede linjer ®) og @), og
merkede linjer © og ®.

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden
mellom merkede linjer for den tilsvarende takhoyden

Hvis malingene dine er sterre enn den tillatte avstanden

mellom @ & () for den tilsvarende avstanden fra ®) til
(@ i den folgende tabellen, ma laseren leveres pa service
pa et godkjent servicesenter.

i den folgende tabellen, ma laseren leveres pa service pa Avstand fra Tillatt avstand
et godkjent servicesenter. ®lE Mellom @ & ®
Tillatt avstand 3m (10°) 3,2mm (1/8")
Takhoyde mellom merkede linjer 4m (14) 3,5mm (5/32")
2,5m (8) 1,5mm (1/16") 5m (17') 45mm (3/16")
3m (10) 2,0mm (3/32") 6m (20') 5,5mm (7/32')
4m (14') 2,5mm (1/8") 7m (23) 6mm (1/4")
6m (20') 4mm (5/32")
i S (1) Bruk av laseren

90° mellom vertikale straler
Sjekk av 90° ngyaktighet mellom front og side vertikale straler
krever et apent gulvareal pa minst 6m x 3m (20" x 10').
Plasser laseren pa en jevn, flat, stabil overflate som er

i vater i begge retninger som vist pa figur @ (.

Sla laseren PA.

Trykk b tre ganger for & vise front og side vertikal strale.

Trykk -@® to ganger for a vise ned-punkt.

Langs front laserstralen, merk av tre punkter @), ®) og
©; der (®) er midt pa laserstralen.

Posisjoner laseren slik at ned-punktet er over ®) og front
laserstrélen er rettet inn med © (figur @ @).

Merk et punkt () langs side laserstralen minst 3 meter

Brukertips

Du skal alltid markere senteret il stralen som skapes av
laseren.

Ekstreme temperaturendringer kan forarsake bevegelse av
de interne delene som kan pavirke ngyaktigheten. Sjekk ofte
npyaktigheten nar du jobber.

Hvis laseren mistes i gulvet, skal du sjekke om den fremdeles
er kalibrert.

Sa lenge laseren er skikkelig kalibrert, retter laseren inn seg
selv. Hver laser kalibreres ved fabrikken for a finne vater

sa lenge den er posisjonert pa en flat overflate innen et
giennomsnitt pa = 4° av vater. Det trengs ingen manuelle
justeringer.

Plasser laseren pa en jevn, flat og rett overflate.

(10) unna laseren.
B Vi laseren med lokken 90°.

Sla av laseren

Vri strem/transportlasbryteren til AV/last posisjon (figur @ (D)
nar laseren ikke er i bruk. Dersom bryteren ikke er plassert i last

Posisjoner laseren slik at ned-punktet er over ®) og front L L .
posisjon, vil ikke laseren sla seg av.

laserstrélen er rettet inn med @ (figur @ @).
Langs side laserstralen, merk (© neert @.
Mal avstanden mellom @) og (.
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Bruk av laseren med tilbehar

ADVARSEL:

Siden annet tilbehgr enn det som tilbys av Stanley
ikke er testet med dette produktet, kan bruk av sant
tilbehar med dette verktayet vaere farlig.

Du skal kun bruke Stanley tilbehor som anbefales for denne
modellen. Tilbehar som passer til en laser, kan veere utgjore en
fare for personskader ved bruk pa en annen laser.

Bunnen av laseren er utstyrt med 1/4-20 og 5/8-11 hullgjenger
(figur ©) for & passe til naveerende eller fremtidig Stanley

tilbehgr. Du skal kun bruke Stanley tilbehgr som anbefales for
denne laseren. Folg instruksjonene som falger med tilbeharet.

Anbefalt tilbehar som kan brukes med denne laseren er
tilgiengelig for ekstra kostnad fra din lokale forhandler eller et
godkjent servicesenter. Hvis du trenger hjelp til a finne tilbeher,
kontakt ditt neermeste Stanley servicesenter eller besgk var
webside: http://www.2helpU.com.

Vedlikehold

Nar laseren ikke er i bruk skal du rengjere de ytre delene
med en fuktig klut, terke av laseren med en myk, terr klut for
a forsikre deg om at den er tarr, og sa lagre laseren i boksen
som felger med.

Selv om utsiden av laseren er motstandsdyktig mot
Igsemidler, skal du ALDRI bruke lgsemidler for & rengjere
laseren.

Ikke lagre laseren ved temperaturer under -20°C (-5°F) eller
over 60°C (140°F).

For & opprettholde nayaktigheten av arbeidet ditt skal du
sjekke ofte om laseren er kalibrert.

Kalibreringskontroll, annet vedlikehold og reparasjoner kan
utferes pa Stanley servicesentere.

Feilsgking

Laseren skrur seg ikke pa
+ Forsikre deg om at Li-ione batteriet er ladet opp.
+ Forsikre deg om at laseren er torr.

+ Huvis laseren blir varmere enn 50 “C (120 °F), vil ikke enheten
skru seg pa. Hvis laseren har blitt oppbevart i ekstremt varme
temperaturer, skal du la den kjole seg ned. Laserens vater
vil ikke bli skadet ved bruk av strem/transportlasbryteren for
nedkjeling til sin riktige brukstemperatur.

Laserstraleblinking

Laserne er laget for selvretting opp il et gjennomsnitt av

4° i alle retninger. Hvis laseren er vippet slik at den interne
mekanismen ikke retter seg inn, vil laserstralen blinke og vise

at vippeomradet har blitt overgatt. DEN BLINKENDE STRALEN
SOM SKAPES AV AT LASEREN IKKE ER | VATER ELLER
LODDDRETT LINJE SKAL IKKE BRUKES TIL A AVGJORE
VATER ELLER LODRETT LINJE. Prov & posisjonere laseren pa
en jevnere overflate.

Laserstralene slutter ikke a bevege seg

Laseren er et presisjonsinstrument. Derfor er det slik at hvis

det ikke er plassert pa en stabil (og bevegelsesfri) overflate, vil
laseren fortsette a prave a finne vater. Hvis stralen ikke slutter &
bevege seg, skal du prove a plassere laseren pa en mer stabil
overflate. Du skal ogsa forsikre deg om av overflaten er relativt
flat og rett, slik at laseren er stabil.

Service og reparasjoner

Merk: Ved & demontere laservateren bortfaller alle garantier
pa produktet.

For & sikre produktets SIKKERHET og PALITELIGHET, skal
alle reparasjoner, vedlikehold og justeringer utfores av et
godkjent servicesenter. Service eller vedlikehold som utferes av
ukvalifisert personell kan fere til personskade. For a finne ditt
naermeste Stanley servicesenter, ga il
http:/lwww.2helpU.com.

89



Spesifikasjoner

FMHT77617
Lyskilde Laserdioder
Laserbglgelengde 510-530 nm synlig (alle linjer)
630-680 nm synlig (ned-punkt)
Lasereffekt <1,0 mW KLASSE 2 LASERPRODUKT
Arbeidsomrade 30m (100°)
50m (165') med detektor
Noyaktighet - alle linjer +3mm per 10m (+1/8" per 30')
Noyaktighet - ned-punkt +6mm per 10m (+1/4” per 30")
Brukstemperatur -10°C til 50°C (14°F til 122°F)
Lagringstemperatur -20°C til 60°C (-5°F til 140°F)
Miljo Vann og stevtett til IP54

90




Spis tresci
* Informacje o laserze
* Bezpieczenstwo uzytkownika
+ Ladowanie akumulatora
* Korzystanie z bloku ljaceg
* Wiaczanie lasera
* Sprawdzanie doktadnosci lasera
* Korzystanie z lasera
* Konserwacja
* Rozwiazywanie probleméw
* Serwis i naprawy
+ Dane techniczne

Informacje o laserze

Laser FMHT77617 to produkt laserowy klasy 2. Laser to
samopoziomujace narzedzia laserowe, ktérego mozna uzywac
do ustalania pozycji w poziomie i w pionie.

Bezpieczenstwo uzytkownika

Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczyta¢ instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi doznaniem $miertelnych lub cigzkich
obrazer ciata.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazeri ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od
lekkiego do $redniego stopnia.

A
A

UWAGA: Informuje o czynnoSciach nie powodujgcych
obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

W razie j; pytan lub k tarzy dotyczacych

Deklaracja zgodnosci WE

Stanley o$wiadcza ninigjszym, ze produkt FMHT77617 jest zgodny
z kluczowymi wymogami i pozostatymi postanowieniami dyrektywy
1999/5/WE.

Petny tekst deklaracji zgodnosci WE mozna zaméwic pod
adresem Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgia, lub pobrac z nastepujacej strony
internetowej: www. 2helpu.com.

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczytac instrukcje w cafosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i treci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

OSTRZEZENIE:

Ekspozycja na promieniowanie laserowe.

Nie demontowac ani nie modyfikowac lasera.
atrz nie ma zadnych /, ktore

wymagaja konserwacji przez uzytkownika.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego

uszkodzenia wzroku.

OS TRZEZENIE

A

promienic ie. Uzycie
e/ementow sterujacych, przeprowadzenie regulacji
albo wykonanie procedur innych od opisanych

w tej instrukcji moze prowadzi¢ do narazenia na
niebezpieczne promieniowanie.

Etykieta na laserze moze zawiera¢ nastepujace symbole.

Symbol Znaczenie

\ Wolty

mW Miliwaty

& Ostrzezenie przed laserem
nm Diugosc¢ fali w nanometrach
2 Laser klasy 2

Oznaczenia ostrzegawcze
Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkowmka na laserze

tego narzedna lub innych narzedzi firmy Stanley, d
strong http://lwww.2helpU.com.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko
obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje
obstugi.

zostaly epuja
A
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OSTRZEZENIE: PROMIENIOWANIE
(A4S

LASEROWE. NIE PATRZEC W PROMIEN.
Produkt laserowy klasy 2.

Nie modyfikowac lasera w zaden sposéb. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzic do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

Nle obsluglwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwala¢
bst ¢ lasera. W przeciwnym razie moze

STANLEY.

FMKTTTOT_ won STANLEYTOOLS o

AMO

@A®

Intertek
002585

ce@ﬁ

R
SER.

TYPE 1: 7206 7= 20Ah 144Wh

Jezeli urzadzenie jest uzywane w sposéb nieokreslony
przez producenta, moze zostac ostabiona ochrona
zapewniona przez ten sprzet.

Nie uzywac urzadzenia w strefach zagrozonych
wybuchem, na przyktad w poblizu palnych cieczy, gazéw
lub pytéw. To narzedzie moze wytworzyc¢ iskry powodujace
zapfon pytéw lub oparéw.

Nieuzywany laser przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych nieprzeszkolonych
0s06b. Lasery sg niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

Ser zia MUSI wykony

wykwalifikowany personel serwisu. Czynnosci serwisowe
lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany
personel moga prowadzi¢ do obrazen ciafa. Aby odszukac
najblizszy serwis Stanley, wejdz na strone

http://www. 2helpU.com.

Nie uzywac przyrzadow optycznych, jak telesk

lub teodolit z luneta, do obserwacji wiazki Iasera

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia
wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktéra moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy
w promier lasera. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
$wiatlo, ktéra moze odbic promier lasera w kierunku
oczu jakiejs osoby. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Wytaczac laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie

wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promieri
lasera.

dojs¢ do powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie usuwac etykiet g ych ani nie og

ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0séb na
promieniowanie.

Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jesli
laser sig przewréci, moze doj$¢ do uszkodzenia lasera lub
powaznych obrazer ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

+ W czasie korzystania z lasera zachowac czujno$c, patrze¢
uwaznie i kierowac sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac
lasera, jezeli jest sig zmeczonym, pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Uzywac $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadac okulary
ochronne. W zalezno$ci od warunkéw pracy, sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, buty robocze o dobrej
przyczepnosci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajg szkody
dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacj93a narzedzia

* Nie uzywac lasera, jesli przetacznik Zasilanie/Blokada
transportowa nie pozwala na wigczanie lub wyfaczanie
lasera. Narzedzie, ktorego pracy nie mozna kontrolowac
wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja
niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci
lub nieprzestrzeganie instrukcji z sekcji Konserwacja moze
prowadzic¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazer ciafa.

Bezpieczne korzystanie z akumulatora
Laser FMHT77617 jest zasilany przez akumulator litowo-jonowy.

OSTRZEZENIE:

W celu ograniczenia ryzyka obrazen, uzytkownik
powinien przeczytac instrukcje obstugi urzadzenia,

a takze informacje zwiazane z bezpieczng pracq
lasera oraz bezpiecznym uzytkowaniem akumulatora.




tadowanie akumulatora Wiaczanie lasera

Do fadowania akumulatora litowo-jonowego lasera uzywac Postawic laser na gtadkiej, plaskiej i poziomej powierzchni,
tadowarki dofaczonej do lasera FMHT77617. przodem prosto do przeciwnej $ciany (potozenie 0°).
a Wk?iyé WtVCZk? elektrycznq znajdujaca sig na jednym Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
'(Encu 'asg);io gniazdka elekirycznego w potozenie Odblokowane/WkACZONE (Rysunek @ ).
ysune .
Nacisnag raz -@ (Rysunek @ (8)) , aby wyswietiic
H na tylnej $ciance lasera $ciagnag ostong gniazda zasilania pozioma linie lasera, dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt,
na bok (Rysunek ® ). lub trzy razy, aby wy$wietli¢ linie pozioma i dolny punkt.

Wiozy¢ mniejsza koncowke tadowarki w gniazdo zasilania Sprawdzi¢ promienie lasera. Laser jest samopoziomujacy.

lasera (Rysunek ® ).

Jesli laser jest przechylony na tyle, ze nie jest w stanie

A Poczekac na calkowite natadowanie akumulatora. sig wypoziomowac (> 4°), promienie lasera beda blyskac
Dioda LED zasilania (Power) éwieci podczas tadowania dwukrotnie, a symbol oa. (Rysunek @ @) na panelu
akumulatora. sterowania bedzie stale miga¢.

H Gdy dioda LED zasilania zgasnie, odtaczyé tadowarke od + Jesli promienie lasera migaj, laser nie jest .
gniazdka elekirycznego i od gniazda zasilania lasera. wypoziomowany (lub ustawiony w pionie) i NIE NALEZY

) ) - B GO UZYWAC do okreslania lub oznaczania poziomu

6] Wecisna¢ ostong gniazda zasilania na miejsce tak, aby lub pionu. Sprébowa¢ przestawi¢ laser na pozioma,
zastoni¢ gniazdo zasilania lasera. powierzchnie.

Kiedykolwiek laser nie jest uzywany, przesuna¢ przetacznik Nacisna¢ <4 (Rysunek @ @) raz, aby wy$wietlic PL

Zasilanie/Blokada transportowa do potozenia Zablokowane/ pionowa linie lasera z przedniej czesci lasera, dwa razy,

WYLACZONE (Rysunek ® (D), aby oszczedzat energie aby wyswietlic pionowa linig lasera z boku lasera, lub trzy

akumulatora. razy, aby wyswietlic obie linie pionowe.

. Nacisna¢ @ (Rysunek @ (@) w celu przetestowania

Korzystanle Z bIOku trybu impulsowego. @ Zaswieci sie, a promienie lasera

. beda wyglada¢ na jasniejsze, poniewaz migajq z bardzo
mOCUchegO wysoka czestotliwoscig. Trybu impulsowego uzywa sie

Na dolnej $ciance lasera znajduje sie ruchomy blok Wylagznie w potgczeniu z czujnikiem w celu wyswietlania

(Rysunek ®). promieni lasera na duza odlegto$¢.

+ Aby uzy¢ magnesow z przodu lasera (Rysunek @ @) Jesli JAKIEKOLWIEK z ponizszych stwierl(lizer'\ jest )

w celu zamontowania lasera na bocznej $ciance stalowej PRAWDZIWE, wykona czynnosci z sekji Sprawdzanie
belki, nie wysuwac ruchomego bloku (Rysunek @ (D doktadnosci lasera PRZED UZYCIEM LASERA do pracy.
)', Pozwoli to na ustawignie plunktu ski_erowanego w dot + Laser jest uzywany pierwszy raz (jesli laser byt
rownolegle do krawedzi belki stalowej. narazony na dziatanie skrajnych temperatur).

* Aby ¢ laser nad punktem na podiodze (przy + Od jakiego$ czasu nie sprawdzano doktadnosci

pomocy uchwytu wielofunkcyjnego lub statywu), wyciagaé lasera.

ruchomy blok, az zatrza$nie si¢ w poprawnym pofozeniu
(Rysunek ® (@). Pozwoli to na wyswietlanie punktu lasera
skierowanego w dét przez otwér montazowy 5/8-11i na
obracanie lasera w otworze montazowym 5/8-11 bez zmiany
pozycji lasera w pionie.

* Mogto dojé¢ doupuszczenia lasera.
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Sprawdzanie dokfadnosci
lasera

Narzedzia laserowe sg szczelnie zamkniete i skalibrowane

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$¢ migdzy ® a © dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy $cianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢
do regulacji w autoryzowanym serwisie.

fabrycznie. Zaleca sie przeprowadzenie kontroli dokladnosci Odlegtos¢ miedzy Dopuszczalna odlegtos¢
przed pierwszym uzyciem lasera (jesli laser byt narazony Scianami miedzy ® a©
na dziatanie skrajnych temperatur), a nastepnie regularne 9 m (30stop) 6 mm (1/4")
sprawdzanie dokladnosu w celu zagwarantowania dokladnosu 12 m (40stop) 8 mm (516")

15 m (50stop) 10 mm (13/32")

pracy. Podczas wykonywania kontroli
w niniejszej instrukcji, przestrzega¢ ponizszych zalecen

+ Uzywac jak najwiekszej powierzchni/odleglosci, jak
najbardziej zblizonej do zasiggu roboczego. Im wigksza
powierzchnialodleglosc, tym tatwiej zmierzy¢ doktadnosé
lasera.

+ Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach.

+ Zaznaczy¢ $rodek promienia lasera.

Promien poziomy - kierunek skanowania

PL Sprawdzenie kalibracji poziomego skanowania lasera wymaga
dwaoch $cian znajdujacych sig w odlegtosci 9 m (30') od siebie.
Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrolg kalibracji z uzyciem
odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci, z jakimi uzywane bedzie
urzadzenie.

Przystawi¢ laser do korca $ciany o dtugosci 9 m (30')
(Rysunek ® ().

Wigczy¢ laser.

Nacisna¢ -@® raz, aby wy$wietlic promien poziomy lasera.

oEEE

Obrécic laser i skierowac go na przeciwny koniec ciany,
réwnolegle do sasiedniej ciany.

]

W odlegtosci co najmniej9 m (30) od siebie na promieniu
lasera, zaznaczy¢ @) oraz ().

Obréci¢ laser 0 180°.

[~ =]

Wyregulowa¢ wysoko$¢ lasera, aby $rodek promienia byt
zgodny z @) (Rysunek ® @).

Bezposrednio nad lub pod ®), zaznaczyé ©) wzdtuz
promienia lasera (Rysunek ® ).

Zmierzy¢ odleglos¢ w pionie migdzy ® a (©.
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Promien poziomy - kierunek nachylenia

Sprawdzenie kalibracji poziomego nachylenia lasera wymaga
jednej $ciany o dlugosci co najmniej 9 m (30°). Wazne jest,

aby przeprowadzic kontrole kalibracji z uzyciem odlegtosci nie
mniejszej od odleglosci, z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.

Przystawi¢ laser do korica $ciany o dlugosci 9 m (30')

(Rysunek ® (D).

Wiaczy¢ laser.

Nacisna¢ -@ raz, aby wyswietlic promien poziomy lasera.

Obréci¢ laser i skierowa¢ go na przeciwny koniec $ciany,
rownolegle do sasiedniej Sciany.

W odlegtosci co najmniej9 m (30°) od siebie na promieniu
lasera, zaznaczy¢ @) oraz ®.

B Przeniest laser na przeciwny koniec $ciany

(Rysunek ® @).

Ustawi¢ laser w kierunku pierwszego korica tej samej
$ciany i rownolegle do sasiedniej $ciany.

8 ] Wyregulowa¢ wysoko$¢ lasera, aby $rodek promienia byt

zgodny z ().

Bezposrednio nad Iub pod @), zaznaczy¢ () wzdtuz
promienia lasera (Rysunek () 3).

Zmierzy¢ odleglos¢ migdzy @ a ©.




Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna

odlegto$é migdzy @) a (© dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy Scianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢
do regulacji w autoryzowanym serwisie.

dlegtos¢ migdzy ymi liniami dla
odpowiedniej Wysokosci sufitu w ponizszej tabel, laser
nalezy odda¢ do regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegto$¢ migdzy Dop Ina odlegtosé Dopuszczalna odlegtos¢
$cianami migdzy @ a © Wysokos$¢ sufitu | miedzy zaznaczonymi liniami
9 m (30stop) 6 mm (1/4") 2,5 m (8stop) 1,5 mm (1/16")
12 m (40stop) 8 mm (5/16") 3 m (10stop) 2,0 mm (3/32")
15 m (50stop) 10 mm (13/32") 4 m (14stop) 2,5mm (1/8")
6 m (20stop) 4 mm (5/32")
Promien pionowy - ustawienie w pionie 9 m (30stop) 6 mm (1/4")

Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykonac z najwigkszq
doktadnoscig wtedy, gdy dostepna jest znaczna wysokosc,
najlepiej 9 m (30'), z jedng osoba ustawiajaca laser na
podtodze, a drugg osoba w poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt
lasera na suficie. Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrole
kalibracji z uzyciem odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci,

z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach (Rysunek @ (D).

Wiaczy¢ laser.

Nacisna¢ <b trzy razy, aby wyswietlic przedni i boczny
promien pionowy.

Nacisna¢ -® dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt.

Zaznaczy¢ potozenie dolnego punktu na poziomej

powierzchni @ (Rysunek @ @)

B Na suficie zaznaczy¢ dwie krétkie linie ® i © w miejscu

przeciecia przedniego i bocznego promienia lasera.
Podnies¢ i obroci¢ laser o 180°, a nastepnie ustawi¢ dolny
punkt bezposrednio nad @), czyli poprzednim potozeniem
dolnego punktu, zgodnie z Rysunkiem @ 3.

Spojrze¢ na polozenie dwoch promieni lasera na suficie.
Jedli nie sq ustawione réwnolegle w stosunku do
zaznaczonych linii ®) i (©), obracaé laser, az promienie

lasera beda doktadnie ustawione w linii z ®) i ©.

Na suficie zaznaczy¢ dwie krétkie linie @ i @ w miejscu
przeciecia promieni.

Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy zaznaczonymi liniami ®) i @
oraz migdzy zaznaczonymi liniami ©) i ©.

90° migdzy promieniami pionowymi
Sprawdzanie doktadnosci ustawienia kata 90° miedzy przednim

a bocznym promieniem pionowym wymaga wolnej powierzchni
o wymiarach 6 m x 3 m (20" x 10).

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach, zgodnie z Rysunkiem @ (.

Wigczy¢ laser.

Nacisna¢ < trzy razy, aby wy$wietli¢ przedni i boczny
promien pionowy.

Nacisna¢ -@ dwa razy, aby wyswietlic dolny punkt.
Wzdiuz przedniego promienia lasera, zaznaczyc trzy
miejsca @),

® i ©); gdzie ® znajduje sie posrodku diugosci
promienia lasera.

Ustawi¢ laser tak, aby dolny punkt znajdowat sig nad
®, a przedni promien lasera byt ustawiony zgodnie z ©

(Rysunek @ @).

Zaznaczy¢ miejsce &) wzdiuz bocznego promienia lasera
w odlegtosci co najmniej 3 m (10') od lasera.

B Obrécic laser zgodnie ze wskazéwkami zegara o 90°.

Ustawic laser tak, aby dolny punkt znajdowat sie nad ®)
, a przedni promien lasera byt ustawiony zgodnie z ©

(Rysunek @ ).

Wzdtuz bocznego promienia lasera, zaznaczyé ()
w poblizu @.
Zmierzy¢ odlegtos¢ migdzy @ a @®.

PL
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Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$é migdzy @) a () dla odpowiedniej Odlegtosci
od (®) do @) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do
regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ od Dop Ina odlegt
®do @ migdzy @ a (®
3 m (10stop) 3,2 mm (1/8")
4 m (14stop) 3,5 mm (5/32")
m (17stop) 4,5 mm (3/16")
6 m (20stop) 5,5 mm (7/32")
7 m (23stop) 6 mm (1/4”)

Korzystanie z lasera

Wskazowki eksploatacyjne

Zawsze zaznaczac $rodek promienia wyswietlanego przez
laser.

Skrajne zmiany temperatury moga powodowac
przemieszczanie sig czgsci wewnetrznych, co moze wptywaé
na doktadno$¢. Sprawdzac¢ doktadno$¢ czesto podczas
pracy.

Jesli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy nie utracit
kalibracji.

Dopoki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuje si¢
samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie skalibrowany tak,
aby si¢ samoczynnie poziomowac, jesli tylko ustawiony jest
na ptaskiej powierzchni o $rednim odchyleniu od poziomu do
+4°. Reczna regulacja nie jest konieczna.

Stawia¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Wylaczanie lasera

Przesuwac przefacznik Zasilanie/Blokada transportowa

w polozenie WYLACZONE/Zablokowane (Rysunek B (D
), gdy laser nie jest w uzytku. Jesli przetacznik nie zostanie
przesunigty w potozenie zablokowane, laser nie wylaczy sie.
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Korzystanie z lasera w potaczeniu
z akcesoriami

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentéw innych niz Stanley
nie zostaty przetestowane w pofaczeniu z tym
laserem, ich uzycie w pofaczeniu z laserem moze by¢
niebezpieczne.

Uzywac wytacznie akcesoriow Stanley zalecanych dla tego
modelu. Akcesoria odpowiednie dla jednego lasera, mogq
powodowac ryzyko obrazer ciata w potaczeniu z innym
laserem.

Na spodzie lasera znajduja sie gwinty wewnetrzne 1/4-20 i 5/8-
11 (Rysunek (©)), ktére pozwalajg na montaz aktualnych lub
przysztych akcesoriow Stanley. Uzywac wytgcznie akcesoriow
Stanley przeznaczonych do uzytku z tym laserem. Postepowac
zgodnie z instrukcj dotaczong do akcesorium.

Zalecane akcesoria przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tym
laserem mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub
w autoryzowanym serwisie. Aby uzyska¢ pomoc w odszukaniu
akcesorium, prosze skontaktowac si¢ z najblizszym serwisem
Stanley lub wej$¢ na nasza witryne internetowa; http://
www.2helpU.com.

Konserwacja

Kiedy laser jest wytaczony, oczysci¢ zewnetrzne czesci
wilgotng $ciereczka, wytrze¢ laser suchg $ciereczka do
sucha, a nastepnie schowac laser do dotaczonego do
zestawu pudetka.

Mimo Ze zewnetrzne powierzchnie lasera sg odporne
na dziatanie rozpuszczalnikéw, NIGDY nie uzywac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera.

Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -20°C
(-5°F) lub powyzej 60°C (140°F).

Aby zachowa¢ doktadnos¢ pracy, czesto sprawdzac
poprawnos¢ kalibracji lasera.

Kontrole kalibracji i inne czynnosci konserwacyjne lub naprawy
mozna wykona¢ w serwisie Stanley.




Rozwiazywanie probleméw

Laser sie nie wlacza

Dopilnowa¢, aby akumulator litowo-jonowy lasera byt
catkowicie natadowany.

Chronic laser przed woda i wilgocia,

Jesli laser bedzie rozgrzany do temperatury powyzej 50°C
(120°F), nie WLACZY sie. Jesli laser byt przechowywany
w skrajnie wysokiej temperaturze, pozwoli¢ mu ostygnag.
Laser nie ulegnie uszkodzeniu, jesli uzyje sig przetacznika
Zasilanie/Blokada transportowa przed ostygnieciem do
prawidfowej temperatury roboczej.

Promienie lasera migaja

Lasery moga poziomowac si¢ automatycznie do przecigtnego
odchylenia 0 4° we wszystkich kierunkach. Jesli laser jest

pochylony tak bardzo, ze wewnetrzny mechanizm nie moze sig

automatycznie wypoziomowac, promienie lasera bedg miga¢,
informujac o przekroczeniu limitu pochylenia. MIGAJACE
PROMIENIE LASERA NIE SA WYPOZIOMOWANE ANI
USTAWIONE W PIONIE | NIE NALEZY ICH UZYWAC DO

OKRESLANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprébowat przestawi¢

laser na bardziej pozioma powierzchnie.

Promienie lasera caly czas sie poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie zostanie
ustawiony na stabilnej (i nieruchomej powierzchni), laser

bedzie prébowat sie wypoziomowac. Jesli promienie lasera caty

czas sie poruszajg, sprobowac ustawic laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postara¢ sie wyszuka¢ stosunkowo
ptaska i pozioma powierzchnie, aby laser byt stabilny.

Serwis i naprawy

Uwaga: Demontaz lasera powoduje utrate gwarancji na
produkt.

Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC
produktu, naprawy, konserwacjg i regulacje nalezy
przeprowadza¢ w autoryzowanym serwisie. Czynno$ci
serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez
niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do ryzyka

obrazen ciata. Aby odszuka¢ najblizszy serwis Stanley, wejdz na

strone http://lwww.2helpU.com.
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Dane techniczne

FMHT77617

Zrodio $wiatla

Diody laserowe

Diugos¢ fali lasera

510-530 nm widoczna (wszystkie linie)
630-680 nm widoczna (dolny punkt)

Moc lasera

<1,0 mW PRODUKT LASEROWY KLASY 2

Zasieg roboczy

30 m (100stop)
50m (165') z czujnikiem

Doktadnos¢ - wszystkie linie

+3mmna 10 m (£1/8" na 30')

Doktadnos¢ - punkt w dét

+6 mm na 10 m (+1/4" na 30’)

Temperatura robocza

-10°C do 50°C (14°F do 122°F)

Temperatura przechowywania

-20°C do 60°C (-5°F do 140°F)

Srodowisko
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Odpornos¢ na wodg i pyt zgodnie z IP54




Mepiexopeva
* [MAnpogopieg oxeTIKG pe Ta Aéilep
* AogpdAeia xpRoTn
* Goprion TG pIraTapiag
* Xpiion Tou pIrAok eykatdoTaong
* Evepyotroinon tou Aéilep
* 'EAeyx0g Tng akpifeiag Tou Aéifep
* Xpion Tou Aéilep
* Zuvtiipnon
* AvtipeT@wmon mpoBAnpdTwy
* ZEPPIG Kall EMOKEVEG
* Mpodiaypagég

MAnpogopieg OXETIKA pE Ta
Aéiep

To Aéigep ataupos FMHT77617 eival mpoidv Aéilep katnyopiag
2. To Miep eivar epyakeio AéiZep autoparou aAgadiaoparog,

T0 OTI0i0 PTTOpET Va XpnaipoTIoINBei g€ epyaaieg opI{OVTIou Kal
KaraképuUPoU aApadiaoparog.

Ac@dAeia xpAoTtn
03nyieg ao@aAsiag

O1 TapakdaTw opiopoi TepIypagouy To eTimedo coBapdTntag
yia k@Be poeidooinTikA AEEn. AlaBdoTe To eyxelpidio Kai
TIPOCETE auTd Ta GUPBOAC.

A
A

A

KINAYNOZ: YmodeikvUel Jia ETTIKEIEVN EMIKIVOUVN
kardaoraon, n omoia, edv 6ev amopeuyBei, Ba
mpokaAéoel Bavaro ri coPapd Tpauparioud.

TPOEIAOIMOIHZH: YmodeikvUel pia Suvntika
emikivouvn kardataaon, n omoia, eGv dev amopeuybei,
6a umopouoe va mpokaAéoel Bdvaro 1 aofapd
TOQUUATIOUO.

TPOZOXH: Ymodeikvier pia duvnTiKd emIkivouvn
kardoraon, n omoia, edv Oev amopeuyBei, evoéxeral
va TTPOKAAETEI TPaUUATIONO MIKPAS 1 ETPIOS
oofapdmrag.

EMIZHMANZH: Ymodeikvier pia mpakTikn mou Sev aerideral
JE TPQUIATIONG aTOpWY, N oTToia, av Ogv aTroeuxBei,
evOéxeral va mpoKaAéoel UAIKES {nuiég.

Av £XETE OTTOIEOBNTTOTE EPWTATEIG ) TXOAIO OXETIKA PE
autd ) orolodiTroTe epyaleio Stanley, peraeite otov

10167010 http://www.2helpU.com.

AnAwon ouppopewong EK

Stanley pe v Tapouoa dnAwver 6Tl To Tpoidv FMHT77617
Bpioketal o€ CUPUOPQWOT HE TIG OUTILBEIG ATTCITATEIG Kall OAEG
TIG Geg diarageig g Odnyiag 1999/5/EK.

To mAApeg keipevo g diAwaong ouppopewang EK pmmopeire

va 1o {nroete amé m Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgium (BéAyio) i eivai SiaBéaipo oty
€fig dielBuvan aTo Aladiktuo: www.2helpu.com.

MPOEIAOIOIHEH:
Aiapdore kai karavorore 0Aeg Tig odnyies. H un
T1PNON TwWV MPOEIGOTTOINTEWY Kai 00NyIWY TToU
TTEPIEXOVTQI OTO TPV EYXEIPIDIO LITTOPET Var €XEl WS
ouvémeia ooPapés owparikés PAGBES.

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ

TPOEIAOIOIHEH:
‘Ex6eon o¢ akrivopoAia Aéifep. Mnv

IPHOAOYHOETE 1y Tp 0¢1E 10
aApddi Aéidep. Asv umdpxouv OTO EGWTEPIKO TOU
mpoidvrog e§apripara mou emdéxovrar oéppPis
amé 1o praTn. @a pmopoUae va mPoKUwel
ooBapn BAGBN Twv panwv.

A TPOEIAOIOIHEH:

Emikivéuvn akrivoBoAia. H yprion eAéyxwv
puBuioewv 1j n ekréAean O1adIKATIWV DIaYOPETIKWV
amé aurég mou mpoPAETovTal, TTopET va TTPOKaAETE!
£ékBean oe emikivouvn aktivofoAia.

H emikéra mévw ato Aéifep pmmopei va mepiAappavel Ta
akdAoubBa aUpBoAa.

Z0pBoho Inpagia

\ BoAt

mW XiAiooTé Tou Bar

&‘ [Mpoeidotoinan yia Aéidep
nm Mrikog KUpaTOG O VavopeTpa
2 Néilep Kamyopiag 2
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MpoeIdoTroInNTIkéS ETIKETEG
Ma v eukolia kal TNV ao@aAeld oag, Tavw aTo Aéilep
UTTGPXOUV Ol TTOPOKATW ETIKETEG.

TPOEIAOMOIHZH: lNa va peiwbei o kivouvog
A @ Tpaupariopou, o xproTng moémel va diafdoei
70 EYXEIPIOI0 0ONYILV.
mﬁ MPOEIAOIMOIHZH: AKTINOBOAIA AEIZEP.
MHN KOITAZETE MEZA STHN AKTINA.
Mpoidv Aéifep Karnyopiag 2.

@Lr®

STANLEY.

FwHTTTO

TYPE 11 72VDC 7= 20Ah 144Wh

Edv o e§omAioucg ypnaipomoleital kard 1p6mo mou dev
kaBopileral ammé Tov KATAOKEVAGTH, ) TPOTTATIA TTOU
mapéxeral amo Tov §omAIONO UTTopEi va eivar peiwpévi).

Mn xpnaipomoisite To Aéifep oe ekpnkTikG mepiBdAdovra,
0w S e TApOUTia EUPAEKTWY UYPWY, aspiwv ) oKOVNG.
Aurd 1o epyaleio evoéxerar va dnuioupyrioel OTTIVERPES o1
orroiol umopouv va mpokaAéoouv avdpAeén atn okévn fj oTig
avabupidoerg.

Orav &ev xpnoiy 10 AéI{ep, UAGOOETE TO PakpId
amé maidid kar GAAa pn ekmaideupéva dropa. Ta Aéifep
eival emkivouva oTa XEpIa 1IN EKTTAIGEUEVWY XONOTWY.

To oéppig Tou epyaAeiou MPENEI va Sig§dyerar pévo
amo e§eISIKEUPEVO TTIPOOWTIKG EMOKeUWV. To 0éppIs

1 n ouvripnon mou Se§dyovral amo pn eeISIKEUUEVO
TPOOWTTIKG LTopei va emipépouy owparikr BAGRN. Ma va
eviomioere 10 mAnaiéatepo kévipo aéppis Stanley, ueraBeite
o &ievbuvon http:/fwww.2helpU.com.

Mn xpnaipomogite omnika 6pyava omws TnAEOKOTIO
1) 82080Aix0 yia va Seire Tn Séoun akrivwv Aéidep. Oa
JmopoUae va mpokUwel aofapr PAGRN Twv LaTiwv.

Mnv romo@ereite To Aéi{ep o€ Béon n omoia 6a umopouoe
va Kkdvel omolo8ijmore droo va Koitagel neAnuéva

1 aBéAnra amevbeiag péoa omv akriva Aéifep. Oa
umopouae va mpokUwel aofapr BAGRN Twv pariwv.

Mnv romobereirte 1o Aéi{ep kovrd og avakAaoTikn
emgdveia n omoia pmopei va karsu@ivel pe avakAaon
v akriva Aéifep ota pdria omoioudnmore arépou. Oa
pmopouoe va mpokUwer aofapr BAGRN Twv uaridv.

Amevepyorroieite 10 Aéi{ep orav ev givai o€ xpron. Av
agrioete 10 Aéifep evepyomoinuévo, auédverai o kivouvog va
KoITGéel kammolog péoa atnv aktiva AIgep.

* Mnv 1pomomoiijosre pe Kavéva 1pomo 1o Aéifep. H
TpOTTOTTOINGT TOU EpYaAEiou TTOPET va EMmpépel EkBEan o
emikivouvn aktivopolia Aéifep.

* Mn xpnoipomoicite To Aéifep 6rav umdpyouv yipw maidid
Kal pnv emTpEMETE va 10 Xproipomolotv maidid. Miopei
va mpokAnGei aofapri BAGBN Twv pariwv.

* Mnv agaipeite fj pBzipere TIg POEIS ITIKEG ETIKETES.
Av agaipeBolv o1 €TIKETES, TOTE 01 XprioTeg 1 GMa dropa
umopei aBéAnTa va ekBéaouv Tov autd Toug o€ akTivoBoAia.

Tomobereite 10 Aéilep KaAd aTnpiypévo ot opifovria
emedveia. Av méael 10 Aéidep, Oa pmopouoe va mpokAnBei
{npid oto Aéilep 1} oofapds ToQUUATIOHOS ATOWY.

Atopiki ao@dAeia

+ Na eiore o€ emaypUmvnon, va TPOCEXETE TI KAVETE Kal va
XPnoiuoTTOIEiTE TNV KOIVI} AOYIKI} OTaV XpnaILOTOIEITE TO
Aéilep. Mn xpnoipomoieire 10 Aéiep Otav gioTe Koupaouévor
1 Bpickeate uTTo TNV ETTAPEIQ VAPKWTIKWY, OIVOTIVEULIATOS 1
apudkwv. Mia oriyun ampooeéiag kard mn xprion Tou AéiCep
umopei va empéper ooPapri owparikn PAGLN.

+ Xpnaiuoroieite e§omAiouo aropikrig mpooraciag. Popdre
mavra mpoatacia pariwv. AvaAoya e TI GUVBIKES
gpyaaiag, n xprion mpoaTareurikou e€0mAIoLIOU, OTTwS
JHGoKag kard Tng okévng, avrioAionTiKwy umodnudrwv
aopaleiag, kpavous Kai mpoaTaaiag akorig, 6a pEIWaE! TIC
owparikés BAGPES.

Xpion kai gppovTida Tou epyaAciou

* Mn xpnaiuomoiioere 1o Aéilep av o diakomng

Tpogodoaiag/AapdaAiong peTapopag dev o vepyorolel
1 Gev 10 amevepyorroiei. Omoiodnmore epyaleio Oev pmopel
va eAéyxeral e 1o GIaKOTTTN, Eival EMIKIVOUVO Kal TTPETTEl va
EMIOKEVG{ETal.

+ AkoAouBeire 1ig 00nyieg atnv evétnra Zuvriipnon oto
mapdv eyxeipidio. H xpron un eykekpipévwy eéaptmpudrwv
A N un mipnon twv odnyIwv yia m Zuviipnon Umopei va
mpokaAéael kivouvo nAektpomAnéiag 1j owparikrs BAGBNS.




Ac@daAeia XpRONG PTTOTOPIWV

To Méigep FMHT77617 tpogodoteital amé pia grrarapia 16viwy
AiBiou.

NPOEIAOIOIHEH:

la va pewbei o kivduvog TpaupaTiapod, o xpRaTng
mipémel va diapdoel o Eyxelpidio Xpriang Tou
mpoidvTog, To Eyxeipidio Aopaleiag xpriang Aidep
Kkai 1o Eyxeipidio AopaAeiag xpRong prarapiwy.

®opTioN TG PTTOTOPIOG
Ta va goprtioete TV pmmatapia 16vTwy AiBiou Tou Aéigep

FMHT77617, xpnoipotoIfaTe T povada goptiang Tou
oupmepiAapBaveral otn cuokeuaaia Tou AIgep.

ZuvdEaTe OTNV TPIda TO IG OTN piat GKn TG pHovadag
gopriang (Eixéva @ (D).

2] Tmv miow mAeupd Tou Aidep, Tpaprigre aTo TAGI TO
kahuppa g Bupidag (Eikéva B ).

Eigayete 10 pikpd akpo g povadag goptiang oTn Bupida
@opriong Tou Migep (Eikéva B ).

a A@ioTe TV pTTaTapia apkeTo XpOvo yia va GopTIoTE
TANpws. H LED tpogodoaiag Ba eival avapuévn 600
opriCeTal n Pmarapia.

5] Agou amevepyotroinBei n LED Tpogodoaiag, amoouvdéaTe
™ povada edptiong amd mv Tpida kar amé m Bupida
@opTIONG Tou AEICEp.

B ni¢ore maki 1o KaAuppa Tévw oTn Bupida QopTiong Tou
Migep.

‘Otav dev xpnaipoToleite T0 AEIZEP, PETAKIVEITE TO DIAKOTTR
Tpogodoaiag/Aapahiong petagopdg ota APIZTEPA atnv

acgahiopévn/ amevepyorroinpévn 8éon (Ekéva @ (D) yia
e€oikovounan pedpaTog pmarapiag.

Xpfion Tou pIrAok
gyKaTdoTOOoNng

v KaTw TAEUPA Tou A€IZEP UTIAPXE Eval KIVATO PTTAOK
(Eiéva (D).

+ [0 va XpnoILOTIOINTETE TOUG HaYVATEG OTNV PTTPOCTIVA
mheupd Tou Aéiep (Eikova @) (®)) yia va eykataoTioETe
10 Aéifep mavw oTnv TAEUpd piag atodAivng dokol, pnv
ekTEiveTE T0 KIVTO pmhok (Eikéva @) (D). Auté Ba emmpépet
TNV KATW KOUKKIOX va euBuypappIoTel pe TV TTAEUpd TG
aradAivng dokoU.

la va eykataoTioeTe 1o Aéilep Tavw amd éva onpeio
aT1o Samedo (xpnoipoToIwvTag éva oThpIyHa TOAaTTAGY
Aermoupyiwv 1 éva Tpitmodo), TpaBATe £§w To KIVNTO PTTAok
£wg 610U ao@ahioer atn Béan Tou pe Ao KAIK (Eikova

© (@). Auté Ba emTpéyel OTNV KATW KOUKKIBa AéIZep val
epgavioTel péoa amd my ot eykardoTaong 5/8-11 kal oto
Milep va TepiaTpagei yUpw amé my o eykardoTaong
5/8-11 xwpig va perakivnBei n karakopuen BEan Tou Aéifep.

Evepyotroinon Tou Aéi{ep

TomoBeTAaTE T povada Aéidep Tavw o€ pia OpaAr,
€TiTedn, opICOVTIa ETIQAVEIQD, pE Tr Jovada Aéilep va
KoITae! fola eptpog Tpog Tov amévavt Toixo (Béon 0°).

3 MetakivioTe To Siakotm Tpopodoaiag/Acpahiong
MeraKivi Siakorm TpogoBoiag/ATah
peTagopdg Tpog Ta de§id ot Amacpahiopévn/

Evepyomomuévn 8¢on (Eixéva @ @).

Narfote -@ (Eikéva @ (©)) pia popd yia va eppavioeTe
pia opigovia ypappn Aéidep, pia delTepn Gopd yia va
€QAVITETE pIa KATW KOUKKIdA, Kal pia TpiTn @opd yia va
EUPAVIOETE pICt OPIZOVTIC YPAPKA KAl JIC KATW KOUKKIdA.

EAéyEre Tig akriveg Aéidep. To Aéilep xel oxediaoTei va

ahgadidderal autdpara.

+ Av 10 Ailep Exel kAion 1600 peyaAn Trou Sev pmopei
va opifovTiwdei autdpara (> 4°), ol akriveg Aéifep
Ba ouvexioouv va avaBoaBrvouv dUo Gopég kal aTo
TANKTPOAGYI0 B avaBooPrivel guvexwg N €vOEIg ot
(Ekova @ @)).

+ Av avaBoarvouv or akTiveg A€ifep, autod onpaivel
611 10 Aé1ep Oev eivar opifovTiwpévo (I ot
Kkarakdpuen eubuypappion) kai AEN MPEMEI NA
XPHZIMOMMOIHBEI yia mpoadiopiouo fi ariyavan g
opigovtiag fi karakdpueng diedBuvang. MpoaoTadroTe
va ahagere Béon aTo Aéigep ToToBETWVTAG TO OF
opiovTia empaveia.
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Mariore <4 (Eikova ® (®) pia gopa yia va eppavioete

piar KaTakopUPn ypappr AEIgep aTmo TO PTTPOCTIVO PEPOG
Tou Aéiep, pia BEUTEPN QOPA Yia vVl ENQAVITETE pia
Karakopuen ypappr Aéidep amo To mAAI Tou Aéidep kai pia
TpIT QOPA yIa va EPQaVIOETE Kal TIG HUO0 KATAKOPUPES
VPOLES.

B namore @ (Eiova @ @) yia va Sokipdoere my

Mahuik Aemoupyia. Oa avayei n évdeign @ kai ol
akTiveg Aéilep Ba epgpavifovtal o ammaAég, emeidh
avaBoaBrvouv pe oAU ypryopo pubuo. H MaAuikn
AeiToupyia TTpETEN val pnoIpoTOIETal HOVO € TUVOUAOHO
e QVIXVEUTH] YIa EUPAVION TwV aKTivwy Aéifep o€ peyaAn
améoTaon.

Av OMOIAAHMOTE amd i Tapakarw SnAWaelg eival

AAHOHE, auveyioTe e Tig 0dnyieg oTo Turpa EAgyxog
mg akpieiag rou Aéigep MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO
AEIZEP yia otroiadrote epyaaia.

+ Auri gival ) TTPWTN YOPA TTOU XPNTIPOTIOIEITE TO
Aéilep (o€ mepitTTwon Tmou To Aéidep Exel ekTeBel o
akpaieg Bepuokpadies).

+ To Mi(ep Bev £xer eAeyyBei wg oG TNV aKpiBeld Tou
Y10 ApKETO XPOVO.

+ To Aéi(ep pmopei va éxel TEOEN KATW.

‘EAeyxog Tn¢ akpifelag Tou
Aéilep

Ta epyaleia Aéilep eivar apayiopéva kal Egouv
BabuovounBei amo 1o epyoaTaaio. OmwaodmoTe guviaTdTal
va TrpaypaTotroInaeTe évav EAeyxXo akpiBelag pIv TV
TpWTN Xpnon Tou Aéilep (1 o€ TepiTTTwan TTou To AéIgep
€iye exTeBei o€ akpaieg Bepuokpaaies) Kal KATOTIV TAKTIKG
yia va dlacahilere Ty akpiela g epyaaiag oag. Orav

payp ) amé Toug eAfyxoug

akpifeiag mou avagépovral oTo TAPOV eyxeIpidio,
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10TE TIg Tap THPIES YPApPES:

Xpnoiporroleite To peyaAuTepo duvard xwpol amdaTaon,
TTouU TTpoaeyyilel Kard To Suvatdv TV aToéaTOON
Aerroupyiag. 0o peyahUTepog eival 0 XWPog/n amoéaTaaon,
1600 EUKOAGTEPO €ival va PeTpnBei n akpiBeia Tou Aidep.
TomoBeTraTe T0 Aéilep Tavw o€ Pia opaAn, EiTTedN,
oTabepn em@aveia Tou gival opifovTiwpévn Kai oTig d00
KaTEUBOVOEIG.

ZnuadéwTe TO KEVTPO TNG aKTIVaG Aéifep.

Opigovria akriva - KateGBuvan odpwong

T Tov éAeyxo Tng BaBpovopunang Tng opifovTiag adipwang

NG povadag Aéigep amaitolvral dUo Toiyol o améatacn 9 m
(30’) peragu Toug. Eivar anpavtikd o éAeyxog fabuovopnong va
yiveTal e prion améoTacng Ox! MIKpdTEPNG aTTd TNV amoaTac
TWV EQappoywv dmmou Ba xpnaipomoinBei To epyakeio.

TomoBetAoTe T0 AéIjep OE ETTAQI HE TO AKPO £VOG ToiKOU 9
m (30’) (Eiéva ® ).

Evepyomoifote 1o Aéigep.

Mahote -@ pia gopd yia va epgavioete pia opigovTia
aktiva Aéigep.

T'upioTe To Aéiep TTPOG TO VTIBETO (IKPO TOU TOiXOU Kall
TapaMnAa Tpog 1o dITAave Toixo.

Ze amoaTao ToukdyioTtov 9 m (30°) peragy Toug oty
akTiva Miep, onpadéyte Ta @ kai ().

MepioTpéyte ™ povada Aéigep 180°.

PuBuioTe 10 Oyog Tou AéIfep WOTE TO KEVTPO TNG AKTIVAG
va guuypappiZeral pe 1o @) (Eikéva ® @).

[ ] AmreuBeiag amé Tavw f amé karw aré 1o ®), onuadéyte
10 (©) Kard prkog Mg akrivag Aéiep (Eikova € Q).

MeTpAOTE TV KaTAKOPUGN ambaTach peragy ®) kai ©.

Av n pérpnony oag eivar peyaitepn amé my
Emitpemépevn amdotaon peragd ® kai © yia mv
avrioToiyn AéoTacn peTagd Toixwv OToV TapaKATW

Trivaka, n povada Aéifep Tpémel va TrapadoBei yia oépBig
0 va £§ouaIodoTNEVO KEVTPO TEPPIG.

AmooTtaon Emitpemopevn amoéataon
peragl Toiywv Merago ® kot ©
9m (30 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50') 10 mm (13/32")

OpigovTia akTiva - KareuBuvon diapnkoug
KkAiong

Ta Tov éAeyxo TG BaBuovopnang Tng opIfovTiag diapfkoug
KkAiang Tou Aéiep, xpeladetal évag HOvo Toixog He PAKOUS
Toudyiatov 9 m (30°). Eival onpavTiké o éAeyxog
BaBpovounang va yivetal pe xprion amoaTaong ox1 MIKpOTEPNG
amo TV amoaTACT TWV EQAPHOYWY 6TToU Ba XpnalpotroinBei
70 epyaAeio.




TomoBetoTe 10 Aéilep o€ g e To AKpo evog Toixou 9
m (30') (Eiéva ® ).

EvepyomoioTe 10 Aéiep.

MamoTe -@ pia Yopa yia va eppavioeTe pia opIgovTia
akTiva Aéigep.

TupioTe 10 AiCep TTpog T0 avTiBeTo dKpO TOU TOIXOU Kall
TrapaMnAa Tpog To dimAavd Toixo.

Ye améataon Toukdyiatov 9 m (30°) peragy Toug otV
akriva Aigep, onpadéyre 1a @) kai ®.

MetakivioTe TV aktiva Aéigep aTo aviBeto Gkpo Tou
Toixou (Eikéva B) @).

TomoBetoTe 10 AéIfep WATE Va KOITAE TTPOG TO TTPWTO
@Kpo Tou idlou Toixou kal va eival TapdAAnAo Tpog To
Simhavé Toixo.

6]

PuBioTe o Oyog Tou A€Ifep WOTE TO KEVTPO TNG KTIVAG

va eubuypappiZeral pe 10 ®).

0.} Ameubeiag amd mavw A amo katw amo 1o @), onuadéyre
70 (© Kard prikog T aktivag Aéigep (Eikéva B Q).

Merprate myv amootaon peragy @ kar ©.

Av n pérpnon oag eivar peyahiTepn amoé Ty
Emirpemopevn amdoTaon perady @ kai (© yia my
avrigToiyn AmréaTaan peTagl ToiXwv aTOV TAPAKATW
Tivaka, n povada Aéilep mpémel va Tapadobei yia aéppIg
o€ éva £5ouaiodoTnPEVo KEVTPO OEPRIG.

AmooTaon petagl Emirpemopevn amooTaon
TOiXWV Metagi @) kai ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12m (40" 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")

Karakopugn oktiva - Katakopugo
aA@adloopa

0O éAeyxog Tng Babpovounang Tou katakdpu@ou aApadiaouarog
Tou AéIgep pTTOpET va yivel pe T PéyioTn akpiBeia oTav uTrapyel
S108éaipo peyaho kataképugo Uyog, 15avika 9 m (30°), pe éva
aropo oTo 6dmedo va puBuider T Béan Tou Aéidep Kai To Ao
ATOpO KOVTG OE Pict 0opogr va anpadelel Tn Béan T akTivag.
Eivail anpaviké o éAeyxog Babpovopnang va yivetar pe xprion
améoTaong 61 MIKPOTEPNG OTTO TV ATTOCTATT TWV EQUPHOYWV
6mou Ba xpnaiyotoinbei 10 epyaAeio.

TomoBerAaTe T0 Aéifep Tavw O€ pia opaly, eTmimedn,
oTabepn em@aveia ou eivar opifovTiwpévn kai aTig dUo
kateuBovoeis (Eikova @ (D).

Evepyomoinate 1o Aéiep.

am

Narfiote <b Tpeic Gopég yia var eppavicete Ty pmpoaTivy
Kal TIAEUPIKN KaTakopuen akTiva.

>

MiéoTe @ 600 Popég yia va eupavioeTe TV KATW
KOUKKida.

a

Mévw oTnv opifdvria emipdveia, onuadéyte ™ Béan g
k&mw koukkidag @ (Eikéva @ @).

MNévw oy 0poer, onuadEyTe 500 PIKPES ypappés ® kai
(©) &Kei TIOU TEWVOVTAI N HTTPOGTIVIY KAl N TIAEUPIKF aKTIVEL
Aeiep.

]

MepioTpéwrte T0 Aéilep kard 180° kal TOTTOBETAOTE TNV KATW
KOUKKida ameubeiag mavw aré 1o @), Ty TponyoUpevn
Bé0n TG KATW KOUKKIBAg, OTTWG TropeiTe va deite oty

Eikéva @ .

Mévw otV opo@n, kortagre ™ Béon Twv dUo akTivwy
MiCep. Av dev eival TapaAAnAeg TTpog TIG onpadepéveg
ypappés ® kai (©, mepioTpéTe T0 AéIep Ewg GTou oI
akTiveg Aéidep ival 600 To duvaTOV TTIO EUBUYPANPITHEVEG

pe 1Ig ® Kkat ©.

B navw OV 0pogH, ONHABEYTE BUO HIKPES Ypappés @ kai
(©) &Kei 6TI0U TEPVOVTAI OF AKTIVEG,

MetprioTe TV améaTaon peTagy Twv onpadepévwy
ypappmv ® kai @), kai Twv onuadEREVWY ypappmv ©
kal @.

Av n pérpnon oag ivar peyahiTepn amd Ty
Emirpemopevn améoTaon peragl onpadepévwv
YPapH®@Y yia 1o avtioTolXo "Yyog opo@iig aTov Trivaka
Trou akoAouBei, 1o Aéilep TpéTel va apadobei yia oéppig
ot éva £§ouaiodoTnpévo KEVTPO OEPBIG.

Emitpemopevn amdotaon
“Yyog opogig Merago onpadepévwv
YPapp©Y
25m (8) 1,5 mm (1/16")
3m (10" 2,0 mm (3/32")
4m (14') 2,5 mm (1/8")
6m (20 4 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4")
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90° peTagl KATOKOPUPWYV OKTIVWV

T'a Tov éAeyxo TG akpifelag 90° peragy g PTTPOCTIVAG Kail
NG TAEUPIKAG KaTaKOPUPNG CKTiVaG amaiTeiTal Jia eAeUBepn
Tieploxn damédou pe dlaoTaaoelg Touhdyiotov 6 m x 3 m (20" x
10').

TomoBetaTe 1o Aéifep Tavw o€ pia opaln, eTimedn,
oTaBepn emaveia Tou gival opI{ovTIwpévn Kal oTig dUo
kareuBvaeig, omwg Beixvel n Eikéva @ (D.

Evepyoroifote 10 Aéigep.

[ |

MarhoTe < TPEIG POPEG YIT VA EPPAVICETE TNV PTTPOCTIVA
Kal TIAEUPIKF KaTaképuen akTiva.

=2

Miate -@ dU0 POPES yIa va EPPAVIOETE TNV KATW
KOUKKiGa.

a

Kard prikog TG pmpoaTiviig aktivag Aéifep, anuadéyre
Tpeig Béoels @),

®, ka1 ©, 6mou To ® ival aTo pécov T améaTaoNg
oV akTiva Aidep.

TomoBemoTe 10 Ailep €101 WOTE N KATW KOUKKIOX va gival
mavw amé 1o ®) Kai n PTPooTIVI akTiva AEIZEp va eival
£uBuypappiopévn pe 10 @ (Eixéva @ @).

Inuadéyte pia Béan () KaTa pAKog TG TTAEUPIKAG
akTivag Aéigep TouhaxioTov 3 m (10°) pakpid ammé T
povada Aidep.

a

MepioTpéyrte T0 Aéiep SeSioaTpoPa Kard 90°.

TomoBemoTe 10 Ailep €101 WOTE N KATW KOUKKIOA va gival
mavw amo 1o ®) Kai n PITPooTIVi akTiva AEIZEp va eival
£uBuypappiopévn pe 10 @ (Eixova @ Q).

Karé prikog Tg AgupIKiAg akTivag Aigep, onpadéyte To
® kovta o10 @.

MeTpiiaTe v améotaon peragy @ kai ().

Av n pérpnon oag ivar peyahiTepn amé Ty
Emirpemépevn amdotaon peradd @ & () yia my
avrioToixn AréaTacn amé ®) éwg @) aTov Tivaka Tou
akoAouBei, n povada Aéilep Tpémel va TTapadoBei yia
a¢pPIg ot £60UT10d0TNEVO KEVTPO TEPPIG.

AmooTtaon amd Emirpemopevn amdoTaon
® éwg @ Merago @ & ©
3m (10" 3,2mm (1/8")
4m(14') 3,5 mm (5/32")
5m(17') 4,5 mm (3/16")
6m (20" 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")

Xpfion Tou Aéilep

MpakTikéG GUPPOUAES yia Th AsiToupyia

Mévra va Padete To anuadi aTo KEVIPO TG AKTIVAG TOU
opydvou Aéiep.

O akpaieg petaBoAég Beppokpaaiag ptopei va mpokaAéoouy
ETOKIVNON ECWTEPIKWV EEAPTNHATWY ) OTTOIC UTTOPET VI
emnpedoel v akpifela. EAEyxere ouyva v akpifeia kard
NV epyaaia.

Av 10 Aéi(ep TrOTE 0O TIETEN, EAEYETE yia va BeBaiwBeite OTI
Tapapével Babpovopunuévo.

+ Eg' 600V 10 MIep ival owoTd Babuovounuévo, ToTe n
akTiva Migep ahpadialetar autopara. Kabe Aidep éxel
BabuovounBei oTo EpyoaTdaio WaTe va Bpiokel T Béan
ahpadidoparog epdaov eival ToToBETEVO O ETTiTTEdN
emeaveia Pe péon kAion + 4° wg Tpog 1o eTiTedo
ahpadidoparog. Aev amaiteital XeIPOKivnTn TPOTapUOYH.
XpnaipotoinaTe 1o Aéifep Tavw o€ pia opaAn, emiTedn,
opIZovTia emedvela.

Amevepyotroinon Tou Aéilep

MetakivioTe To Siak6m Tpopodoaiag/AcpaAiong HeTapopds
oV amevepyorroinuévn/acgahiopévn 8éon (Eikova @ (D

) 6Tav dev xpnaipooleital 1o Aéigep. Av dev ToTroBeTnBei

0 diakétmg oy acahiapévn BEan, To Aéigep dev Ba
amevepyotoindei.




Xpnon Tou Aéidep pe agegoudp
TPOEIAOINOIHZH:
Emeidn ra afeaoudp mou Oev mpogépovral amd
Stanley, ev éxouv OoKILIaOTE g QuTo TO AEIEP, N
Xprion Téroiou idous ageaoudp Ba mopoUoe va
eival emikivouvn.

Xpnoipomoeire évo ageaoudp Stanley mou guviaTwvrar yia
Xxprion ue auto 1o povrédo. Ta ageooudp mou umopei eivai
KaraMnAa yia éva Aéilep pmopei va Gnpioupyolv Kivouvo
Tpaupariauoy érav xpnaipomolouvial o€ aAAn povada Aéiep.

v kaTw TAEupd Tou Aéidep uTrapyouv BnAukd oTrelpwpara
1/4-20 ka1 5/8-11 (Eiéva (©)) yia xpAon pe 3N uTrépxovta
1 peMovTIkG ageaoudp Stanley. XpnaipoToieire pévo
ageaoudp Stanley ou poBAéTTOVTaI YIa XpAON e QUTO TO
Miep. AkohouBkiTe TIG 0dnyieg TOU GUVOBEUOUV TO EKATTOTE
ageooudp.

YuVIOTWUEVA ageaoudip yia XpAan e autd 1o Aéidep

eival S1aBéaipa pe TPOoBETO KHATOG ATTd TOV TOTTIKG Tag
QVTITTPOOWTTO 1 TO £§0UTI080TNWEVO KEVTPO TEPRIG. AV
XpeIGleaTe BonBeia aTov EVIOTIONS OTToI0UdTIOTE agETOUdp,
ameuBuvbeite 00 TANOIEGTEPO KEVTPO G€PPIG TNG Stanley 1y
emokeBeite Tov 10T6TOTO Pag: http://lwww.2helpU.com.

Luvtipnon

‘Ortav dev xpnoipoToleite 10 A€Ifep, KaBApPIOTE Ta ESWTEPIKA
egapripara pe éva ehagpd uypd Travi, akoutrioTe To Aéifep
e éva pahakoé oTeyvo Tavi yia va BeBaiwbeire ot eivar
aTeYVO, kal KatoTmv amobnkelaTe To AEIgep OTO TTAPEXOHEVO
KkouTi QUAaENG.

Mapdho Tou To §wTepikd Tou A€Ifep eivar avBekTIKO o€
SiaAuTeg, MOTE pn xpnaoipooInoeTe SIAAUTES yia va
kaBapioerte T0 Aéiep.

Mnv ammoBnkeete 1o Aéilep o€ Beppokpaaieg kaTw amod

-20 °C (-5 °F) iy mavw a6 60 “C (140 °F).

Ta va SiatnproeTe TV akpiBela TG epyaaiag aag, EAEyXeTe
auyva To epyaheio Aéiep yia va BeBaltveaTe T gival owaTd
BaBuovopnpévo.

O1 éAeyxol BaBuovopnang ommwg kar GAkeg epyaaieg
OUVTAPNONG KalI ETTIOKEUAG PTTopolV va yivovtal amé Kévipa
otppig Stanley.

Avtipetwmion mpoBAnpdTwy

To epyaleio Aéilep dev evepyoTrolgiTal

+ BeBaiwbeite 611 n pmmarapia 16vTwy AiBiou gival TApwg
QOPTIOpEVN.
BeBaiwbeire va Siatnpeire 10 Aidep aTeyvo.

Av n povada Aéifep éxel BeppavBei mavw amd Toug 50 °C
(120 °F), n povada dev Ba evepyotroinBei. Av n povada Ailep
£xel amobnkeuTei o€ TTOAU UYNA¢G Beppokpaaieg, agraTe

N va Kpuwaoel. To ahpad Aigep dev Ba urooTei {nuia av
Xpnaipotoinaere 1o diakdmn Tpogodoaiag/AcpaAiong
eTagpopds TpIv YuxBei aTnv Kavovik Tou Beppokpacia
Aeimoupyiag.

O1 akriveg Aéiep avaBoaBhvouv

Ta Miep €xouv oxediaoTei waTe va ahgadiadovial autpara
£wg kaTa péoov 6po aTig 4° o€ OAeG TIG KaTeuBUVOEIG. AV

60B¢ei 010 Aé1Cep KAion WOTE va pnv propei va aAgadlaoTel
auToHATA 0 ECWTEPIKAG UNXAVIOUOG, TOTE 01 aKTiVEG AéIjep

6a avaBoaprivouv utrodeikviovTag TV UTEPRACT TwV Opiwv
Kkhiong. TOTE O AKTINEX AEIZEP MOY MAPATEI TO AAGAAI
AEIZEP AEN EINAI OPIZONTIEZ 'H KATAKOPY®ES KAI AEN
MPEMEI NA XPHZIMOMOIHOOYN TIA MPOZAIOPIZMO H
XHMANZH TOY OPIZONTIOY 'H KATAKOPY®OQY EMINEAOY
ANDAAIATMATOZ. MpoaTrabrioTe va aAagete Béan ot
Hovada AéiCep ToToBETWVTAG TNV O€ IO OpIOVTIa ETIPAVEIQ.

O1 akTiveg Aéilep Sev oTapaToUV va
KivouvTal

To Aéilep eivar dpyavo akpiBeiag. MNa 1o Adyo auto, av dev Exel
TommoBeTnBei ot aTabepn (kai akivntn) emedvela, Ba ouveyioe
va TpoaTrabei va emiToxel T Béan aAgadidoparog. Av n
akriva dev PTTopei va oTapaTioel va KiveiTal, SoKIPAaTe va
TomoBeTaETe TN Hovada Aéiep ot pia o aTabepn emigaveia.
Emiong, mpooTabrioTe va BeBaiwbeite 6T n emedveia eival
OXETIKG €TTiTTEdN Kal 0pIOvTIa, WOTE T epyaAeio Aidep va
eival oTabepo.
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LEPPIS KOl ETIOKEVES
Znueiwan: H amoouvappoAdynan rou aApadiol Aéifep Ba karaaTioe! GKUPES OAES TIS EyYURTEIS yiat TO TTPOIOV.

la va diacgahioete AZQAAEIA kai AZIOMIZTIA, o emakeuég, n ouvTripnon kai o pubpiceig Ba Tpémel va mpaypatotrololvTal
amd e¢ouaiodotnpéva kévipa aépPig. To aépPig 1y n auvtipnan Tou diefdyovial amo un eGEIBIKEVPEVO TTPOCWTTIKG PTTOPET va
EMIPEPOUV KivOuvOo TpaupaTiopou. Ma va evioTrioeTe To TANG1€aTePO kévTpo aépPig Stanley, perapeite otn diebBuvon http://
www.2helpU.com.

Mpodiaypaég

FMHT77617

Quwrevi TyR Aiodol Aéilep
Mnkog kUparog Aéigep 510 - 530 pm opard (6Aeg o1 ypappeég)

630 — 680 pm opard (kaTw KOUKKida)
loyug Miep <1,0 mW MPOION AEIZEP KATHFOPIAZ 2
EpBéAeia Aermoupyiag 30 m (100"

50m (165') pe avigveuth

AKpiBeia - OAeG o1 ypappég +3 mm avé 10 m (+1/8" ava 30')
AkpiBeia - kKATw KOUKKIda +6 mm avd 10 m (£1/4" ava 30')
Oeppokpacia Aermoupyiag -10 °C éwg 50°C (14 °F éwg 122 °F)
Oeppokpacia amobrkeuong -20 °C €wg 60°C (-5 °F €wg 140 °F)
Avtoxn aTo TepIRaAov AVBeKTIKO O€ vepo & okOvn alpewva pe IP54
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Informace tykajici se laseru

Laser FMHT77617 je laserovy vyrobek tfidy 2. Tento laser
s automatickym srovnanim maze byt pouzit pro méfeni ve
vodorovné roviné (vodovaha) a ve svislé roviné (olovnice).

Bezpecnost uzivatele

Bezpecnostni pokyny

NiZe uvedené definice popisuiji stupefi zavaznosti kazdého
oznaceni. Prectéte si pozorné navod k obsluze a vénujte
pozornost témto symbolim.

Q NEBEZPECI: Oznacuje bezprostredné hrozici

rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabrénéno, povede

k zplisobeni vdzného nebo smrtelného zranéni.

e VAROVANI: Oznacuje potencialné rizikovou situaci,

ktera, neni-li ji zabranéno, miiZe vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.

e UPOZORNENI: Oznaéuje potencionalné rizikovou
situaci, ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést
k lehkému nebo stfedné véznému zranéni.

POZNAMKA: Oznacuje postup nesouvisejici se zpiisobenim
zranéni, ktery, neni-li mu zabranéno, mize vést k poskozeni

zafizeni.

Mate-li jakékoli dotazy nebo pripominky tykajici se tohoto

nebo jiného vyrobku Stanley, navstivte adresu
http:/lwww.2helpU.com.

Prohlaseni o shodé - EC

Ce€

Spolecnost Stanley timto prohladuje, Ze tento vyrobek
FMHT77617 splfiuje véechny poZzadavky a vechna dalsi
ustanoveni smérnice 1999/5/EC.

Kompletni text tohoto prohlaseni o shodé EU mizete na pozadani
Ziskat od spole¢nosti Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat
14-16, 2800 Mechelen, Belgium nebo je k dispozici na nasledujici
internetové adrese: www.2helpu.com.

VAROVANI:

Prectéte a nastudujte si vsechny pokyny.
NedodrZeni varovani a pokynt uvedenych v tomto
névodu muze vést k zplisobeni zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

A VAROVANI:
Laserové zéreni. Nerozebirejte laserové pristroje
a neprovadéjte jejich dpravy. Uvnitr se nenachazi
Zadné opravitelné ¢asti. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

A VAROVANI:

Nebezpecné zéreni. Pouziti oviddacich prvki nebo
nastaveni ¢i provadéni jinych postupd, nez jsou
uvedeny v tomto navodu, mize mit za nésledek
nebezpecné laserové zéreni.

Stitky na vasem laseru mohou obsahovat nasleduiici symboly.

Symbol Vyznam

\ Volt

mW miliwatt

&‘ Pozor laser

nm Vinova délka v nanometrech
2 Laser tfidy 2

107



Varovné stitky
Z diivodu zajisténi vaseho pohodli a bezpeénosti jsou na
vasem laseru nasledujici stitky.

VAROVANI: Z divodu snizeni rizika zpisobeni
A @ drazu si uzivatel musi precist navod k pouziti.
VAROVANI: LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE
SE DO PAPRSKU. Laserovy vyrobek tfidy 2.

Pokud laser nepouZivate, vypnéte jej. Ponechani laseru
v zapnutém stavu zvySuje riziko zasazeni zraku okolnich
0sob.

+ Laser zadnym zpiisobem neupravujte. Uprava vjrobku
muze mit za nésledek nebezpecné ozareni.
Nepracujte s | v i déti a nedovolte détem,
aby laser pouzivaly. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni
zraku.

@AP

FMNTTTO e STANLEV

TYPE 11 72VDC 7= 208h 144

Je-li zafizeni pouZivano zptsobem, ktery neni
specifikovan vy , muzZe byt och posky
zaffizenim narusena.

Nepracujte s laserem ve vybusném prostredi, jako jsou
napriklad prostory s vyskytem hoflavych kapalin, plyni
nebo prasnych latek. V tomto nafadi muze dochézet

k jiskfeni, které muze zptsobit vzniceni hoflavého prachu
nebo vypard.

Pokud laser nepouZivate, uloZte jej mimo dosah
déti a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou
nepro$kolené obsluhy nebezpecné.

Opravy néfadi MUSI byt provadény pouze technikem

s odpovidajici kvalifikaci. Servis nebo udrzba provadéna
nekvalifikovanou osobou miiZe vést k vzniku trrazu. Cheete-li
najit nejblizsi autorizovany servis Stanley, navstivte adresu
http://www. 2helpU.com.

NepouZivejte pro sledovani laserového paprsku optické
pristroje, jako jsou dalekohled nebo nivelacni pfistroj.
Mohlo by dojit k véZnému poskozeni zraku.

Nepokladejte laser do takové polohy, kde by mohly
Jjakékoli osoby upfit zrak do laserového paprsku, at'
JjiZ netimysiné nebo zamérné. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

+ Nepokladejte laser v blizkosti 7
mohou zpusobit odklon paprsku a
zraku okolnich osob. Mohlo by dojit k vaznému poSkozeni

zraku.

iald, které
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. fujte varovné Stitky a udrzujte je Citelné. Budou-
li vystrazné Stitky odstranény, uZivatel nebo okolni osoby
mohou byt nechténé vystaveny zéreni.

Umistéte laser bezpecné na stabilni povrch. Dojde-li
k padu tohoto laseru, miize dojit k poskozeni laseru nebo
k zranéni osob.

Bezpecnost osob

« Pii praci s vyrobkem zistarite pozomi, stale sledujte, co
provadite a pracujte s rozvahou. NepouZivejte tento laser,
jste-li unaveni nebo jste-li pod viivem drog, alkoholu nebo
léka. Chvilka nepozornosti pfi praci s timto laserem muize
vést k zpusobeni vazného razu.

PouZivejte prvky osobni ochrany. Vzdy pouzivejte ochranu
zraku. V zavislosti na pracovnich podminkach pouzivejte
ochrannéa vybaveni, jako jsou maska proti prachu,
neklouzavé bezpecna pracovni obuv, pevnd pfilba a ochrana
sluchu, abyste sniZili riziko zplsobeni zranéni osob.

Pouziti naradi a jeho udrzba

+ Nelze-li pomoci spinace zapnuto/pojistka pro prepravu
laser zapnout a vypnout, nepouzivejte tento laser. Kazdé
elektrické naradi s nefunkcnim spinacem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

+ Dodrzujte pokyny uvedené v tomto névodu v éasti Udrzba.
Pouziti neoriginalnich dili nebo nedodrZovéni uvedenych
pokynt pro tdrZbu vytvari riziko drazu elektrickym proudem
nebo jiného zranéni.

Bezpecnostni pokyny pro baterie
Tento laser FMHT77716 je napajen baterii typu Li-lon.

VAROVANI:

Z duvodu omezeni rizika zptisobeni zranéni
si uzivatel musi precist uzivatelskou prirucku,
Bezpecnostni pokyny tykajici se laseru

a Bezpecnostni pokyny pro baterie.




Nabijem' baterie Stisknéte tiacitko @) (obr. @ () poprvé, aby doslo

k zobrazeni vodorovné laserové ¢ary, podruhé, aby doslo

Pro yapijeni paterie Li-lon pouZivejte nabijeci jednotku, ktera je k zobrazeni dolii sméfujiciho laserového bodu, a potfeti,
dodévéna s timto laserem FMHT77716. aby do3lo k zobrazeni vodorovné laserové ¢ary i dolli
HA Pripojte elekirickou zéstrku na jednom konci nabijeci sméfujiciho laserového bodu.

fenotky k sifove elekircke zasuvee (obr. @ (D). Zkontrolujte laserové paprsky. Laser je navrzen tak, aby

B Na zadni &asti laseru odsuiite na stranu krytku nabijeciho proved| automatické srovnéni polohy.

portu (obr. B ). + Je-li sklon laseru takovy, Ze jiz nemize provést
. . P . automatické srovnani (> 4°), laserové paprsky budou
Zasufite malou ¢ast nabijec jednotky do nabijeciho portu opakované dvakrat blikat a na panelu s kontrolkami bude
laseru (obr. ® @) nepretrzité blikat kontrolka o#. (obr. @ (@)).
a Nechejte t?aterii zge_\a pabit. Pfi nabijeni baterie bude svitit + Jestize laserové paprsky blikaji, znamené to, Ze laser
LED indikator napéjeni. neni vodorovné (nebo svisle) srovnan a NESMi BYT
B Jakmile LED indikétor napajeni zhasne, odpojte nabijeci POUZIT pro urceni nebo vygnaéepi "°d°'°‘ff‘vé' nebo
jednotku od elektrické zasuvky a od nabijeciho portu laseru. svislé roviny. Zkuste laser premistit na rovnéjsi plochu.

o

B stisknéte tlaitko <4 (obr. @ (B)) poprvé, aby doslo

A zasuiite krytku portu zpét pres nabijeci port laseru. LRy D HOPIYE, db
k zobrazeni svislé laserové ¢ary z predni ¢asti laseru,

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro podruhé, aby doslo k zobrazeni svislé laserové Cary
prepravu smérem DOLEVA do polohy zajisténo/vypnuto z boéni Gasti laseru a potfeti, aby doslo k zobrazeni obou
(obr. ® (D), aby nedochazelo k vybijeni baterie. svislych laserovych ¢ar.

vagr Sy B stisknste tlacitko @ (obr. @ (@), aby doslo k otestovani
POUZ|t| montaznlho b|0ku Pulsniho rezimu. Na panelu bude svitit kontrolka ®

a laserové paprsky budou jasnéjsi, protoZe budou blikat

Na spodni ¢asti laseru je nastavitelny blok (obr. @). A , =S | o
s velmi vysokou frekvenci. Pouzivejte pulzni rezim pouze

+ Choete-li pouzit magnety nachdzejici se na pfedni Casti s detektorem pro vysilani laserovych paprskii na velkou
laseru (obr. @ (®)), abyste laser upevnili na ocelovy vzdélenost.
nosnik, nevysunujte nastavitelny blok (obr. @ (D). To o o ’
umozni srovnani spodniho bodového paprsku s hranou Je-li JAKYKOLI z nasledujicich vyrokis PRAVDIVY,
ocelového nosniku. pokracujte podle pokynt pro Kontrolu presnosti laseru,

ato PRED POUZITIM LASERU pro pozadovanou praci.

Chcete-li laser namontovat nad ur¢ity bod na podlaze

(pomoci univerzalniho drzaku nebo trojnozky), vysufite + Jedna se o prvni pouZiti tohoto laseru (v pfipadé, kdy
nastavitelny blok tak, aby doslo k jeho fadnému zajisténi (obr. byl laser vystaven plsobeni vysokych teplot).

© ). To umozni, aby byl spodn bod laseru zobrazen pres + U laseru nebyla provedena kontrola presnosti.
montazni otvor se zavitem 5/8-11 a laser mize byt otocen . X

pfes otvor se zavitem 5/8-11, aniz by doglo k zméné svislé + Doslo k padu tohoto laseru.

polohy laseru.

Zapnuti laseru

Umistéte laser na hladky a rovny povrch tak, aby sméfoval
pfimo dopredu smérem k protéjsi sténé (poloha 0°).

Nastavte spina€ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava do polohy odji§t&no/zapnuto (obr. @ (@).




Kontrola presnosti laseru

Utésnéni a kalibrace laseru jsou provadény ve vyrobnim
zavodé. Doporucujeme vam, abyste provedli kontrolu presnosti
pred prvnim pouzitim tohoto laseru (v pfipadé, kdy byl laser
vystaven plisobeni vysokych teplot) a potom v pravidelnych
intervalech, aby byla zajisténa presnost provadéné prace.
Pii provadéni jakychkoli kontrol tykaj se pre i,
které jsou uvedeny v tomto navodu, postupujte podle
nasledujicich kroki:

Pouzivejte nejvétsi moznou plochu/vzdalenost, ktera co
nejvice odpovida provozni vzdalenosti. Cim vétsi je
plochalvzdalenost, tim snadnéjsi je méfeni presnosti laseru.

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech.

Oznacte si stred laserového paprsku.

Vodorovny paprsek - kontrola sméru

Provadéni kontroly kalibrace vodorovného paprsku vyzaduje
dvé stény ve vzdalenosti 9 m. Je dulezité, aby byla kontrola
kalibrace provadéna pomoci vzdalenosti, ktera neni kratsi nez
vzdalenost aplikaci, pro které bude nastroj pouzivan.

Umistéte laser na konci stény dlouhé 9 m, jako na
(obr. ® ).

Zapnéte laser.

Stisknéte jednou tlacitko -@®, aby doslo k zobrazeni
vodorovné ¢ary laseru.

Nastavte laser smérem k opacnému konci stény

a rovnobézné s pfilehlou sténou.

]

Minimalné ve vzdalenosti 9 m si oznacte oddélené paprsky
jako @ a ®).

Otocte laser o 180°.

[~ =]

Nastavte vysku laseru tak, aby byl stfed laserového

paprsku srovnan s @ (obr. ® ().

Pfimo nad nebo pod (®), oznacte (¢) podél laserového

paprsku (obr. ® ).

Zméfte svislou vzdalenost mezi body ®) a (©).
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Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost
mezi ®) a (©) pro odpovidajici Vzdalenost mezi sténami
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost Pripustna vzdalenost
mezi sténami mezi®a©
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Vodorovny paprsek - kontrola rozdilu vysky

Provadéni kontroly kalibrace vodorovného paprsku laseru
vyzaduje jednu sténu dlouhou minimainé 9 m. Je dilezité, aby
byla kontrola kalibrace provadéna pomoci vzdalenosti, ktera
neni kratsi nez vzdalenost aplikaci, pro které bude nastroj
pouzivan.
Umistéte laser na konci stény dlouhé 9 m, jako na

(obr. ® D)
Zapnéte laser.

Stisknéte jednou tlacitko @), aby doslo k zobrazeni
vodorovné ¢ary laseru.

Nastavte laser smérem k opaénému konci stény
a rovnobézné s pfilehlou sténou.

Miniméalné ve vzdalenosti 9 m si oznacte oddélené paprsky
jako @ a ®.
B premistéte laser k opacnému konci stény (obr. ) @).

Nastavte laser smérem k prvnimu konci stejné stény
a rovnobézné s pfilehlou sténou.

B Nastavte vySku laseru tak, aby byl stfed laserového
paprsku srovnan s ®).

Pfimo nad nebo pod @), oznacte () podél laserového

paprsku (obr. ® ).

Zméfte svislou vzdélenost mezi body @) a ©.




Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost

Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost

mezi @) a (©) pro odpovidajici Vzdal mezi
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

mezi ymi ¢arami pro odpovidajici VySku stropu
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost mezi Pripustné vzdalenost Pfipustna vzdalenost
sténami mezi @ a© Vyska stropu mezi oznaenymi ¢arami
9m 6 mm 25m 1,5 mm
12m 8 mm 3m 2,0 mm
15m 10 mm 4m 2,5mm
6m 4 mm
Svisly paprsek - Olovnice 9m 6 mm

Kontrola kalibrace kolmosti laseru (olovnice) mize byt
nejpfesnéji provedena v misté, kde je k dispozici vysoka sténa
s vySkou idealné 9 m. Jedna osoba musi byt dole, kde je na
podlaze postaven laser a dalsi osoba musi byt v blizkosti
stropu, aby mohla na stropé oznacit bod vytvoreny paprskem.
Je dilezité, aby byla kontrola kalibrace provadéna pomoci
vzdalenosti, ktera neni krat$i nez vzdalenost aplikaci, pro které
bude nastroj pouzivan.

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech (obr. @ (D).

Zapnéte laser.

Stisknéte tiikrat tlagitko <), aby doslo k zobrazeni
predniho a bocnich svislych laserovych paprsku.

Stisknéte dvakrat tlacitko -@®, aby doslo k zobrazeni dolti
sméfujiciho laserového bodu.

Na rovném povrchu oznacte polohu bodu dold sméfujiciho
laserového paprsku @ (obr. @ @).

Na stropé si vyznacte dvé kratké cary ® a ©, a to

v poloze, kde se kfizi predni a bocni laserové paprsky.

[~]

Zvednéte a otocte laser o 180° a postavte jej tak, aby
se laserovy bod nachazel pfesné nad bodem @), coz je
predchazejici poloha laserového bodu, jak je zobrazeno na

obr. @ Q®.

Zkontrolujte na stropé polohu dvou laserovych paprsku.
Nejsou-li rovnobézné s oznacenymi Carami

, otacejte laserem, dokud nebudou laserové paprsky
srovnany s ® a ©.

B Na stropé si vyznatte dvé kratké Sary @ a @, ato

v poloze, kde se paprsky kfizi.
Zméte vzdalenost mezi oznacenymi Garami ® a @),
a mezi oznacenymi Garami © a @©.

90° mezi svislymi paprsky
Kontrola pfesnosti 90° mezi pfednimi a bo¢nimi laserovymi

paprsky vyzaduje otevienou plochu s rozméry minimainé
6x3m.

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech, jak je zobrazeno na obr. @ (D.

Zapnéte laser.

Stisknéte trikrat tiacitko <k , aby do3lo k zobrazeni
predniho a boénich svislych laserovych paprsku.

Stisknéte dvakrat tlacitko -@®), aby doslo k zobrazeni dold
sméfujiciho laserového bodu.

Podél predniho laserového paprsku si vyznacte tfi polohy
@, ® a ©), kde je ® stfedovym bodem laserového
paprsku.

B Umistéte laser tak, aby se dolt sméfujici bod nachazel
nad (®) a aby byl predni laserovy paprsek srovnan s ©
(obr. @ @).

Oznadte si polohu (@) podél boéniho laserového paprsku
ve vzdalenosti alespofi 3 m od laseru.

B Ototte laser ve sméru pohybu hodinovych ruciéek o 90°.

Umistéte laser tak, aby se dolii sméfujici bod nachazel
nad (®) a aby byl predni laserovy paprsek srovnan s &)

(obr. B ®).

Podél boéniho laserového paprsku si oznacte ()
v blizkosti @.

Zméfte vzdélenost mezi @) a ().
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Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost
mezi @) a () pro odpovidajici Vzdalenost od ® k @
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost od Pripustna vzdalenost
®k@® mezi @ a®
3m 3,2mm
4m 3,5mm
5m 4,5mm
6m 5.5 mm
7m 6 mm

Pouziti laseru
Pokyny pro pouziti

Vzdy si vyznacte stfed paprsku vytvareného laserem.

Extrémni zmény teploty mohou zptisobit pohyb vnitfnich
Casti laseru a tim mohou ovlivnit jeho presnost. Béhem prace
provadéjte ¢astou kontrolu pfesnosti.

Doslo-li k padu laseru, zkontrolujte, zda je stéle spravné
kalibrovan.

Je-li laser spravné kalibrovan, provadi automatické srovnani.
Kazdy laser je kalibrovan jiz ve vyrobé tak, aby pfi postaveni
na rovnou plochu s toleranci sklonu + 4° nadel vodorovnou
polohu. Neni vyzadovano zadné rucni sefizeni.

Pouzivejte laser na hladkém a rovném povrchu.

Vypnuti laseru

Neni-li laser pouzivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
prepravu do polohy vypnuto/zajisténo (obr. @ (D). Neni-li tento
spinac nastaven do polohy zajisténo, laser se nevypne.

Pouziti laseru s pfislusenstvim

VAROVANI:

Jiné prislusenstvi, nez je prislusenstvi nabizené
spolecnosti Stanley, nebylo s timto laserem
testovano. Proto by mohlo byt pouziti takového
prislusenstvi s timto laserem velmi nebezpecné.

Pouzivejte pouze prislusenstvi Stanley, které je doporuceno pro
pouziti s timto modelem. PfisluSenstvi, které mize byt vhodné
pro jeden typ laseru, miize vést k vzniku drazu, bude-li pouzito
s jinym typem laseru.

Na spodni ¢asti laseru jsou dva zavitové otvory 1/4-20

a5/8-11 (obr. (©), které mohou byt pouZity pro nagroubovani
prisluenstvi Stanley. PouZivejte pouze pfisluSenstvi Stanley
uréené k praci s timto vyrobkem. Dodrzujte pokyny uvedené

u prislusenstvi.

Doporucené prisludenstvi pro pouziti s timto laserem

nebo v autorizovaném servisu. Potfebujete-li pomoc pfi

vybéru jakéhokoli pfisluSenstvi, kontaktujte prosim nejblizsi
autorizovany servis Stanley nebo navtivte internetovou adresu:
http:/lwww.2helpU.com.

Udrzba

+ Neni-li tento laser pouzivan, ocistéte jeho vnéjsi casti vihkym
hadfikem, otete laser do sucha mékkym a suchym hadfikem
a potom tento laser ulozte do dodavaného kuffiku.

1 kdyz je vnéjsi povrch laseru odolny proti rozpoustédiam,
NIKDY nepouzivejte rozpoustédla pro ¢isténi laseru.

Neskladuite tento laser pfi teplotach, které jsou niz8i nez
-20 “C nebo vy33i nez 60 ‘C.

+ Z dlvodu zajisténi presnosti vasi prace provadéjte astou
kontrolu, zda je laser spravné kalibrovan.

Kontrola kalibrace a dal$i opravy musi byt provadény
v autorizovaném servisu Stanley.




Odstranovani zavad

Laser nelze zapnout

+ Ujistéte se, zda je baterie Li-lon zcela nabita.

Zajistéte, aby byl laser v suchém prostredi.

PrekroCi-li teplota laseru 50 °C, laser nelze zapnout. Pokud
byl laser ulozen v extrémné horkém prostfedi, nechejte jej
vychladnout. Laser nebude pfi stisknuti tlacitka zapnuto/
pojistka pro pfepravu poskozen, pokud byl pfed pouzitim
ochlazen na spravnou teplotu.

Laserové paprsky blikaji

Tyto lasery jsou navrzeny tak, aby provedly automatické
srovnani polohy az po odchylku od vodorovné polohy v priméru
4° ve viech smérech. Je-li sklon laseru tak velky, ze jiz nemize
dojit k jeho automatickému srovnani, laserové paprsky budou
blikat, coz bude indikovat prekroceni povoleného rozsahu.
BLIKAJICI LASEROVE PAPRSKY ZNAMENAJI, ZE LASER
NENI VODOROVNE NEBO SVISLE SROVNAN ANESMi BYT
POUZIT PRO STANOVENI NEBO VYZNACENi VODOROVNE
NEBO SVISLE ROVINY. Zkuste laser pfemistit na rovngjsi
plochu.

Laserové paprsky se neprestavaji pohybovat

Laser je velmi pfesny pfistroj. Nebude-li laser umistén na
stabilnim (a nehybném) povrchu, bude se stale snazit nalézt
srovnanou polohu. Nepfestane-li se paprsek pohybovat, zkuste

je povrch relativné plochy a rovny tak, aby byl laser stabilni.

Servis a opravy

Poznamka: Demontaz laserové vodovahy zpisobi zruseni
platnosti vSech zaruk na tento vyrobek.

Z diivodu zajisténi BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI vyrobku
svéite provadéni jeho oprav, udrzby a sefizeni autorizovanému
servisu. Servis nebo Udrzba provadéna nekvalifikovanou
osobou muize vést k zpusobeni Urazu. Cheete-li najit nejblizsi
autorizovany servis Stanley, navstivte adresu
http:/lwww.2helpU.com.
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Technické udaje

FMHT77617

Svételny zdroj

Laserové diody

Vinova délka laseru

510 - 530 nm - viditelna (vSechny cary)
630-680 nm - viditelna (laserovy bod)

Vykon laseru

< 1,0 mW - LASEROVE ZARIZENi TRIDY 2

Pracovni dosah

30m
50 m s detektorem

Presnost - vSechny cary

+3mmna10m

Presnost - bod sméfujici svisle dol +6mmna10m
Provozni teplota -10°Caz50°C
Teplota pro ulozeni -20°Caz 60 °C

Trida ochrany

IP54 - Odolnost proti vnikani prachu a vody
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CO p,ep)KaH ue [eknapauus o cooTBeTCTBUM HOpMam EC

* Undpopmaums o nasepe c E
* Besonacxocrs nonesosatens Stanley HacTosLmM 3asBnsieT, yTo npopykt FMHT77617
* 3apspka 6atapeu

COOTBETCTBYET BCEM OCHOBHbIM Tpe6OBaHM5|M W BCEM MPOYUM

* Ucnonb3oBaH1e MOHTaXHOro Groka TIONOKEHUAM ﬂVIpeKTMBbI 1999/5/EC.

* Bkniouenue nasepa

* [poBepka TO4HOCTY Nasepa MonHbiit TekeT [leknapauym cooteetcTais EC moxHo
* Wicnonb3oBanue nasepa 3anpocuTb y Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
* TexHuyeckoe obcnyxuBanne 2800 Mechelen, Benbrus. Kpome Toro, oH focTyneH no
*H nn 1 UX YCT[ crepylowiemy UHTepHeT-aapecy: www.2helpu.com.
* O6cnyxuBaH1e U PeMOHT
* TexHMueCKUe XapaKTepUCTUKM A QCTOP OXKHO:
ece PYRG!
HecobnodeHue npedcmasneHHbix 8 0aHHOM
WHdopmaums o nasepe pyKosodcmse a6 u UHCpyK MOXem

npusecmu K msxefibiv mpasmam.
nasep FMHT77617 siBnsieTcs nasepHbIMK U3Aen1sMm Knacea 2.
TNasepHblit IHCTPYMeEHT 060py0BaH KOMMEHCaTOpaMu, COXPAHUTE HACTOSILLEE PYKOBOACTBO

KOTOpbIE MOTYT UCMONb30BATLCS ANS FOPU3OHTANbHBIX (YPOBHS)
OCTOPOXHO:

1 BEPTUKaANbHbIX (0TBECa) paboT No BblpaBHUBAHMIO. A Bosdeiicmeue nasepHozo uanysenus. He
pasbupaiime u He 61

Ee30|1 dCHOCTb nonb3oBatensa U3MeHeHUs 8 N1a3epHb Il Hueenup. BHympu Hem
0 U ons y nonb.

Mpasuna TexHnku GesonacHocTH 3mo MoXem Npusecmu K CepbesHsIM
nospexdeHusim 2n1as.

Hwxe onucbiBaeTcst YPOBEHb OMacHOCTH, 0603Ha4aeMbii
KaXibIM 13 peaynpexaeHnii. MpounTalite pykoBOACTBO c MPEQYNPEXOEHHE:
Y1 0BpaTUTe BHUMAHME Ha 3T CUMBOTb. OnacHoe u3ny4eHue. Mcnosb30eaHue Kakux-nu6o -

OIMACHO: ObosHayaem onacHyo cumyauuro, 971EMEHIMO8 YNPaseHus, a Makxe ebINONHeHue
Kkomopas HeusbexHo npusedem K nemansHoMy Hacmpoek uru npouedyp, NOMUMO yka3aHHbIX
ucxody unu msxenbim mpasmam. 8 daHHoM pykogodcmee, MOXem npusecmu
Kk onacHomy 8030e(CmBUI0 U3y4eHUs.
Q NPEGYMPEXEHVE: Vrassieaem Ha v 4
nomeHyuasnbHO onacHyo cumyayuto,Komopas, Ha Hakneitke Ha [aHHOM nasepe moryT 6bITb cnegywouwve

6 criyyae HecobIodeHUs COOMeemcmeyloujUx Mep  CMMBOTbI.

6e3onacHocmu, Moxem npusecmu K cepbe3HoU c 3
mpaeme LU cMepmenbHOMY UCXody. MmBon HaueHue
B BonbT
e BHUMAHMUE: Yka3bigaem Ha nomeHyuanbHo
onacHyk cumyauuto, Komopas, € cryyae MBT Munnueartel
HecobmodeHUs Co0meemcmayioLUX Mep & Mpepynpexaerne o
6e3onacHocmu, Moxem cmamb NpUYUHOL mpasm 138PHOM M3Ny4eHU1
cpedHel unu neakol cmeneHu msxecmu. Hm [InHa BOMHbI B HAHOMeTpax
TMPUMEYAHUE: Yka3bigaem Ha npakmuKku, UCnonb308aHue 2 Jlasep knacca 2

KOMOpbIX HE C8A3aHO C noslyyeHuem mpasm, Ho Mo2ym
npusecmu K nop4ye umywecmsa, eciu ux He usbexame.

Ecnu y Bac ecTb BONPOCHI MNM KOMMEHTapUK NO AaHHOMY
MnK KaKomy-nn6o apyromy UHCTpymenTy Stanley, nocetute
http:/lwww.2helpU.com.
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MpeaynpeanTenbHbIe HaKNENKK

[insa Bawero yao6cTBa U GesonacHoCTH, Ha nasepe

A
A7

116

NPEQYNPEXAEHUE: Bo usbexaHuu pucka
nony4eHust mpasm, npoyumadime UHCMPYKYUIO
N0 NPUMEHEHUIO.

MPERYMPEXOEHNUE: ITASEPHOE
WBIYYEHWE. HE HATIPABJISITE 1YY
B [TIA3A. JlasepHoe u3denue knacca 2.

@AP

Intertekc ma.,m(.m

el X

WRSes
SER.Mado inChina

STANLEY.

omW @ 630-
IEC 60
TYPE 11 720G 7= 208 144

Ecnu o6opydoeaHue ucnonb3yemcsi e nopsioke, He
yKa3aHHOM npouseodumerem, Moxem 6bimb HapyweHa
- 5

Py
He ucnonbzyame nasep 80 83pbI80ONACHOU

ep p, Npu
JKudkocmell, aasos unu nbinu. lpu paéome 0aHHo20
UHCMPYMEeHMa Mo2ym NosiBUMBCS UCKDbI, KOMOpbIe Mo2ym
npusecMU K 80CNIIaMEHEHUI0 NbUTU UL Napos.

XpaHume na3epHyto ycmaHoeky e Mecmax,
Hedocmynm,lx dns demeli u dpyaux

nuy. Jlasep npec
onacHocmb € pykax Henod2omc HbIX NOSTb3C .
TexHudeck y Y
Y a "

puyup
cneyuanucmamu, TexHuyeckoe 06CyxKusaHue

OOMKHO 8bINOMHAMBCA MOMBKO K8aNUULUPOBaHHbIMU
cneyuanucmamu. HecobnrodeHue 3moeo ycrnosusi Moxem
npusecmu k mpagme. Ymobb! Hatimu Gnuxaliwudi
cepeucHbIli yueHmp Stanley, nocemume http://www.2helpU.
com.

He ucnonb3yiime makue onmuyeckue UHCMPYMEHMb!

* Hey J1a3epHyio y y makum
06pa3om, Ymobbl KMo-1u60 M2 HaMEPEHHO LU
P J npsMo Ha PHbIU 1YY, 3Mo
MOXem Npueecmu K cepbe3HbIM N0BPEXOEHUSM 21as.
* Hey N1a3epHyo y y padom
¢ omy 1] ) 3mo moxem
p K omy nasep ny4a e 2nasa. 3mo

MoXem npusecmu K cepbesHbIM noepe)KﬁeHu;?M enas.

NasepHyo y y, ko2da oHa He
ucnonb3yemcs. Hefb35 0CcMaensimb 11a3ep KIM0YEHHbIM,
3MO NoBbILLAEM PUCK NoNadaxus 1a3epHo20 yya 8 2nasa.

a - .
. P no6bIM huyup

na3ep. MaMeHeHue KOHCMPYKUUU MoXem npusecmu
K OnacHomy 8030elCMBUI0 1a3ePHO20 U3MYYEHUS.

He ucnonb3yiime nasep 8 HenocpedcmeeHHoO
6nuzocmu om demeli u He no3gonslime demsm
ynpasnsms na3epom. 3mo Moxem npusecmu

K Cepbe3HbIM NOBPEXABHUSM 2nas.

* He ydansiime u He cmupatime npedynpexo
amukemku. B crydae ydaneHus Hakneex, nonb3ogamenu
Mo2ym cry4auHo nodeepeHymsCs 8030eLCMBUI0 U3MYYEHUS.

oy 11a3epHyro y y Ha y Yi0
POBHYH No8ePXHOCMb. [Tpu NadeHuU f1a3epa 803MOXHO
nospexdeHue niasepa unu nosydeHue mpaembl.

0O6ecneyeHne MHAUBUAYANLHON
besonacHocTi

+ bydbme gHUMamebHbIl, cMOmpume, Yymo denaeme u He
3abbigalime 0 30pagom cMbicne npu pabome ¢ 1a3ePOM.
He pabomatime ¢ nasepom, eciu 8kl yemanu, Haxodumecs
8 COCMOSHUL HaPKOMUYECKO20, aNko20MbHO20 ONbAHEHUS
unu nod 8o3delicmauem fiekapcmeeHHbIx cpedcme.
MurymHasi HesHUMamesnbHOCMb Npu pabome ¢ nasepom
MOXem npusecmu K cepbesHbIM mpasman.

Wcnonb3yiime uHdusudy cpedcmea mi

Beeada ucnonb3yiime 3auumHble 04ku. B 3agucumocmu
om ycnoauil 3Kcnyamayuu, Ucnosns308axue cpedcme
UHOUBUOYarbHOU 3aL4UMbI, MaKuX Kak pecnupamop, obysb
C Heckonb3swel nodoweol, kKacka U 3aumHble HayWHUKU,

KaK unu d 4mobbi1 I
Ha na3epHbIil 1y4. Omo MoXem npusecmu K cepbesHbIM
No8PEXAeHUAM 2na3.

PUCK NOMyYeHUst MPasm.




Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTa U yxo[a 3a Bl Kax Ton5K0 CBETORMON NUTAHNS MOTACHET, OTCOBANHATE
HUM 3apsHOe YCTPOVCTBO OT 3NEKTPUYECKO PO3ETKM
11 pa3bema 3aps/aKin Na3epHoro MHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yiime nasep, ecnu He pabomaem
€20 BbIKIHYaMEN> NUTaHNAIGNOKUPOBKK ANst
TPaHCNOPTUPOBKM. JTK060( UHCMPYMEHM, KOMOPLIM

B vcrarosure KPbILLKY aKkyMynsiTopHoit G6aTapen obpaTtHo Ha
pa3bem 3apsiaku Na3epHOro MHCTPYMEHTA.

HEB03MOXHO ynpasnamb C NOMOLUBIO 8biKITI04aMENS, Ecnv nasep He MCMIONb3yeTesl, CABMHBTE BhIKoYaTenb
npedcmas/isiem 0NacHoCMb U N0GNIEXUM PeMoHMY. nuTaHMs/6NI0KMPOBKIA AN TpaHcnopTUposku BIIEBO
+ Cobriodalime uHcmpyKyuu us pasdena TexHuyeckoe 8 rionioxeve 6r1okvposkw/BLIKIT. (PucyHok @B (D), utobe He
obcnyxusaHue daHHo20 pykogodcmea. Mcnonb3osakue pacxonosatb 3apsa 6aTapeex.
HeopuauHarbHbIX 3anyacmel unu HecobnodeHue
. P
UHCMPYKUUL 7O ¥ ovcny woren | AcMONb30BaHNE MOHTAaXHOIO
cmamb NPUYUHOL NOPAXEHUS! HTEKMPOMOKOM Uru
nonyyeHus mpaem. 6 foKa
Ha HwkHeit cTopoH VIMeeTCs NOABWKHBIN Bnok
PykoBoacTBO no GesonacHocTu (Ff’mwof@;"m € N1asepa UMEETCA NoA o
akkymynsTopa .
* Y706l MCMONb30BATH MATHMTLI Ha MEpeAHeN CTOPOHe
[ins nutanus FMHT77617 ncnonb3yeTcs noHHo-nuTeBas nasepa (PucyHok (B (®)) Ans kpennenus nasepa
akkymynsTopHas 6arapest. K CTanbHbIM Gankam, He BblABUraiiTe NOABWXKHbIN Briok
PucyHok . 370 N03BOMUT COBMECTMTH HIKHIOK TOUK)
0CTOPOXHO! (Prcyiox © ) y

C Kpaem cranbHoil 6anky.
Bo vn3besxaHue pucka nonyyeHus TpaBm

nonb3oBatenb 0653aH 03HAKOMMUTLCS

Yr06bl ycTaHOBMTL Nasep Haa TOUKOI Ha mony (Mpu

C PYKOBOACTBOM MOMb30BATENS MHCTPYMEHTA, MOMOLL MHOTO(YHKLIMOHAMNBHOTO KPOHLUTEHA UMK TPEHOTH),
TEXHUKOW Be3onacHoCTH npy 1Cnonb3oBaHNN BbITAHUTE I'IO/ZlBI/I)KHbIﬁ 61'IOK, noka OH He BCTaHEeT Ha MecTo
N1a3epHOr0 0BOpyAOBAHIS 1 TeXHMKO BesonackocTu G Liendkom (Pucyrok B (). 3o noasonwT HitkHelt Touke
NPV MCMIOMB30BAHN aKKYMYNATOPOB. nasepa paboTaTb CkBO3b MOHTaXHOe oTBepcTe 5/8-11,

a nasepy BpaLLaTbCs Hazl MOHTaXHbIM 0TBEpCTUEM 5/8-11 RU
6e3 n3meHeHns BEpPTMKanbHOro NONIOXeHNA nasepa.

3apsipka 6atapen
[insi 3apsifKin MOHHO-NUTUEBOI aKKyMynsTOpHOIA 6aTapem BKHqueHMe nase pa

VICI'IOJ'IbSyIZTe 3apsgHoe yCTpOVICTBO, YKOMNIIEeKTOBaHHbIE
C N1a3epHbIM MHCTPyMeHToM FMHT77617. YcTaHoBUTE Nasep Ha rnaaKyto, NNOCKYH, POBHYIO
MOBEPXHOCTb, 1 HAMpaBbTe €ro Ha NPOTUBOMOOKHYHO

TMoakntounTe 3NEKTPUYECKYHo BUNKY 3apsAHOTo YCTpoicTBa
creHy (0° nonoxeHue).

k anektpuyeckoit posetke (Puc. @ (D).

CoBuHbTE BbIKMIOYaTeNb NUTaHNs/6rokMpoBkyY Ang

B 38AHEN 4aCTV NasepHOMO VIHCTPYMEHTA NOTAHNTE TPaHCMOPTMPOBKI BpaBo, B NonoxeHrune oTkpbITns/BKIT.

KpbiLLKy pasbema Hasan i B cTopoty (Puc. B @). (Pricyrox B @)
BcTaBbTe TOHKWI KOHEL| 3apsiaHOro yCTpoVcTBa Haxaure @ (Pucyrok @ () oauH pas ans

8 sapAHbil pasbem nasepHoro nicTpywera (Puc. @ @ 0TOBPaKeHNs FOPUIOHTANBHOM TMHIN, BTOPOV pa3

. NS 0TOBPAKEHINSt HIKHEI TOUKW W TPeTWiA pa3 Ans
A [loxauTech nonHoit 3apszakm akkymynsiTopHoii 6atapen. Bo 0TOGPaKEHNS FOPUIOHTANBHOM MIUHUN U HIKHEI TOUKN.

BpeMms 3apsiki akkymynsTopHoil 6aTapev ByaeT ropetb
CBETOANOA NUTaHNS.
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MposepsTe nasepHbie Nyuu. Jlasep ocHalleH
KOMMEHCATOPOM AfSi CaMOBbIPABHUBAHMS.

« Ecrm nasep HaknoHeH HaCTOMbKO CUITBbHO, YTO He
MOXET BbIPOBHSTLCS CaM (> 4°), TO nasepHble ny4v
ByayT perynspHo MuraTh ABaxabl, a Ha NaHeny GyaeT
NOCTOAHHO MuraTh od. (PucyHok @B @)).

ECnn nasepHble Nyun MUraioT, To nasep He
ropuaoHTaneH (unu septukanet) u HE JOIKEH
1CNIONb30BATHCS ANS ONPEAENeHNs Uk MapKipoBKiA
YPpOBHS Uni oTeeca. MonpoByiiTe nepecTaBuTb Nasep Ha
TOPU3OHTATBHYIO MOBEPXHOCTb.

Hawmnre <) (Pucyrok @ (B) onu pas ans
NpoeLMpOBaHNs BEPTUKaNbHON NUHAM 13 NepefHen YacTv
Na3epHOro MHCTPYMEHTa, BTOPOIA pa3 Ans 0ToBpaxeHus
BEPTUKANbHOM NasepHol NUHIM 13 BOKOBOW YacTi
a3epHOro MHCTPYMEHTa W TPETHIA pa3 ANs oToBpaxeHus
06eux BepTUKanbHbIX MUHUIA.

Haxmnre @ (PucyHok @ (@) ans nposepku
MMMyTbCHOTO pexiMa. Ha naHenu 3aroputest

1 NnasepHble Ny4n GyAyT BbIrMsAETb CBETNEE, Tak kak
OHM ByAyT MUraTh C BbICOKOM 4acToTON. VIMNymbCHbI
PEXVM CTelyeT NPUMEHSITb TOMbKO C AETEKTOPOM
ANs NPpoeLMpoBaHIs NasepHbIX Myyelt Ha GonbLuoe
paccTostHue.

Ecnu KAKVE-NNBO 13 HuxenpuBeaeHHbIX yTBEPXAEHNI
BEPHDbI, cnepyitte uHcTpykUusiv no fMpoeepke
moyHocmu nasepa NEPE[ MCMOJIb3OBAHUEM
JIA3EPA B paGore.

Jlasep npumeHsieTcsi B nepBbIv pa3 (B cryyae, ecnn
nasep nopseprancs Bo3AENCTBIIO AKCTPEManbHbIX
Temneparyp).

J'Iaaep NPOAOIXUTENbHOE BPEMSA He NpoBepAncA Ha
TOYHOCTb.

B03MOXHO, 4TO nasep POHAMN.

MpoBepka TOYHOCTH Nasepa

TNa3epHble MHCTPYMEHTbI MPOXOAAT 3arneyatbizanue

1 kanuBpoBKy Ha 3aBode. PeKOMeHAYeTCs BbINOMHUTL

MPOBEPKY TOYHOCTU Nepes NEePBLIM UCMONL30BaHNEM

nasepa (ecnv nasep nofBeprarncst BO3AeHCTBIIO

JKCTpeMarbHbIX TEMMEpaTyp) 1 3aTeM PerynspHo MoBTOPATL

ee Ans 0becneyeHmsi ToYHocTv paboTbl. flpu ebinoHeHuU
6 Ha u3 d

4 F P
A Py "

@ 0aHHOM py y I
pexomeHdayusam:
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Vicnonbayiite HanbonbLuyio BOIMOXHYHO nroLwaab/
paccTosHue, 6nuskoe k pabouemy paccTosHui0. Yem
Gonblue nrovaas/paccTosHue, Tem nerye Gyaet uameputb
TOYHOCTb Nasepa.

YCTaHoBUTE Nla3ep Ha rnaakyto, NNOCKYH, YCTOMUUBYIO

b, FOPU3OH Y10 B 060MX Hang

OTMeTbTE LIEHTP Na3epHOro nyya.

rOpVI3OHTaJ1bHI:Iﬁ Jyd — HanpaeneHue
CKaHupoBaHuA

[lns npoBepki kannGPOBKY TOPU3OHTATBHOTO CKaHUPOBAHMS
HeobXxoanMo fiBe CTeHbl Ha paccTosHM 9 M (30 cpyT.)

Apyr oT Apyra. KpaiiHe BaXHO BbINOMHATL KanubpoBky
VHCTPYMEHTa C UCMOMb30BaHNEM PaCcCTOsHMS He MEHBLLETO,
4eM paccTosiHie, Ha KoTopom GyAeT aKcnnyaTupoBaThCs
MHCTPYMEHT.

YcraHosuTe nasep y Havana 9 m (30 doyT.) CTeHbI
(Pcyrok ® ).

Bkntounte nasep.

Haxmute @ oanH pas, 4tobbl 0To6pasnTs
TOPU30OHTaNbHbIA Na3epHbIi Myy.

=2

HanpagbTe nasep Ha NpOTUBOMONOXHbIA KOHEL| CTEeHbI
napannensHo 6nnxaiilueit cTexe.

]

He meHee yem Ha paccTosiHui 9 M (30 cpyT.) oT nasepa
otmeTsTe @ ¥ ®.

[MoBepHuTe nasep Ha 180°.

[~ ]

OtperynupyiiTe BbICOTY na3epa Takum 06pa3om, 4tobbl
LeHTp nyya Gbin cosmelLieH ¢ (@) (PUCyHOK @ @).

Henocpeactaeno Hap 1 noa ®), otmeTbTe () BAoNs
nasepHoro ny4a (PucyHok ) ().

B a

3mepbTe BepTvkanbHoe pacctostue mexay ® v @©.




A Ecnu vamepeHHoe 3Hauetme Gonbiue AONYCTUMOro
paccTosimsi Mexpy ® u (©) Ans CooTBETCTBYHOWETO
PacCTOsiHUS MexXay CTeHamu B CrieaytoLuel Tabnuue, 1o
nasep CnefyeT CAaTb B aBTOPU30BAHHBIN CEPBUCHBIN
LiEHTP AANs TEXHUYECKOTO 0BCTYKMBAHUS.

ECriv uamepeHHoe 3HaueHve GorbLue AOnyCTUMOro
paccTosiHus Mexay (@) () Ans COOTBETCTBYIOLErD

PaCCTOSHUS MeXZy CTeHaMy B criedytoLuein Tabnuue, To

nasep crnefyet caatb B ﬁBTOpVIBOBaHHbH;I CepBVICHbIl;I
LEHTP AnA TEXHNYECKOro 06CJ'Iy)KI/|BaHVIH.

PaccrosiHne [lonycTMoe paccTosiHue PaccTosiiue mexay | [lonycTUMoe paccTosiHue
MeXay cTeHamu Mexay ® 1 © CcTeHaMu Mexay @ n ©

9 m (30 dyr.) 6 mMm (1/4 froiiva) 9 (30 hyT.) 6 mMm (1/4 froiima)

12 m (40 cyt.) 8 mm (5/16 aioiima) 12 m (40 pyT.) 8 mm (5/16 pioiima)

15 m (50 cyt.) 10 mm (13/32 proiima) 15m (50 yT.) 10 mm (13/32 proiima)

rOpMSOHTaﬂbeIVI Jy4 — HaKIoH

[insi npoBepky kannBpoBKY roOPU3OHTAMBHOTO HaKMOHA
HeobxoauMa oaHa CTeHa AnnHoil He MeHee 9 M (30 cyT.).
KpaﬁHe BaXHO BbINOMHATH KaﬂMGpOBky WHCTpYyMEHTa

C MUCNosIb30BaHWEM pacCTOSiHUA He MeHbLUero, Yem
paccTosiHue, Ha KOTOpoM ByaeT aKennyaTMpoBaThCs
WHCTPYMEHT.

YcraHosuTe nasep y Havana 9 m (30 coyT.) cTeHbl
(Pucynok® (D).

BkntounTe nasep.

Haxmute -® oanH pas, 4tobbl 0To6pasnTL
TOPU3OHTANbHbIN Na3epHbIA Nyy.

H BN

HanpasbTe nasep Ha NPOTUBONONOXHBIN KOHEL| CTEHbI
napannensHo bnuxariueii cTeHe.

a

He meHee yem Ha pacctosHun 9 m (30 yT.) oT nasepa
ormeTsTe @) 1 ®.

MepemecTuTe n1a3ep k APYroMy KOHLY CTeHs!
(Pucyrok B @).

HanpagbTe nasep Ha NpefblAyLLMi KOHEL| TOM e CTeHbI
napannensHo Bnuxariueit cTeHe.

OTperynupyiiTe BbICOTY nasepa Takum 06pa3om, YToGb!
LieHTp nyya 6bin cosmelleH ¢ ®.

HenocpeacTaeHHo Hag 1 nop @), oTMeTsTe (© BAOMb
nasepHoro nyya (PucyHok® ).

B VamepbTe paccroskue mexay @ v ©.

BepTukanbHbIif nyy - oTBEC

lpoBepky BepTMkanbHoii kanubpoBky (0TBECA) Nasepa MOXHO

BbINONHUTL Hanbonee TOYHO NpU Hanu4yuu 4OCTaTo4HOro
BEPTUKAMNbHOTO NPOCTPaHCTBa, B ueane okorno 9 M

(30 cbyTOB), r/ie ofMH YenoBek pacnonaraeT nasep Ha
nony, a BTOpOl7I HaxoauTca y noTonka, 4T0BbI OTMETUTH
TOYKY, CO3AaBaeMyto fiy4OM Ha NoTONKe. KpaﬁHe BaXHO
BbINONHATL KaJ'II/IﬁpOBKy WHCTPYMEHTa C UCMONb30BaHNEM

PaccToAHNA He MeHbLUero, Yem paccTosHue, Ha KOTOpoM 6y}:leT

KCNJyaTMpoBaTbCA MHCTPYMEHT.

YcTaHoBuUTE Na3ep Ha rnajkyto, Nockyto, yCTonumBy
MOBEPXHOCTb, TOPU3OHTASBHYIO B obonx HanpasneHnsax

(Pcyrok @ D).
Bkntounte nasep.

Haxmute b Tpukabl Ans oToBpaxeHus nepesHux
1 BOKOBbIX BEPTUKambHbIX Ny4eil.

OTMeTbTE NONOKEHNE HIKHEN TOUKM (@) Ha POBHON
nosepxHocTu (PvcyHok © @)).

Ha notonke oTmeTsTe ABe kopotkue muHun ® v ©), rae

nepecekaloTcs nepeaHuii 1 6OKOBOM NasepHbIit Nyy.

MoaHumuTe 1 nosepHuUTe Nasep Ha 180°, n pacnonoxure

HIDKHIOIO TOuKY MpsiMo HaZ (@), npefblayLuee MecTo

pacnonoxexus HUXHeI TOYKM, KaK MoKasaHo Ha PI/ICyHKe

m Ha notonke oﬁparme BHVMaHWe Ha nonoxeHne
[1ByX NasepHbIx nyyei. ECnu OHM He napannenbHbl

oTMeveHHbIM TuHusM (&) 1 (©), nosopaumsaiiTe nasep,

noka nasepHble ny4u He cosmectsTes ¢ ® 1 ©.

Haxmute @ ABaxabl ANs 0TOGPaXeHNsi HUKHER TOUKM.
a
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Ha notonke oTmeTbTe e kopoTkie uHn @ 1 @), rae
nepecekaloTcs nyuy nasepa.

Vlamepbre paccToaHne mexay 0TMEeYEeHHbIMU NUHAMMU @

@ OuE.

Ecnu nsmepenHoe 3HaueHue GonbLue AonycTUMOro

PacCTOSHNA MeXAY OTMEYEHHbIMU NUHNAMM 6 Ans
COOTBETCTBYIOLLE BbICOThI NOTONKA B CreaytoLLen
Tabnuue, To nasep cneayeT CAaTb B aBTOPU3OBAHHbII
CEPBYUCHBI LIEHTP ANt TEXHUYECKOro 0BCyKUBaHMS.

[flonyctumoe paccTosiHue
Mexay oTMeYeHHbIMM

Bbicota notonka NUHUAMK

2,5Mm (8 dyr.) 1,5 Mm (1/16 atoiima)
3m (10 cyt.) 2,0 mm (3/32 proitma)
4m (14 dyr.) 2,5 mm (1/8 Arorima)
6 M (20 dpyt.) 4 mm (5/32 proitma)
9 m (30 cyt.) 6 Mm (1/4 proiima)

90° mexxay BepTUKaNbHLIMU NyYamm

[Ins NpoBepKu TOYHOCTH Npsimoro yrna (90°) Mexay nepeaHrm
11 GOKOBbIM BEPTUKAMBHBIM Ny4aMin HEOGXOAUMO MPOCTPAHCTBO
6 Ha 3 M (20 cpyT. Ha 10 cpyT.).

[l |

@Ea
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YCTaHOBHTe Nasep Ha rMagkyio, NNOCKyHo, YCToNvBYIo
MOBEPXHOCTb, FOPU3OHTaNbHYIO B 0BOVX HanpaBneHvsX,
kak nokasaHo Ha pucyHke B .

BrniounTe nasep.

HawmuTe —<b) Tpvxzb! Ans 0TOBpakeHs nepeaHix
11 GOKOBBIX BEPTUKAmbHbIX Nyyei.

Haxmute @ ABaxabl Ans OTOGPAKEHNS HIDKHEN TOUKA.

B}ZlOJ'Ib nepepHero nasepHoro ny4ya oTMeTbTe TPU TOYKU
@, ®, 1 ©; rae ® HaxomuTCA B CepeayiHe NasepHOro
nyya.

PacnonoxwTe nasep TakuM 06pasoM, YToBbl HIXHSIA ToKa
Hanerana Ha (&), a nepeqHmii ny4 nasepa Gbin coBMeLLeH
¢ © (Pucyrox @ @)-

OtmetbTe Touky () BLOMb GOKOBOrO N1a3epHoro nyya Ha
paccTosHm no kpaiHelt Mepe 3 M (10 ¢yT.) oT nasepa.

lMoBepHuTe Nasep no YacoBoii cTpenke Ha 90°.

Pacnonoxure nasep Takum o6pa30M, 4TOGbI HIKHSS TOUKA

Hanerana Ha (&), a nepesHuin ny4 nasepa Gbin COBMELLEH

c® (Prcyrok @ Q).

Bronb GokoBoro nasepHoro nyya, otmetsTe (F) psnom

o)

WamepbTe paccrosHne Mexay @ u (.

Ecnv namepeHHoe 3HadeHue Gonblue AonycTMMOro

pacctostus mexay @ v (D) ans cooteeTcTayloLiero
pacctosHus mexay & v (@) 8 creayiowei Tabnuue,
TO Na3ep creayeT caaTb B aBTOPU30BAHHbIN CEPBUCHBIi
LiEHTP [INS TEXHUYECKOTO 0BCTYXUBAHUS.

PaccrosHue ot [TlonycTMoe paccTosiHue
0).1]O) Mexay @ n ®
3m (10 dyr.) 3,2 mm (1/8 proiima)
4wm (14 dyt.) 3,5 mm (5/32 proiima)
5m (17 dyr.) 4,5 mm (3/16 aroitma)
6 M (20 cpyT.) 5,5 mm (7/32 proiima)
7 M (23 cpyt.) 6 MM (1/4 proiima)

WUcnonb3oBaHue nasepa

CoBeTbl N0 aKcnnyataymu

Bcerpa otmevaliTe cpeaHiolo TouKy Nyya, Co3aaBaeMoro
1asepom.

UpesmepHble nepenazbl TeMnepaTyp MoryT NpuBecTi

K ABWXEHWIO BHYTPEHHIX qacrefn, YTO MOXET NOBMUATb Ha
TOYHOCTb. YalLie NpoBepsiATe TOYHOCTb 3aMepOB B NpoLiecce
paboTbI.

Ecnu nasep koraa-nubo poHsnu, MpoBepbTe TOYHOCTb ero
KannbpoBKu.

[Mpy npaBunbHoi kanubposku nasep 6yaeT BbIpaBHMBATLCS
camocTosiTenbHO. Kaxapli asep npoxoauT kannbposky

Ha 3aBo/ie, YTOBbI HAXOAUTb YPOBEHb NP HAXOKAEHUN

Ha NNoCcKoi NOBEPXHOCTU CO CPEAHUM YITOM B + 4° 0T
ropuaoHTanu. PyuHas perynupoBka Ha TpebyeTcs.

Vicnonbayitte nasep Ha rmaakoi, NNockoi 1 pOBHOM
NOBEPXHOCTA.




BbIkntoueHue nasepa

CppvraiiTe BblknoYaTenb NUTaHUs/GnokvpoBki Ans
TpaHcnopTMpoBKM B nonoxexue BbIKIT./6nokvposku

(pvic. B (D), ecnv nasep He ucnonbayetes. Ecnn
BbIKITIOYATENb HE YCTAHOBUTb B MONOXeHHe GMOKMPOBKH, TO
nasep He BbIKIIOYNTCS.

Wcnonb3oBanue nasepa
C AONONHUTENTbHbIMKU NPUHAANEXHOCTAMU

MPEAYNPEXOEHME:

B ces3u ¢ mem, Ymo GonoHUMebHble
npuHadnexHocmu Opyaux npoussodumenel
nomumo Stanley He npoxodunu NPosepky Ha
C0BMECMUMOCTIb C OaHHbIM U30ENueM, UX

ucnosib30gaHue Moxem npedcmasnsimbs 0NacHoCMb.

Wcnonb3yiime monbko npuHadnexHocmu Stanley,
pexomeHd08aHHbIe Ol UCNONb308aHUs ¢ OaHHOL MOOESbI0.
JLononHumenbHsle npuHadnexHocmu, npu2odHsle Ons 00Ho
Na3epHoLl yemarosKu, Mozym npedcmasnsime ONacHocme

U npugecmU K mpasme Npu UCNOMb308aHUU 05t Opyeoli
N1a3epPHOLl yemaHo8KU.

HuHss yacTb nasepa ocHalleHa BHyTpeHHeit peabboit 1/4-20
1 5/8-11 (puc. ©) ANs 3aKpennexns Tekywwmx unn Gyaywmx
JONONHUTENbHBIX NPUHAANEXHoCTei! Stanley. Mcnonbayiite
TOMbKO NpUHaanexHocT Stanley, npeaHasHayeHHble ans
1CNONb30BaHNS C AaHHbIM NasepoM. Creayiite MHCTPYKLMAM,
BXOAALLMM B KOMNIEKT NOCTaBKY NPUHAANEXHOCTY.

[JlononH1TenbHble MPUHAANEXHOCTI, PEKOMEHAOBAHHbIE

K CMOMb30BaHMIO C JaHHbIM Na3epoM, MOXHO npioGpecTin
3a 0TAENbHYI0 MNaTy y Ballero Aunepa unu B brinkaiwem
CepB1CHOM LigHTpe. ECniv BaM HyxHa MOMOLLb NPy Moucke
KaKoi-nnbo Np1HaNeXHoCTH, CBSXMTECH C BrmKaiLumm
CepBUCHBIM LieHTpOM Stanley unu noceTuTe Hal Be6-cailT:
http:/lwww.2helpU.com.

TexHuueckoe obcnyxmBaHue

Ecnu nasep He UCMIONb3yeTCsl, 0YUCTUTE BHELLHME YacTy
BaXHOM TKaHbIO M MPOTPUTE Na3ep CyXoil MArKoM TkaHblo,
4TOBbI MOMHOCTBIO €10 BbICYLUWTS, MOCIIE YEro NONoXKUTE ero
B AWK, NOCTABMEHHbI B KOMMMEKTE.

Kopryc nasepa ycToiuus k pacTBOpUTENSIM, HO TeM He
meHee, HUKOT 1A He ucnonbayiiTe pacTeoputeny Ans
UMCTKY Nasepa.

+ He xpahute nasep npu Temnepatype Hinke -20 “C (-5 °F) unm
Bbile 60 °C (140 °F).

+ [Ins noanepxaxus TOYHOCTU paBoTbl, perynsipHo
npoBepsiiTe kanubpoBKy nasepa.

MpoBepka kanubpoBKy, a Takke TexHU4eckoe oBCnyxuBaHe
1 PEMOHT MOXHO BbIMOMHUTL B CEPBUCHBIX LieHTpax Stanley.

HeucnpaBHoCTH 1 cnocobbl

WX YCTPaHeHuA

INa3ep He BKntovaercs

. yﬁeﬂMTer, YTO MOHHO-NUTUEBASA aKKyMynaToOpHas GaTapeﬂ
11a3epHOro MHCTPYMEHTA MOMHOCTLIO 3apsxeHa.

[LlepxuTe nasep Cyxum.

Ecnv nasep Harpet go Bbiwwe 50 “C (120 °F), To ycTpoiicTBo
He BKITIounTCS. ECIM nasep XpaHuncs npu kpaiiHe BbICOKOM
TemnepaType, NO3BONbTE eMy OCTbITb. J1a3epHblit HUBENMP
He GyaeT NoBpexXeH, ecriv ero BbikMioyaTenb nuTaHus/
6IOKVIPOBKM ANS TPAHCTIOPTUPOBKM MCMOMNB30BATL 10
oxrnaxaeHus 4o paboyeit Temneparypbl.

IasepHble ny4yun murarot

KoHcTpykumst nasepa npeaycMaTpuBaeT CaMoBbIpaBHUBaHINE
10 4° B cpeAiHeM BO BCex Hanpaenexusx. Ecnv nasep
HaKIMOHEH HACTONMbKO CUMBHO, YTO BHYTPEHHMI MEXaH13M

He MOXET ero BbIPOBHSTb, TO Na3epHble Ny4u HauHyT

MUraTb, ykasbiBasi Ha NPEBbILLEHIE AMana3oHa HaKmMoHa.
MUTAKOLLIME NASEPHbIE NYYW HE ABNAKOTCA
TOPU3OHTAIBHLIMW AN BEPTUKANBHBIMU U HE
[IOMKHbI MCMONB3OBATLCA AN1A ONPEAENEHUA

WN MAPKPOBKI YPOBHSA N1 OTBECA. MonpoGyitte
nepecTaBuTb nasep Ha 6ornee ropu3oHTanbHyt0 NOBEPXHOCTb.

TNasepHble nyyu He NpekpalaoT ABUraTbCS

Jlasep ABNAETCA BbICOKOTOYHBIM UHCTPYMEHTOM. [ToaToMy,
€CTN €r0 He PacronoXMTb Ha yCTONYMBON (1 HENOABIKHOI)
noBEPXHOCTH, TO Nasep ByAeT NOCTOSHHO NbiTaThCs
onpeaenuTh yposeHb. ECn nyy He npekpalyaet Asuratbes,
nonpobyiiTe ycTaHoBUTL Nasep Ha Goree ycToiumBYyI0
NoBEPXHOCTb. Takxke noctapaitTech yoeauTses, 4To
NOBEPXHOCTb OTHOCUTENBHO MI10CKast U ropu3oHTanbHas, YTO6bI
obecneunTb cTaBunbHOCTL Nasepa.
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06cnyxuBaHue U peMOHT

MpumeyaHue: Pa36opka Na3epHo20 HUBENUPA aHHYMUPYem 2apaHmuio Ha u3denue.

Yrobbl obecneunts BESOMACHOCTb u HAJEXHOCTb paboTkl ycTpoitcTea, peMoHT, obCryxuBaH1e 1 perynupoBky cneayet
NPOBOAUTL B aBTOPM30BAHHBIX CEPBUCHBIX LiEHTPaX. TexHu4eckoe 06CyK1BaHIe, BbIMONHEHHOE HEKBAMMAULPOBAHHbIMM
TMLaMK1, MOXET CO3AaTb PUCK MONyYeHs TpaBM. UTobbl HaiTv Bnvxaiiumin cepeucHbIit LeHTp Stanley, nocetute http://
www.2helpU.com.

TexHuveckune XapaKTepucTukun

FMHT77617
WcTouHuk ceeTa JlasepHble avoab!
[lnvHa BonHbI nasepa 510 - 530 HM BMANMAs (BCE MMHUKM)
630 - 680 HM BUANMAS (BUAVIMA TOYKA)
MowHocTb nasepa < 1,0 MBT, TASEPHOE U3JENWE KNACCA 2
Paboyast aanbHoCTb 30 m (100 ¢pyToB)
50 m (165 chyT.) c AeTekTopom

TOYHOCTb — BCE NUHUN +3 MM Ha 10 m (+1/8 pioiima Ha 30 cpyT.)

TO4HOCTb — HIKHSI TOYKa +6 Mm Ha 10 M (£1/4 froiima Ha 30 cpyT.)

Pabouyas Temnepatypa o1 14°F po 122°F (o7 -10°C po 50°C)
Temnepatypa XpaHerus ot -5°F o 140°F (ot -20°C o 60°C)

DakTopbl OKpYXaloLeil cpefb! YCTORYMBOCTS K Mbin 1 Bare no |P54
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Tarta|om CE megfeleléségi nyilatkozat

* Tajékoztatés a lézerrdl c
* A felhasznal6 biztonsaga

* Az akkumulator toltése

* A régzitéblokk hasznalata
* Alézer bekapcsolasa

Stanley ezennel kijelenti, hogy az FMHT77617 termék
sszhangban van az 1999/5/EC iranyelv Iényeges
kovetelményeivel és egyéb rendelkezéseivel.

* A lézer pontossaganak ellendrzése Az EU megfelel6ségi nyilatkozat teljes szovege lekérhetd
« A lézer hasznalata a Stanley Tools cégtél (Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800
* Karbantartas Mechelen, Belgium), vagy az alabbi internetes honlapon is
* Hibaelharitas elérhetd: www.2helpu.com.
* Szerviz és javitasok ,
+ Miiszaki jellemz6k FIGYELMEZTETES:
Olvasson el és sajatitson el minden utmutatast.
suz , - v A kézikonyv figyelmeztetéseinek és (it inak
Tajekoztatas a lézerrol figyelmen kiviil hagyésa stilyos személyi sériilést
okozhat.

Az FMHT77617 lézer 2. osztalyu lézertermék. A lézeres

i e T e ORIZZE MEG EZEKET AZ UTMUTATASOKAT
készilék dnszintezd, vizszintes és fiiggéleges szintezéshez

hasznalhato. Q FIGYELMEZTETES:
Lé arzasnak valo kitettség. Ne szerelje
Ve N , szét és ne alakitsa at a lézerszintez6t. Nincsenek
A felhasznal6 biztonsaga a késziilékben felhaszndlo dtal szervizel

. | o alkatrészek. Az silyos szemsériilést okozhat.
Biztonségtechnikai iranyelvek
Az alabbi definiciok az egyes figyelmezteté szavakhoz tarsitott
veszély stlyossagara utalnak. Kérjiik, olvassa at a kézikonyvet,
és forditson figyelmet ezekre a szimbélumokra.

Q VESZELY: Olyan kozvetlen veszélyt jelez, amely

A FIGYELMEZTETES:
Veszélyes sugarzas. A kezelbszervek itt
megadottaktol eltéré hasznalata vagy itt fel nem sorolt
miiveletek végzése sugarzasveszélyt teremthet.

halélos vagy stilyos sériilést okoz. Alézerkésziilék cimkéjén a kovetkezd szimbolumok lehetnek.
Q FIGYELMEZTETES: Olyan potencialis Szimbélum Jelentése
veszélyhelyzetet jelez, amely halélos vagy stlyos
JA \ Volt
sérilést okozhat. —
B mW Milliwatt
Q VIGYAZ_AT: Qlyan po{encia’lis ve§zé/yhe{y{gtet Jjelez, & Figyelmeztetés
amely kénny(i vagy kézepesen stilyos sériilést lézersugarzasra
okozhat. . .
i nm Hulldmhossz nanométerben
MEGJEGYZES: Olyan, személyi sériiléssel nem fenyeget6 2 2. osztalyi lézerkésziilék

gyakorlatot jelez, amely anyagi kart okozhat.

Ha ezzel vagy mas Stanley késziilékkel kapcsolatos Figyelmeztetd cimkék
kérdése vagy észrevétele meriil fel, latog: elahttp:f .
www.2helpU.com internetes honlapra.

yelme és biztonsaga érdekében az On lézerén
a kovetkezo cimkéket helyeztiik el.

FIGYELMEZTETES: Sériilés veszélyének
A @ csokkentése végett a felhasznalonak at kell
olvasnia a kezelési kézikényvet.
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ﬂﬁ‘ FIGYELMEZTETE'S: LEZERSUGARZAS.
NE NEZZEN BELE A SUGARNYALABBA. 2.
osztalyu lézertermék.

STANLEY.

FMKTITSN__ wan STANLEVTOOLS o

Q)

Haa berendezest a gyarto altal nem meghatarazott

. Ne tavolitsa el é es ne tegye olvashatatlanna
a figyell imkéket. Ha a cimkéket eltavolitja, a lézer
hasznaloi vagy masok tudtukon kivil is sugarzasveszélynek
lehetnek kitéve.

Egyenletes feliiletre helyezze a lézerkésziiléket. Ha
a lézerkésziilék leesik, megrongalédhat, vagy stilyos
személyi sériilést okozhat.

Személyes biztonsag

Soha ne veszitse el éberségét, figyeljen oda a munkajéra, és
hasznélja a jozan eszét, amikor lézerkésziilékkel dolgozik.
Ne hasznalja a lézerkésziiléket, ha féradt, ha gyogyszer,
alkohol hatasa vagy gyégykezelés alatt all. Lézerkésziilék

médon a ber és altal biztositott védel p
értékvesztett lehet.
* Neh alja a lézert robbana élyes légtérben,

példaul ahol gyulékony folyadékok, gazok vagy por
vannak jelen. A késziilék hasznalatakor szikra keletkezhet,
amely begydjthatja a port vagy gézokat.

o Ah kiviili Iézerkésziiléket gyer és
mas, ilatukban jaratlan elzart helyen
tarolja. Képzetlen felhasznéld kezében a késziilék veszélyt
jelent.

A késziilék szervizét képzett szakszemélyzetnek KELL
végeznie. Képzetlen személy éltal végzett szerviz vagy
karbantartas sériiléshez vezethet. Az Onhoz legkbzelebbi
szerviz elérhetdségét a http://www.2helpU.com honlapon
talalja.

Ne nézzen optikai késziilékkel (pl. tavcsével vagy
tranzitmiiszerrel) a lézersugarba. Az sulyos szemsérilést
okozhat.

Ugy helyezze el a lézert, senki ne nézhessen

vagy vé (il a Ié gdrba. Az stlyos
szemsériilést okozhat.
* Ne helyezze a lézert tiikroz6 feliilet kozelébe, amely
a sugarat valakinek a ébe tiikrozhetné. Az silyos
szemsériilést okozhat.

Kapcsolja ki a Iézert, amikor nem hasznalja. Ha
bekapcsolva hagyja, nagyobb annak a veszélye, hogy valaki
belenéz a lézersugérba.

. i 3 itast ne vég a lézeren. A lézeres
késziilék atalakitésa sugarzasveszélyt teremthet.

Ne miikodtesse a lézert gyerekek kzelében, és ne
engedje, hogy gyerekek miikédtessék. Az stlyos
szemsériilést okozhat.

L dlata kézben egy pillanatnyi figyelmetlenség is sdlyos
személyi sériilést okozhat.

Hasznaljon személyi véddfelszerelést. Mindig viselien
védbszemiiveget. A munkakérilményektol fiiggéen
védofelszerelés (pl. porvédé maszk, cstszasmentes cipd,
sisak és hallasvédo) hasznélata mellett kisebb a személyi
sériilés kockézata.

A késziilék hasznalata és gondozasa

+ Ne hasznélja a lézerkészilléket, ha az Uzemi kapcsolé/
Szallitasi rogzité nem mikodik. Barmely késziilék
hasznélata, amely nem iranyithato megfeleléen az iizemi
kapcsoldval, nagyon veszélyes, ezért azonnal meg kell
Jjavittatni a kapcsolot.

Kovesse a kézikonyviink Karbantartas cimii részében
megadott Utmutatésokat. Nem jovahagyott alkatrészek
felhasznalasa vagy a Karbantartas cim alatt megadott
ttmutatasok figyelmen kiviil hagyasa éramiités vagy sériilés
veszélyével jérhat.

A telepek biztonsaga
Az FMHTT77617 |ézer litium-ion akkumulétorral mikodik.

FIGYELMEZTETES:

A sériilés kockazatanak csokkentése végett
afelhasznalonak el kell olvasnia a termék
felhasznaloi kézikonyvét, a lézer biztonsagi
kézikdnyvét és sz akkumulator kézikonyvét.




Az akkumulator toltése A lézer bekapcsolasa

Az FMHT77617 |ézerkésziilékhez mellékelt toltével toltse Egyenletes, lapos, vizszintes feliiletre tegye a lézert,
a készilék Li-ion akkumulatorat. a késziilék egyenesen eldre, a szemkozti fal iranyaba
EA Dugaszolja a 61t egyik végén levé dugaszt a konnektorra nézzen (0°-os helyzet).

(® @ ébra). Cstisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét jobbra,

Bl A iézerkészilék hatuljan huzza az alizat boritojat e és KioldvalBekapcsolva allsba (@ abra, ).

oldalra (® (@ 4bra). Nyomja meg a -@ gombot (@ &bra, (6)) elészér
e i e e ot e a vizszintes lézervonal, masodszor a lefelé iranyul6 pont
3, , ]
3] |té)|<|§sbblk végét illessze a lézerkésziilék toltdaljzatara majd harmadszor a vizszintes vonal és a lefelé iranyulo
( abra). pont megjelenitéséhez.
4] Teljesen toltse fel az akkumulatort. Az éllapotjelzd LED

. B PR Ellenérizze a lézersugarakat. A Iézert dnszintezésre
vilagit, amig az akkumulator toltés alatt van.

terveztik.
H éllapotjelz6 LED kialvasa utén kapcsola le a toltdt + Ha a készilléket annyira megbillentik (4°-nél
a konnektorrol és a lézerkésziilék toltdaljzatarol. meredekebben), hogy 6nszintezésre nem képes,
[ 6.] Nyomja r4 az aljzat boritéjét a lézerkésziilék a lézersugarak tobbszor egymas utan kettot-kett6t
t6ltbemenetére. villognak, és a o ikon (@) abra, (@) folyamatosan

villog a billentytizeten.
Amikor a lézerkésziiléket nem haszndlja, a telep kimélése
céljabol cstisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi rogzitét
BALRA, a Reteszelve/Kikapcsolva allasba (B (D abra) a telep
kimélése céljabol.

Ha a lézemyalabok villognak, a lézerkésziilék

nincs vizszintesben (vagy fliggélegesben) és NEM
HASZNALHATO vizszintes vagy fliggéleges szintezésre.
Probalja vizszintes felllletre athelyezni a késziiléket.

Nyomja meg a < gombot (@ ébra, (3) eldszor

A rogZ|t°b|0kk hasznalata a fiiggéleges lézervonal megjelenitéséhez a késziilék
A készillék aljan van egy mozgathatd rogzitablokk ( @ abra). elejétdl, masodszor a fiiggéleges vonal megjelenitéséhez

a késziilék oldalatol, majd harmadszor mindkét fiiggéleges

+ Haa keszulek eIoIapjan 1évd magnesekkel (@ éabra,® vonal megjelenitéséhez.

) régziti a késziiléket egy la oldaldhoz, ne -

hiizza ki a mozgathatd blokkot @ abra, (D). Ez lehetévé Nyomja meg a @ gombot (@ 4bra, (@) az impulzus
teszi, hogy a lefelé iranyuld pont az acélgerenda széléhez mod teszteléséhez. Vilagitani fog a &) ikon), és

igazodjon. a lézernyalabok fényesebben latszanak, mivel nagyon

gyors Utemben villognak. Az impulzus médot detektorral
csak a lézersugarak hosszu tavi megjelenitésére fogja
hasznalni.

+ Ha a lézerkésziiléket a padlo egy pontja folé rogziti
(tobbfunkcids konzol vagy allvany segitségével), hizza ki
kattanasig a mozgathato rogzitéblokkot @abra @) Ez
lehet6veé teszi, hogy a lefelé iranyul ézerpont lathato legyen A Ha az alabbi dllitasok BARMELYIKE IGAZ, nézze &t
az 5/8-11 menet(i szerel6furaton keresztill, és a késziilék A lézer pontosséganak ellendrzése cim alatti Utmutatot
fligg6leges helyzetének valtoztatasa nélkiil legyen forgathatd a LEZERKESZULEK HASZNALATA ELOTT.
az 5/8-11 menet(i szerel6furat felett. P e o 14 o

+ Most elsé alkalommal hasznalja a lézerkésziiléket (ha
a készlilék szélséséges hémérsékleteknek volt kitéve).
+ Akészillék pontossagat egy ideje nem ellendrizték.

+ Akészillék leeshetett.
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A lézer pontossaganak
ellenérzése

Alézerkésziilékeket a gyarban hitelesitik és kalibraljak.
Ajanlatos, hogy ellendrizze a késziilék pontossagat az elsé

t alat el6tt (ha széls6séges homérsekleteknek volt
kitéve), majd késdbb rendszeresen, hogy pontos munkat
végezhessen. A kézikényviinkben fel It p agi

ellenérzések barmelyikének elvégzésekor kévesse ;z
alabbi iranyelveket:

+ Amiikodtetési tavolsaghoz a lehetd legkozelebbi
legnagyobb teriil gon ellendrizze
a pontossagot. Minél nagyobb a teriilet/tavolsag, annal

kénnyebben mérheté meg a késziilék pontossaga.

Kavnles

+ Akésziiléket egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban
vizszintes feliiletre helyezze.

+ Jelolje meg a lézernyalab kdzéppontjat.

Vizszintes nyalab - Keresztiranyu
helyzetbeallitas

Akészilék vizszintes keresztiranyu helyzetbeallitasanak
ellendrzéséhez két, egymastdl 9 méterre 16vo fal
sziikséges. Fontos, hogy a kalibralas ellendrzését akkora
tavolsagon végezziik, amely nem rovidebb, mint azoknal az
alkalmazasoknal hasznalt tavolsag, amelyekre a késziléket
hasznalni fogjak.

HU Tegye a késziiléket a 9 m hosszlisagu fal végéhez (B)

abra, D).

Kapcsolja be a lézert.

[l |

Nyomja meg egyszer a -® gombot a vizszintes
lézernyalab megjelenitéséhez.

=

Forditsa a késziiléket a fal masik vége felé és
a szomszédos fallal parhuzamosan.

]

Legalabb 9 m-re jeldlje be a lézemnyalabon a @) és ®
pontot.

Forditsa el a lézert 180°-kal.

[~ =]

A lézer magassagat ugy allitsa be, hogy a nyalab
kézéppontja a @ponthoz igazodjon () abra, ().

Kézvetleniil a ®) pont felett vagy alatt jelélie be az ©
pontot a lézemyalab mentén ((E) &bra, @).

Mérie le a fiiggdleges tavolsagot ®) és @©kozott.

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a megengedheté
tavolsag () és (© kozott, amely az alabbi tablazatban
a falak kozotti tavolsaghoz meg van adva, a kész(iléket
megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

A falak kozotti Megengedhet tavolsag
tavolsag ® és kozétt ©
9m 6 mm
12m 8 mm
15m 10 mm

Vizszintes nyalab - Hosszanti
helyzetbeallitas

Akészlilék hosszanti helyzetbeallitasanak ellenérzéséhez
egy, legalabb 9 méter hosszu fal sziikséges. Fontos, hogy

a kalibralas ellendrzését akkora tavolsagon végezziik, amely
nem révidebb, mint azoknal az alkalmazasoknal hasznalt
tavolsag, amelyekre a készliléket hasznalni fogjak.

Tegye a készilléket a 9 m hosszlisagu fal végéhez ()
abra, (D).

Kapcsolja be a lézert.

am

Nyomja meg egyszer a - gombot a vizszintes
|ézernyalab megjelenitéséhez.

=

Forditsa a késziléket a fal masik vége felé és
a szomszédos fallal parhuzamosan.

a

Legalabb 9 m-re jelélie be a lézemnyalabon a @) és ®
pontot.

Vigye 4t a lézert a fal mésik végéhez () abra, ).

Forditsa a késziléket ugyanannak a falnak az els6 vége
felé és a szomszédos fallal parhuzamosan.

B Alszer magassagat ugy allitsa be, hogy a nyalab
kézéppontja a @ponthoz igazodjon.

Bl Kozvetlenil a (@ pont felett vagy alatt jeldlje be az ©
pontot a lézernyalab mentén (() abra, (3).

Mérje le a tavolsagot @) és @©kozott.




Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a megengedheté
tavolsag (@) és (© kozott, amely az alabbi tablazatban
a falak kozotti tavolsaghoz meg van adva, a késziiléket
megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

Mérje meg a ® és (@ bejeldlt vonalak kozotti, valamint
a (@) és (@bejeldlt vonalak kdzotti tavolsagot.

Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a bejeldlt
vonalak kozotti, az alabbi tablazatban a mennyezet

Afalak kézétti Megengedhetd tavolsag magassagahoz megadott megengedhetS tavolsag,

tavolsag @ és kozott © a késziiléket megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

9m 6 mm Menny M dhetd tavolsag

12m 8 mm magassaga Bejelolt vonalak kézott
15m 10 mm 25m 1,5 mm
3m 2,0mm
Fliggdleges nyalab - Fiiggéleges im 25mm
Alézer fiiggdleges kalibralasat akkor lehet a legpontosabban 6m 4 mm
ellendrizni, amikor nagy magassag (9 m az idedlis) ) all 9m 6 mm

rendelkezésre; egy személy a padlézaton elhelyezi a lézert,
amasik pedig a mennyezet kozelében bejeldli a nyalab
helyzetét. Fontos, hogy a kalibralas ellenérzését akkora
tavolsagon végezz(ik, amely nem rovidebb, mint azoknal az
alkalmazasoknal hasznalt tavolsag, amelyekre a késziléket
hasznalni fogjak.

Egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban vizszintes
feliletre helyezze a lézerkésziiléket (@) abra, (D).

Kapcsolja be a lézert.

[ |

Nyomja meg haromszor a <b gombot az elillsé és oldalsd
fliggéleges 1ézernyaldb megjelenitéséhez.

=

Nyomja meg a -® gombot kétszer a lefelé iranyuld pont
megjelenitéséhez.

]

Avizszintes felilleten jelélie be a lefelé iranyuld @ pont
helyét (© abra, ).

A mennyezeten jeldljon be két rovid vonalat (® és ©),

ahol az eliilsd és oldalso 1ézernyalab keresztezik egymast.

[~]

Vegye fel, és forditsa el 180°kal a lézert, majd helyezze
a lefelé iranyuld pontot kézvetlenil az (@) pont, a lefelé
iranyuld pont eléz8 helye folé, amint a (©) abra, @)
mutatja.

A mennyezeten nézze meg a két ézernyalab helyét.
Ha a lézernyalabok nem parhuzamosak a bejeldlt &)
és (©)vonalakkal, addig forgassa a késziiléket, amig
a lézemyalabok mér szorosan igazodnak a ®) és (©
vonalakhoz.

B A mennyezeten jeldljon be két rvid vonalat (@ és ®,
ahol a nyalabok keresztezik egymast.

90° a fiiggdleges nyalabok kozott

Az eliilsd és oldalso fiiggdleges nyalab kozétti 90°-0s pontossag
ellenérzéséhez egy legalabb 6 m x 3 m 'kiterjedés( nyilt
padléfeliilet sziikséges.

Egyenletes, lapos, stabil, mindkét iranyban vizszintes
felilletre helyezze a lézerkésziiléket ( (B abra, (D).
Kapcsolja be a 1ézert.

Nyomja meg héromszor a b gombot az eliils6 és oldalso
fliggdleges lézernyalab megjelenitéséhez.

Nyomja meg a -® gombot kétszer a lefelé iranyuld pont
megjelenitéséhez.

HU
Az eliils6 |ézernyalab mentén jeldljon be harom helyet: -
@, ® és ©; ahol a ®) lézemyalab felezGpontjanal van.

6 ] Helyezze el a lézert tgy, hogy a lefelé iranyuld pont
a (® felett legyen, és az eliilsé lézernyalab a (© ponthoz
igazodjon ( () abra, ().

Jeldljon be egy (&) helyet az oldalsé lézernyalab mentén
a késziiléktol legalabb 3 m-re.

B Forditsa el a lézert az Gramutaté jarasanak iranyaban
90°kal.

Helyezze el a lézert tgy, hogy a lefelé iranyuld pont a
® felett legyen, és az eliilsé lézemyalab a &) ponthoz

igazodjon ( (B &bra, 3).

Az oldalsé lézemyalab mentén jeldljon be egy & pontot
a @ mellett.

Mérje le a tavolsagot @ és (Dkozott.
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Ha a mérés eredménye nagyobb, mint a megengedheté
tavolsag (@) és () kozott, amely az alabbi tablazatban a
® és @) kozotti tavolsaghoz meg van adva, a késziléket
megbizott szervizzel szervizeltetni kell.

Tavolsag Megengedhet6 tavolsag
® és @ kozott @ és © kozott
3m 3,2mm
4m 3,5mm
5m 4,5mm
6m 5,5 mm
m 6 mm

A lézer hasznalata

Kezelési tanacsok

Mindig jelélie meg a 1ézersugar kozepét.

Szélséséges hémérséklet-valtozas hatasara a belsé
alkatrészek elmozdulhatnak, ami befolyasolhatja a miszer
pontossagat. Munka kozben gyakran ellendrizze a késziilék
pontossagat.

Ha a késziilék leesett, ellendrizze a kalibralasat.

Amig a lézer helyesen van kalibralva, addig 6nszintezé.

A gyarban minden ézeres késziiléket tgy kalibralnak, hogy
+ 4°-nal nem meredekebb fellletre helyezve megtalélja

a szintet. Kézi allitas nem szlikséges.

Egyenletes, lapos, vizszintes feliileten hasznalja
a készliléket.

A lézer kikapcsolasa

Cslisztassa az Uzemi kapcsolot/Szallitasi régzitét Kikapesolt/
Reteszelt allasba () abra, (D), amikor nem hasznélja

a késziiléket. Ha a kapcsolot nem tolja reteszelt allasba, nem
kapcsol ki a lézerkész(ilék.

A lézer hasznalata tartozékokkal

FIGYELMEZTETES:

Mivel nem a Stanley éltal javasolt tartozékoknak
ezzel a termékkel egyiitt torténd hasznélhatésagat
nem tesztelték, az olyan tartozékok hasznalata
veszélyes lehet.

Csak ehhez a tipushoz ajénlott Stanley tartozékokat hasznéljon.
Ugyanaz a tartozék, amely megfelel az egyik lézerhez, mésik
lézerkésziilékkel hasznélva sériilést okozhat.

Akésziilék aljan 1/4-20 és 5/8-11 menet(i csavarfuratok vannak
((© 4bra) a meglévd vagy késdbb beszerzends Stanley
tartozékok csatlakoztatdsahoz. Csak ehhez a 1ézerkésziilékhez
kijelolt Stanley tartozékokat hasznéljon. Kévesse a tartozékhoz
mellékelt Gtmutatasokat.

Az On készlilékéhez ajanlott tartozékok a helyi forgalmazonal
vagy megbizott szervizben kilon kéltség ellenében
beszerezhet6k. Ha barmely tartozék megtalalasahoz segitségre
van sziiksége, forduljon a legkdzelebbi Stanley szervizhez, vagy
latogasson el webhelyiinkre: http://www.2helpU.com.

Karbantartas

+ Ahasznalaton kiviili készulék kiilsé részét nedves ronggyal
tisztitsa, tordlje at a készliléket szaraz ronggyal, majd a sajat
dobozaban tarolja.

+ Annak ellenére, hogy a készlilék kills6 része oldészerekkel
szemben ellenallo, SOHA NE tisztitsa olddszerrel.

Ne tarolja a lézerkésziléket -20°C alatti és 60°C-nal
magasabb hdmérsékleti helyen.

Amunka pontossaganak megdrzése érdekében gyakran
ellendrizze a késziilék kalibralasat.

Akalibralas ellenérzését és mas karbantartasi munkakat
Stanley markaszerviznek kell végeznie.

Hibaelharitas
A lézerkésziilék nem kapcsol be

+ Ugyeljen arra, hogy a lézerkésziilék Li-ion akkumulatora
teljesen fel legyen téltve.

+ Mindenképpen szérazon tartsa a lézerkész(iléket.

+ Ha a lézerkésziilék 50 “C folé melegszik, nem kapcsol be.
Ha széls6ségesen magas hémérsékleten taroltak, hagyja
lehdilni. Alézer nem fog karosodni, ha bekapcsolja az Uzemi
kapcsolot/Szallitasi rogzitét, mielétt a készlilék megfeleld
lizemi hémérsékletre hil.




A lézernyalabok villognak

Alézerkésziilékek 6nszintezésre vannak tervezve, ha
atlagosan 4°-nal egyik iranyban sem meredekebb felliletre
helyezik. Ha annyira meg van billentve, hogy a belsd
szerkezet nem képes Onszintezést végezni, a Iézemnyalabok
villogni fognak, jelezve, hogy tallépték a billenthetdségi
tartoményt. ALEZERNYALABOK VILLOGASAAZT JELZI,
HOGY A KESZULEK NINCS VIZSZINTESBEN VAGY
FUGGOLEGESBEN, ES NEM HASZNALHATO VIZSZINTES
VAGY FUGGOLEGES SZINTEZESRE. Prébalja vizszintesebb
fellletre helyezni a készliléket.

A lézernyalabok mozgasa nem sziinik meg

Alézerkészillék precizios miiszer. Ezért, ha nem stabil (és
nem mozdulatlan) feliiletre helyezik, a késziilék folytatja a szint
keresését. Ha a nyalab mozgasa nem sz(inik meg, probalja

a miiszert stabilabb feliletre helyezni. Bizonyosodjon meg arrol
is, hogy a feliilet viszonylag lapos és vizszintes, a készilék
stabilan all rajta.

Szerviz és javitasok
Tartsa szem elott: Ha szétszereli a lézert, elveszti a garanciat.

Atermék BIZTONSAGOSSAGA és MEGBIZHATOSAGA
érdekében a javitasokat, karbantartast és beallitasokat
markaszerviznek kell végeznie. Képzetlen személy altal végzett
szerviz vagy karbantartas sériiléshez vezethet. Az Onhéz
legkzelebbi Stanley szerviz elérhetéségét

a http:/lwww.2helpU.com honlapon talalja.
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Miiszaki adatok

FMHT77617

Fényforras

Lézerdiodak

Lézernyalab hulldmhossza

510-530 nm, lathatd (minden nyalab)
630-680 nm, lathato (lefelé iranyuld pont)

Lézerteljesitmény

<1,0mW, 2. 0SZTALYU LEZERTERMEK

Hatotavolsag

30m
50 m detektorral

Pontossag - minden vonal

+3 mm 10 m-enként

Pontossag - lefelé iranyuld pont

+6 mm 10 m-enként

Uzemi hémérséklet

-10°C-50°C

Tarolasi hémérséklet

-20°C-60°C

Koémyezetvédelem

Viz- és porallo, IP54 védettség
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Informécie o laseri

Laser FMHT77617 je laserovy produkt triedy 2. Tento laser
predstavuje samonivelacny laserovy pristroj, ktory je mozné
pouzit v rdmci projektov uréovania horizontélnej (vodorovnej)
a vertikélnej (zvislej) polohy.

Bezpecnost pouzivatela

Bezpecnostné postupy

Niz3ie uvedené definicie charakterizuju hladinu zavaznosti
jednotlivych signalizacnych slov. Pregitajte si prirucku a venujte
pozornost tymto symbolom.

NEBEZPECENSTVO: Oznaduje situaciu

s bezprostrednym nebezpecenstvom, ktora v pripade,
ak sa nezabrani jej vyskytu, spdsobi usmrtenie alebo
vazne ublizenie na zdravi.

A VAROVANIE: Oznacuje potencialne nebezpecnti
situdciu, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu,
mdéZe spésobit usmrtenie alebo vézne ubliZenie na
zdravi.

e UPOZORNENIE: Oznacuje potencialne nebezpecni
situdciu, ktora v pripade, ak sa nezabrani jej vyskytu,
moéZe sposobit [ahké alebo stredne tazké zranenie.

POZNAMKA: Oznacuje praktiku nestivisiacu s ublizenim na
zdravi, ktora v pripade, ak sa nezabréni jej vyskytu, méze
sposobit' majetkové skody.

Ak mate akékol'vek otazky alebo pripomienky ohfadne
tohto alebo fubovofného naradia Stanley, navstivte webovy
portal http:/lwww.2helpU.com.

Prehlasenie o zhode s ES

Ce€

Spolocnost Stanley vyhlasuie, Ze produkt FMHT77617 je v stlade
s0 zakladnymi poziadavkami a v3etkymi ostatnymi ustanoveniami

smernice 1999/5/ES.

Uplné znenie vyhlasenia o zhode EU si mozete vyZiadat
v spolo¢nosti Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgicko. K dispozicii je tiez na nasledujlicej

internetovej adrese: www.2helpu.com.

VAROVANIE:

Precitajte si vSetky pokyny a snazte sa im
kompletne porozumiet. NereSpektovanie varovani
a pokynov uvedenych v tejto prirucke moze viest

k vaznemu ublizeniu na zdravi.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE
Q VAROVANIE:
Expozicia laserovym Ziarenim. L.

vodovahu nerozoberajte ani ju nemodifikujte. Vo
vnutri sa nenachadzaju Ziadne diely, ktoré by si
pouzivatel mohol opravit' svojpomocne. Mohlo by

dojst’ k zavaznému poskodeniu zraku.

A VAROVANIE:
Nebezpecné Ziarenie. Realizacia kontrol alebo
nastaveni, pripadne vykon postupov odlisujicich
sa od tych, ktoré sti uvedené v tomto dokumente,
moéze viest k vystaveniu sa pésobeniu nebezpecného

Ziarenia.

Stitok na laseri mdze obsahovat nasledujlice symboly.

Symbol Vyznam

\ Volty

mW Miliwatty

&‘ Varovanie pred laserom

nm VInové dizka v nanometroch
2 Laser triedy 2
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Varovné stitky

Na laseri sa pre vasu informaciu a v zaujme bezpecnosti
nachadzaju nasledujuce $titky.

A

AMS)

132

VAROVANIE: Ak sa ma zniZit riziko ubliZenia
na zdravi, pouzivatel je povinny si precitat’
pouzivatelsku prirucku.

VAROVANIE: LASEROVE ZIARENIE.
NEHLADTE PRIAMO DO LUCA. Laserovy
produkt triedy 2.

STANLEY.

FukTTST

TYPE 1: 12V DC == 208 14400

Ak sa zariadenie pouZiva spésobom, ktory nie je
Specifikovany vyrobcom, méze byt znizena ochrana
poskytovana zariadenim.

Laser nepoutzivajte vo vybusnom ovzdusi ako napr.

v prii i horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Toto néradie méZe vytvérat iskry, ktoré mézu vznietit prach
alebo vypary.

Laser v ¢ase nepouZivania uchovavajte mimo dosahu
deti a inych nevyskolenych oséb. Lasery st v rukach
nevyskolenych oséb nebezpecné.

Servis naradia méZe vykonavat' LEN kvalifikovany
opravar. Servis alebo Udrzba vykonavané nekvalifikovanym
personalom moZu viest k ubliZeniu na zdravi. Ak potrebujete
lokalizovat najblizsie servisné stredisko Stanley, navstivte
webovy portal http://www. 2helpU.com.

Na sledovanie laserového ltica nepouZivajte optické
pristroje ako napr. teleskop alebo tranzitny pristroj. Mohlo
by dojst k zavaznému poskodeniu zraku.

Laser neumiestriujte do polohy, v ktorej by mohlo

déjst k tomu, Ze sa niekto umyselne alebo neimyselne
zahl'adi do laserového ltica. Mohlo by dojst k zavaznému
poSkodeniu zraku.

Laser fiujte do blizkosti r ych povrchoy,
ktoré by mohli spésobit odraz laserového ltica niekomu
do oci. Mohlo by dojst k zavaznému poskodeniu zraku.

Ked' sa laser nepouziva, vypnite ho. Ak laser ponechate
zapnuty, zvySuje sa riziko, Ze sa niekto pozrie do laserového
luca.

Na laseri nevykonavajte Ziadne dpravy. Uprava pristroja
moéze sposobit nebezpecné vystavenie sa posobeniu
laserového Ziarenia.

Laser nepouZivajte v i deti ani Ite
detom, aby ho obsluhovali. Mohlo by dbjst k zavaznému
poskodeniu zraku.

Neodstrariujte ani neprekryvajte varovné stitky. Ak
sa Stitky odstrania, pouzivatel a iné osoby sa mézu
nedopatrenim vystavit pésobeniu Ziarenia.

Laser umiestnite bezpecne na vodorovny podklad. Ak
dbjde k poruche lasera, laser sa mbze poskodit alebo méze
dojst k ublizeniu na zdravi.

Osobna bezpecnost’

Budte ostrazity, sledujte, ¢o robite, a pri pouzivani lasera
sa riadte zdravym rozumom. Laser nepouzivajte, ked ste
unaveny, pripadne pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.
Aj krétky okamih nepozornosti pri pouZivani lasera méze
spdsobit vazne ublizenie na zdravi.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy majte
nasadenti ochranu zraku. Pouzivanie ochrannych
prostriedkov, ako je protiprachové maska, protismykova
ochranna obuv, pevna pokryvka hlavy a ochrana sluchu,
v zavislosti od pracovnych podmienok poméze znizit
zé&vaznost ublizenia na zdravi.

Pouzivanie pristroja a starostlivost’ of

Ak sa laser po pouZiti spinaca Napajanie/Prepravna zamka
nezapne alebo nevypne, nepouzivajte ho. Akykolvek pristroj,
ktory sa nedé oviadat spinacom, je nebezpecny a musi sa
dat’ do opravy.

Riad'te sa pokynmi uvedenymi v Gasti Udrzba tejto prirucky.
Pouzivanie nepovolenych dielov alebo nedodrziavanie
pokynov uvedenych v Gasti Udrzba méze vyvolat riziko
zésahu elektrickym pridom alebo ublizenia na zdravi.

Bezpecnost' batérie
Laser FMHT77617 je napéjany Li-ion batériou.

VAROVANIE:

Aby sa zniZzilo riziko drazu, pouzivatel si musi
prestudovat pouzivatelsku prirucku k produktu,
prirucku o laserovej bezpecnosti a prirucku

0 bezpecnosti batéri.




Nabijan |e baténe Spina¢ Napéajanie/Prepravna zadmka posurite doprava do

N ) ) ) . polohy Odistené/ZAP. (obrézok @ ().
Na nabijanie Li-ion batérie lasera pouZite nabijacku, ktora je
stcastou balenia lasera FMHT77617. Prvym stlagenim tlacidla -@) (obrazok @ (8)) zobrazite
horizontélnu liniu lasera, druhym stlacenim zobrazite dolny

B Elektrickd zastitku na jednom konci nabijacky zasunte do bod. Tretie stlacenie zobrazi horizontalnu liniu a dolny bod.

elektrickej zasuvky (obrazok @ (D).
Skontrolujte laserové Iuce. Laser ma samonivelacn(
H \a zadnej strane lasera vytiahnite kryt otvoru smerom von vlastnost.

a do strany (obrézok @ ). Ak sa laser vychyli do tej miery, Ze nie je schopny
Maly koniec nabijacky viozte do nabijacieho otvoru lasera samonivelacie (> 4°), laserové lice budu suvisle dvakrat
(obrazok ® @). blikat a na klavesnici bude neustale blikat indikétor oML
(obrézok B @).
Ak laserové luce blikaju, laser nie je vo vodorovnej
(alebo zvislej) polohe a NESMIE SA POUZIVAT na

4] Nechajte batériu Gplne nabit. Po¢as nabijania batérie bude
svietit LED kontrolka nap4jania.

H ked sa LED kontrolka napajania vypne, odpojte nabijacku stanovovanie alebo oznacovanie vodorovnej alebo
z elektrickej zasuvky a nabijacieho otvoru lasera. 2vislej polohy. Skiiste laser premiestnit na vodorovny
B Zatiacte kryt otvoru spat nad nabijaci otvor lasera. podklad.
Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Prepravna zamka Jedem st\géenim tiacidla <} .(obra'zok ®©) Zolbrazite
posufite DOLAVA do polohy Zaistené/VYP. (obrazok & (D), vertikalnu liniu lasera z prednej strany lasera, druhym
aby ste Setrili energiu batéril stlacenim zobrazite vertikélnu liniu lasera z bo¢nej strany
lasera a tretim stlacenim zobrazite obe vertikalne linie.
Pouzivanie montazneho B stlacte tiacidlo @ (obrazok @ (@), &im vyskusate
pulzny rezim. Rozsvieti sa indikator @ alaserové lice sa
bloku budu javit svetlejsie, pretoze blikaju mimoriadne vysokou
) ) - rychlostou. Pulzny rezim budete pouzivat len s detektorom
Na spodnej strane lasera sa nachadza pohyblivy blok na zobrazenie laserovych licov na velka vzdialenost.
(obrazok ).

. i Ak je pravdivy LUBOVOLNY z nasledujicich vyrokov,

Ak cheete pouZit magnety na prednej strane lasera (obrazok SKOR, NEZ LASER ZACNETE POUZIVAT na nejakom
@) na upevnenie lasera na bocnu cast ocefového projekte, pokradujte pokynmi uvedenymi v éasti Kontrola
trému, nevysivajte Qohybllvy blok (obrazok ® (D). '[yrpto presnosti lasera.
krokom zabezpecite, Ze sa bod v smere nadol bude moct B - , -
zarovnat s okrajom ocefového tramu. « Teraz pouzivate laser prvykrat (ak bol laser vystaveny
extrémnym teplotam).

Ak cheete upevnit’ laser nad ur¢ity bod na podlahe

(pomocou multifunkénej konzoly alebo trojnozky), pohyblivy + Lasernebol uz dihy ¢as kontrolovany z hfadiska
blok vytahujte dovtedy, kym nezapadne na miesto presnosti.
(obrazok (®) (). Tymto krokom zabezpetite, e sa laserovy + Laser mozno spadol na zem.

dolny bod bude méct zobrazit cez montazny otvor 5/8-11
alaser sa bude moct otacat ponad montazny otvor 5/8-11

bez zmeny vertikalnej polohy lasera. KontrOIa presnostl |asel'a
. Laserové pristroje sa zapecatuju a kalibrujd vo vyrobnom
Zapnuue |ase|"a zéavode. Pred prvym pouzitim lasera vam odportic¢ame
vykonat' kontrolu presnosti (ak bol laser vystaveny
Laser umiestnite na hladky, plochy a vodorovny podklad  extrémnym teplotam) a nasledne v pravidelnych intervaloch,
tak, aby smeroval priamo oproti protifahlej stene aby bola zarugena presnost vasej prace. Pri vykonavani
(poloha 0°). kontrol presnosti uvadzanych v tejto prirucke dodrziavajte
tieto postupy:
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+ Pouzivajte najvacsiu dostupnu p\ochu/vzdialenosf, najblizsie
k prevadzkovej vzdialenosti. Cim véacsia je plocha/
vzdialenost, tym jednoduchgie sa meria presnost lasera.

+ Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory
je vodorovny v oboch smeroch.

+ Oznacte stred laserového lica.

Horizontalny IG¢ — smer snimania

Kontrola kalibrécie horizontalneho snimania lasera vyzaduje
dve steny vzdialené 9 m (30') od seba. Je ddlezité, aby sa
kontrola kalibracie vykonala pomocou vzdialenosti nie krat3ej,
ako je vzdialenost, na ktor(i sa bude pristroj pouzivat.

Umiestnite laser na koniec 9 m (30') steny
(obrazok ® ).

Zapnite laser.

Jednym stlacenim tlacidla -@® zobrazte horizontélny
laserovy 10€.

Otocte laser smerom k opacnému koncu steny rovnobezne
s prifahlou stenou.

Vo vzdialenosti najmenej 9 m (30') od laserového luca
vyznaéte bod @ a ®.
Otocte laser o 180°.

Nastavte vySku lasera tak, aby sa stred Itca vyrovnal
s bodom @) (obrazok ® ).

Priamo nad alebo pod bodom (®) vyznaéte bod (©) pozdiz
laserového li¢a (obrazok ) (3).

a
SK Odmerajte vertikalnu vzdialenost medzi bodom ®) a (©.
Ak je namerana hodnota vécsia ako povolena
vzdialenost’ medzi bodom (&) a ©) pre prislu$nu
vzdialenost' medzi stenami v nasledujlce] tabulke, laser
sa musi podrobit servisu v autorizovanom servisnom
stredisku.

medzi bodom (®) a ©

medzi stenami

9m (30) 6 mm (1/4")
12m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50 10 mm (13/32")
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Horizontalny 1u¢ — smer sklonu

Kontrola kalibracie horizontélneho sklonu lasera vyzaduje jednu
stenu diht minimalne 9 m (30°). Je déleZité, aby sa kontrola
kalibracie vykonala pomocou vzdialenosti nie kratsej, ako je
vzdialenost, na ktort sa bude pristroj pouzivat.

Umiestnite laser na koniec 9 m (30') steny
(obrazok B (D).
Zapnite laser.

Jednym stlacenim tlacidla -® zobrazte horizontalny
laserovy €.

Otocte laser smerom k opanému koncu steny rovnobezne
s prifahlou stenou.

Vo vzdialenosti najmenej 9 m (30) od laserového luca
vyznadte bod @) a ®.

Presufite laser na opaény koniec steny (obrazok ® @).

Umiestnite laser smerom k prvému koncu tej istej steny
rovnobezne s prilahlou stenou.

Nastavte vysku lasera tak, aby sa stred lu¢a vyrovnal
s bodom (®).

Priamo nad alebo pod bodom @) vyznate bod © pozdiz
laserového lu¢a (obrazok ) ).

Odmerajte vzdialenost medzi bodom @ a ©.

Ak je namerana hodnota vacsia ako povolena
vzdialenost medzi bodom @) a ©) pre prislusn
vzdialenost medzi stenami v nasledujlcej taburke, laser
sa musi podrobit servisu v autorizovanom servisnom
stredisku.

Vzdialenost' medzi Povolena vzdialenost
stenami medzi bodom @ a ©
9m (30') 6 mm (1/47)
12'm (40') 8 mm (5/16")
15m (50') 10 mm (13/32")

Vertikalny lué - zvisly
Kontrola vertikélnej (zvislej) kalibracie lasera sa da
najpresnejsie vykonat vtedy, ak je k dispozicii dostatocna
vertikalna vyska, optimélne 9 m (30°), ked jedna osoba na
podlahe nastavi polohu lasera a druhd osoba v blizkosti stropu
oznaci polohu luca. Je dolezité, aby sa kontrola kalibracie
vykonala pomocou vzdialenosti nie kratSej, ako je vzdialenost,
na ktort sa bude pristroj pouzivat.




Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory je Zapnite laser.

vodorovny v oboch smeroch (obrézok @ (D).
Zapnite laser.

Trikrat stlacte tiagidlo <b, ¢im zobrazite predné a boéné
vertikalne luce.

Dvakrét stlacte tlacidlo -®, ¢im zobrazite doiny bod.

Na vodorovnom podklade vyznacte polohu dolného

bodu @ (obrazok @ @).

B Na strope vyznadte dve kratke Giary ®) a © tam, kde sa
pretinaju predné a bocné laserové luce.

Zdvihnite laser, otocte ho o 180° a umiestnite dolny bod
priamo nad bod @), predchadzajucu polohu dolného bodu
tak, ako je to zobrazené na obrazku @ .

8] Skontrolujte polohu dvoch laserovych Iicov na strope.
Ak nie st rovnobezné s vyznagenymi iarami ® a ©,
otacajte laser dovtedy, kym laserové lice nebudu presne
vyrovnané s iarami ® a ©.

B Na strope vyznatte dve krétke Giary @ a @) na mieste,
kde sa pretinaji luce.

Odmerajte vzdialenost medzi vyznacenymi ciarami ®) a
@ a vyznacenymi Ciarami @ a @.
Ak je namerana hodnota vécsia ako povolena
dial ' medzi vy ymi Ciarami pre prislusna
vysku stropu v nasledujucej tabulke, laser sa musi
podrobit servisu v autorizovanom servisnom stredisku.

Povolena vzdialenost'
Vyska stropu medzi vyznaéenymi ¢iarami
2,5m (8) 1,6 mm (1/16")
3m(10) 2,0 mm (3/32")
4m(14) 2,5 mm (1/8")
6m (20') 4 mm (5/32")
9m (30 6 mm (1/4")

90° medzi vertikalnymi lGémi
Kontrola presnosti 90° medzi prednymi a boénymi [iémi

vyzaduje otvorent podlahovt plochu s rozmermi najmenej
6mx3m (20" x10').

Laser polozte na hladky, plochy a stabilny podklad, ktory
je vodorovny v oboch smeroch tak, ako je to zobrazené na
obrazku @ (@.

Trikrat stlagte tlaidlo <b), éim zobrazite predné a bocné
vertikalne luce.

Dvakrat stlacte tlacidlo -®, ¢im zobrazite dolny bod.

Pozdiz predného laserového lti¢a vyznacte tri miesta ®,
® a ©), kde ®) sa nachadza v strede laserového luca.

B Umiestnite laser tak, aby sa dolny bod nachadzal nad
bodom (®) a predny laserovy Iu¢ bol zarovnany s bodom

© (obrézok @ @).

Vyznatte miesto (&) pozdiz boéného laserového liga vo
vzdialenosti najmenej 3 m (10°) od lasera.

Bl Otocte laser v smere pohybu hodinovych ruciciek o 90°.

Umiestnite laser tak, aby sa dolny bod nachadzal nad
bodom (®) a predny laserovy Ii¢ bol zarovnany s bodom

® (obrézok @ @)

Pozdiz boéného laserového lia vyznatte bod ()
v blizkosti bodu @).

Odmerajte vzdialenost medzi bodom @ a (.

Ak je namerana hodnota vécsia ako povolena
vzdialenost' medzi bodom @) a () pre prislusnu
vzdialenost' z bodu ®) do bodu (@) v nasledujicej
tabulke, laser sa musi podrobit servisu v autorizovanom
servisnom stredisku.

Vzdialenost z bodu Povolena vzdialenost’
(®) do bodu @ medzi bodom @ a (®
3m(10) 3,2mm (1/8")
4m (14) 3,5 mm (5/32")
5m(17) 4,5 mm (3/16")
6m (20 55 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/47)
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Pouzivanie lasera

Prevadzkové tipy

Vzdy oznacujte stred luca vytvoreného laserom.

Extrémne teplotné zmeny mézu vyvolat pohyb internych
stcasti a ovplyvnit presnost lasera. Pocas prace ¢asto
kontrolujte presnost.

Ak vam laser spadne, skontrolujte, ¢i zostal nakalibrovany.

Pokial je laser spravne nakalibrovany, je samonivelacny.
Kazdy laser sa kalibruje vo vyrobnom zavode, aby dokazal
urcit vodorovnu polohu, kym je umiestneny na plochom
podklade s priemernou odchylkou + 4° od vodorovnej polohy.
Nevyzaduju sa ziadne manualne nastavenia.

Laser pouzivajte na hladkom, plochom a vodorovnom
podklade.

Vypnutie lasera

Ked sa laser nepouziva, spina¢ Napajanie/Preprava uvedte
do polohy V'YP./Zaistené (obréazok B (D). Ak spinag nie je
uvedeny do zaistenej polohy, laser sa nevypne.

Pouzivanie lasera s prislusenstvom

VAROVANIE:

KedZe s laserom nebolo testované iné prislusenstvo,
ako néjdete v ponuke spolocnosti Stanley, pouZivanie
iného prislusenstva s tymto laserom méze byt
nebezpecné.

Pouzivajte len prislusenstvo Stanley, ktoré sa odporti¢a na
pouZitie s tymto modelom. Prisluenstvo, ktoré je vhodné pre
Jjeden laser, mbZe spdsobovat riziko ubliZenia na zdravi, ak by
sa pouzivalo na inom laseri.

Spodné cast lasera je vybavena samicimi zavitmi 1/4-20
a5/8-11 (obrazok (©)) na upevnenie sicasného alebo
buduiceho prisluSenstva od spolo¢nosti Stanley. Pouzivajte
len prislusenstvo Stanley, ktoré je Specifikované na pouZitie
s tymto laserom. DodrZiavajte pokyny dodavané spolu

s prislusenstvom.

PrisluSenstvo odportcané na pouzitie s tymto laserom si
mdZete dokupit u miestneho predajcu alebo v autorizovanom
servisnom stredisku. Ak potrebujete poradit pri hladani ur¢itého
prisluSenstva, obratte sa na najblizSie stredisko spolocnosti
Stanley alebo navstivte nas webovy portal:
http:/lwww.2helpU.com.
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Udrzba
Ked sa laser nepouziva, vycistite vonkajsie Casti vihkou

tkaninou, utrite laser jemnou suchou tkaninou dosucha
a potom ho odlozte do prislu$nej odkladacej skrinky.

+ Hoci st vonkajsie Casti lasera odolné voci rozpustadlam,
NIKDY laser necistite rozpustadlami.

Laser neskladuite pri teplotach pod -20 °C (-5 °F) ani nad
60 °C (140 °F).

+ Pravidelne kontrolujte kalibraciu lasera, aby ste mali istotu, ze
vysledky vasej prace su presné.

Kontroly kalibracie a iné ukony Udrzby/opravy méze vykonat len

pracovnik servisného strediska Stanley.

Riesenie problémov

Laser sa nezapne

Uistite sa, Ze je Li-ion batéria lasera Uplne nabita.

Laser uchovavaite v suchu.

Ak sa jednotka lasera zahreje na teplotu presahujicu

50 °C (120 °F), nezapne sa. Ak bol laser uskladneny pri
extrémne vysokych teplotach, nechajte ho vychladnut.
Laserova vodovaha sa neposkodi, ak sa spina¢ Napajanie/
Preprava pouzije skor, nez sa vodovaha vychladi na nalezitu
prevadzkovu teplotu.

Ak laserové luce blikaju

Lasery sa vyznacuji samonivelacnou vlastnostou do priemernej
odchylky 4° vo vSetkych smeroch. Ked je laser vychyleny viac,
nez dokaze vykompenzovat vnitorny mechanizmus, laserové
luce budu blikanim signalizovat, Ze rozsah vychylenia bol
prekroceny. BLIKAJUCE LUCE VYTVORENE LASEROM NIE
SU VODOROVNE ANI ZVISLE ANEMALI BY SA POUZIVAT
NA STANOVOVANIE ANI VYZNACOVANIE VODOROVNEJ

A ZVISLEJ POLOHY. Skuste laser premiestnit na vodorovnejsi
podklad.




Laserové luce sa neprestavaji pohybovat’

Laser je citlivy pristroj. To znamena, Ze pokial nie je umiestneny na stabilnom (a nepohybujticom sa) podklade, bude sa nadalej
snazit najst vodorovnu polohu. Ak sa IU€ neprestava pohybovat, skuste laser umiestnit na stabilnej$i podklad. Tiez sa skuste
ubezpecit, ze podklad je relativne plochy a vodorovny, aby bol laser v stabilnej polohe.

Servis a opravy

Poznamka: V pripade demontaze laserovej vodovahy stracajti platnost vetky zaruky poskytované na produkt.

V zaujme zaistenia BEZPECNOSTI A SPOLAHLIVOSTI produktu moze vietky opravy, tdrzbu a nastavenia vykonavat len
personal autorizovanych servisnych stredisk. Servis alebo Udrzba vykonavané nekvalifikovanym personalom mézu viest k riziku

http:/lwww.2helpU.com.

Technické udaje

FMHT77617

Zdroj svetla

Laserové diody

Vinové dizka lasera

510-530 nm - viditelné svetlo (vSetky Ciary)
630-680 nm - viditelné svetlo (dolny bod)

Vykon lasera

<1,0 mW LASEROVY PRODUKT TRIEDY 2

Prevadzkovy rozsah

30 m (100')
50 m (165') s deflektorom

Presnost — vSetky Ciary

+3 mmna 10 m (+1/8” na 30")

Presnost - dolny bod

Prevadzkova teplota

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30°)
, :
-10°C az 50 °C (14 °F az 122 °F)

Teplota uskladnenia

-20 °C az 60 °C (-5 °F az 140 °F)

Zivotné prostredie

Odolnost voci vode a prasnosti podla Standardu IP54
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Vsebina

* Informacije o laserju

* Varnost uporabnika

* Polnjenje baterije

* Uporaba montaznega bloka
* Vklop laserja

* Preverjanje natan¢nosti laserja
* Uporaba laserja

* Vzdrzevanje

* Odpravljanje tezav

* Servis in popravila

* Tehniéni podatki

nformacija o laserju

FMHT77617 laser je laser razreda 2. Laser je samonivelimo
lasersko orodje, ki se lahko uporabljata za vodoravno
(vodoravnost) in navpi¢no (navpicnost) poravnavo predmetov.

Varnost uporabnika

Napotki za varno uporabo naprave

Spodnje definicije opisujejo stopnjo resnosti vsakega
opozorilnega znaka. Preberite priroénik in bodite pozorni na
naslednje simbole.
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Q NEVARNOST: Pomeni neposredno nevarno situacijo,

ki bo povzrocila smrt ali resno poskodbo, ce je ne
preprecite.

Q OPOZORILO: Pomeni morebitno nevarno situacijo, ki
bi lahko povzrocila smrt ali hudo telesno poskodbo,
Ce je ne preprecite.

Q PREVIDNOST: Pomeni morebitno nevarno situacijo,
ki bi lahko povzrocila manjso ali srednje hudo
poskodbo, Ce je ne preprecite.

OPOMBA: Pomeni situacijo, ki ni povezana s telesno
poskodbo, ampak bi lahko povzrocila poskodbo lastnine, ¢e
Jje ne preprecite.

Ce imate kakéna koli vpra$anja ali pripombe o tem orodju
Stanley, obis¢ite spletno stran http://www.2helpU.com.

Izjava EU o skladnosti

Ce€

Stanley izjavijajo, da je izdelek FMHT77617 skladen z bistvenimi
zahtevami in predpisi direktive 1999/5/EU.

Celotno besedilo izjave EU o skladnosti lahko zahtevate pri
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ali je na voljo na naslednjem internetnem naslovu:
www.2helpu.com.

OPOZORILO:

Preberite in se prepricajte, da razumete vsa
navodila. Zaradi neupostevanja opozoril in napotkov
iz tega prirocnika lahko pride do hudih telesnih
poskodb.

SHRANITE TA NAVODILA

Q OPOZORILO:
Izpostavijenost laserskemu sevanju. Ne
Jjajte ali spreminjaite | keg
usmerjevalnika. Znotraj naprave ni delov, ki bi jih
lahko servisiral ali popravil uporabnik. To lahko

povzroci hude poskodbe oci.

A OPOZORILO:

Nevarno sevanje. Uporaba kontrol ali nastavitev oz.
postopkov na nacin, ki v teh navodilih ni opisan, lahko
povzroci nevarno izpostavijenost laserskemu Zarku.

Nalepke na napravi lahko vsebujejo naslednje simbole.

Simbol Pomen

\ volti

mW milivati

& opozorilo za prisotnost laserja
nm valovna dolZina v nanometrih
2 laser razreda 2

Opozorilne nalepke

Za vecje udobje in varnost so na laserju naslednje nalepke.
OPOZORILO: Da bi se izognili morebitnemu

A @ tveganju poskodb, morate prebrati navodila za
uporabo.

ﬂﬁ OPOZORILO: LASERSKO SEVANJE. NE
GLEJTE V ZAREK. Laser razreda 2.




STANLEY.

7 0mi & 570-5300m

<10mW @ 630-680nm

TVPE 11 1270 == 20 14400

Ce se oprema uporablja na nacin, ki ga proizvajalec
ne doloci, je lahko zascita, ki jo zagotavlja oprema,
oslabljena.

Laserja ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, kjer so
vnetljive tekoCine, plini ali prah. Ob uporabi elektricnega
orodja nastajajo iskre, ki lahko zanetijo prah ali hlape.

Laserja, ki ga ne uporabljate, shranjujte izven dosega
otrok in drugih neizkusenih ljudi. Laserji so lahko v rokah
ljudli, ki za tovrstno delo niso usposobljeni, zelo nevarni.

Orodje MORAJO servisirati le pooblasceni serviserji.

Ce orodje servisira ali vzdrzuje nepooblaséeno osebje,

lahko to povzroci nevarnosti telesnih poskodb. Da bi nasli
najblizji servis podjetja Stanley, obiscite spletno stran http://
www. 2helpU.com.

Laserskega Zarka ne glejte z opti¢nimi instrumenti, kot je
na primer teleskop. To lahko povzro¢i hude poskodbe o¢i.

Laserja ne postavljajte na mesta, kjer bi lahko kdorkoli
namenoma ali nenamerno gledal laserski Zarek. To lahko
povzroci hude poskodbe o¢i.

Laserja ne postavljajte v bliZino odsevnih povrsin, ki bi
lahko laserski Zarek odbila komu v oéi. To lahko povzroci
hude poskodbe o¢i.

Ko laserja ne uporabljate, ga izkljucite. Ce laser pustite
vkljucen, s tem povecate moZnost, da bi kdo pogledal
v laserski Zarek.

Nikoli ne spreminjajte izdelka. Spreminjanje naprave lahko
povzroi nevarno izpostavljenost laserskemu Zarku.

Ne uporabljajte laserja v prisotnosti otrok in ne dovolite,
da bi se otroci igrali z laserjem. To lahko povzroci hude
poskodbe oci.

Ne odstranjujte ali unicujte opozorilnih nalepk. Ce
odstranite oznake, se lahko zgodi, da bo uporabnik, ali kdo
drug, nenamerno izpostavi sevanju.

Laser trdno postavite na ravno podlago. Ce pade laser na
tla, se lahko poskoduje, ali povzroci hude telesne poskodbe.

Osebna varnost

+ Ob uporabi laserja bodite pozorni, pazite, kaj delate in
uporabite zdravo pamet. Laserja ne uporabljajte, ce ste
utrujeni ali pod vplivom drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek
nepozornosti med uporabo laserja lahko privede do hudih
telesnih poskodb.

Uporabite osebno zascitno opremo. Vedno nosite zascitna
ocala. Odvisno od delovnih pogojev bo morda nosnja
zasCitne opreme, kot je maska za za$cito proti prahu,
varnostni Geviji, ki ne drsijo, Celada in zacita sluha, morda
zmanj$ala nevarnost telesnih poskodb.

Uporaba orodja in skrb zanj

+ Ne uporabljajte laserja, ¢e s stikalom za napajanje/
transport ni mogoce vklopiti ali izklopiti laserja. Orodja, ki
ga ni mogoCe nadzirati s stikalom, je nevarno in ga je treba
popraviti.

Upostevajte navodila iz razdelka VzdrZevanje iz tega
prirocnika. Uporaba delov, ki jih ni odobril proizvajalec laserja,
ali napake zaradi neupos$tevanja navodil o vzdrzevanju lahko
povzrocijo tveganje udara elektrike ali za poskodbe.

Varnost baterije

Laser FMHT77617 napaja litij-ionska baterija.
OPOZORILO:
Za zmanjSanje tveganja poskodb mora uporabnik

prebrati navodila za uporabo, priroénika o varnosti
laserskih naprav in informacije o varnosti baterij.

Polnjenje baterije
Za polnjenje litij-ionskih baterij laserja uporabite prilozeno
polnilno enoto, ki je prilozena laserju FMHT77617.

Elektricni vtic na eni strani polnilne enote vtaknite
v elektriéno vii¢nico (slika @) (D).

B Na hrbtni strani laserja izvlecite pokrov prikljucka in ga
potisnite ob stran (slika @) ().

H Mali konec polnilne enote vtaknite v polnilni prikljucek
laserja (slika @ ).

Pocakajte, da se baterija napolni do konca. Med
napajanjem bo svetil LED za napajanje.

H KolLED za napajanje ugasne, odklopite polnilno enoto iz
elektricne vticnice in polnilnih vrat laserja.




B pokrov potisnite nazaj prek polnilnega prikljucka.

Kolaserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanja/transporta v LEVO na polozaj Zapahnjeno/
IZKLOPLJENO (slika (B (D) in tako varéujete z baterijo.

Uporaba montaznega bloka

Na dnu laserja je premiéni blok (slika @)).

Za uporabo magnetov na sprednji strani laserja (slika &
(®)) za montazo laserja na stran jeklenega nosilca,
ne podalj$ajte premiénega bloka (slika @ (D). To bo
omogocilo, da se tocka za navzdol poravna z robom
jeklenega nosilca.

Za montazo laserja nad tocko na tleh (z uporabo
ve¢namenskega okvirja ali trinoznega stojala), izvlecite
premiéni blok, dokler se ne zaskodi na mestu (slika @ ).
To bo omogocilo laserju, da prikaze tocko navzdol skozi
5/8-11 montazno luknjo in se laser obrne prek 5/8-11
montazne luknje brez premikanja navpiénega polozaja
laserja.

Vklop laserja

Laser postavite na gladko, plosko in ravno povrsino tako,
da bo laser gledan ravnost naprej proti nasprotni steni
(polozaj 0°).

Stikalo za zapahnitev napajanja/transport potisnite v desno
na polozaj Odpahnjeno/VKLOP (slika @ (@).

Pritisnite -@ (slika @ (®) enkrat, da bi prikazali
vodoravno linijo, drugi¢, da bi prikazali tocko navzdol in
tretjic, da bi prikazali vodoravno linijo in to¢ko navzdol.

Preverite laserske Zarke. Laser je zasnovan tako, da se
samodejno izravna.

+ Ce je laser nagnjen toliko, da se ne zmore poravnati sam
(>4°), bo laserski Zarek neprekinjeni utripal dvakrat in
oa (slika @ @) bo utripala na tipkovnici neprekinjeno.

+ Ce laserski zarek utripa, laser ni poravnan vodoravno
(ali navpiéno) in ga NI DOVOLJEN UPORABLJATI za
dolocanje ali oznacevanje poravnanosti ali navpicnosti.
Laser poskusajte postaviti na ravno povrsino.

Pritisnite ) (slika @ (®)) enkrat za prikaz navpicne
laserske linije s sprednjega dela laserja, drugi¢ za prikaz
navpicne laserske linije s stranskega dela laserja in tretji¢
za prikaz obeh navpicnih linij.
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B pritisnite @ (slika @ (D) za testiranje impulznega
nacina. @ bo zasvetil na tipkovnici in laserski zarki bodo
svetili svetleje, ker utripajo zelo hitro. Impulzni nacin boste
uporabljali le z detektorjem za prikaz laserskih Zarkov
dolgega dosega.

Ce DRZI KATERA KOLI od naslednjih izjav, nadaljujte
z navodili za preverjanje natancnosti laserja PRED
UPORABO LASERJA ZA projekt.

+ To je prvi¢, da uporabljate laser (v primeru, ¢e je bil
laser izpostavljen ekstremnim temperaturam).

« Laser ni bil Ze dalj ¢asa preverjen glede natancnosti.

+ Laser je morda padel na tla.

Preverjanje natanénosti
laserja

Laserska orodja so zapecatena in umerjena v tovarni. Zato
priporo¢amo, da pred prvo uporabo laserja opravite
preverjanje natanénosti (v primeru, ce je bil laser
izpostavljen ekstremnim temperaturam) in nato redno, da bi
zagotovili natanénost svojega dela. Ce izvajate kakréno koli
preverjanje, ki je leno v tem priro¢niku, upostevaji
naslednja navodila:

uporaba najvecjega obmocja/razdale, ki je najblizje
delovni razdalji; vecje je obmocje/razdalja, laZje je merjenje
natanénosti laserja;

laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri;

oznacite sredisce laserskega Zarka;

Vodoravni zarek - smer skeniranja

Preverjanje umerjenosti vodoravnega skeniranja laserja zahteva
dve steni, narazen 9 m (30°). Zelo pomembno je, da zacnete
preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje
aplikacije, za katero boste uporabljali orodje.

Laser postavite na konec 9 m (30') stene (slika ® (D).
VKLOP laserja.

Pritisnite -® enkrat za prikaz vodoravnega laserskega
zarka.

Obrnite laser proti nasprotnem koncu stene in vzporedno
s sosednjo steno.




Najmanj 9 m (30°) narazen od laserskega zarka oznacite Izmerite razdaljo med @) in @.

@n® Ce je va$a meritev vetja od dovoljene razdalje

B obrite laser za 180°. med @) in (©) za ustrezno razdaljo med stenami iz

— . - tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
Nastavite viSino laserja tako, da bo sredisce zarka jevanju, J p S Ser)

poravniano s (2 (slika ®®) v poobla$tenem servisu.
B Neposredno nad ali pod (®), oznatite ©) vzdolz Razdalja med Dovoljena razdalja
laserskega zarka (slika ® Q). stenama Med @ in ©
Izmerite navpicno razdaljo med ®) in ©. 9m (30) 6 mm (1/4")
] 12'm (40') 8 mm (5/16")
Ce je vada meritev vecja od dovoljene razdalje 15 m (507 10 mm (13/32')
med () in (©) za ustrezno razdalje med stenami iz
tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja R -
v pooblaséenem servisu. Navpicni Zarek - navpi¢nost
" " " Umerjenost navpicnice najbolj tocno preverite, ¢e je na voljo
Razdalja med D°|‘\’n°lée"a razdalja dovolj navpiéne visine, idealno 9 m (30'), kier ena oseba na tieh
stenama ed ®in© namesti laser in druga oseba v blizini stropa oznaci tocko, ki jo
9m (30') 6 mm (1/4") naredi laserski Zarek na stropu. Zelo pomembno je, da zacénete
12 m (40" 8 mm (5/16") preverjanje umerjenosti z razdaljo, ki ni kraj$a od razdalje
15 m (507 10 mm (13/32") aplikacije, za katero boste uporabljali orodje.
. . . Laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
Vodoravni Zarek - smer uglasevanja vodoravna v obe smeri (slika @ ).
Preverjanje vodoravnega umerjanja uglaSevanja laserja zahteva VKLOPITE laser.
eno steno, dolgo najmanj 9 m (30). Zelo pomembno je, da B pritisnie < ti i o
zatnete preverjanje umerjenosti  razdaljo, ki ni krajsa od Pritisnite <+ trikrat za prikaz sprednjega in stranskega
razdalje aplikacije, za katero boste uporabljali orodje. navpicnega Zarka.

B Laser postavits na konec 9 m (30') stene (slia ® @)‘ Pritisnite -@® dvakrat za prikaz tocke navzdol.

VKLOP laserja.
- ! @
= ;;':Lsa”"e © enkrat za prikaz vodoravnega laserskega Na stropu oznatite dve kratki linii ® in ©), kjer se krizata

sprednji in stranski laserski Zarek.

=

Sl

Obrnite laser proti nasprotnem koncu stene in vzporedno

Na ravni povrgini oznagite poloZaj tocke navzdol @) (slika
i
s sosednjo steno.

Dvignite in obrnite laser za 180°, in postavite tocko navzdol
neposredno prek (@), prej$njega polozaja tocke navzdol,

Najmanj 9 m (30’) narazen od laserskega arka oznadite kot je prikazano na sliki @ ).
Q). H Na stropu poglejte na polozaj obeh laserskih zarkov. Ce
B Premaknite laser na nasprotni konec stene (slika ® @). nista vzporedna z oznacenima linfama ® in (©), obracajte
. . . . laser, dokler laserska Zarka nista blizu poravnana
Namestite laser proti prvemu koncu iste stene in z®nE.

vzporedno s sosednjo steno.
B Na stropu oznadite dve kratki liniji @) in @), ier se
prekrizata zarka.

Nastavite visino laserja tako, da bo sredisce zarka

poravnano s ®).

Izmerite razdaljo med oznacenima linijama ®) in @) ter
oznagenima linjama @ in @.

a

Neposredno nad ali pod (@), oznacite (©) vzdolz
laserskega Zarka (slika () ).
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Ce je vasa meritev vecja od dovoljene razdalje
med oznacenimi linijami za ustrezno visina stropa
v tabeli v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v pooblad¢enem servisu.

Ce je vasa meritev vecja od dovoljenje razdalje

med @) in () za ustrezno razdaljo od ®) do @) iz
tabele v nadaljevanju, je treba opraviti servis laserja
v poobladcenem servisu.

Dovoljena razdalja Razdalja od Dovoljena razdalja
Vigina stropa med oznadenimi linijami ® do @ Med @ in ©
2,5m(8) 1,5 mm (1/16') 3m (10 3,2mm (1/8")
3m (10 2,0 mm (3/32") 4m (14 3,5 mm (5/32")
4m(14) 2,5 mm (1/8") 5m(17) 4,5 mm (3/16")
6m(20) 4 mm (5/32") 6m (20" 5,5 mm (7/32")
9m (30) 6 mm (1/4") 7m(23) 6 mm (1/4")

90° med navpicnimi zarki
Preverjanje natan¢nosti 90° med sprednjim in stranskim Zarkom
zahteva odprti prostor na tleh najmanj 6 m x 3 m (20" x 10").

Laser namestite na gladko, ravno, stabilno povrsino, ki je
vodoravna v obe smeri, kot je prikazano na sliki @ (D.

VKLOPITE laser.

<> |

Pritisnite <b trikrat za prikaz sprednjega in stranskega
navpitnega zarka.

Pritisnite -® dvakrat za prikaz tocke navzdol.

@a

Vzdolz sprednjega laserskega Zarka oznacite tri lokacije
@, ® in ©; kier ® je sredinska tocka laserskega Zarka.

Namestite laser tako, da bo tocka navzdol prek (®) in je
sprednji laserski zarek poravnan z ©) (slika @ @).

H =2

Oznagite polozaj () vzdol? stranskega laserskega Zarka
najmanj 3 m (10’) vstran od laserja.

Obrmite laser v smeri gibanja urinega kazalca za 90°.

Namestite laser tako, da bo tocka navzdol prek (®) in je
sprednji laserski Zarek poravnan z @) (slika @ ®).

Vzdol? stranskega laserskega Zarka oznacite ()
v blizini @).
Izmerite razdaljo med @) in (.

Uporaba laserja

Nasveti za uporabo

Vedno oznacite sredisce laserskega zarka.
Ekstremne spremembe temperatur lahko povzrocijo
premikanja notranjih delov, kar lahko vpliva na toc¢nost
laserja. Med delom pogosto preverite to¢nost laserja.

Ce pade laser na tla, preverite, ali je $e vedno umerjen.

Dokler je laser pravilno umerjen, se samodejno izravna. Vsi
laserji so tovarni$ko nastavljeni, da zaznajo ravnino, dokler
so postavljeni na ravno podlago s povpre¢no do + 4° ravnine.
Potrebne niso nobene rocne prilagoditve.

Laser uporabljajte na gladki, vodoravni, ravni povrsini.

Izklop laserja

Ko laserja ne uporabljate, potisnite stikalo za zapahnitev
napajanjaltransport na polozaj IZKLOPLJENO/zapahnjeno
(slika @ (D). Ce stikalo ni na polozaju Zapahnjeno, laser ne
bo deloval.

Uporaba laserja z opremo

OPOZORILO:

Ker dodatna oprema, ki je ni izdelalo podjetje Stanley,
ni bila preizkuSena s tem laserjem, je njena uporaba
lahko nevarna.

Uporabljajte le opremo, ki je priporocena za uporabo s tem
modelom. Oprema je lahko primerna za eno vrsto laserja,
vendar lahko z drugim laserjem povzroci nevarnost telesnih
poskodb.
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Dno laserja ima 1/4-20 in 5/8-11 Zenska navoja (slika (©) za
namestitev trenutne ali prihodnje opreme Stanley. Uporabljate
samo dodatno opremo Stanley, ki je dolo¢ena za uporabo s tem
izdelkom. Upostevajte navodila, priloZzena dodatni opremi.

Priporoceni pribor za uporabo s tem laserjem je na voljo kot
za dodatno placilo pri pooblas¢enem prodajalcu ali servisu.
Ce potrebujete pomo¢ za dolo¢anje kakrsne koli opreme,

spletno stran: http://www.2helpU.com.

Vzdrzevanje

+ Ko laserja ne uporabljate, o€istite zunanje sestavne dele
z vlazno krpo, obridite laser z mehko in suho krpo do suhega
in nato shranite laser v Skatlo za opremo, ki je prilozena.

Kljub temu da je zunanjost laserja odporna proti topilom,
NIKOLI ne uporabljajte topil za ¢iscenje laserja.

Laserja nikoli ne shranjujte pod -20 °C (-5 °F) ali na ve¢ kot
60 °C (140 °F).

Pogosto preverite, ali je laser pravilno umerjen, saj boste

s tem zagotovili vecjo tocnost dela.

Preverjanje umerjenosti in ostala vzdrzevalna popravila lahko
opravijo servisni centri Stanley.

Odpravljanje tezav

Laser se ne vklopi

+ Preverite, ali je baterija napolnjen do konca.
+ Zagotovite, da bo laser vedno suh.

+ Ceje laser segret na ve¢ kot 50 °C (120 °F), se ne bo
VKLOPIL. Ce je bil laser shranjen pri visoki temperaturi,
pocakajte, da se ohladi. Vodna tehtnica laserja se ne bo
poskodovala, ¢e boste uporabili stikalo za zapahnitev
napajanja/transport pred ohlajanjem na pravilno delovno
temperaturo.

Laserski zarki utripajo

Laserji so zasnovani, da se samodejno izravnajo do povpre¢no
4° v vseh smereh. Ce je laser preve¢ nagnjen, da bi se
notranji mehanizem sam izravnal, bo Zarek laserja utripal in
tako opozarjal, da je nagib presezen. UTRIPAJOCI ZARKI
LASERJANISO VODORAVNI ALI NAVPICNI IN SE NE
SMEJO UPORABLJATI ZA DOLOCANJE ALI OZNACEVANJE
VODORAVNOSTIALI NAVPICNOSTI. Laser postavite na bolj
ravno podlago.

Laserski zarek se ne preneha premikati

Laser je natancni instrument. Zato bo laser nadaljeval

z iskanjem ravnost, ¢e ne bo postavljen na trdno (in
nepremicno) podiago. Ce se Zarek ne neha premikati, poskusite
postaviti laser na bolj trdno podlago. Prepricajte se tudi, da je
podlaga relativno ploska in ravna, tako da bo laser stabilen.

Servis in popravila

Opomba: Ce nivelirmi laser razstavite, se vse garancije izdelka
iznicijo.

Za VARNOST in ZANESLJIVOST izdelka naj popravila,
vzdrzevanje in prilagoditve izvajajo samo pooblasceni servisi.
Ce izdelek servisira ali vzdrzuje nepooblascéeno osebje, lahko to
podjetja Stanley, obiscite spletno stran
http:/lwww.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT77617

Vir svetlobe

Laserske diode

Valovna dolzina laserja

510-530 nm vidna (vse linije)
630-680 nm vidna (tocka navzdol)

Moc laserja:

<1,0 mW LASERSKI IZDELEK RAZREDA 2

Delovni obseg

30 m (100')
50 m (165') z detektorjem

Natancnost - vse linije

+3 mm na 10m (+1/8" na 30')

Natancnost - tocka navzdol

+6 mm na 10m (+1/4” na 30")

Delovna temperatura

-10°C do 50 °C (14 °F do 122 °F)

Temperatura shranjevanja

-20 °C do 60 °C (-5 °F do 140 °F)

Okolie

Odpornost proti vodi in prahu v skladu z IP54
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C'b Ob p)Ka Hue EO peknapauus 3a cboTBeTCTBME

* Undpopmaums 3a nasepa c E
* BesonacHocT Ha noTpebutens

* 3apexpaHe Ha GatepusTa

* U3non3BaHe Ha MOHTaXHUA 6ok
* BkniouBaHe Ha nasepa

Stanley ¢ HacTosLLOTO fieknapypa, Ye npoaykTeT FMHT77617
€ B CbOTBETCTBME CbC ChLLECTBEHTE U3NCKBaHUS, KaKTO 1 BCUUKNA
[Apyrv pasnopeadu Ha fupextuea 1999/5/E0.

* [poBepka Ha TOYHOCTTa Ha Nnasepa TTBIHUSAT TEKCT Ha AeknapaLusiTa 3a CbOTBETCTBIE Ha
* W3nonaBaHe Ha nasepa EC moxe fa 6bae n3nckaHa ot Stanley Tools, Egide
* Mopapbxkka Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Benrus unu moxe fa
* OnpaBsiHe Ha npo6nemu Ce HaMepy Ha CrieiHUs MHTepHeT aapec: www.2helpu.com.
* CepBu3MpaHe 1 nonpaeka
* TeXHUYeCKM XapaKTepUCTUKM NPERYNPEXAEHNE:
Mp ¢ pa3bur 8cuYKU
HecnasgaHemo Ha npedynpexdeHusma
M H ¢O p MaLWIFI 3a na3epa U yKa3aHusima & mosa pbkogodcmeo, Moxe da

JlasepbT FMHT77617 e nasepeH npogykt ot Knac 2. JlasepsT dosede 0o copuO3HU MpasHL.

€ CaMoHMBENMpaLL Ce NladepeH MHCTPYMEHT, KOMTO MOXe Aa ce SAMASETE TE3W UHCTPYKLM
13non3Ba 3a XOPU3OHTANHO (PaBHO) 1 BEPTUKAIHO (OTBECHO) A NPEGYMPEXGEHVE:
13paBHsIBaHE. o
" Ha nazsey p He
pa: lime u He nf ] Ha
Ee30|1 dCHOCT Ha nasepa. B Hez2o HAMa Yacmu, Koumo mozam da ce
cepsu3supam om nompe6umens. Tosa Moxe da
notpeburens dosede do cepuosHo yepexdane Ha 3
Hacoku 3a 6esonacHoct A TPEQYNPEX[IEHME:
OnacHa paduayus. V3non3saHemo Ha opaaxu 3a
[JlecbuHMLMMTE NO-AOMY OMUCBAT HUBOTO Ha CEPUO3HOCT 3a ynpaeneHue U KOPEKYUL, U U3MBIHEHUBMO Ha
BCsika curHanHa gyma. Monsi, npoyeTeTe pbKOBOACTBOTO NPOUedYPU, PasUYHU OM NOCOYEHUME MyK, MOXe
1 BHUMABAiTe 3a Te3)t CUMBOMM. 0da dosede 00 onacHo uaiazaHe Ha paduayus.
A OIMACHOCT: [Noka3ea HEMUHyeMO onacHa
ETvkeTa Ha BaLLNAT Nasep MOXe Aa BKI0YBa CnefHNTe
cumyayusi, Kosimo ako He ce usbezHe, Moxe 0a CumMBOnM.
dosede 0 CMBPM UMU CEPUO3HO HapaHsIBaHe.
A PERYNPEXEHVE: Mokasea edka nc 0 Cumson 3Hauerve
onacHa cumyauusi, Kosimo, ako He ce usbeze, bu \ BonTa
Moo 0a 0ogede Ao CMBPM UU CEPUOSHU mw Munusata
HapaHAaHUA. &‘ lMpepynpexaexue 3a nasepa
A BHUMAHMUE: Mokasga edHa nomeHyuasHo onacHa
cumyauusi, Kosimo, ako He ce u3bezHe, Moxe 0a HM [lbmxuHa Ha BbnHata
0osede 00 MUHUMAITHU UTU CPeOHU HapaHsSI8aHUSs. B HaHOMETpH
2 Knac 2 nasep

BENEXKA: [Nokasga npakmuka KOsimo He e c8bp3aHa
C JIUYHU HapaHsI8aHUSI U KOSIMO, aKo He ce UsbezHe, Moxe 0a
dosede Ao UmywecmeeHu wemu.

AKo umaTe HsKaKBu BBMPOCH UMK KOMEHTapU OTHOCHO
TO3VW MNW APYTY MHCTPYMEHTH Ha Stanley, oTupeTe Ha
http:/lwww.2helpU.com.
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MpepynpenuTenHu eTukeTyn

3a Bawe yfo6cTBO U GesonacHocT, Ha nasepa ca
NoCTaBeH! CneAHNTe eTUKETH.
NPEQYNPEXAEHUE: 3a 0a Hamanume
A @ pucka om HapaHsieaHusi, npoyememe
pbK08OICMEOMO C UHCMPYKUUU.

NPERYMPEXEHNUE: TTASEPHA
PAIOVALNS. HE TMEJAATE HAMPABO
BJTbYA. Knac 2 nasepeH npodykm

Intertek inopersiors
002595 tanu

ced B

WRISE
SER.Made inChina

* Ako o6opydsaHemo ce u3nos3ea no Ha4uH, KOUMmo He e
om np d
om o6opydsaHemo, Moxe da 6b0e HapyuieHa.

P

* Hep cnasepae phep
Kamo Han f Ha
meyHocmu, 2a308€ UNU npax. To3u UHCMPYMeHM Moxe
0Oa npouseede uckpu, koumo Mozam 0a nodnansm npax unu
U3napeHus.

* CobxpaHsealime nazepa daneye om docmuna Ha deya
u dpyau Heoby4eHu nuya. /lazepume ca onacHu 8 prueme
Ha HeobyyeHu nompebumenu.

* Cef I Ha Py TPSBBA da
Cce u3ebpwea camo Om KeanupuUYUpPaHU Iuya.
CepsusupaHe unu noddpbxKa, KOUMO ce U3sbpweam
om HeksanughuyupaH nepcoHan moxe da dogede Ao
HapaHseaHusi. 3a 0a Hamepume HaU-6nuskusim 90
8ac cepguseH UeHmbp Ha Stanley, omudeme Ha http:/
www. 2helpU.com.

He usnon3seaiime onmuyecku UHCMpyMeHmu kamo
meneckon unu mpaH3um 3a 2znedaxe Ha na3epHuUs
nbY. Toga Moxe da dogede Ao CepuosHo yapexdaHe Ha
3peHuemo.

He nocmaesiime nasepa e no3uyusi, 8 KOAMO HAKOU
MOXe HapO4HO unu He da 21eda QUPEKMHO 8 a3epHusm
nby. Toga moxe da dogede Ao cepuo3Ho yapexdaHe Ha
3peHuemo.
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He pasnonazaiime nasepa 8 61uszocm do ompa3sieawa
No8bPXHOCM, KOSIMO MOXe da 0mpPa3u 1a3epHUSM JTbY
KbM 04ume Ha HaKol. Tosa Moxe Oa dogede 00 CepUO3HO
yapexdaHe Ha 3peHuemo.

U nasepa, He e 8 ynompe6a. Ako
ocmasume n1a3epa BKIIYEH Ce ysenuyasa pucka om
QUPEKMHO B3UPAHE 8 NTA3EPHUS ITbY.

Hukoza, no Hukakbe Ha4uH He npomeHsilime nasepa.
TMpomsiHama Ha uHcmpymeHma moxe da dosede 00 onacHo
U3nazaHe Ha 1a3epHO MTbYEHUE.

He pa6omeme c nasepa e 6nuzocm do deya u He um
noseosnsisalime da 20 usnonseam. Tosa Moxe da dosede
00 cepuo3Ho yspexdaHe Ha 3peHuemo.

* He lime u He 3a1u U pedynped
Ako ca omemp J,
nompe6umens unu dpyau npucbCMeayu Mozam no
HegHuMaHue 0a ce U3noxam Ha paduayus.

Mocmaseme nasepa cma6uHO Ha pagHa NOBBLPXHOC.
Ao nnazepbm nadHe, Moxe da ce nomy4am nospeou
8 /136U /U CEPUO3HU HapaHABaHUS.

JlnyHa GesonacHocT

+ bbdeme Hawpex, sHumagalime kakeo npagume u 6b0eme
pasymHu, kozamo paBomume ¢ eneKmpouHcMpymeHma. He
usnon3satime ypeda, okamo cme UMOPeHU unu cme nod
8/1USHUE Ha HAPKOMUUU, &IKoXos unu nekapcmea. EOuH mMue
pascesiHocm npu paboma ¢ UHCMpymMeHma moxe 0a dosede
00 CepUO3HU HapaHsBaHUS.

M3nonsgatime nuyHu npednasHu cpedcmea. Buraeu
Hoceme 3awuma 3a oyume. B 3agucumocm om pabomkume
YCI08US, U3N0NI38aHEMO Ha 3aLUMHO 060pyd8aHe kamo
Macka cpeuy npax, Hennb3eauyu ce pabomHu obysKu,
mebpda wanka U 3auuma 3a ciiyxa, Moxe 0a Hamasnu
©86HMYaIHU HapaHSBaHUS.

Ynotpe6a 1 rpuxa 3a MHCTPYMeHTa

* He usnon3eatime nasepa, ako 3akmoysauus
np yeamenn 3a 3axf INpeHoc He gkmoyea unu
u3K/Ko4ea nasepa. Beeku UHCmMpymeHm, Kolimo He Moxe
Oa ce KOHMPONUPa C NPEBKIIY8aMENs e onaceH U mpsibea

0da ce nonpasu.

Cnedsalime uHcmpykyuume 8 pasoena loddpwxka om
moea pbkogodcmeo. M3nonasare Ha He0O0BPEHU Yacmu
unu HecnasgaHe Ha uHcmpykyuume 3a ModdpwbxKKa Moxe
0da cb3dade puck om mokos ydap unu mpasma.




Be3sonacHocT 3a 6atepusTa
JlasepbT FMHT77617 e 3axpaHBaH OT nuTUEBO-iOHHa BaTepus.

NPEQYNPEXAQEHME:

3a [ja Ce Hamany puCKbT OT HapaHsiBaHe,
noTpebuTensT Tpsibea Aa NpoyeTeTe PHKOBOACTBOTO
Ha notpeGuTens Ha npogykta, PLKOBOACTBO

3a nasepHa 6e3onacHocT 11 PbKOBOACTBO 3a
6esonacHocT Ha batepusra.

3a ja MOHTMpaTe Na3epa Haa Touka Ha Noaa (C nomoliTa
Ha MyNTUAYHKLMOHANHA ckoBa N TPUHOXHWK),
M3abpnaiiTe NoaBINKHUS Brok, 0KATO LpakHe Ha MACTO
(durypa (®) (). Tosa Le No3BoMM Ha AoNHaTa Touka Ha
nasepa fja ce nokaxe npes MOHTaxXHaTa Jyrnka

5/8-11 1 na3epa e MOXe fja Ce BbPTU HaJ MOHTaxXHaTa
naynka 5/8-11 6e3 aa ce M3MECTU OT BepTUKanHaTa nouuns
Ha nasepa.

BkniouBaHe Ha nasepa

3apexpaaHe Ha batepusiTa

V3non3gaifTe 3apsigHOTO YCTPOICTBO, KOETO € OMaKoBaHo
3aeqiHo ¢ nasepa FMHT77617 3a 3apexaaHe Ha nuTueBo-
1loHHaTa 6atepus Ha nasepa.

a BkapaliTe enekTpu4eckuaT Lencen B eAnHNs Kpai Ha
3aPSIAHOTO YCTPOVCTBO KbM eNeKTpUIecKaTa Mpexa

(ourypa ® @).

H 0map va rna3epa, U3bpraiiTe HacTpaHy karaka Ha nopta
(®urypa ® @).

Bkapalite MankusiT kpai Ha 3apsAHOTO YCTPOMCTBO
B NlopTa 3a 3apexpare Ha nasepa (Purypa B @).

B Ocrasere Gatepusta ga ce 3apenyt HambiHO.
VHAuKaTOpBT 3a 3axpaHBaHe LLe OCTaHe BKIIYeH, AoKaTo
GatepusiTa ce 3apexaa.

H Crep xato caeToamonsT 3a 3axpaHBaHe ce UIKIONH,
V3KITIOYETE 3apSHOTO YCTPOVCTBO OT ENEKTPUYECKHS
KOHTaKT ¥ OT NopTa 3a 3apexpaaHe Ha nasepa.

A Harvichere oTHOBO Kanaka Hap opTa 3a 3apexiaHe Ha
nasepa.

Korato nasepbT He e B ynoTpeba, nitb3HeTe 3akmiouBaLyys
npesknioysaten 3a 3axpansane/Mperoc HANABO, 3a na
FoitpeTe Ha noanyws 3akniouer/M3KIT. (durypa B (D), 3a pa
CbXpaHUTe 3apsHOCTTa Ha BaTepusiTa.

M3non3BaHe Ha MOHTaXHUSA
onok

Ortpony Ha nasepa ce Hamupa noasikeH Gnok (durypa @).

+ 3a fia M3ron3sate MarHuTITe OTNPe/ Ha nasepa
(durypa B (®) 3a sa MOHTHPaTe Nasepa KbM CTpaHaTa
Ha CTOMaHeH CTbNG, He yabmkasaiTe NoABUKHUS Brok
(dwrypa ® (D). Tosa Lue N03BONM NOAPABHSBAHETO Ha
[JlonHaTa Touka ¢ pbba Ha CToMaHeHus CTbb.

[MocTasete nasepa 3a rnagka, nnocka n pasHa

MOBBPXHOCT, KaTo Nla3epa CouM MpaBo Harpep KoM
npoTuBononoxHata creqa (0° noauums).

[nb3HeTe 3aknioyBaLLMs NpeBktoyBaTen 3a 3axpanBaxe/
[MpeHoc HaasicHo, 3a Aa oTKMouuTe B No3uuus OTKMioveH/

BKI. (¢vrypa B ).

Hatucrete -@ (Purypa @) (6)) Beanbx, 3a aa ce
MOKaXe XOPM30HTaseH nasepeH /by, BTOPK NbT, 3a Aa
Ce Mokaxe A0NHaTa ToYKa, 1 TPETY MbT, 3a Aa Ce NoKaxe
XOPW30HTArEH by U [0oMHA ToYKa.

I']posepe're nasepHuTe Tbyn. J'Iaaep'bT € Cb3dafeH fa ce
CamoHnwuBenupa.

+ AKO N1a3epbT € HaKIOHeH TOMKOBA, Ye f1a He MOXe fia ce
CaMon3paBHsBa (> 4°) nasepHuTe Mbum Lie NpogbIKaT
[ia npvcBeTBaT ABOIHO M od. (Purypa @B @) we
npuceeTBa NOCTOSAHHO Ha Knasmatyparta.

KoraTo nasepHute fmbum NpucBETBAT, NasepbT He

€ HuBenmpaH (unu oteeceH) u HE TPABBA [IA CE
W3MONN3BA 3a yTouHsIBaHe Ui MapkupaHe Ha
HMBeNMpaHeTo unu oteeca. Onuraiite ce na cMeHuTe
MSCTOTO Ha N1a3epa Ha Mo-paBHa NOBbPXHOCT.

Hatvcrete <} (urypa @ (®) Bentbx, 3a a ce NoKaxe
BepTUKareH NlasepeH ITby OT Npe/HaTa YacT Ha nasepa,
BTOPY MbT, 3 Al Ce NoKaxe BEpTUKarNeH nasepeH by,

11 TPETV BT, 3 Al Ce NOKaXaT ABaTa BepTUKamHM Tbya.

Hatucrere @ (durypa B (7)) 3a pa TecTsate pexvma
Mync. @ we cBeTM Ha knaBuaTypaTa M nasepHuTe
ITbYK LLe Ca Nno-CBeTN, NOHEeXe NPpMCBETBAT B MHOMO
6bp30 Temno. Bue e n3nonasate pexuma Mync camo

C [eTeKTop, 3a Aa NoKaxeTe NasepHUTE NbYn B NO-AbNTbI
obxear.
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Axo HAKOE ot cnephute TBbpAeHus ca UICTUHA,
NpOAbIIKETE C MHCTPYKUMNTE 3a [Tposepka Ha
moyHocmma Ha nasepa MPELN [IA V3MON3BATE
JIA3EPA 3a npoxekTupare.

+ ToBa e MbpBUs MbT, B KOWTO M3NON3BaTe nasepa
(B cnyvait, Ye nasepa e M3NOXeH Ha EeKCTPEMHM
Temneparypu).

+ Iasepa He e NPOBepsIBaH 3a TOYHOCT HaNOCNEAbK.

+ [lasepbT MoxXe fa e 6un usnycHar.
MpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha
nasepa

JlasepHuTe MHCTPYMEHTM Ca 3aneyaTaHi 1 kanubpupatm

B 3aBopa. [penopbYMTENHO € Aa U3MbITHUTE NpoBepKa 3a
TOYHOCT MPeAK Aa U3NON3BaTe Nasepa 3a NbPBU NbT

(B cnyvait, ye nasepa e M3NOXeEH Ha EKCTPEMHM TemnepaTypm)
a cref ToBa perynspHo NpoBepsiBaiiTe TOYHOCTTA Ha CBOSITA
pabora. K HSIKOS1 om N 3a
8 mosa pt

A,

, Koumo ca u36p
cnedsaiime me3u npenopLKu:

+ Vi3nonaBaiiTe Bb3MOXHO Halt-ronaMoTo NPOCTpaHCTBO/
pa3cTosiHue, Hait-6nm3o Ao paboTHOTO pascTosiHue.
KonkoTo no-ronsiMo e NpocTpaHcTBOTO/pa3CTosHUETO,
TONKOBA M0-NIECHO € /1a U3MEPUTE TOYHOCTTa Ha Nla3epa.

+ [ocraseTe nasepa Ha rmagka, nnocka, crabunHa
NOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHeHa B ABETE MOCOKU.

+ OrbenexeTe LeHTbpa Ha NbYa.

XOpVI30HTal18H JTbY - NOCOKa Ha CKaHUpaHe
MpoBepkaTa Ha XopU3OHTaNHaTa ckaHupallia kanubpaLys Ha
nasepa u3uckea fige cTedn 9 M (30') eana ot apyra. BaxHo

€ Jla Ce M3BbPLLM NPOBEpKa Ha kKanubpupaHeTo, kaTo ce
11311011382 Pa3CTOsHME, KOETO He € MO-MasIKo OT PasCTOSHMETO Ha
TPUNOXEHNSITA, 33 KOUTO UHCTPYMEHTBT Lie Gbe 13nomaBaH.

A nocrasere nasepa kbM kpas Ha 9 m (30) cTera
(®urypa ® D).
Bkntoyete nasepa.

Hatucrete o €0VH MbT, 3a Aa Ce NOKaXe XOPU3oHTaneH
nasepeH nbM.

. 3am=p'reTe nasepa KbM NPOTUBOMONOXHNA Kpal7l Ha
CTeHaTa 1 ycnopeaHo Ha CbCeaHaTa cTeHa.

MoHe 9 m (30') eaxa oT Apyra Ha nasepHUA by,
ot6enexere @ v ®.

3aebpTeTe nasepa Ha 180°.

Perynupaiite BUCOYMHATA Ha N1a3epa, Taka ue UeHTbpa Ha
rpenata pa e nogpasken ¢ @) (durypa B ).

a

B fvpextvo Han wnw otony ®), Mapkupaiite (€) nasepHis
4 (durypa ® Q).

NamepeTe BepTukanHoTo pascrostue Mexay ® v ©.

Ako BaLLeTo u“3mepBaHe e no-rongmo ot nonycTMMOTO
pa3crosiue mexay ®) v () 3a CbOTBETHOTO
Pa3cTonHye Mexzy CTeHuTe B CrieHaTa Tabnuua,
nasepbT TpsGBA Aa Ce CEpBU3UPa B YTHIHOMOLLIEH
CEPBU3EH LiEHTB.

Pascrosue [fonycTtumo pasctosHue
Mexay cTeHnTe Mexay ® v ©
9m (30) 6 mm (1/4')
12 M (40') 8 mu (5/16')
15 m (50) 10 Mm (13/32)

XopU30HTaneH MY - N0COKa Ha CrycKaHeTo

MpoBepkaTa Ha KanuBpUPaHETO Ha XOPU3OHTANHOTO
CycKaHe Ha nlasepa W31CKBa Camo eaHa CTeHa C AbMKMHA
Hait-vanko 9 M (30 ,)."). BaxHo e fia ce M3BbPLLM NpoBEpKa
Ha kanuBpupaHeTo, kaTo Ce M3NON3Ba Pa3CTOsHHE, KOETO He
€ M0-Masiko OT Pa3CTOAHWETO Ha MPUMOXEHNATA, 3a KOUTO
VHCTPYMEHTDT Lye Gbaie 13non3asaH.

[MocTaBeTe nasepa kbM kpast Ha 9 M (30') cTeHa
(eurypa B @).
Bkniouete nasepa.

HatucHete -@® efvH NbT, 3a Aa Ce NoKaxe XOpU3oHTaneH
Na3epeH by,

3aBbpTETE Nasepa KbM NPOTUBOMONOKHNS Kpall Ha
CTeHaTa 1 YCropeHO Ha CbCeAHaTa CTeHa.

[MoHe 9 m (30’) enHa OT Apyra Ha NasepHUs mby,
ot6enexere @ n ©.

[MpemecreTe nasepa Ha NPOTUBONONOXHNS Kpalt Ha
crenata (dvrypa B @).

[MocTasete nasepa KbM MbpBUA Kpal;l Ha CbllaTta CcTeHa
W napanenHo KbM CbCeaHata cTeHa.




E Perynmpal?ne BUCOYMHATa Ha na3epa, Taka 4Ye LeHTbpa Ha ﬂ Ha TaBaHa, norneaHeTe no3vuumnaTa Ha Asarta nasepHun

rpeara a e nogpasHeH ¢ ®. mbua. Ao Te He ca yCcropeaHi Ha MapkupatmTe nuHun &)
. 1 (©), 3aBbpTETE Nasepa, 4OKATO Na3epHUTE TbuM He ca
B [vpexro Hag unm otaony (@), mMapkvpaitte (©) nasepHus © P pa, P
nogpasHenn ¢ @ u ©.

oy (durypa ® Q).

Ha TaBaHa, Mapkupaitte ase kbcy nuHun (@) u () KbaeTo
Wamepete pascrosHmeTo Mexay @ v (©. pkupanTe A @@ wa

nbynTe Ce npecuyar.

Ako BalLETO M3MepBaHe € no-ronsmo ot flomycTumoTo
pascTosiHue mexay @ u (©) 3a CbOTBETHOTO
Pa3cTosiHMe Mexay CTeHUTe B CriesHata Tabnuua,

VamepeTe pascTosHUeTo Mexay Mapkupaxute nuHin ®) u
@, v Mapkvpaitte kM © 1 @).

nasepbT TpsibBa Aia Ce CepBU3NPa B YMLIHOMOLLEH AKo BalLIETO M3MepBaHe e no-ronsimo ot flonycTumo
CEepBM3EH LIEHTBP. pa3cTosiHNe MeXay MapKuUpaHuTe NUHUA 33
CboTBeTHaTa BucoumMHa Ha TaBaHa B crefHata Tabnuua
Pascrosiime mexay HonycTumo pascToskue nasepa TpsiGea Aa 6bae CepBu3MpaH B YMbIHOMOLLEH
CTeHuTe Mexay @ v © CePBU3EH LIEHTBP.
9m (30 6 MM (1/4))
20 (40) 8w (5/16) [lonycTmo pa3scTosiHue
BucoumHa Ha Mexay MapkupaHuTe NUHAM
15 m (50') 10 mm (13/32) TaBaHa
2,5m(8) 1,5 mm (1/16")
BepTukaneH nby - oTBeC 3w (10) 2.0 (3052)
MpoBepkaTa Ha BepTUKanHara (0TBecHaTa) kanupauus 4w (14) 2,5 mm (1/8")
Ha nasepa MoXe Aa e Hall-TOUHa, KoraTo Ma 3HaumUTesNHO 6w (20) 4wm (5/32)
KONM4ECTBO BEPTUKaIHa BUCOYMHA Ha PasronoxeHue 9 M Im (30 6 (14
(30") ¢ egHo NuLe Ha MoAa 3a MocTaBsiHe Ha nasepa v Apyro m (30) i (1/4')

nuue B 6M30CT 40 TaBaHa, 3a Aa Mapkvipa nouLMATa Ha
mbya. BaxHo e fa ce 3BbPLUM NPOBEpKa Ha kannbpupaxeTo, 90° Me)x.qy BEPTUKANHUTE NMb4U

KaTo Ce 13non3ea pascTosiHue, KOeTo He e No-Marnko oT I'IpoaepKaTa Ha 90° TouHoCT MeXy NPEAHNAS ¥ CTPAHNIHIS
EHSCTORHMGTO Ha MPUNIOKEHNATA, 38 KOUTO MHCTPYMEHTDT Lie BEepTUKaneH by U3NUCKBa OTKpUTa NOAOBA MOBBPXHOCT OT MOHE
bAE 13M0N3BaH. 6MX3M (20, X 10,)

MoctaseTe nasepa Ha rnajka, nnocka, crabunHa

[octaBeTe nasepa Ha rnagka, nnocka, crabuntqa
MOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHeHa B ABETE MOCOKU (®I/Il'ypa

NOBBPXHOCT, KOATO € NoApaBHeHa B ABETE NOCOKU, KaKTo

) e nokasaro Ha durypa @ (D.
B Biioseate va nasepa. BkriiousaHe Ha nasepa.
3
B Harvorere <b rpu murw, 32 5 ce nokaar npepns HatucHete <b) Tpu mTw, 3a A ce nokaxat npeaHus
! CTPEHUSHY BEPTUKANEH MTeH. W CTPHVYHUS BEPTUKAMEH ITbY.
HatvcHeTe -@ ABa MbTH, 3a Aa Ce Nokaxe AonHaTa HaTucere G f15a MbTH, 33 A2 Ce NOKaXE AONHATa
TouKa. Toua
B Ha nysoro Ha NOBbPXHOCTTa MapK1paiTe No3uunsaTa Ha Mo ALMKAHATA Ha NPEAHKS NA3EPEH b, MApKUpaliTe
ponxara Tosa @ (dwrypa © ). pu MecTa @), ®), v ©; kbaeTo ®) e cpeaHara Todka Ha
B Ha rasana, vapipaitre gge kucn nukun ® 1 © KbaeTo 1a3epHUs b
CE NPeCKaT NMPEAHNA 1 CTPAHHIS TTbH. 6] [Mo3numoHmpaliTe nasepa, Taka Ye fonHaTa Touka e Haf
BsemeTe 1 3aBbpTeTe nasepa 180° 1 nosuumoHmpaiTe (® v NpesHUST nasepeH by e niogpasHen ¢ (©)
[0nHaTa Touka AVPEKTHO HaA NpeaHaTa NosuLVs Hag (ourypa @ @).
(@), NpeAyLuHaTa NO3MLYS Ha AONHATA TOUKa, KaKTO
e nokasato Ha durypa @ 3.
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Mapkupaiite MscToTo (&) N0 ABMKMHATA HA CTPAHUYHUAT
na3epeH by Ha noxe 3 M (10') ot nasepa.

ﬂ 3aB'preTe nasepa no nocoka Ha 4acoBHWKOBATa CTpesnka
90°.

B nosnuyonnpaiite nasepa, Taka ve fonHata Touka e Haa
(® v npeAHNSIT Na3epeH TbY € noapasHeH ¢ (&)

(Gurypa @ B).

Mo AbMXWHATA HAa CTPAHUYHKA NTA3EPEH by,
ot6enexere (¥ B 6nmoct 4o @.

Namepete pascrostureto mexay @ u (.

Axo BalleTo n3mepsaHe e no-rossmo ot noﬂyCTMMOTO
pasctosHue mexay @ u () 3a cboteeTHOTO
Pascrostme ot (b) Ao () B CriegHara Tabnuua, nasepsbT
TpABa Aa Ce CepBU3Mpa B YITHIHOMOLLEH CEpBI3EH

W3kniouBaHe Ha nasepa

Mb3HeTe 3aKmiouBaLLVs MPeBKIloYBaTenN 3a 3axpaHeaHe/
MpeHoc Ha V3KIT./3akmioqena nosuums (durypa @ (D) korato
nasepa He e B ynotpe6a. Ako NpeBKIioYBaTENs He e NOCTaBeH
B 3aKriioyeHa noauLvs, nasepa HaMa Aa ce U3KIouu.

M3nonaBaHe Ha nasepa ¢ AOMbHUTENHN
npucnocoﬁnenml

NPEQYNPEXOEHUE:

[MoHexe ¢ Mo3u UHCMpPYMEHM He ca mecmeaHu
aKcecoapu, pa3fiuyHU om npednoxexume om
Stanley, usnonssaxemo Ha makuea akcecoapu
C mo3u 1asep Moxe 0a e onacHo.

M3nonsealime camo Stanley akcecoapu, npenopbyaxu 3a
ynompeba ¢ mo3u moden. Akcecoapu, koumo moxe 0a ca
nodxodswu 3a eduH nasep, Moxe da cbadadam puck om

LieHTBP.
Pascrosue ot fonycTumo pa

® 80 @ Mexay @ u(®

3 M (10 3,2 mm (1/8")

M (14) 3,5 MM (5/32")

M (17) 4,5mm (3/16")

M (20') 5,5 MM (7/32")

M (23) 6 MM (1/4”)

WU3nonssaHe Ha nasepa

CbBeTu 32 paboTa

+ BuHaru MapkupaiiTe LeHTbpa Ha MTbya, Cb3AaaeH T nasepa.

KpaitHuTe TemnepaTypHU MPOMEHM MOraT fja MPUUNHAT
[IBIDKEHVE BbB BLTPELLHITE YacTy, KOETO MOXeE Aa ce
0TPa3yt Ha TOYHOCTTa. YecTo NpoBepsiBaiiTe TOYHOCTTa CUl MO
BpeMme Ha pabota.

AKO u3nycHeTe Nasepa, NPOBEPETE, 3a f1a CTe CUTYPHM, Ye
BCE OLLie € KanubpupaH.

Mpu ycnoswe, Ye nasepbT e NPaBuUIHO kanuBpupak, Toit
ce camouapasHsiza. Beeku nasep ce kanubpupa BbB
habpuikaTa, 3a fja HaMepy HUBOTO CY,aKo & NoCTaBeH
Ha nnocka NOBbPXHOCT CbC CPEAHO HUBO OT + 4°. He ce
W3UCKBAT PbYHU HaCTpOl?IKI/I.

M3nonagaiite nasepa Ha pasHa 1 Nnocka NoBbPXHOCT.

, Koeamo ce u3non3eam c dpye nasep.

HapaHsiear

[lonHara cTpaHa Ha nasepa e o6opyaaHa ¢ 1/4-20 n 5/8-11
XeHcka peaboska (Gurypa (C)) 3a nocTassHe Ha HacTosLu

1 Gbaelm akcecoapy Ha Stanley. Manonsgaiite camo Stanley
akcecoapy cnelanko 3a ynotpe6a ¢ Tosv nasep. Creagaiire
YNbTBaHWATA, KOUTO UABAT C akcecoapa.

Ha pasrionoxetue ca akcecoapu 3a ynotpeba ¢ To3n

nasep cpeLly JOMbIHUTENHO 3annallaHe OT BallMs MECTeH
NpeACTaBUTEN UMW YTHIHOMOLLEH CEPBU3EH LEHTBP. AKO
1MaTe HyX[a oT NOMOLL, 38 HaM1paHe Ha NOAXoAsLY akcecoap,
MOTIs, CBbPXETE Ce C Hall-Brinakusi CepBu3eH LEHTbP Ha
Stanley unu otugete Ha: http://lwww.2helpU.com.

Moaapbxkka

+ Korato nasepa He € B ynotpe6a, No4uCTeTe BbHLLHUTE
4acTyt ¢ Mokpa Kbpna, u3bbpLueTe nasepa ¢ Mexa kbpna,
3a 1a CTe CUrypHM, Ye € CyX, 1 CNIef] TOBA 10 CbXpaHeTe
B MPEAOCTABEHATa KyTHS.

Bbripeku, Ye BbHLUHATA YacT Ha Nasepa e YCToNuMBa
Ha pa3tBopu, HYKOIA He u3nonasaiite npenapat 3a
noYMCTBaHe Ha nasepa.

He cbxpaHsiBaiiTe nasepa npu Temneparypa nog -20 ‘C
(-5 °F ) unw Hap 60 °C (140 °F).

3a f1a ocUrypuTe TOYHOCTTa Ha Baluata pabora, 4ecTo
npoBepsiBaiiTe Nasepa 3a npasunHa kanubpawys.




[MpoBepku Ha kanubpaLusTa v [pyrv nonpaeky, CBbp3aHu
C noaapmbXKaTa MOXe Aa Ce U3BbpLIaT B CEPBU3HUTE LIEHTPOBE
Ha Stanley.

OnpaBsHe Ha npobnemu

ﬂasep‘bT He Cce BKIo4Ba

BHumasaiite nutueBo-iioHHaTa 6atepus Ha nasepa fa
€ HarmbITHO 3apefieHa.

BuHarv nopabpxalite nasepa cyx.

Ako nasepHusT ypen e HarpsT Hag 50 °C (120 °F),

YPeabT HAMa Aa Ce BKMKYN. AKO Na3epbT € CbXpaHsBaH
MIpU U3KIKYUTENHO rOpeLLa TeMNepaTypa, OCTaBeTe ro

7a ce oxnagu. JlasepHoTo HUBO HAMa fia ce MoBpean

OT W3M0JI3BAHETO Ha 3aKrKYBalLmMa Npeskoysaren 3a
BaxpaHBaHe/ MpeHoc., Npeau Aa ce oxnaau 4o HopmanHara
cu paboTHa TemMnepartypa.

Hasepuwre TbY4Y NpuUceeTBaT

TNasepuTe ca Cb3aazieH 3a CaMOHIMBENMpaHe A0 cpeaHo 4°
BbB BCUYKY MOCOKM. AKO Ta3epbT Ce HaKMOHY TOMKOBa MHOTO,
e BLTPELLHUAT MeXaHN3bM [ia He MOXe J1a Ce CaMOHMBENMpa,
nasepHuTe ITbYM L MPOCBETBAT, Yka3Baiiku, Ye obxeara

Ha HakroHa Lye Gbae npesuweH. MPUCBETBALLUTE

JTbYM, Cb3[OALEHN OT TASEPA HE CA NMONETATA

VN OTBECHW U HE TPABBA 1A CE U3MOM3BAT 3A
MOTBBLPXIABAHE M OTBENA3BAHE MOMETATO WA
OTBECHO. OnuraiiTe ce fa CMeHUTe MACTOTO Ha nasepa Ha
10-paBHa MOBBLPXHOCT.

JazepHuTe Nbum HAMA Aa cnpart ga ce
ABMXaT

TNasepbT € Npewuy3eH MHCTPYMeHT. CriefoBaTenHo, ako He
€ 110CTaBeH Ha CTaburnHa (1 HEMofBIKHA) MOBBPXHOCT,

NasepwsbT LWe Npoabiku Aa ce OnuTBa Aa Hamepu U3paBHABaHE.

AKO TbYBT He cnpe aa ce Mect, onuTaiTe Aa nocraeute
nasepa Ha no-crabunta MNOBBPXHOCT. C'bLLlO Taka, onuTaite
Ce [ia ce yBepuTe, 4e NOBBPXHOCTTA € OTHOCUTEITHO NiocKa
W paBHa, Taka 4Ye nasepbuT Aa € crabuneH.

CepBusupaHe 1 nonpaeka

3abenexka: PasenobsisaHemo Ha lasepa we aHynupa 6CudKU
2apaHyuu Ha npodykma.

3a pja ocurypute BESOMACHOCT v HAOEXOHOCT Ha
npozyKTa, nonpaskata, NOAAPbXKATa 1 PerynupaHeTo Tpsiosa
[la Ce M3BBPLUBAT B YMbIHOMOLLEHN CEPBI3HY LIEHTPOBE.
CepBuavpaHe Un MoAAPBXKA, KOUTO Ce M3BbPLLBAT OT

HEKBaJ'IMCbVILlVIpaH nepcoHan Moxe Aa A0BeAe A0 HapaHAaBaHUA.

3a f1a HamepuTe Hait-Brn3KNAT 1O BaC CepBU3EH LIEHTBP Ha
Stanley, ouaete Ha http://lwww.2helpU.com.
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Cneumdmkaumm

FMHT77617

CBETNMHEH U3TOYHMK TNasepHu avoan
[brkuHa Ha nasepHata BbiHa 510-530 HM BUAMM (BCUYKM NHNM)

630-680 HM BUAMM (BONHA TOYKa)
MotHocT Ha nasepa <1,0 mB KITAC 2 TAEPEH NPOAYKT
PaboteH obxsat 30 m (100")

50 m (165') ¢ peTekTop

TO4HOCT - BCUYKI NUHUN +3 MM Ha 10 M (£1/8" Ha 30')
TO4HOCT - floNHa TouKa +6 MM Ha 10 M (£1/4” Ha 30")
PaboTHa Temnepatypa -10°C po 50°C (14°F po 122°F)
TemnepaTypa Ha CbXpaHsiBaHe -20°C o 60°C (-5°F mo 140°F)
CbobpaseH ¢ okornHaTta cpeaa YcToitumem Ha Boda v npax Ao IP54
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Cuprins
* Informatii despre laser
* Siguranta utilizatorului
+incarcarea acumulatorului
« Utilizarea sistemului de montare
* Pornirea laserului
« Verificarea preciziei laserului
« Utilizarea laserului
+ intretinerea
* Depanare
* Service i reparatii
* Specificatii

Informatii despre laser

Laserul FMHT77617 este un produs laser de Clasa 2. Laserul
sunt autonivelant si poate fi utilizat pentru alinierea orizontala
(niveld) si verticald (fir cu plumb).

Siguranta utilizatorului
Instructiuni de siguranta
Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate al fiecarui

cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi manualul i sa fifi
atentj la aceste simboluri.

A
A
A

OBSERVATIE: Indica o practica necorelata cu vatdmarea

PERICOL: Indica o situatie periculoasa imediatéa

vétdmarea grava.

AVERTISMENT: Indicé o situatie potential
periculoasd care, daca nu este evitatd, ar putea
det grava.

d ina decesul sau véta

daca nu este evitatd, poate determina vatamari
minore sau medii.

corporalé care, daca nu este evitatd, poate determina daune

asupra bunurilor.

Daca aveti orice intrebari sau comentarii despre aceasta

unealta sau orice unealta Stanley, vizitati site-ul
http://lwww.2helpU.com.

care, daca nu este evitatd, va determina decesul sau

ATENTIE: Indicé o situatie potential periculoasa care,

Declaratie de conformitate CE

Ce€

Stanley declara prin prezenta faptul ca produsul
FMHT77617 este conform cu cerintele esentjale si cu toate
celelalte prevederi ale Directivei 1999/5/EC.

Putetj solicita textul complet al Declaratjei de conformitate UE la
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgia. De asemenea, acesta este disponibil pe adresa de
Internet urmatoare: www.2helpu.com.

A

A

AVERTIZARE:

Cititi si intelegeti toate instructiunile.
Nerespectarea avertizérilor si a instructiunilor din
acest manual poate conduce la vatamari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

AVERTIZARE:

Expunere la radiatii laser. Nu demontati si

nu modificati nivela laser. induntru nu existd
componente ce pot fi reparate de catre utilizator.
Acest fapt poate conduce la vatamarea grava

a ochilor.

AVERTISMENT:

Radiatii periculoase. Utilizarea altor controale sau
reglaje sau efectuarea alfor proceduri decét cele
specificate in acest manual pot conduce la expunerea
periculoasé la radiatji.

Eticheta de pe nivela laser poate include urméatoarele simboluri.

Simbol Descriere

\ Volti

mwW Miliwatj

& Avertisment privind nivela
laser

nm Lungime de unda in nanometri

2 Laser clasa 2

Etichete de avertizare

Pentru confortul i siguranta dumneavoastra, urmatoarele
etichete sunt pe laser.

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de

A @ ranire, utilizatorul trebuie sa citeasca manualul

de instructiuni.
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AVERTISMENT: RADIATIE LASER. NU

clasa 2.
@Le

FMKTITS_ wan STANLEVTOOLS o

TYPE 1: 12V0C == 208 1440

In cazul in care echipamentul este utilizat intr-un mod
care nu este specificat de fabricant, protectia furnizata
de echipament poate fi afectata.

Nu operati laserul in atmosfere explozive, cum ar fiin
prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Aceasta unealta poate genera scantei ce pot aprinde
pulberile sau vaporii.

Nu pastrati laserul inactiv la indeména copiilor si a altor
persoane neinstruite. Laserele sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruii.

Operatiile de service asupra uneltei TREBUIE sa fie

fe de cétre p | de reparatii calificat.
Reparatiile sau servisarea efectuate de personal necalificat
pot cauza vatamari. Pentru a localiza cel mai apropiat centru
de service Stanley, vizitati http://www.2helpU.com.

Nu utilizati instrumente optice precum un telescop sau
un ni u pentru a vi; fe lul laser. Acest
fapt poate conduce la vétamarea grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul intr-o pozitie ce poate determina
Ppe oricine sa priveasca i i sau 1 in
fasciculul laser. Acest fapt poate conduce la vdtamarea
grava a ochilor.

Nu pozitionati laserul langa o suprafata reflectanta ce
poate reflecta fasciculul laser spre ochii cuiva. Acest fapt
poate conduce la vatdmarea grava a ochilor.

Opriti laserul atunci cand nu este utilizat. Lasarea
laserului pornit méreste riscul de a privi in fasciculul laser.

Nu modificati in niciun fel laserul. Modificarea uneltei
poate conduce la expunerea periculoasa la radiatii laser.

Nu operati laserul in apropierea copiilor sau nu permiteti
copiilor sa utilizeze laserul. Acest fapt poate conduce la
vétamarea grava a ochilor.

PRIVITI IN FASCICULUL LASER. Produs laser

[Vu indepartati sau nu deteriorati etichetele de avertizare.
In cazul indepartarii etichetelor, utilizatorul sau alte persoane
se pot expune involuntar la radiatji.

Pozitionati bine laserul pe o suprafata orizontala. Daca
laserul cade, acesta se poate deteriora sau pot s& apara
vatamari grave.

Siguranta corporala

Fiti precauti, fiti atenti la ceea ce faceti si faceti uz de regulile
de bun sim{ atunci cand operati laserul. Nu utilizati laserul
atunci cand sunteti obositi sau cand va aflafi sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un moment de neatentie
in timpul operarii laserului poate conduce la vatamari
corporale grave.

« Utilizati echipamentul de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. In functie de conditiile de lucru,
utilizarea echipamentului de protectie, cum ar fi masca de
praf, incéltamintea de protectie antiderapanta, castile si
dispozitivele de protectie pentru urechi va reduce vatamarea
personala.

Utilizarea si ingrijirea uneltei

Nu utilizati unealta in cazul in care intrerupatorul Pornit/
Oprit/Blocare pentru transport nu porneste sau nu opreste
laserul. Orice unealta ce nu poate fi controlaté cu ajutorul
intrerupatorului este periculoasa i trebuie sa fie reparata.

Urmati instructiunile din sectiunea Intretinerea din acest
manual. Utilizarea de piese neautorizate sau nerespectarea
instructiunilor din sectiunea Intretinerea pot crea un risc de
electrocutare sau rénire.

Siguranta acumulatorului
Laserul FMHT77617 este alimentat cu un acumulator Li-ion.

AVERTISMENT:

Pentru a reduce riscul de vatamare, utilizatorul
trebuie sa citeasca Manualul utilizatorului, Manualul
privind siguranta laserului si Manualul privind
siguranta acumulatorului.

incarcarea bateriei

Utilizati unitatea de incarcare care este ambalatd cu laserul

FMHT77617 pentru a incérca acumulatorul Li-ion al laserului.

Introducet fisa electrica de la un capat al unitatii de
incarcare intr-o prizé electrica (Figura @) (D).




H re partea din spate a laserului, trageti capacul portului in

afara si in lateral (Figura @ ).

Introduceti capatul mic al unitétii de incarcare in portul de
incarcare al laserului (Figura B ®).

a Permiteti acumulatorului sa se incarce complet. LED-ul de
alimentare va ramane aprins in timp ce acumulatorul se
fncarca.

5] Dupa ce LED-ul de alimentare se stinge, deconectati
unitatea de incarcare de la priza electrica si de la portul de
incarcare al laserului.

a Impingeti capacul portului inapoi peste portul de incarcare
al laserului.

De fiecare data cand nu utilizatj laserul, gligagi Tntrerupatorul
Pomit/Oprit/Blocare pentru transport la STANGA, la pozitia
Blocat/OPRIT (Figura @& (D).

Utilizarea sistemului de
montare

Pe partea de jos a laserului se afla un dispozitiv mobil

(Figura ©).

@ (®) pentru a monta laserul pe laterala unui stalp din
otel, nu extindeti dispozitivul mobil (Figura

© (). Acest lucru va permite alinierea punctului orientat in
jos cu marginea stalpului din otel.

Pentru a monta laserul peste un punct de pe podea
(utilizand un dispozitiv de montare multifunctional sau un
trepied), trageti in afara dispozitivul mobil pana se fixeaza
pe pozitie cu un clic (Figura @ (). Acest lucru va permite
ca punctul laser orientat in jos sa treaca prin orificiul de
montaj 5/8-11, iar laserul sa fie rotit peste orificiul 5/8-11 fara
a schimba pozitia verticala a laserului.

Pornirea laserului

Asezatj laserul pe o suprafatd netedd, uniforma si dreapta,
ndreptat direct spre peretele opus (pozitia de 0°).

Glisatj intrerupétorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport
la dreapta, la pozitia Deblocat/PORNIT (Figura @ @).

Apésati -@ (Figura @ () o data pentru a proiecta o linie

laser orizontala, mai apasatj o data pentru a proiecta un
punct in jos si apasati a treia oara pentru a proiecta o linie
orizontald si un punct in jos.

Pentru a utiliza magnetii din partea frontald a laserului (Figura

Verificatj fasciculele laser. Laserul este conceput sa se
autoniveleze.

Dacé laserul este inclinat atat de mult incat nu se poate
autonivela (> 4°), fasciculele laser vor clipi continuu

de dous ori i o (Figura @ (@) va clipi constant pe
tastatura.

Daca fasciculele laser clipesc, laserul nu este la nivel
(sau la plumb) si NU TREBUIE UTILIZAT pentru
determinarea sau marcarea nivelului sau plumbului.
Incercatj sé repozitionati laserul pe o suprafata dreapta.

Apasati <) (Figura @ (®) o data pentru a proiecta o linie
laser verticala din partea frontald a laserului, mai apasati
o data pentru a proiecta o linie verticala din partea laterald
a laserului si apasati a treia oara pentru a proiecta ambele
linii verticale.

B Apasati @ (Figura @ (@) pentru a testa modul Puls.
se va aprinde si fasciculele laser vor aparea mai
luminoase deoarece clipesc la o rata foarte mare. Modul
Puls 1l vetj utiliza numai impreuna cu un detector pentru
a proiecta fascicule laser pe distante mari.

Daca ORICARE dintre urmétoarele afirmatii este
ADEVARATA, consultat instructjunile sectiunea
Verificarea preciziei laserului INAINTE DE A UTILIZA
LASERUL pentru un proiect.

+ Aceasta este prima daté cand utilizati laserul (in cazul
in care laserul a fost expus la temperaturi extreme).

* Precizia laserului nu a fost verificd de ceva timp.
+ Este posibil ca laserul sé fi fost scapat.

Verificarea preciziei laserului

Uneltele laser sunt sigilate si calibrate n fabrica. Este
recomandat sa efectuati o verificare a preciziei inainte de

a utiliza laserul pentru prima data (in cazul in care laserul
a fost expus la temperaturi extreme) si apoi sa la intervale
regulate pentru a asigura ca munca dvs. este realizata cu
precizie. Atunci cand efectuati oricare dintre verificarile
preciziei listate in acest manual, urmati aceste indicatii:

Utilizati cea mai mare suprafata/distanta posibila, cea mai
apropiata de distanta de operare. Cu cat suprafata/distanta
este mai mare, cu atét este mai ugor sa masuratj precizia
laserului.

+ Asezatj laserul pe o suprafata neteda, dreapta si stabild,
care este la acelasi nivel in ambele directii.
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+ Marcatj centrul fasciculului laser.

Fasciculul orizontal - Directia de scanare

Verificarea calibrarii scanarii pe orizontala a laserului necesita
existenta a doi perej situatj la o distanta de 9 m (30’) unul

de altul. Este important ca verificarea calibrérii sa se faca pe
o distantd care sa nu fie mai mica decét distanta la care va fi
utilizata unealta pentru efectuarea aplicatjilor.

Asezatj laserul la marginea unui perete de 9 m (30')
(Figura ® ().

PORNITI laserul.

Apasati -® o daté pentru a proiecta un fascicul laser
orizontal.

Em

=

Rotiti laserul spre marginea opusa a peretelui si paralel cu
peretele invecinat.

=

La cel putin 9 m (30’) distantd de fasciculul laser, marcati
@5 ®.
Rotiti laserul la 180°.

[~ >

Reglati indltimea laserului asa incat centrul fasciculului sa
fie aliniat cu @ (Figura B) ().

B Exact deasupra sau dedesubt ®), marcati ©) de-a lungul
fasciculului laser (Figura B ®).

Bl Masuraf distanta pe verticals dintre ®si©E.

RDaca valoarea masurata este mai mare decat Distanta
permis dintre ® si (©) pentru Distanta dintre pereti
din tabelul urmator, laserul trebuie reparat la un centru de
service autorizat.

Distanta intre DiAstanga permisa
pereti intre ® si ©
9m (30" 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15m (50) 10 mm (13/32")

Fasciculul orizontal - Directia devierii
Verificarea calibrérii devierii pe orizontald a laserului necesita
existenta unui singur perete cu o lungime de 9 m (30°). Este
important ca verificarea calibrarii sa se faca pe o distanta care
sa nu fie mai mica decét distanta la care va fi utilizatd unealta
pentru efectuarea aplicatjilor.

Asezati laserul la marginea unui perete de 9 m (30)
(Figura ® ).
PORNIT! laserul.

Apasati @ o data pentru a proiecta un fascicul laser
orizontal.

Rotiti laserul spre marginea opusa a peretelui si paralel cu
peretele invecinat.

La cel putin 9 m (30") distanta de fasciculul laser, marcati
@5 ®.

Mutatj laserul la celalalt capat al peretelui (Figura B @).

Indreptati laserul spre prima margine a aceluiasi perete si
paralel cu peretele invecinat.

[ ] Reglati indltimea laserului asa incat centrul fasciculului sa
fie aliniat cu ®.

Exact deasupra sau dedesubt @), marcatj (©) de-a lungul
fasciculului laser (Figura B ®).

Mésurafj distanta dintre @ si ©.

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permisa dintre (2) si (© pentru Distanta dintre pereti
din tabelul urmator, laserul trebuie reparat la un centru de
service autorizat.

Distanta intre pereti Distanta permisa
intre @ si ©
9m (30') 6 mm (1/4")
12 m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50') 10 mm (13/32")




Fasciculul vertical - Firul cu plumb

Verificarea calibrarii laserului pe verticala (cu plumb) poate fi
efectuata cu precizie atunci cand exista o inaltime substantiala
pe verticald, ideal fiind 9 m (30"), cu o persoand pe podea
care sa pozitioneze laserul si alta aproape de tavan care sa
marcheze pozitja fasciculului. Este important ca verificarea
calibrarii sé se faca pe o distanta care sa nu fie mai mica
decét distanta la care va fi utilizata unealta pentru efectuarea
aplicatjilor.

Asezati laserul pe o suprafata neteda, dreapta si stabild,
care este la acelasi nivel in ambele directji (Figura @ (D).

PORNIT! laserul.

Apésatj b de trei ori pentru a proiecta fasciculele frontal
si lateral.

[ |

Apasati -©® de doua ori pentru a proiecta punctul in jos.

@a

Pe suprafata pland, marcafi pozitia punctului in jos @)
(Figura © @).

Pe tavan, marcatj dou linii scurte ® si @) in punctul de
intersectje al fasciculelor frontal si lateral.

H =2

Luati laserul si rotiti-l la 180°, apoi pozitionati punctul in jos
exact peste (2), pozitia anterioara a punctului in jos, asa
cum este prezentat in Figura @ ).

Pe tavan, priiti pozitia clor doud fascicule laser. Daca
acestea nu sunt paralele cu liniile marcate, liniile @)

si (©), rotifi laserul pana cand fasciculele laser sunt aliniate
cat mai mult cu ® si ©.

Pe tavan, marcatj dou linii scurte @ si @) in punctul de
intersectje al fasciculelor.

Masuratj distanta dintre liniile marcate ® si @ si liniile
marcate © si ®.

Daca valoarea masurata este mai mare decét Distanta
permis dintre liniile marcate pentru inéltimea tavanului
corespunzatoare din tabelul urmétor, laserul trebuie reparat
de un centru de service autorizat.

. Distanta permisa
Inéltime tavan dintre liniile marcate
2,5m (8 1,5 mm (1/16")
3m (10 2,0 mm (3/32")
4m(14) 2,5 mm (1/8")
6m (20" 4 mm (5/32")

9m (30 6 mm (1/4")

90° intre fasciculele verticale

Verificarea preciziei la 90° dintre fasciculele verticale frontal si
lateral necesita o suprafata de podea libera de cel putin
6mx3m(20'x 10').

Asezati laserul pe o suprafatd netedd, dreapta si stabild,
care este la acelasi nivel in ambele directji, asa cum este
prezentat in Figura @ Q.

PORNITI laserul.

Apasatj b de trei ori pentru a proiecta fasciculele frontal
si lateral.

]

Apasati @ de doua ori pentru a proiecta punctul in jos.

aEa

De-a lungul fasciculului laser frontal, marcatj trei locatii
@, ® si ©); unde ® este mijlocul fasciculului laser.

Pozitjonatj laserul aga incat punctul in jos s fie peste ®
si fasciculul laser frontal s fie aliniat cu ©

(Figura @ @).

Marcatj o locatie (&) de-a lungul fasciculului laser lateral,
la o distanta de cel putin 3 m (10') de laser.

=

a

Rotiti laserul in sensul acelor de ceasornic la 90°.

Pozitionatj laserul aga incat punctul in jos s fie peste ®)

si fasciculul laser frontal s fie aliniat cu @ (Figura @

Q).

De-a lungul fasciculului laser lateral, marcatj (¥) aproape
de @.

Masurati distanta dintre @) si (.

Daca valoarea méasurata este mai mare decét

Distanta permisa dintre @) si (D) pentru Distanta

corespunzitoare de la ®) la @) din tabelul urmator,
laserul trebuie reparat la un centru de service autorizat.

Distanta de la Distanta permisa
®la@ dintre @ si ©
3m(10' 3,2mm (1/8")
4m (14 3,5 mm (5/32")
5m(17) 4,5 mm (3/16")
6m (20" 5,5 mm (7/32")
7m(23) 6 mm (1/4")
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Utilizarea laserului

Sfaturi pentru utilizare

Marcatj intotdeauna centrul fasciculului creat de laser.

Modificérile extreme de temperatura pot cauza miscarea
componentelor interne ce pot afecta precizia. Verificati
frecvent acuratetea in timpul lucrului.

Daca laserul a fost vreodatd scapat, verificatj-| pentru a va
asigura ca este inca calibrat.

Atata timp cét laserul este calibrat corespunzator, acesta
se va autonivela. Fiecare laser este calibrat din fabrica
pentru a indica corect nivelul atata timp cat este asezat pe
o suprafata dreapta cu o inclinatie medie de + 4°. Nu este
necesara reglarea manuala.

Utilizatj laserul pe o suprafatd neteda si dreapta.

Oprirea laserului

Glisatj intrerupatorul Pornit/Oprit/Blocare pentru transport la
pozitia OPRIT/Blocat (Figura @ (D) atunci cand nu utilizatj
laserul. Daca intrerupatorul nu este dus la pozitia Blocat, laserul
nu se va inchide.

Utilizarea laserului cu accesorii

AVERTISMENT:

Deoarece accesoriile, altele decét cele oferite de
Stanley, nu au fost testate cu acest laser, utilizarea
acestora cu laserul dvs. poate fi riscanta.

Utilizati numai accesorii Stanley care sunt recomandate pentru
a fi utilizate impreuna cu acest model. Accesoriile ce pot fi
adecvate pentru un laser, pot crea un risc de vatamare atunci
cénd sunt utilizate cu un alt laser.

Partea inferioara a laserului este dotata cu filete mama de
1/4-20 $i 5/8-11 (Figura (©) pentru a putea monta accesoriile
aflate acum pe piatd sau pe cele care vor aparea. Folositi
doar accesorii Stanley destinate utilizérii cu acest laser. Urmati
instructiunile ce fnsotesc accesoriile.

Accesoriile recomandate pentru utilizarea cu acest laser sunt
disponibile la costuri suplimentare la distribuitorul local sau la
centrul de service autorizat. Daca aveti nevoie de asistentd in
identificarea oricarui accesoriu, va rugdm sa contactati cel mai
apropiat centru de service Stanley sau sa vizitatj site-ul web:
http:/lwww.2helpU.com.
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intretinerea

+ Atunci cand laserul nu este utilizat, curatati partile exterioare
cu o carpa umeda, stergeti laserul cu o carpa uscatd moale
pentru a va asigura ca este uscat si apoi depozitatj- in
cutia sa.

Desi exteriorul laserului este rezistent la solvent, nu utilizati
NICIODATA solventi pentru a curata laserul.

Nu depozitatj laserul la temperaturi sub - 20 °C (- 5 °F) sau
mai mari de 60 C (140 °F).

Pentru a asigura precizia operatjunilor efectuate, verificati
periodic calibrarea laserului.

Verificarea calibrérii si alte reparatii de intretinere pot fi
efectuate de centrele de service Stanley.

Depanare

Laserul nu mai porneste
+ Asigurati-va ca acumulatorul Li-ion s fie - incarcat complet.
+ Asigurati-va cd laserul este mereu uscat.

+ Daca unitatea laser ajunge la o temperatura de peste 50 °C
(120 °F), aceasta nu va porni. Daca laserul a fost depozitat la
temperaturi foarte ridicate, lasati-l sa se raceasca. Laserul nu
va fi deteriorat daca utilizatj intrerupatorul de Pornire/Oprire/
Blocare transport inainte ca acesta sa ajunga la temperatura
corespunzatoare de operare.

Fasciculul laser este intermitent

Laserele sunt concepute sa se autoniveleze pana la o medie
de 4° in toate directjile. Dacé laserul este inclinat atat de mult
ncat mecanismul intern nu se poate autonivela, fasciculele
vor lumina intermitent aratand c limita de inclinare este
depasita. FASCICULELE CARE PALPAIE NU SUNT LA
NIVEL SAU LA PLUMB $I NU TREBUIE UTILIZATE PENTRU
DETERMINAREA SAU MARCAREA NIVELULUI SAU
PLUMBULUI. incercatj s& agezati laserul pe o suprafata mai
dreapta.




Fasciculele laser nu se opresc din migcare

Laserul este un instrument de precizie. De aceea, daca nu este pozitionat pe o suprafata stabila (si fixa), laserul va continua sa
ncerce sa caute nivelul. Daca fasciculul nu se opreste din migcare, incercatj sa asezatj laserul pe o suprafata mai dreapta. De
asemenea, asigurati-va ca suprafata este relativ platd si plana pentru ca laserul sa fie stabil.

Service si reparatii
Nota: Dezasamblarea laserului va anula toate garantiile produsului.

Pentru asigurarea SIGURANTEI si FIABILITATII produsului, reparatiile, intretinerea si reglajele trebuiesc efectuate de centrele de
service autorizate. Reparatjile sau servisarea efectuate de personal necalificat pot cauza raniri. Pentru a localiza cel mai apropiat
centru de service Stanley, vizitatj http://www.2helpU.com.

Specificatii

FMHT77617

Sursa de luminad Diode laser
Lungime de unda laser 510-530 nm vizibil (toate liniile)

630-680 nm vizibil (punctul in jos)
Putere laser PRODUS LASER CLASA2 < 1,0 mW
Domeniu de lucru 30 m (100")

50 m (165') cu detector

Precizie - toate liniile + 3 mm per 10 m (+ 1/8" per 30°)
Precizie - punctul orientat in jos + 6 mm per 10 m (+ 1/4” per 30°)
Temperatura de functionare Dela-10°Cla50 °C (de la 14 °F la 122 °F)
Temperatura de depozitare Dela-20°Cla60 °C (dela-5 °F la 140 °F)
Mediu Rezistent la apa si praf certificat IP54
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* Laseri andmed
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* Laseri sisseliilitamine

« Laseri tapsuse kontrollimine
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* Hooldus

* Probleemide lahendamine
* Teenindus ja remont

* Tehnilised andmed

Laseri andmed

Laser FMHT77617 on 2. klassi laserseade. Tegu on iseloodiva
lasertdoriistaga, mida voib kasutada horisontaalseks ja
vertikaalseks loodimiseks.

Kasutaja ohutus

Ohutuseeskirjad

Allpool toodud maaratlused kirjeldavad iga mérksona olulisuse
astet. Palun lugege juhendit ja péorake téhelepanu nendele
stimbolitele.

A
A
A

NB! Osutab kasutusviisile, mis ei seostu kehavigastusega,
kuid mis véib pohjustada varalist kahju.

OHT! Tahistab téendolist ohuolukorda, mis juhul, kui
seda ei véldita, Ioppeb surma véi raske
kehavigastusega.

HOIATUS! Tahistab voimalikku ohuolukorda, mis
juhul, kui seda ei véldita, voib I6ppeda surma voi
raske kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab voimalikku ohuolukorda,

mis juhul, kui seda ei véldita, voib Ioppeda kerge voi
keskmi k ja kehavi

Kui teil on selle véi méne muu Stanley téoriista kohta
i i Vi | , minge il
http://lwww.2helpU.com.

EU vastavusdeklaratsioon

Ce€

Stanley ki_nnitab siinkohal, et toode FMHT77617 vastab direktiivi
1999/5/EU pdhinduetele ja kdigile muudele satetele.

ELi vastavusdeklaratsiooni tervikteksti saab kiisida
aadressilt Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium, samuti leiate selle jargmiselt
internetiaadressilt: www.2helpu.com.

HOIATUS!

Lugege koiki juhiseid ja tehke need endale
selgeks. Kéesolevas juhendis toodud hoiatuste
Jja juhiste eiramine véib I6ppeda raskete
kehavigastustega.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

HOIATUS!

Laserikiirgus. Arge vétke laserloodi lahti

ega muutke selle ehitust. Selle sees pole

k j I Id ajavaid osi. See voib

A

Sh

Ppohjt stad: raskeid sill

Q HOIATUS!
Ohtlik kiirgus. Kui juhtseadiste kasutamisel, seadme
regul I véi selle késil | ei jérgita

kéesolevat juhendit, voib tagajérjeks olla kokkupuude
ohtliku kiirgusega.

Laseri sildil voivad olla jargmised stimbolid.

Siimbol Tahendus

\ Voldid

mW Millivatid

& Laserit puudutav hoiatus

nm Lainepikkus nanomeetrites

2 Laseri klass 2
Hoiatussildid
Teie mug ja ohutuse huvides on laseril jargmised
sildid.

HOIATUS! Vigastusohu véhendamiseks peab
kasutaja lugema kasutusjuhendit.

A




HOIATUS! LASERIKIIRGUS. ARGE VAADAKE
OTSE KIIRE SUUNAS. 2. Klassi laserseade.

AMS)

* Asetage laser kindlalt iihetasasele pinnale. Laseri
mberkukkumisel véivad jeks olla laseri kahjustused

@L®

FUKTITSNT__ wn STANLEYTOOLS o

intertek

TVPE 11 7.2V0C === 208 144

Kui seadet kasutatakse viisil, mida tootja ei ole
tapsustanud, véib seadmete kaitse olla héiritud.

Arge k ge laserit plak htlikus keskk

néiteks tuleohtlike vedelike, gaaside voi tolmu
ldheduses. See toriist voib tekitada sddemeid, mis voivad
tolmu voi aurud siiiidata.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele ja véljadppeta
isikutele kétt kohas. Osk kétes voivad
laserid olla véga ohtlikud.

Seadet PEAVAD hooldama ainult kvalifitseeritud
hooldustehnikud. Oskamatu remont v6i hooldus voib
I6ppeda kehavigastustega. Lahima Stanley teeninduskeskuse
leiate aadressilt http://www.2helpU.com.

Arge k ge laserikiire iseks optilisi
niiteks teleskoopi vi luupi. See v6ib pohjustada raskeid
silmakahjustusi.

Arge asetage laserit kohta, kus keegi voib tahtlikult
voi tahtmatult laserikiirde vaadata. See véib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Arge asetage laserit peegeldava pinna lihedale, mis véib
peegeldada laserikiire gi silma. See voib pohjustada
raskeid silmakahjustusi.

Kui te laserit ei kasuta, liilitage see vélja. Kui jatate laseri
vélja lilitamata, suureneb oht, et keegi vaatab laserikiire
suunas.

Arge kunagi muutke laseri ehitust mis tahes moel.
Seadme ehituse muutmine vib phjustada kokkupuute
ohtliku laserikiirgusega.

Jja kehavigastused.

Isiklik ohutus

Séilitage valvsus, jélgige, mida teete, ja kasutage laserit
méistlikult. Arge kasutage laserit vésinuna ega alkoholi,
narkootikumide véi arstimite méju all olles. Kui laseriga
té6tamise ajal tihelepanu kas voi hetkeks hajub, voite saada
raskeid kehavigastusi.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati kaitseprille.
Tootingimustele vastav tur tus (nt tol k,
mittelibisevad turvajalatsid, kova peakate ja kbrvaklapid)
véhendab tervisekahjustuste ohtu.

Tooriista kasutamine ja hooldamine

+ Arge kasutage laserit, kui seda ei saa toite-/transpordiluku
ldlitist sisse ja vélja lilitada. Tooriist, mida ei saa liilitist
juhtida, on ohtlik ja vajab remonti.

+ Jérgige kdesoleva juhendi peatiikis ,,Hooldus" toodud
Jjuhiseid. Heakskiitmata osade kasutamine voi peatikis
Hooldus* toodud juhiste mittejérgimine véib pohjustada
elektrilodgi voi vigastuste ohtu.

Patareide ohutus

Laseri FMHT77617 toiteallikaks on liitiumioonaku.
HOIATUS!
Vigastusohu véhendamiseks tuleb lugeda

labi seadme kasutusjuhend ning laseri ja aku
ohutusjuhend.

Aku laadimine

Laseri litiumioonaku laadimiseks kasutage laseriga
FMHT77617 kaasas olevat laadimisseadet.

Sisestage laadimisseadme (ihes otsas olev elektripistik

pistikupesasse (joonis & ).

B Témmake pistikupesa kate laseri tagakiljel valja ja kiiljele

+ Arge k ge laserit laste Iiheduses ega laske lastel (joonis ® @)-
s"eda See voib pohjustada raskeid justusi. B s; laadimisseadme vaike ots laseri laadimisporti
* frge ega rikkuge hoiatussilte. Kui sildid on (joonis ® ).

eemaldatud, voib kasutaja voi keegi teine end teadmatusest
kiirgusohtu seada.

B Oodake, kuni aku on tais laetud. Toite margutuli jaab aku
laadimise ajaks pélema.
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B Kui toite margutuli kustub, tihendage laadija elektrivorgust
ja laseri laadimispordist lahti.

B Likake kate laseri laadimispordi peale.

Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku iliti
VASAKULE lukustatud/valjalilitatud asendisse (joonis B (D),
et akut séasta.

Paigaldusploki kasutamine
Laseri alumisel killjel on ligutatav plokk (joonis @)).

+ Et paigaldada laser selle esikiljel olevate magnetite
(joonis @ (®) abil vastu teraslati kiilge, drge pikendage
liigutatavat plokki (joonis @) (D). See véimaldab joondada
alumise tapi teraslati servaga.

Laseri paigaldamiseks porandal asuva punkti kohale
(kasutades universaalset kinnitusalust voi statiivi) tbmmake
liikuv plokk vélja, kuni see kidpsatusega kohale asetub
(joonis @ (). See vdimaldab kuvada laseri alumise

tapi labi 5/8-11 paigaldusava ja poorata laserit Gle 5/8-11
paigaldusava, iima et laseri asend vertikaalsuunas muutuks.

Laseri sisseliilitamine

Asetage laser siledale ja hetasasele looditud pinnale,
nii et laser on suunatud otse ette vastasseina poole (0°
asend).

Liikake toite-/transpordiluku liiliti paremale avatud/
sisselilitatud asendisse (joonis @ ().

Vajutage nuppu -@) (joonis @ (®) iiks kord horisontaalse
laserikiire kuvamiseks, teist korda alumise tapi kuvamiseks
ning kolmandat korda horisontaalkiire ja alumise tépi
kuvamiseks.

Kontrollige laserikiiri. Laser loodib end automaatselt.

+ Kui laser on nii tugevalt kaldu, et see ei suuda end
ise loodida (> 4°), siis hakkavad laserikiired kaheses
riitmis vilkuma ja klahvistikul vilgub pidevalt o4 (joonis

@)

+ Kui laserikiired vilguvad, siis laser ei ole horisontaalselt
(voi vertikaalselt) loodis ja seda El TOHI KASUTADA
horisontaalse voi vertikaalse asendi méaaramiseks ega
margistamiseks. Paigutage laser imber iihetasasele
pinnale.

Vajutage nuppu <) (joonis @ (®)) tiks kord vertikaalse
laserikiire kuvamiseks laseri eest, teist korda vertikaalse
laserikiire kuvamiseks laseri kiiljelt ja kolmandat korda
mélema vertikaalkiire kuvamiseks.

Pulssreziimi testimiseks vajutage nuppu &

(joonis B (@). Siittib @ ja laserikiired muutuvad
heledamaks, sest need vilguvad vdga kiiresti.
Impulssreziimi kasutatakse ainult detektoriga laserikiirte

projitseerimiseks pikema vahemaa taha.

Kui MONI jargmistest vaidetest VASTAB TOELE,
tutvuge ENNE LASERI KASUTAMIST laseri tdpsuse
kontrollimise juhistega.

+ Kasutate laserit esimest korda (juhul kui laserit on
hoitud &&rmuslikul temperatuuril).

+ Laseri tapsust ei ole monda aega kontrollitud.
« Laser voib olla maha pillatud.

Laseri tapsuse kontrollimine

Lasertdoriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud. T66
tépsuse tagamiseks on soovitatav kontrollida laseri tapsust
enne esmakordset kasutamist (juhul kui laser on olnud
aarmuslikul temperatuuril) ning teha seda aeg-ajalt ka
edaspidi. Kdesole k juhendis loetletud tap
kontrollimise protseduuride teostamisel jérgige alltoodud
Jjuhiseid.

+ Kasutage véimalikult suurt tdokaugusele lahimat pindala/
kaugust. Mida suurem on pindala/kaugus, seda lihtsam on
laseri tapsust modta.

+ Asetage laser siledale, iihetasasele ja kindlale pinnale,
mis on mdlemas suunas loodis.

+ Maérgistage laserikiire keskpunkt.

Horisontaalne kiir - skaneerimissuund

Laseri horisontaalse kalibreeringu kontrollimiseks on vaja
kahte seina vahekaugusega 9 m (30 jalga). Kalibreeringu
kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei tohi olla Iiihem kui
kaugus, mille puhul seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.

Asetage laser 9 m (30') seina teise otsa (joonis ® (D).
Liilitage laser sisse.

Horisontaalse laserikiire kuvamiseks vajutage Uks kord
nuppu -@®.




]
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B Mrgistage laseriirel vahetult punkti ® all véi kohal Seinte vaheline Lu_batud !(augus
punkt @ (joonis ® ). kaugus punktide @ ja vahel ©)
BX Mostke éra punktide @) ja © vaheline vertikaalne kaugus. 9m (30 J.alga) 6 mm (1/4 toIIQ
R . 12 m (40 jalga) 8 mm (5/16 tolli)
PKui madtmistulemus on suurem kui ® ja © 15 m (50 jalga) 10 mm (13732 bol)

Pdorake laser kiilgneva seinaga paralleelselt seina Mérgistage laserikiirel vahetult punkti @) all vi kohal
vastaskillje poole. punkt @ (joonis & ).

Mérgistage laserikiirel punktid @) ja (), mille vahekaugus M&otke ara punktide @) ja (© vaheline kaugus.

on véhemalt 9 m (30 jalga)- Kui m&atmistulemus on suurem kui @) ja ©

Padrake laserit 180°. vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud
seintevahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi

Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire keskme lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

kohakuti punktiga @ (joonis ® ).

vaheline lubatud kaugus alljdrgnevas tabelis esitatud
seintevahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi . . .
lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse. Vertikaalne kiir - piistlood

- - Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige paremini kontrollida,
Seinte vaheline Lubatud kaugus kui on vGimalik kasutada korget (ideaaljuhul vahemalt 9 m (30')
kaugus punktide © ja © vahel kérgust) lage ning tiks inimene ligutab pdrandal laserit ja teine
9 m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli) margib laele laserikiire asukoha. Kalibreeringu kontrollimisel

12 m (40 jalga) 8 mm (5/16 tolli) kasutatav vahekaugus ei tohi olla Iihem kui kaugus, mille puhul

15 m (50 jalga) 10 mm (13/32 tollj seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.
Asetage laser siledale, iihetasasele ja kindlale pinnale, mis

Horisontaalne kiir - mégtesuund on mdlemas suunas loodis (joonis @ (D).

Laseri horisontaalse kalde kalibreeringu kontrollimiseks on vaja Liilitage laser sisse.

lihte seina pikkusega vahemalt 9 m (30 jalga). Kalibreeringu
kontrollimisel kasutatav vahekaugus ei tohi olla Iiihem kui
kaugus, mille puhul seadet reaalselt kasutada kavatsetakse.

BENE

EE @ B2

Vajutage kolm korda nuppu b eesmise ja killgmise
vertikaalkiire kuvamiseks.

Asetage laser 9 m (307 seina teise olsa (joonis ®®) 4 ] Vajutage kaks korda nuppu -@® alumise tépi kuvamiseks.

Lilltage laser sisse. H g)rglstage loodi pinnal alumise t&pi asukoht @) (joonis @

Horisontaalse laserikiire kuvamiseks vajutage Uks kord Méirgistage lael eesmise ja killgmise laserikiire

nuppu -©. ristumiskohas kaks Iihikest joont ®) ja (©.
Podrake laser killgneva seinaga paralleelselt seina

7 . e o )
vastaskiije poole. A Tostke laser liles ja poorake seda 180° ning paigutage

alumine tapp tapselt alumise tépi eelmise asukoha, punkti
Mérgistage laserikiirel punktid @) ja (®), mille vahekaugus (@ kohale, nagu néidatud joonisel @ (3.

on vahemalt 9 m (30 jalga). B Leidke lael kahe laserikiire asukohad. Kui need ei ole

Viige laser seina vastaskiiliele (joonis B ). mérgistatud joontega ® ja (© paralleelsed, pocrake
laserit, kuni laserikiired asetsevad joontega () ja (©

Asetage laser killgneva seinaga paralleelselt sama seina paralleelsel.

esimese otsa poole.
o ] Mérgistage lael Kiirte ristumiskohas kaks liihikest joont @)

Reguleerige laseri kdrgust, seades laserikiire keskme o)

kohakuti punktiga ®.

163




Madtke dra mérgistatud joonte ®) ja @) ning margistatud Kui madtmistulemus on suurem kui @) ja () vaheline
joonte (© ja (@ vaheline kaugus. lubatud kaugus alljérgnevas tabelis esitatud vastava ®
ja @ vahelise kauguse puhul, tuleb laser viia probleemi

1. oL
BN Kui mstmistulernus on suurem ki mérgitud joonte lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

vaheline lubatud kaugus alljargnevas tabelis esitatud

vastava Iale k6rguge puhul, tluleb laser viia probleemi 010} Lubatud kaugus
lahendamiseks volitatud teeninduskeskusesse. vaheline kaugus ®@ja® vahel
Lubatud kaugus 3m (10 jalga) 3,2 mm (1/8 tolli)
Lae korgus margistatud joonte vahel 4m (14 jalga) 3,5 mm (5/32 tolli)
2,5m (8 jalga) 1,5 mm (1/16 tolli) 5m (17 jalga) 4,5 mm (3/16 tolli)
3m (10 jalga) 2,0 mm (3/32 tolli) 6 m (20 jalga) 5,5 mm (7/32 tolli)
4m (14 jalga) 2,5 mm (1/8 tolli) 7 m (23 jalga) 6 mm (1/4 tolli)
6 m (20 jalga) 4 mm (5/32 tolli)
9 m (30 jalga) 6 mm (1/4 tolli) Laseri kasutamine

90° vertikaalkiirte vahel

90° tapsuse kontrollimiseks on vaja vahemalt 6 x 3 m
(20 x 10 jalga) vaba pdrandapinda eesmise ja kiilgmise
vertikaalkiire vahel.

Kasutamisopetus

+ Margistage alati laserikiire keskpunkt.

Aarmuslike temperatuurimuutuste korral véivad sisemised
. . o . . osad likuda, mis véib mdjuda todriista tapsusele. Kontrollige
Asetage laser siledale, linetasasele ja kindlale pinnale, mis  tgstamisel sageli tapsust.

on mdlemas suunas loodis, nagu néidatud joonisel .
9 J ®0 + Kui laser on maha kukkunud, kontrollige, kas see on endiselt

Lilitage laser sisse. kalibreeritud.
Vajutage kolm korda nuppu <) eesmise ja kiilgmise + Kui laser on digesti kalibreeritud, loodib see end ise.
vertikaalkiire kuvamiseks. K&k laserid on tehases kalibreeritud leidma rohtsat
. L . asendit, kui need on asetatud pinnale, mille kdrvalekalle
4 ) \
o Vajutage kaks korda nuppu -@ alumise tapi kuvamiseks. horisontaalasendist on keskmiselt + 4°. Késitsi reguleerimine
Margistage eesmisel laserikiirel kolm punkti @), ei ole vajalik.

® ja @, nii et ®) on laserikiire keskpunktis.

Kasutage laserit siledal ja Uihetasasel looditud pinnal.

6] Paigutage laser nii, et alumine tapp asub punkti ®) kohal o .
ja eesmine laserikiir on kohakuti punktiga © Laseri valjalilitamine
(joonis @ @). Kui laserit ei kasutata, likake toite-/transpordiluku It
Margistage kiilgmisel laserikiirel seadmest vahemalt 3 m  valjaliiitatud/lukustatud asendisse (joonis @ (D). Kui it ei
(10') kaugusel punkt @. seata lukustatud asendisse, ei lilitu laser valja.

B Posrake laserit 90° paripaeva. i . i
Paigutage laser nii, et alumine tapp asub punkti @) kohal Laseri kasutamine tarvikutega
ja eesmine laserikiir on kohakuti punktiga @ HOIATUS!
(joonis @ ). Kuna muid tarvikuid peale Stanley pakutavate ei ole
Margistage killgmisel laseriirel punkt @ punki @ selle Iaser{ga les(ltud,yotb nende kasutamine koos
ihistel selle laseriga olla ohtlik.
ahistel.

o . . X Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mida soovitatakse kasutada
Mgbtke &ra punkiide @@ ja (D vaheline kaugus. just selle mudeliga. Tarvikud, mis sobivad iihele laserile, voivad
pohjustada kehavigastuse ohtu, kui neid kasutatakse koos
méne teise laseriga.
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Laseri alumisel kiiljel on 1/4-20 ja 5/8-11 sisekeermed

(joonis ©) olemasolevate voi lisanduvate Stanley tarvikute
paigaldamiseks. Kasutage ainult Stanley tarvikuid, mis on ette
nahtud just selle laseriga kasutamiseks. Jérgige tarvikuga
kaasas olevaid juhiseid.

Teie laseri jaoks soovitatavaid tarvikuid saab lisatasu eest
edasimuiijalt véi volitatud teeninduskeskusest. Kui vajate
mdne tarviku leidmisel abi, votke Uhendust Stanley kohaliku
teeninduskeskusega vdi kiilastage meie veebilehte:
http:/lwww.2helpU.com.

Hooldus

+ Kui laserit ei kasutata, puhastage selle valimised osad niiske
lapiga, plihkige laser pehme lapiga kuivaks ja seejarel pange
see kaasasoleva karbiga hoiule.

Kuigi laseri valispind on lahustikindel, ei tohi laseri
puhastamiseks kasutada lahusteid.

Arge hoidke laserit temperatuuril alla ~20 °C (-5 °F) ega tile
60 °C (140 °F).

T60 tapsuse tagamiseks kontrollige sageli, kas laser on
kalibreeritud.

Kalibreerimise kontrolli ja teisi hooldustdid voivad teha ainult
Stanley volitatud teeninduskeskused.

Probleemide lahendamine

Laser ei liilitu sisse
+ Veenduge, et laseri litumioonaku on taielikult laetud.
+ Hoolitsege, et laser oleks kuiv.

+ Kui laserseade kuumeneb temperatuurini tile 50 °C (120 °F),
ei lilitu see sisse. Kui laserit on hoitud &armiselt kdrgel
temperatuuril, laske laseril jahtuda. Toite-/transpordiluku
|iliti kasutamine enne laseri jahtumist to6temperatuurini i
kahjusta laserloodi.

Laserikiir vilgub

Laserid loodivad end kdigis suundades ise keskmiselt kuni 4°.
Kui laser on nii kaldu, et selle sisemine mehhanism ei suuda
end ise loodida, siis hakkavad laserikiired vilkuma, mis néitab,
et kalle on liiga suur. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JANEID EI SAA
KASUTADA HORISONTAALSUSE EGA VERTIKAALSUSE
KINDLAKSTEGEMISEL EGA MARKIMISEL. Paigutage laser
tasasemale pinnale.

Laserikiired ei jaa paigale

Laser on tappismdoteriist. Kui laser ei ole asetatud stabiilsele
(ja likumatule) pinnale, siis piiiiab see leida rohtsat asendit.
Kui Kiir ei jaa paigale, proovige paigaldada laser stabiilsemale
pinnale. Samuti piilidke tagada, et pind oleks voimalikult sile ja
lihetasane, nii et laser on stabiilne.

Teenindus ja remont

Mérkus! Laseri lahtivétmine muudab kehtetuks koik tootega
seotud garantiid.

Ettagada toote OHUTUS ja USALDUSVAARSUS, tuleb selle
remondi- ja hooldustdd ning reguleerimine lasta teha volitatud
teeninduskeskuses. Oskamatu remondi véi hooldusega
kaasneb kehavigastuste oht. Lahima Stanley teeninduskeskuse
leiate aadressilt http://www.2helpU.com.
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Tehnilised andmed

FMHT77617

Valgusallikas Laserdioodid
Laseri lainepikkus Nahtav valgus 510-530 nm (kGik jooned)

Nahtav valgus 630-680 nm (alumine tépp)
Laseri voimsus <1,0mW 2. KLASSI LASERSEADE
Toopiirkond 30 m (100 jalga)

50 m (165jalga) detektoriga

Tapsus - kdik jooned + 3 mm 10 m kohta ( 1/8 tolli 30 jala kohta)
Tapsus — alumine tapp + 6 mm 10 m kohta (+ 1/4 tolli 30 jala kohta)
Todtemperatuur -10 °C kuni 50 °C (14 °F kuni 122 °F)
Séilitustemperatuur —20 °C kuni 60 °C (-5 °F kuni 140 °F)
Keskkonnamdju Vee- ja tolmukindluse klass IP54
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* Tehniskie dati

Informacija par lazeru

Lazers FMHT77617 ir 2. klases lazera izstradajums. Lazers ir
paslimenojoss lazera instruments, ko var izmantot izlidzina$anai
horizontala un vertikala plakné.

Lietotaja drosiba

leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota signalvardu
nopietnibas pakape. Lidzu, izlasiet So rokasgramatu un
pievérsiet uzmanibu Siem apziméjumiem.

Q BISTAMI! Norada draudosu bistamu situaciju, kuras
rezultata, ja to nenovers, iestajas nave vai tiek guti
smagi ievainojumi.

Q BRIDINAJUMS! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var iestaties nave vai
gat smagus ievainojumus.

Q UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu situaciju,
kuras rezultata, ja to nenovers, var gat nelielus vai
videji smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras rezultata negst
ievainojumus, bet, ja to nenovers, var radit materialos
zaudejumus.

Ja jums ir jautajumi vai komentari par o vai citiem Stanley
instrumentiem, apmeklgjiet vietni http://www.2helpU.com.

EK atbilstibas deklaracija

Ce€

Stanley ar $o deklaré, ka razojums FMHT77617 atbilst
pamatprasibam un visiem citiem Direkfivas 1999/5/EK.

Pilnu ES atbilstibas deklaracijas tekstu var pieprasit, rakstot
uz adresi: Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgium, vai lejupielad&jot no $adas timekla
vietnes: www.2helpu.com.

BRIDINAJUMS!

Izlasiet un izprotiet visus noradijumus. Ja netiek
ievéroti turpmak redzamie bridinajumi un noradijumi,
var gat smagus ievainojumus.

SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS

BRIDINAJUMS!

Lazera radiacijas iedarbiba. Neizjauciet un
neparveidojiet lazera limepradi. Lietotajam nav
paredzéts patstavigi veikt detalu apkopi. Citadi
var gat smagus acu ievainojumus.

A

BRIDINAJUMS!

Bistama radiacija. Kontrolgjot, regulgjot vai veicot
pasakumus, kas Seit nav noradfti, var izraisit smagu
radiacijas starojumu.

A

Lazera markejuma var bat $adi apzimgjumi.

Apziméjums Nozime

\ Volti

mW Milivati

& Bridinajums par lazeru
nm Vilna garums nanometros
2 2. klases lazers

Bridinajuma uzlimes

Ertibas un drosibas nolika uz lazera ir redzami $adi
markéjumi.

A

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma
risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas
rokasgramata.

BRIDINAJUMS! LAZERA STAROJUMS.
NESKATIETIES TIESI STARA! 2. klases lazera
izstradajums.
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Ja iekartu izmanto razotaja nenoteikta veida, var
pasliktinaties iekartas nodrosinata aizsardziba.

Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama vidé,
pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai
putekju tuvuma. Sis instruments var radit dzirksteles, kas
var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu tvaikus.
Glabéjiet lazeru, kas netiek darbinats, bérniem un

I itam pi a a vieta. Lazeri ir
bistami neapmacitu lietotaju rokas

Instrumenta remonts un apkope JAVEIC tikai
kvalificétiem remonta specialistiem. Ja remontu vai apkopi
veic nekvalificéti darbinieki, var rasties ievainojuma risks.
Informaciju par tuvako Stanley apkopes centru meklgjiet
vietné http://www.2helpU.com.

Lazera stara nedrikst skatities ar optiskiem lidzekliem,
pieméram, teleskopu vai teodolitu. Citadi var git smagus
acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot tada stavokli, ka citas personas
varétu apzinati vai nejausi skatities lazera stara. Citadi var
gt smagus acu ievainojumus.

Lazeru nedrikst novietot atstarojosu virsmu tuvuma, kas
varétu atstarot lazera staru un novirzit citu personu acis.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to. Ja atstasiet to
ieslégtu, pastav risks, ka kads skatisies lazera stara.

Lazeru nekada gadijuma nedrikst parveidot. Parveidojot
instrumentu, var izraisTt bistamu lazera radiacijas starojumu.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni, ka ari nelaujiet
bérniem darboties ar lazeru. Citadi var gat smagus acu
ievainojumus.

Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma markéjumu.
Ja bridinajuma markéjumi ir nopemti, operators vai citas
personas var nejausi paklaut sevi starojuma iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas virsmas. Ja lazers
nokrit, var gt smagus ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.

Personiga droSiba

Lazera lietosanas laika esat uzmanigs, skatieties, ko jis
darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet lazeru, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu ietekmé.
Pat viens mirklis neuzmanibas 7 lazera ekspluatacijas laika
var izraisTt smagus ievainojumus.

Lietojiet individualos aizsardzibas lldzekjus. Vienmér valkajiet
acu aizsargus. Attiecigos apstakjos lietojot aizsardzibas
lidzeklus, pieméram, putekju masku, aizsargapavus ar
neslidosu zoli, aizsargkiveri vai ausu aizsargus, mazinas
risks gat ievainojumus.

Instrumenta lieto$ana un apkope

Lazeru nedrikst lietot, ja ar baro$
slédzi to nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja instrumentu nav
iespéjams kontrolét ar slédza palidzibu, tas ir bistams un
ir jasalabo.

[transportt

levérojiet §is rokasgramatas sadala Apkope sniegtos
noradljumus Lietojot neatlautas detalas vai neievérojot

pkopes noradijumus, var rasties elekiriskas stravas
trieciena vai ievainojuma risks.

Akumulatoru drosiba
Lazers FMHT77617 darbojas ar litija jonu akumulatoru.

BRIDINAJUMS!

Lai mazinatu ievainojuma risku, jaizlasa
izstradajuma lietoSanas rokasgramata, lazera
drosibas rokasgramata un akumulatoru drosibas
rokasgramata.

Akumulatora uzladésana

Uzladéjiet lazera FMHT77617 litija jonu akumulatoru, izmantojot
komplektacija ieklauto ladétaju.

lespraudiet ladétaja elektrisko kontaktdaksu elektriskaja

kontaktligzda (®). attéls, (D).

A Lazera aizmuguré pavelciet saniski nost akumulatoru
nodaljuma parsegu (®). attéls, ).

H levietojiet [adétaja mazako galu lazera uzladésanas ligzda
(®. attels, 3).

a Nogaidiet, Ildz akumulators ir pilntba uzladéts. Kamer
akumulators tiek uzladéts, deg barosanas gaismas diozu
indikators.




B Kad izdziest barosanas gaismas diozu indikators,
atvienojiet ladétaju no elektriskas kontaktligzdas un lazera
uzladédanas ligzdas.

B Uzstumiet akumulatoru nodalfjuma parsegu atpakal uz
lazera uzladésanas ligzdas.

Ja lazers netiek lietots, pastumiet baroSanas/
transportblokésanas sledzi pa KREISI noblokétalizslegta
pozicija (®. attéls, (D), lai taupitu akumulatoru.

Montazas bloka lietoSana

Lazera apakspusé ir parvietojams bloks (@). attls).

Ja vélaties ar magnétiem lazera priek$pusé (@. attéls,
) piestiprinat lazeru pie térauda sijas, neizvelciet
parvietojamo bloku (D). attels, (D). Tadajadi apaksgjo
punktu var savietot ar térauda sijas malu.

Lai uzstaditu lazeru pret punktu uz gridas (izmantojot
daudzfunkciju kronteinu vai trijkaji), izvelciet parvietojamo
bloku, I1dz tas nofiksgjas vieta (D). attéls, ). Tadejadi
apak$ejais lazera punkts tiek attélots caur 5/8-11 uzstadisanas
caurumu, un lazeru var grozit apkart 5/8-11 uzstadisanas
caurumam, neizkustinot lazeru vertikala virziena.

Lazera ieslégsana

Novietojiet lazeru uz Iidzenas, taisnas un stabilas virsmas
ta, lai lazers batu vérsts taisni uz priekSu pret pretéjo sienu
(0° pozicija).

Stumiet baroSanas/transportbloké$anas slédzi pa labi
atblokétalieslagta pozicija (®. attéls, ().

Nospiediet -@ (@. attéls, (®)) vienreiz, lai attelotu
horizontalo lazera liniju, otrreiz, lai attélotu apakséjo lazera

punktu, un treSoreiz, lai attélotu gan horizontalo Iiniju, gan
apaksejo lazera punktu.

Parbaudiet lazera starus. Lazeram ir paslimeno$anas
funkcija.

Ja lazers ir sasverts tiktal, ka nav iespgjama
paslimenosana (> 4°), lazera stari mirgo intervalos pa
divam reizém un tastatira vienmerigi mirgo o (@
. attels, @)).

Staru mirgo$ana liecina par to, ka lazers nav nolimenots
horizontali vai vertikali, tapéc to NEVAR IZMANTOT
horizontalas vai vertikalas ITnijas atzimé$anai. Novietojiet
lazeru uz taisnakas virsmas.

Nospiediet <t (@. attels, (®)) vienreiz, lai attélotu
vertikalo lazera [iniju lazera priekSpusé, otrreiz, lai attélotu
vertikalo lazera liniju lazera sana, un treSoreiz, lai attélotu
abas vertikalas lazera Inijas.

Nospiediet @ (@. attéls, (D)), lai parbauditu impulsa
rezimu. ledegas @), un lazera stari kiet gaisaki, jo
tie mirgo |ofi liela atruma. Impulsa rezimu lieto tikai
savienojuma ar detektoru, lai attélotu lazera starus liela
attaluma.

Ja KADS no turpmakajiem apgalvojumiem ir PATIESS,
pirms LAZERA EKSPLUATACIJAS izlasiet sadalas Lazera
precizitates parbaude noradijumus.

* Lazers tiek lietots pirmoreiz (var gadities, ka lazers
ticis paklauts ekstremalu temperatru iedarbibai).

« Lazeram kadu laiku nav veikta precizitates parbaude.
+ Lazers varétu bit nomests zemé.

Lazera precizitates parbaude

Lazera instrumenti ir rdpnica noblivéti un kalibréti. leteicams
parbaudit Iazera precizitati pirms tas tiek lietots pirmoreiz
(var gadtties, ka lazers ticis paklauts ekstremalu temperatiiru
iedarbbai) un péc tam regulari, lai panaktu precizu darbu.
Veicot $aja rokasgramata minétas precizitates parbaudes,
ievérojiet $adus principus:

« izvélieties péc iespéjas lielaku laukumu un attalumu, kas
vistuvak atbilst lazera darbibas attalumam. Jo lielaks
laukums un attalums, jo vieglak izmérit lazera precizitati;

novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
kas ir lidzena abos virzienos;

+ atzimgjiet lazera stara centru.

Horizontala lazera linija: skenéSanas
virziens

Lai parbauditu lazera horizontalas skené$anas kalibraciju,
jaizmanto divas sienas, kas atrodas 9 m (30 p&du)
attaluma viena no otras. Svarigi veikt kalibréSanas parbaudi
tada attaluma, kas nav mazaks par attiecigo attalumu uz
projicéjamas virsmas, kam lazers tiks izmantots.

Novietojiet lazeru 9 m (30 p&das) garas sienas gala
(® . attels, D).

leslédziet lazeru.
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Pagrieziet lazeru pret sienas pretéjo galu un paraléli blakus
esosajai sienai.

]

Vismaz 9 m (30 p&dul) attaluma no lazera linijas sakuma
atziméjiet punktus @ un ®.

Pagrieziet lazeru par 180°.

H &2

Noreguléjiet lazera augstumu ta, lai lazera linijas centrs
sakristu ar @ (B . attéls, @).

Tiesi virs vai zem (®) atziméjiet punktu (©) uz lazera linijas
(® . attéls, @)

Bl izmeriet vertikalo attalumu starp punktiem ®) un ©.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais piel is attalums starp p ®un
(©), kas athilst attiecigajam attalumam starp sienam,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Attalums starp Pielaujamais attalums
sienam starp punktiem ®) un ©)

9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)

12 m (40 pédas) 8 mm (5/16 collas)

15 m (50 pédas) 10 mm (13/32 collas)

Horizontala lazera linija: nolieces virziens
Lai parbauditu lazera horizontalas nolieces kalibraciju,
jaizmanto viena siena, kas ir vismaz 9 m (30 pédas) gara.
Svarigi veikt kalibréanas parbaudi tada attaluma, kas nav
mazaks par attiecigo attalumu uz projicgjamas virsmas, kam
lazers tiks izmantots.

Novietojiet lazeru 9 m (30 pédas) garas sienas gala
(@ . attels, D).

leslédziet lazeru.

Nospiediet -@® vienreiz, lai attélotu horizontalo lazera [iniju.

EEm

Pagrieziet lazeru pret sienas pret&jo galu un paraléli blakus
eso$ajai sienai.

]

Vismaz 9 m (30 pédu) attaluma no lazera linijas sakuma
atziméjiet punktus @ un ®).

Parvietojiet lazeru sienas otra gala () . attéls, ).

[~ =]

Novietojiet lazeru pret tas pasas sienas sakotnéjo galu un
paraléli blakus eso3ajai sienai.
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Nospiediet -@® vienreiz, lai attélotu horizontalo lazera [iniju. 6] Noregulgjiet lazera augstumu ta, lai lazera nijas centrs

sakristu ar ®.

Tiesi virs vai zem (@) atziméjiet punktu ©) uz lazera Inijas
(® . attels, @).

Izmériet attalumu starp punktiem @) un (©.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pielaujamais attalums starp punktiem @) un
©, kas athilst attiecigajam attalumam starp sienam,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Attal starp Pielaujamais attal
sienam starp punktiem @ un ©

9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas)

12 m (40 pédas) 8 mm (5/16 collas)

15 m (50 pédas) 10 mm (13/32 collas)

Vertikalas linijas precizitate: vertikali

Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizak parbaudt tad, ja
ir pieejama pietiekami augsta vertikala siena (vislabak 9 m
(30 pedas) augsta); Saja gadijuma viena persona uz gridas
pozicioné lazeru, bet otra persona uz griestiem atzimé lazera
stara projicéto punktu. Svarigi veikt kalibréSanas parbaudi
tada attaluma, kas nav mazaks par attiecigo attalumu uz
projicéjamas virsmas, kam lazers tiks izmantots.

novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
kas ir lidzena abos virzienos (©. attels, (D).

leslédziet lazeru.

Nospiediet < trisreiz, lai attélotu priek$&jo un sanu
vertikalas lazera [inijas.

Nospiediet -@® divreiz, lai attélotu apaks&jo lazera punktu.

atraganas vietu @ (©. attéls, @).

B Uz griestiem atziméjiet divas Tsas linijas ®) un ©) vieta,
kur krustojas gan priek$&ja, gan sanu lazera Iinija.

Paceliet un pagrieziet lazeru par 180°, tad novietojiet
apaksgjo lazera punktu tiesi uz @), t. i., iepriekséja
pozicia, ka noradits @) . attela, (3.

] Apltikojiet abu lazera liniju atradanas vietu uz griestiem.
Ja tas nav paralgli atzimétajam finijam ®) un ©, groziet
lazeru tikmér, kamér inijas precizi sakrit ar ®) un ©.




B Uz griestiem atzimgjiet divas Tsas Iinijas @ un @ vieta,
kur Iinijas krustojas.

Izmériet attalumu starp atzimétajam linijam ®) un @ un
atzimétajam Injjam © un @.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula
noteiktais pi i a starp a

Izmériet attalumu starp punktiem @) un (.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka tabula

noteiktais pielauj alums starp | iem @ un
®, kas athilst attiecigajam attalumam no punkta (b) lidz

(@), lazers janogada pilnvarota apkopes centré, lai tam
veiktu apkopi.

Iinijam, kas atbilst attiecigajam griestu augstumam, Attilums no
lazers janogada pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu punkta @ lidz Pielaujamais attalums
apkopi. punktam @ starp punktiem @) un ()
Griestu Pielaujamais attalums 3m (10 pédas) 3,2 mm (1/8 collas)
augstums starp atzimétajam linijam 4 m (14 pédas) 3,5 mm (5/32 collas)
2,5m (8 pédas) 1,5 mm (1/16 collas) 5m (17 pédas) 4,6 mm (3/16 collas)
3m (10 padas) 2,0 mm (3/32 collas) 6 m (20 pedas) 5,5 mm (7/32 collas)
4 m (14 padas) 2,5 mm (1/8 collas) 7:m (23 pedas) 6 mm (1/4 collas)
6 m (20 pédas) 4 mm (5/32 collas)
9 m (30 pédas) 6 mm (1/4 collas) Lézera Iietoéana

90° starp vertikalajam lazera linijam
Lai parbauditu 90° precizitati starp priekséjo vertikalo lazera

[Tniju un sanu vertikalo lazera IMiju, jaizmanto grida ar vismaz
6 mx3m (20 collas x 10 collas) lielu platibu.

Novietojiet lazeru uz lidzenas, taisnas un stabilas virsmas,
kas ir lidzena abos virzienos, ka noradits@. attéla, (D).

leslédziet lazeru.

[l |

Nospiediet < trisreiz, lai attélotu priek$&jo un sanu
vertikalas lazera linijas.

Nospiediet -@® divreiz, lai attélotu apaksgjo lazera punktu.

@Ea

Priek$éjas lazera Inijas garuma atziméjiet tris punktus
@, ® un ©), kur ® ir lazera linijas viduspunkts.
Novietojiet lazeru ta, lai apakséjais lazera punkts sakristu
ar (®) un priekséja lazera Iinija sakristu ar ©

(@. attels, ).

Atzimgjiet punktu ©) uz sanu lazera linijas vismaz 3 m
(10 pédu) attaluma no lazera.

[~

Pagrieziet lazeru pulkstenraditaja virziena par 90°.

Novietojiet lazeru ta, lai apakséjais lazera punkts sakristu
ar (®) un priekséja lazera Iinija sakristu ar @

(@. attels, ).

Uz sanu lazera linijas atzimgjiet punktu () punkta @
tuvuma.

leteikumi par lietoSanu

+ Vienmér atziméjiet Iazera stara centru.

detalas var kustéties un var mazinat precizitati. Darba laika
regulari parbaudiet precizitati.

Ja lazers tiek nomests zemé, parbaudiet ta kalibraciju.

Ja lazers ir pareizi kalibréts, tas paslimenojas. lkvienam
lazeram rlipnica ir veikta kalibréSana, lai tas varétu projicat
horizontalu Iiniju, atrodoties uz lidzenas virsmas ar vidéji +
4° nobidi. Nav javeic manuala regulé$ana.

Stradajiet ar lazeru uz lidzenas un taisnas virsmas.

Lazera izslégSana

Ja lazers netiek lietots, baroSanas/transportbloké$anas slédzim

jabit pastumtam noblokétalizslegta pozicija ( @). attéls, (D).
Ja sledzis nav noblokéta pozicija, lazeru nevar izslegt.

Ja notiek straujas temperatiras mainas, instrumenta iek$éjas
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Lazera lietosana ar piederumiem

BRIDINAJUMS!

Ta ka citi piederumi, kurus Stanley nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietosanai ar So lazeru, var
rasties bistami apstakli, ja tos lietosiet.

Lietojiet vienigi tadus Stanley piederumus, kas ieteicami
$im modelim. Piederumi, kas paredzéti vienam lazeram, var
bat bistami un izraisit ievainojuma, ja tos izmanto ar citiem
lazeriem.

Lazera apak$pusé atrodas 1/4-20 un 5/8-11 iek$gjas vitnes
(©. attéls), lai uzstaditu patlaban pieejamos un turpmak
iespéjamos Stanley piederumus. Lietojiet vienigi tadus Stanley
piederumus, kas paredzéti §im lazeram. levérojiet piederumam
pievienotos noradijumus.

Piederumus, ko ieteicams lietot kopa ar $o lazeru, var
iegadaties par atsevisku samaksu no vietéja izplatitaja vai
pilnvarota remonta darbnica. Ja jums ir vajadziga kada detala,
sazinieties ar vietgjo Stanley remonta darbnicu, kas jums
palidzés, vai apmeklgjiet mtsu timekla vietni
http:/lwww.2helpU.com.

Apkope

Kad lazers netiek lietots, ar mitru lupatinu notiriet aréjas
virsmas, tad ar mikstu, sausu lupatinu noslaukiet lazeru
pilntba sausu, péc tam uzglabajiet lazeru piederumu karba,
kas ieklauta komplektacija.

Kaut arT lazera arpuse ir noturiga pret skidinatajiem, tos
NEDRIKST lietot Iazera tirisanai.

Lazeru nedrikst glabat temperatira, kas zemaka neka -20 ‘C
(-5 °F) vai augstaka neka 60 ‘C (140 °F).

Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet lazera
kalibraciju.

Kalibré$anas parbaudi un citus apkopes darbus var veikt
Stanley apkopes centros.

Problemu novér§ana

Lazeru nevar ieslégt

+ Parbaudiet, vai lazera litija jonu akumulators ir pilntba
uzladéts.

Lazeram vienmér jabat sausam.

Ja lazers ir sakarsis, parsniedzot 50 ‘C (120 °F), to nevar
ieslegt. Ja lazers ir uzglabats |oti karsta vidé, nogaidiet, [idz
tas atdziest. Tomér lazers netiek bojats, ja tiek nospiests
baro$anas/transportblokésanas slédzis pirms lazera
atdzianas [idz normalai darba temperatirai.

Lazera stari mirgo

Lazeri veic padlimenosanu visos virzienos ar vid&ji 4° nobidi.

Ja lazers ir sasverts tiktal, ka iek3&jais mehanisms nespgj

veikt padiimenosanu, lazera stari sak mirgot, liecinot par to,

ka parsniegts sasvérsanas diapazons. STARU MIRGOSANA
LIECINA PAR TO, KA STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI
VAI VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS ATZIMESANAI.
Novietojiet lazeru uz taisnakas virsmas.

Lazera stari nepartrauc kustibu

Lazers ir precizijas instruments. Tapéc tas turpina meklét
vertikalo [Tmeni, ja neatrodas uz stabilas (un nekustigas)
virsmas. Ja stari turpina parvietoties, novietojiet lazeru uz
stabilakas virsmas. Tapat virsmai jabat relativi lidzenai un
taisnai, lai lazers nostabilizétos.

Apkalposana un remonts

Piezime. Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma garantijas vairs
nav spéka.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un regulé$anu drikst veikt tikai pilnvarota
apkopes centra. Ja remontu vai apkopi veic nekvalificéti
darbinieki, var rasties ievainojuma risks. Informaciju par tuvako
Stanley apkopes centru meklgjiet vietné
http:/lwww.2helpU.com.




Tehniskie dati

FMHT77617

Gaismas avots

Lazera diodes

Lazera stara vilpu garums

510-530 nm, redzams (visas lazera [inijas)
630-680 nm, redzams (apakséjais punkts)

Lazera jauda

<1,0 mW 2. KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS

Darba diapazons

30 m (100 pédas)
50 m (165 pedas) ar detektoru

Precizitate: visas |azera [inijas

+3 mm uz 10 m (+1/8 collas uz 30 peédam)

Precizitate: apak$gjais punkts

+6 mm uz 10 m (+1/4 collas uz 30 peédam)

Darba temperattra

No -10 lidz 50 °C (no 14 Iidz 122 °F)

Uzglabasanas temperatira

No -20 lidz 60 °C (no -5 lidz 140 °F)

Vides faktori

Udensizturigs un puteklu izturigs saskana ar IP54
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Turinys
* Informacija apie lazerj
* Naudotojo sauga
* Akumuliatoriaus jkrovimas
* Montavimo bloko naudojimas
* Lazerio jjungimas
* Lazerio tikslumo patikra
* Lazerio naudojimas
* Techniné prieziira
* Trik¢iy Salinimas
* Priezidira ir remontas
« Specifikacijos

Informacija apie lazerj

Lazerinis nivelyras FMHT77617- 2 klasés lazerinis gaminys.
Lazerinis nivelyras - tai i8silyginantis lazerinis irankis, kur|
galima naudoti horizontalaus (guls¢iojo) ir vertikalaus (staciojo)
i8lyginimo darbams.

Naudotojo sauga
Saugos rekomendacijos
Toliau pateiktos apibréZtys apibtdina kiekvieno signalinio

Zodelio grieztuma. Perskaitykite $j naudotojo vadova ir
atkreipkite démesj | Siuos simbolius.

A
A
A

PASTABA. Nurodo su suzalojimu nesusijusiq situacija, kurios
neiSvengus galima padaryti materialinés Zalos.

PAVOJUS! Nurodo kylancig pavojinga situacija,
kurios neisvenge Zasite arba rimtai susizalosite.

ISPEJIMAS! Nurodo potencialia pavojinga situacija,
kurios neisvengus galima Zati arba sunkiai susiZaloti.

ATSARGIAI! Nurodo potencialig pavojingq situacija,
kurios neisvengus galima nesunkiai arba vidutiniskai
sunkiai susizaloti.

Jeigu turite kokiy nors klausimy arba komentary dél Sio ar
kurio nors kito ,,Stanley* jrankio, eikite |
http:/lwww.2helpU.com.
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EB atitikties deklaracija

Ce€

,Stanley cia deklaruoja, kad gaminys FMHT77617 dera su
direktyvos 1999/5/EB esminiais reikalavimais ir visais kitais
nuostatais.

Visa ES atitikties deklaracijos teksta galima uZsisakyti adresu:
,Stanley Tools*, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgium (Belgija) arba atsisiusti i$ ¢ia: www.2helpU.com.

ISPEJIMAS!

Perskaitykite ir iSsiaiSkinkite visas instrukcijas.

Jei bus nesilaikoma Siame vadove pateikty jspéjimy ir

nurodymu, gali kilti rimto susiZalojimo pavojus.
ISSAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS

ISPEJIMAS!
Lazerio spil p . lykite ir
nemodifikuokite lazerinio nivelyro. Viduje néra
daliy, kuriy prieZidros darbus galéty atlikti pats
naudotojas. Kitaip gali biiti sunkiai suzalotos
akys.

A

e Noardukil

ISPEJIMAS!

Pavojinga spinduliuoté. Naudodami valdymo
elementus arba reguliatorius, taip pat - atlikdami kitas
nei ¢ia nurodyta proceddras, galite gauti pavojingg
spinduliuotés doze.

A

Ant jasy lazerio esancioje etiketéje gali bati pavaizduoti toliau
nurodyti simboliai.

Simbolis Reiksmeé

\ Voltai

mW Milivatai

& |spéjimas dél lazerio
nm Bangy ilgis nanometrais
2 2 klasés lazeris

|spéjamosios etiketés
Jiisy patogumui ir saugai ant jusy lazerio pateikiamos
toliau nurodytos etiketés.
ISPEJIMAS! Siekdamas sumazinti pavojy
A @ susizaloti, naudotojas turi perskaityti §j
naudotojo vadova.




AMS)

ISPEJIMAS! LAZERIO SPINDULIUOTE.
NEZIOREKITE TIESIAI | SPINDUL|. 2 klasés
lazerinis gaminys.

STANLEY.

FMKTTTST e STANLEYTOOLS

AMO

@LP

ce@ﬁ

R

TYPE 1: 7206 7= 20Ah 144Wh

Jei jranga naudojama gamintojo nurodytu badu, gali
sumazéti jrangos apsauga.

lazerio sprogiojoje , pvz,, kur
yra liepsniyjy skyscCiy, dujy arba dulkiy. Sis jrankis gali

generuoti kibirkstis, nuo kuriy gali uZsidegti dulkés arba garai.

3 lazer| ir nekvalifik
asmenims nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
naudotojy rankose lazeriai kelia pavojy.

[rankio prieziiira PRIVALO atlikti tik kvalifikuoti remonto
specialistai. Jei bendrosios arba techninés priezidiros
darbus atliks nekvalifikuoti asmenys, kas nors gali susizaloti.
Informacijos apie artimiausia ,Stanley“ serviso centra rasite
http:/fwww. 2helpU.com.

Nenaudoklte optmlq irankiy, pvz releskapl{ ar teodolity,
p ti lazerio spindulj. Kitaip gali bati sunkiai
suzalotos akys

Nenustatykite lazerio tokioje padétyje, kurioje kas nors
tycia ar netycia galéty paZidréti tiesiai j lazerio spindulj.
Kitaip gali bati sunkiai suZalotos akys.

lazerio $alia atspindincio pavirsiaus, kuris
galéty atspindéti lazerio spinduli ir nukreipti jj j kieno
nors akis. Kitaip gali bati sunkiai suzalotos akys.
Nenaudojama lazerj reikia isjungti. Palikus jjungta lazerj,
padidéja pavojus paZidreti | jo spindulj.
Jokiais bidais nemodifikuokite lazerio. Modifikavus jrankj,
galima gauti pavojingg spinduliuotés doze.

lokite lazerio, jei yra vaiky, ir
vaikams naudotis lazeriu. Kitaip galima sunkiai susizaloti
akis.

Nenuimkite ir negadinkite jspéjamuyjy etikeCiy. Pasalinus
etiketes, naudotojas arba kiti asmenys gali netycia gauti
spinduliuotés doze.

* Padékite lazerj ant lygaus pavirSiaus. Jei lazeris nukis, jis
gali buti apgadintas arba kas nors gali biti rimtai suZalotas.

Asmens sauga

+ Dirbdami lazeriu, bakite budris, Zidrékite, kg darote ir
vadovaukités sveika nuovoka. Nenaudokite lazerio budami
pavarge arba apsvaige nuo narkotiky, alkoholio arba vaisty.
Akimirka nukreipus démesj, dirbant su lazeriu, galima sunkiai
susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Visada
naudokite akiy apsaugos priemones. Atsizvelgiant |
darbo aplinka, apsauginés priemonés, pvz., dulkiy kauké,
neslystantys saugos batai, Salmas ir klausos apsauga
sumazina suzalojimy pavojy.

|rankio naudojimas ir priezitra

+ Nenaudokite lazerio, jei maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikliu nepavyksta jo jjungti arba isjungti. Bet koks
irankis, kurio negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas, ji
bitina pataisyti.

Vadovaukités $io naudotojo vadovo skyriuje Techniné
priezidra pateiktais nurodymais. Naudojant neleistinas dalis
arba nesilaikant techninés priezidros nurodymy, gali kilti
elektros smagio arba susiZeidimo pavojus.

Akumuliatoriaus sauga

Lazerinj nivelyra FMHT77617 maitina li¢io jony akumuliatorius.
ISPEJIMAS!
Siekdamas sumazinti pavojy susizaloti, naudotojas

turi perskaityti gaminio naudotojo, lazerio saugos ir
akumuliatoriaus saugos vadovus.

Akumuliatoriaus jkrovimas

Licio jony akumuliatoriui jkrauti naudokite jkroviklj, pateikta kartu
su lazeriniu nivelyru FMHT77617.

Prijunkite viename ikroviklio gale esantj maitinimo kistuka,
prie elektros lizdo (® (D pav.).

Lazerinio nivelyro gale nuimkite prievado dangtelj ir
nusukite | $ona (® @ pav.).

|kiskite mazajj ikroviklio gala | lazerinio nivelyro {krovimo

prievada (® @) pav.).

LT
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Palaukite, kol akumuliatorius bus visikai {krautas. Kol
akumuliatorius {kraunamas, $viecia maitinimo $viesos
diodas.

Kai $viesos diodas iSsijungs, atjunkite jkroviklj nuo elektros
lizdo ir lazerinio nivelyro jkrovimo prievado.

zspauskite prievado dangtelj atgal ant lazerinio nivelyro
A u; kit do dangtelj atgal ant lazerinio nivel
{krovimo prievado.

Kai lazerinis nivelyras nenaudojamas, nuslinkite maitinimo /
transportavimo uzrakto jungikl KAIREN, | uzrakinimo /
ISJUNGIMO padetj (@ pav., (D), kad taupytuméte
akumuliatoriaus energija.

Montavimo bloko naudojimas

Lazerio apacioje yra judamasis blokas (@) pav.).

Norédami pasinaudoti magnetais, esanciais lazerio priekyje
(® @ pav.), ir sumontuoti lazerj ant plieninés sijos,
neistraukite judamojo bloko (@) (9 pav.). Taip apatinis
tadkas bus sulygiuotas su plieninés sijos krastu.

Norédami sumontuoti lazerj virs$ tasko grindyse
(naudodami daugiafunkce gembe arba trikojj), patraukite
judamaji bloka, kad jis spragteléty vietoje (@ (@ pav.). Taip
lazerio apatinis taskas bus rodomas pro 5/8-11 montavimo
anga ir lazer{ bus galima pasukti vir$ 5/8-11 montavimo
angos nepajudinant jo vertikalios padéties.

Lazerio jjungimas

Pastatykite lazerj ant glotnaus, plokscio, lygaus pagrindo ir
nukreipkite jj tiesiai pirmyn { prieSingg sienq (0° padétis).

Nuslinkite maitinimo / transportavimo uzrakto jungikli
desinén, { atrakinimo / jjungimo padét] (® @ pav.).

Paspauskite -@ (@ (® pav.) viena karta, kad
parodytuméte horizontalig lazerio linijg, antra karta, kad
parodytuméte Zemyn nukreipta taska ir trecia karta, kad
parodytuméte horizontalig linijg bei Zemyn nukreipta taska.

Patikrinkite lazerio spindulius. Lazeris i8silygina savaime.

+ Jei lazeris pakreipiamas tiek, kad nebegali issilyginti
(>4°), lazerio spinduliai sumirksi du kartus ir klaviatdroje
ima nuolat mirkséti oa (@ @) pav.).

+ Jei lazerio spinduliai mirksi, vadinasi, lazeris nustatytas
nelygiai (nestatmenai) ir NETURETU biti naudojamas
horizontaliai arba vertikaliai linijoms Zyméti ar nustatyti.
Pabandykite pastatyti lazerj ant lygaus pagrindo.

Paspauskite <t (@ (B pav.) viena Karta, kad
parodytuméte vertikalig lazerio linijg nuo lazerio priekinés
dalies, antra karta, kad parodytuméte vertikalia lazerio
linija nuo lazerio $ono ir trecig karta, kad parodytuméte abi
vertikalias linijas.

Paspauskite @ (@ (@ pav.), kad isbandytumete
impulsini rezima sijungs @) ir lazerio spinduliai atrodys
rySkesni, kadangi ims mirkséti itin dideliu dazniu. Impulsinis
rezimas su ieskikliu naudojamas tik prireikus rodyti lazerio
spindulius dideliu atstumu.

Jei BET KURIS i$ toliau pateikty teiginiy TEISINGAS,
PRIES PRADEDAMI NAUDOTI lazerj projekte,
perskaitykite lazerio tikslumo patikros instrukcijas.

* Lazerj naudojate pirma karta (jei lazeris buvo
veikiamas aukstos temperattros).
+ Lazerio tikslumas kurj laika nebuvo tikrintas.

« Lazeris galéjo blti numestas.

Lazerio tikslumo patikra

Lazeriniai jrankiai biina uzsandarinami ir sukalibruojami
gamykloje. Prie$ naudojant lazerj pirma karta (jei lazerj veike
auksta temperatra), rekomenduojama atlikti tikslumo patikra.
Veéliau patikras reikia vykdyti reguliariai, siekiant uztikrinti darbo
tiksluma, Pries pradédami vykdyti bet kokias Siame vadove
pateiktas tikslumo patikras, Zr. Sias rekomendacijas:

Naudokite maksimaly jmanoma plota / atstuma, artimiausia
darbiniam atstumui. Kuo didesnis plotas / atstumas, tuo
lengviau matuoti lazerio tiksluma.

Padékite lazerj ant glotnaus, ploks¢io ir stabilaus
pagrindo, kuris bty lygus abiem kryptimis.

Pazymékite lazerio spindulio centrinj taska.

Horizontalus spindulys - skleidimo kryptis

Norint patikrinti lazerio horizontaliojo skleidimo kalibruote,
reikia dviejy sieny, nutolusiy 9 m (30 pédy) atstumu viena nuo
kitos. Svarbu patikrinti kalibruote tokiu atstumu, kuris baty ne
trumpesnis nei {prasti planiniai {rankio naudojimo atstumai.

Prispauskite lazeri prie 9 m (30 pédy) ilgio sienos (®
@ pav.) galo.
ljunkite lazeri.

Vieng kartg paspauskite @, kad parodytuméte horizontaly,
spindulj.




=

Pasukite lazer link prieSingo sienos galo, lygiagre¢iai su
gretima siena.

]

Bent 9 m (30 pédy) atstumu ant lazerio spindulio
pazymékite taskus @) ir ®.
Apsukite lazer| 180° kampu.

[~ =]

Pakoreguokite lazerio aukst taip, kad spindulio centras
bity sulygiuotas su @ (® @ pav.).

Tiesiogiai vir$ arba zemiau ®) pazymékite (@ iSilgai
lazerio spindulio (B) @ pav.).

Bl igmatuokite vertikaly atstuma tarp ® ir ©.

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

® ir © atitinkamam atstumui tarp sieny (Zr. tolesne
lentele), lazerj reikia nugabenti  jgaliotajj serviso centra,

Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny Tarp ® ir ©
9m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)
12 m (40 ped.) 8 mm (5/16 col.)
15 m (50 ped.) 10 mm (13/32 col.)

Horizontalus spindulys - nuolydzio kryptis

Norint patikrinti lazerio horizontaliojo nuolydzio kalibruote,
reikia vienos bent 9 m (30 péduy) ilgio sienos. Svarbu patikrinti
kalibruote tokiu atstumu, kuris baty ne trumpesnis nei jprasti
planiniai jrankio naudojimo atstumai.

Prispauskite lazeri prie 9 m (30 péduy) ilgio sienos ()
@ pav.) galo.
ljunkite lazerj.

[ |

Vieng karta paspauskite -®, kad parodytuméte horizontaly,
spindul.

=2

Pasukite lazeri link priesingo sienos galo, lygiagreciai su
gretima siena.

a

Bent 9 m (30 pédy) atstumu ant lazerio spindulio
pazymékite taskus @ ir ®.

Perneskite lazeri | priesinga sienos gala (B @ pav.).

[~ >

Nukreipkite lazeri | pirmajj sienos gala, lygiagreciai su
gretima siena.

Pakoreguokite lazerio aukstj taip, kad spindulio centras
bty sulygiuotas su ®).

Tiesiogiai virs arba zemiau (@) pazymékite ©) iSilgai
lazerio spindulio (B () pav.).

ISmatuokite atstuma tarp @) ir (©).

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

@ ir (©) atitinkamam atstumui tarp sieny (zr. tolesng
lentele), lazer reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

Atstumas tarp Leistinas atstumas
sieny Tarp @ ir ©
9m (30 ped.) 6 mm (1/4 col.)
12 m (40 péd.) 8 mm (5/16 col.)
15 m (50 ped.) 10 mm (13/32 col.)

Vertikalus spindulys - statmuo

Lazerio vertikalés (statmens) kalibravimo tikrinimas btina
tiksliausias esant pakankamam vertikaliam auk3ciui,

pageidautina — 9 m (30 pédy), kai vienas asmuo ant grindy,
nustato lazeri, o kitas — prie luby pazymi spindulio vieta. Svarbu
patikrinti kalibruote tokiu atstumu, kuris bty ne trumpesnis nei
{prasti planiniai jrankio naudojimo atstumai.

Padékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo,
kuris bty lygus abiem kryptimis (@ (D pav.).

|junkite lazer].

Paspauskite b tris kartus, kad parodytuméte priekinj ir
Soninj vertikalius spindulius.

Paspauskite @ du kartus, kad parodytuméte Zemyn

nukreipt spindulj.

Pazymékite ant lygaus pagrindo Zemyn nukreipto tasko
vieta @ (@ @ pav.).

Ant luby pazymeékite dvi trumpas linijas ®) ir ©), kur
susikerta priekinis ir Soninis lazerio spinduliai.

Pakelkite ir apsukite lazerj 180° kampu, tada nustatykite
Zemyn nukreipta taska tiesiai vir§ @) - ankstesnés zemyn

nukreipto tagko vietos, kaip parodyta @ () pav.

B ant luby suraskite dviejy lazerio spinduliy vietas. Jei jie
néra lygiagretds su pazymétomis linjjomis ®) ir ©), sukite
lazerj, kol lazerio spinduliai bus artimai sulygiuoti su ®) ir

BX Ant luby pazymekite dvi trumpas linfias @ ir @), kur

susikerta spinduliai.

LT
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ISmatuokite atstuma tarp pazyméty linjiy ® bei @) ir
pazymeéty linijy © bei @.
Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp

Jei jusy matmuo yra didesnis nei leistinas atstumas tarp
@ ir (® atitinkamam atstumui nuo ®iki @ (zr. tolesne
lentele), lazeri reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra.

pazyméty linijy atitinkamam luby auk$¢iui (Zr. tolesng Atstumas nuo &) Leistinas atstumas
lentele), lazerj reikia nugabenti | jgaliotajj serviso centra, ki@ Tarp @ ir ®
Leistinas atstumas 3m (10 péd.) 3,2 mm (1/8 col.)
Luby aukstis Tarp pazyméty linijy, 4m (14 péd.) 3,5 mm (5/32 col.)
2,5m (8 péd.) 1,5 mm (1/16 colio) 5m (17 péd.) 4,5 mm (3/16 col.)
3m (10 péd.) 2,0 mm (3/32 col.) 6 m (20 péd.) 5,5 mm (7/32 col.)
4m (14 péd.) 2,5 mm (1/8 col.) 7m (23 péd.) 6 mm (1/4 col.)
6 m (20 péd.) 4 mm (5/32 col.)
9m (30 péd.) 6 mm (1/4 col.)

90° tarp vertikaliy spinduliy
Norint patikrinti 90° kampo tiksluma tarp priekinio ir Soninio
spinduliy, reikia bent 6 x 3 m (20 x 10 péd.) atviry grindy ploto.

Padékite lazerj ant glotnaus, plokscio ir stabilaus pagrindo,
kuris bty lygus abiem kryptimis, kaip parodyta ®
@ pav.).

ljunkite lazerj.

[l |

Paspauskite <b tris kartus, kad parodytuméte priekinj ir
Soninj vertikalius spindulius.

=

Paspauskite -@® du kartus, kad parodytuméte zemyn
nukreipta spindulj.

=

® ir ©. Cia ® yra lazerio spindulio vidurio taskas.

Nustatykite lazeri taip, kad Zemyn nukreiptas taskas baty
vir§ ®), o priekinis lazerio spindulys bty sulygiuotas su

© @@ pav).

Pazymékite vieta (&) $oniniame lazerio spindulyje, bent
3'm (10 pédy) atstumu nuo lazerio.

Pasukite lazerj pagal laikrodzio rodykle 90° kampu.

a
Nustatykite lazeri taip, kad Zemyn nukreiptas taskas baty
vir§ ®), o priekinis lazerio spindulys bty sulygiuotas su

© (@B pav).
Soniniame lazerio spindulyje pazymekite () $alia @).
Ismatuokite atstuma tarp @) ir ®.
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ISilgai priekinio lazerio spindulio pazymeékite tris vietas @),

Lazerio naudojimas

Patarimai dél naudojimo
+ Visada pazymékite lazerio sukurto spindulio centra.

+ Pernelyg dideli temperatiros pokyciai gali sukelti vidiniy daliy
judéjima, o tai gali neigiamai paveikti tiksluma, Dirbdami
daznai tikrinkite tiksluma.

Jeigu lazer| numestuméte, patikrinkite, kad jsitikintuméte, kad
jis vis dar sukalibruotas.

+ Jeilazeris yra tinkamai sukalibruotas, jis pats issilygina.
Kiekvienas lazeris yra sukalibruojamas gamykloje ir
i8silygina, jei tik yra pastatomas ant pavirsiaus, nuo
horizontalios padéties nukrypusio iki +4° kampu. Nereikia
atlikti jokiy rankiniy korekcijy.

+ Naudokite lazerj padéje ant glotnaus, plokscio ir lygaus
pavirsiaus.

Lazerio iSjungimas

Kai lazeriu nesinaydojate, paslinkite maitinimo / transportavimo
uzrakto jungikl{ { ISJUNGIMO / uzrakinimo padétj

(@ @ pav.). Jei jungiklio nenustatysite | uzrakinimo padét],
lazeris neiSsijungs.

Lazerio naudojimas su priedais

ISPEJIMAS!

Kadangi su Siuo lazeriu nebuvo bandomi kiti nei
,Stanley” priedai, juos su $iuo lazeriu naudoti
pavojinga.

Naudokite tik ,Stanley” priedus, rekomenduotus naudoti su iuo
modeliu. Priedai, kurie gali biiti tinkami naudoti su vienu lazeriu,
gali kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.




Lazerio apacioje yra 1/4-20 ir 5/8-11 lizdinés srieginés jungtys
(© pav.), skirtos dabartiniams arba ateities ,Stanley" priedams.
Naudokite tik Siam lazeriui nurodytus ,Stanley” priedus.
Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais.

Siam lazeriui rekomenduojamy priedy galite papildomai jsigyti i3
savo vietinio {galiotojo atstovo arba jgaliotojo serviso centro. Jei
reikia pagalbos rasti kokj nors prieda, susisiekite su artimiausiu
LStanley” serviso centru arba apsilankykite interneto svetainéje:
http:/lwww.2helpU.com.

Technine priezitra

Kai lazeris nenaudojamas, nuvalykite iSore drégna $luoste,
tada nusluostykite lazeri minkSta sausa Sluoste, kad jis
tikrai bty sausas, ir padékite sandéliuoti lazerj pateiktoje
komplekto dézutéje.

Nors lazerio iSoré yra atspari tirpikliams, NIEKADA
nenaudokite jy lazeriui valyti.

Nelaikykite lazerio Zzemesnéje nei —20 ‘C (-5 °F) arba
aukstesnéje nei 60 ‘C (140 °F) temperatiroje.

Norédami, kad rodmenys bty tikslds, daznai tikrinkite, ar
lazeris yra tinkamai sukalibruotas.

Kalibravimo patikras ir kitus techninés prieZitros bei remonto
darbus gali atlikti ,Stanley" serviso centro specialistai.

Trikéiy Salinimas

Lazeris nejsijungia

« Uztikrinkite, kad bty visiskai {krautas lazerinio nivelyro licio
jony akumuliatorius.

+ Pasirpinkite, kad lazeris baty laikomas sausai.

+ Jei lazerinis jrenginys ikaista vir§ 50 °C (120 °F), jis
nejsijungia. Jei lazeris buvo sandéliuojamas labai aukstoje
temperatdroje, palaukite, kol jis atvés. Lazerinis nivelyras
nesuges, jei paspausite jo maitinimo / transportavimo
uzrakinimo jungikl prie$ jam atvéstant iki tinkamos darbinés
temperatdros.

Lazerio spinduliy mirkséjimas

Lazeriniai nivelyrai gali savaime i8silyginti esant iki 4° pokrypiui
bet kuria kryptimi. Jei lazeris bus pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas pats savaime iSsilyginti negalés, ims mirkséti
lazerio spinduliai, rodydami, kad vir§ytos pokrypio ribos.
MIRKSINTYS SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS
VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA STACIAS
IR JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO ARBA STATUMO
NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUL. Pabandykite pastatykite
lazerj ant lygesnio pagrindo.

Lazerio spinduliai nenustoja judéti

Lazeris yra tikslusis prietaisas. Taigi, jei jis bus pastatytas
ant nestabilaus (ir judancio) pavirsiaus, lazeris nuolat bandys
i8silyginti. Jei spindulys nenustoja judéti, pabandykite padéti
lazerj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip pat patikrinkite, ar
pavirSius yra santykinai plokscias ir lygus, kad lazeris bty
stabilus.

Prieziiira ir remontas

Pastaba. ISardZius lazerinj nivelyra, anuliuojamos visos gaminio
garantijos.

Siekiant uztikrinti gaminio SAUGA ir PATIKIMUMA, remonto,
techninés prieZitros ir reguliavimo darbai turi biti atliekami tik
{galiotuosiuose serviso centruose. Remontas arba techniné
priezidra, kuria atlieka nekvalifikuoti asmenys, gali tapti
susizalojimo priezastimi. Informacijos apie artimiausia ,Stanley"
serviso centra rasite http://www.2helpU.com.
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Specifikacijos

FMHT77617

Sviesos saltinis

Lazerio diodai

Lazerio bangos ilgis

510-530 nm, matomas (visos linijos)
630-680 nm, matomas (zemyn nukreiptas taskas)

Lazerio galia

<1,0 mW 2 KLASES LAZERINIS GAMINYS

Veikimo diapazonas

30 m (100 péd.)
50 m (165 péd.) su ieskikliu

Tikslumas - visos linijos

+3 mm per 10 m (£1/8 col. per 30 péd.)

Tikslumas - apatinis taskas

+6 mm per 10 m (+1/4 col. per 30 péd.)

Veikimo temperatra

Nuo 10 °C iki 50 °C (nuo 14 °F iki 122 °F)

Sandéliavimo temperatira

Nuo -20 °C iki 60 °C (nuo -5 °F iki 140 °F)

Aplinka

Nepralaidus vandeniui ir dulkéms pagal IP54
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Icindekiler
« Lazer Bilgileri
* Kullanici Giivenligi
« Pilin Sarj Edilmesi
* Montaj Blogunun Kullaniimasi
* Lazerin Agilmasi
* Lazer Hassasiyetini Kontrol Etme
* Lazerin Kullaniimasi
* Bakim
* Sorun Giderme
* Servis ve Onarimlar
+ Teknik Ozellikler

Lazer Bilgileri

FMHT77617 lazeri, bir Sinif 2 lazer tiriinidir. Bu lazer, yatay
(tesviye) ve dikey (sakiil) hizalama projeleri icin kullanilabilen,
otomatik seviye ayarlama ézelligine sahip lazer aletidir.

Kullanici Giivenligi

Giivenlik Talimatlan

Asagidaki tanimlar her isaret sdzctigu ciddiyet derecesini
gosterir. Liitfen kilavuzu okuyunuz ve bu simgelere dikkat
ediniz.

A
A
A

IKAZ: Engellenmemesi halinde maddi hasara neden
olabilecek, yaralanma ile iliskisi olmayan durumlari gdsterir.

TEHLIKE: Engellenmemesi halinde Gliim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek ¢ok yakin bir tehlikeli
durumu gdsterir.

UYARI: Engellenmemesi halinde 6lim veya ciddi
yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir tehlikeli
durumu gdsterir.

DIKKAT: Engellenmemesi halinde 6nemsiz veya orta

tehlikeli durumu gésterir.

Bu iiriin veya herhangi bir Stanley aleti hakkinda soru veya
yorumlariniz varsa
http://lwww.2helpU.com adresini ziyaret edin.

dereceli yaralanma ile sonuglanabilecek potansiyel bir

AT Uygunluk Beyanati

Ce€

Stanley isbu belgeyle FMHT77617 tirtiniiniin gerekli dizenlemelere
ve 1999/5/EC Direktifinin diger tim hiikimlerine uygun oldugunu
beyan eder.

AB uygunluk beyanatinin tam metni Stanley Tools, Egide
Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen, Belgium adresinden
istenebilir veya asagidaki internet adresinde mevcuttur:
www.2helpu.com.

A

UYARI:

Tiim lar1 okuyun ve ya caligin. Bu
kilavuzda yer alan uyari ve talimatlara uyulmamasi
ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

TALIMATLARI SAKLAYIN

A UYARI:

Lazer Radyasyona Maruziyet. Lazer tesviyesini
6kmeyin veya degistirmeyin. iginde kull
afinda labilecek h gi bir parca

yoktur. Ciddi géz yaralanmasiyla sonuglanabilir.

UYARI:

Tehlikeli Radyasyon. Burada belirtilenlerin
haricindeki kontrollerin veya ayarlamalarin
kullanilmasi veya prosediirlerin uygulanmasi, tehlikeli
radyasyona maruz kalmayla sonuglanabilir.

A

Lazerinizin tizerinde bulunan etiket agsagidaki sembolleri
icerebilir.

Sembol Anlami

\ Volt

mW Miliwatt

&‘ Lazer Uyarisi

nm Nanometre olarak dalga boyu
2 Sinif 2 Lazer

Uyari Etiketleri

Sizin konforunuz ve emniyetiniz igin, asagidaki etiketler
lazerin iizerine yerlestirilmistir.

A

UYARI: Yaralanma riskini en aza indirmek igin
kullanici kullanma talimatlarini mutlaka
okumalidir.
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Ekipman iiretici tarafindan belirtilmemigse bir sekilde
kullanilirsa, ekipman tarafindan saglanan koruma Engelli
olabilir.

Lazeri, yanici swvilar, gazlar ve tozlarin bulundugu yerler
gibi tehlikeli ortamlarda ¢aligtirmayin. Bu alet, toz veya
dumanlar atesleyebilecek kivilcimlar gikartir.

Killami]

bir lazeri larin ve egitim all
kisilerin erisemeyecegi bir yerde Lazerler,
egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

Alet servis bakiminin egitimli bakim personeli tarafindan
yapilmasi ZORUNLUDUR. Egitimli olmayan personel
tarafindan yapilan servis veya bakim yaralanmalara neden
olabilir. Size en yakin Stanley servis merkezini 6grenmek igin
http://'www.2helpU.com adresini ziyaret edin.

Lazer iini gorii k igin p veya e
gibi optik aletleri kullanmayin. Ciddi g6z yaralanmasiyla
sonuglanabilir.

Lazeri, kimsenin kasitli ya da kasitsiz bir sekilde
dogrudan lazer isinina bakabilecegi bir konuma
yerlestirmeyin. Ciddi g6z yaral yla sonuglanabilir.
Lazeri, lazer 1sininin herhangi birinin gozlerine yansitma
yar gi bir yiizeyin y yerlestirmeyin. Ciddi
g6z yaralanmasiyla sonuglanabilir.

Kullanilmadigii zaman lazeri kapatin. Lazeri kontrolsiiz
birakmak lazer 1ginina bakma riskini artirir.

Lazer iizerinde kesinlikle higbir degisiklik yapmayin. Alet
lizerinde degisiklik yapilmasi tehlikeli lazer radyasyonuna
maruz kalmayla sonuglanabilir.

Lazeri gocuklarin yakininda ¢aligtirmayin veya gocuklarin
lazeri ¢alistirmasina izin vermeyin. Ciddi géz yaralanmasi
ile sonuglanabilir.

Uyari etiketlerini ¢ikarmayin veya okunmaz hale
getirmeyin. Etiketler ¢ikarilirsa, kullanici ya da bagskalari
yanhglikla radyasyona maruz kalabilir.

UYARI: LAZER RADYASYQNU. ISINADOGRU * Lazeri diiz bir yiizeye saglam sekilde konumlandirin.

Lazer diiserse, hasar gorebilir veya ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.

Kisisel Giivenlik

Lazeri kullanirken her zaman dikkatli olun, yaptiginiz ise
yogunlasin ve sagduyulu davranin. Lazeri yorgunken veya
ilag ya da alkoliin etkisi altindayken kullanmayin. Lazeri
kullanirken bir anlik dikkatsizlik ciddii fiziksel yaralanmayla
sonuglanabilir.

* Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu gozlik takin.
Calisma kosullarina bagli olarak, toz maskesi, kaymayan
emniyet ayakkabilari, sapka ve kulaklik gibi koruyucu
ekipman giyerek kisisel yaralanmalari azaltabilirsiniz.

Alet Kullanimi ve Bakimi

Giig/Tagima Kilidi diigmesi lazeri agmiyor ve kapatmiyorsa
aleti kullanmayin. Diigmeyle kontrol edilemeyen tiim aletler
tehlikelidir ve tamir edilmeleri gerekir.

+ Bu kilavuzun Bakim bélimiindeki talimatlar uygulayin. [zin
verilmeyen parcalarin kull veya Bakim talimatlarina
uyulmamast elektrik carpmasi veya yaralanma tehlikesi
yaratabilir.

Pil Giivenligi

FMHT77617 icin giig bir Lityum-iyon pil ile saglanir.
UYARI:
Yaralanma riskini en aza indirmek igin Gr(ine ait

Kullanim Kilavuzunu, Lazer Givenligi Kilavuzu ve Pil
Giivenligi bilgilerini okuyun.

Pilin Sarj Edilmesi

Lazerin Li-ion pilini sarj etmek icin FMHT77617 lazerle birlikte

gelen sarj tnitesini kullanin.

$Sarj tnitesinin bir ucundaki fisi elektrik prizine takin
(Sekil ® D).

Lazerin arkasinda, giris kapagini gekin ve yana kaydirarak
cikartin (Sekil ® @).

$Sarj Unitesinin kiiglik ucunu bir lazerin sarj portuna takin
(Sekil ® Q).

Pilin tam sarj olmasini bekleyin. Pil sarj olurken Giig
LED’i yanmaya devam edecekdir.




Gii¢ LED'inin 15131 sondukten sonra, sarj tinitesini elektrik
prizinden ve lazer sarj portundan gikartin.

6] Giris port kapagini lazerin sarj portunun Gzerine geri itin.

Pil tasarrufu saglamak igin lazer kullanilmadiginda, Glig/Tagima
Kilidi diigmesini SOLA kaydirilarak Kilitli/KAPALI konumuna

getirin (Sekil B (D).

Montaj Blogunun
Kullaniimasi

Lazerin alt kismi bir hareket edebilir blok bulunur (Sekil @)).

Lazeri bir gelik kirige monte etmek igin lazerin 6n tarafindaki
miknatislari kullanmak istiyorsaniz (Sekil @ (®), hareket
edebilir blogu uzatmayin(Sekil @) (D). Bu, asagidaki
noktanin gelik kirigin kenariyla hizalanabilmesini saglar.

Lazeri zemin iizerindeki bir noktaya monte etmek igin (bir
cok amagl braket veya bir tripod kullanarak), hareket edebilir
blogu yerine oturana kadar gekin (Sekil @) @). Bu lazer

alt noktasinin 5/8-11 montaj deliginde goriintilenmesini ve
lazerin dikey konumu hareket ettirilmeksizin 5/8-11 montaj
deligi Uizerinde dénduriilebilmesini saglar.

Lazerin Agilmasi

Lazeri, piriizsiiz diiz, diiz bir yiizeye, kars! duvara (0°
konum) dogru diiz bir sekilde ileriye bakacak sekilde
piiriizsiiz, diiz ve dengeli bir yiizeye yerlestirin.

Giig/Tagima Kilidi diigmesini saga, Kilit Agik/ACIK
konumuna kaydirarak lazeri agin (Sekil @ ).

@ (Sekil @ (®) tusuna bir kez basarak bir yatay lazer
cizgisi gorintileyin, asagi noktayr goriintiilemek igin ikinci
kez ve yatay bir gizgi ve agagi bir nokta goriintlilemek igin
Gglincti bir kez basin.

Lazer iinlarini kontrol edin. Lazerler kendi kendine diiz
olacak sekilde tasarlanmigtir.

Lazer otomatik hizalama yapamayacak sekilde gok fazla
egilirse (> 4°), lazer 1ginlari siirekli olarak iki kez yanip
soner ve tug takimindaki o (sekil @ (@) digmesi
slirekli olarak yanip soner .

Lazer iginlar yanip sonerse lazer diiz yatay (ya da
dusey) degildir ve diizey veya diiseylik belirlemesi ya da
isaretlemesi igin KULLANILMAMALIDIR. Lazeri diiz bir
yiizeyde yeniden konumlandirmayi deneyin.

Lazerin 6niinden dikey bir lazer gizgisi goriintilemek <}
(Sekil @ (®) diigmesine igin bir kez, lazerin yanindan
dikey bir lazer gizgisi gorintilemek igin ikinci kez ve her iki
dikey cizgiyi goriintilemek igin goriintilemek igin Uglincl
kez basin.

Pulse (Atim) modunu test etmek icin @ (Sekil B @)
diigmesine basin. @ diigmesi yanar ve lazer isinlari gok
hizli bir sekilde yanip sondiig icin daha agik goriinirler.
Pulse (Atim) modunu sadece lazer isinlarini uzun mesafeli
goriintlilemek icin bir detektor ile birlikte kullanacaksiniz.

Asagidaki bildirimlerden HERHANGI BiRi DOGRU
ise, lazeri bir proje igin KULLANMADAN ONCE Lazer
Hassasiyetini Kontrol Etme bélimiindeki talimatlari
uygulayarak devam edin.

+ Bu durumda lazeri ilk kez kullaniyorsunuzdur (lazerin
asir sicakliga maruz kalmasi durumunda).

+ Bir stiredir lazerin

iyet kontrolii y
« Lazer yere diigmiistiir.

Lazer Hassasiyetini Kontrol
Etme

Lazer aletleri fabrikada miihiirlenir ve kalibre edilir. Isinizin
dogrulugundan emin olmak icin lazeri ilk kez kullanmadan
once (lazerin agir sicakliklara maruz kalmasi durumunda) ve
daha sonra diizenli olarak bir hassasiyet kontrolii yapmaniz

énerilir. Bu listele kontrollerinden
herhangi birini gereklestirirken asagidaki talimatlari
izleyin:

+ Calisma mesafesine en yakin olan, en genis alani/mesafeyi
kullanin. Alan/mesafe ne kadar biytik olursa, lazerin
hassasiyeti 6lcmek o kadar kolaydir.

Lazeri, her iki yénde ayni seviyede olan engebesiz, diiz ve
dengeli bir yiizeye yerlestirin.

Lazer igininin tam merkezini igaretleyin.
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Yatay Isin - Tarama Yonii

Lazerin yatay tarama kalibrasyonunu kontrol etmek igin

iki duvarin birbirinden 9m (30) ayri olmasi gerekir. Aletin
kullanilacag uygulamalarin mesafesinden daha kisa olmayan
bir mesafe kullanarak bir kalibrasyon kontrolii yapilmasi
6nemlidir.

Lazeri bir 9m (30') duvarin sonuna dogru yerlestirin
(sekil ® D).

Lazeri agin.

Yatay bir lazer iini goriintilemek igin -@® diigmesine bir
kez basin.

Lazeri, duvarin karsi ucuna dogru ve bitisik duvara paralel
olarak dondiiriin.

Lazer igini Gizerinde en az 9m (30') uzaklikta @) ve ®
segeneklerini isaretleyin.

B Lazeri 180° cevirin.

Lazerin yiksekligini kirigin merkezi (2) hizalanacak sekilde

ayarlayin (Sekil € ().

8] Dogrudan (&) iizerinde veya altinda, lazer igini boyunca
(© secenegini isaretleyin (Sekil & ().

Lazeri agin.

Yatay bir lazer 1gin1 goriintiilemek icin -® diigmesine bir
kez basin.

Lazeri, duvarin karsi ucuna dogru ve bitisik duvara paralel
olarak dondiriin.

Lazer isini Gizerinde en az 9m (30') uzakiikta @) ve ®)
segeneklerini isaretleyin.

B Lazeri duvarin karsi ucuna getirin (Sekil B @).

Lazeri ayni duvardaki ilk uca dogru ve bitisik duvara paralel
konuma getirin.

B Lazerin yiksekligini kirigin merkezi ® hizalanacak sekilde
ayarlayin.

Dogrudan (@) lizerinde veya altinda, lazer 1gin1 boyunca
© segenegini isaretleyin (Sekil ® @)

@) ve (©) arasindaki mesafeyi lgiin.

Olgiimiiniiz asagidaki tablodaki ilgili Duvarlar Arasindaki
Mesafe igin @) ve (© arasinda izin Verilebilir Mesafe

degerinden daha blytikse, lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

Duvarlar Arasindaki izin Verilebilir Mesafe
H ® ve © arasindaki dikey mesafeyi dlgiin. Mesafe (@ve arasinda ©
LOlgiimiiniiz asagidaki tablodaki.ilgili Duvarlar A Jaki 9m (30') 6mm (1/4")
Mesafe icin ®) ve (© arasinda izin Verilebilir Mesafe 12m (40') 8mm (5/16")
degerinden daha biytikse, lazer bir yetkili servis 15m (50) 10mm (13/32)
merkezinde servis bakimina alinmalidir.
Duvarlar izin Verilebilir Mesafe Dikey I§|n - $aki’|l
Arasindaki Mesafe ® ve arasinda © Lazerin dikey (sakail) kalibrasyonunu kontrol etmek ideal bir
9m (30') 6mm (1/4") sekilde 9m (30') bilytikligiinde bir dikey yiikseklik oldugunda
12m (40') 8mm (5/16") gergeklestirilebilir. Bu durumda bir kisi lazerin zemindeki yerini
15m (50') 10mm (13/32") ayarlar ve bagka bir kisi de I1sinin konumunu isaretlemek

Yatay Isin - Egim Yonii

Lazerin yatay egim kalibrasyonunu kontrol etmek icin en az
9m (30) uzunlugunda tek bir duvar olmasi gerekir. Aletin
kullanilacagi uygulamalarin mesafesinden daha kisa olmayan
bir mesafe kullanarak bir kalibrasyon kontrolii yapiimasi
Gnemlidir.

Lazeri bir 9m (30") duvarin sonuna dogru yerlestirin

(Seki ® D).
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icin bir tavana yaklastirir. Aletin kullanilacagi uygulamalarin
mesafesinden daha kisa olmayan bir mesafe kullanarak bir
kalibrasyon kontrolii yapiimas| énemlidir.

Lazeri, her iki yonde ayni seviyede olan engebesiz, diiz ve
dengeli bir yiizeye yerlestirin (Sekil @ (D).
Lazeri agin.

<4 digmesine (¢ kez basarak 6n ve yan dikey isinlari
gorlntleyin.

© diigmesine ikinci kez basarak asad noktay!
goriintileyin.




Duz yiizey Uzerinde, agagi noktanin konumunu isaretleyin
@ ($ekl © @)

Tavanda, 6n ve yan lazer isinlarinin kesistigi yerde iki kisa
cizgiyi ®) ve ©) isaretleyin.

Lazeri 180°aldirin ve dondiiriin ve asagi noktay! dogrudan
(@ tizerinde konumlandirn, asadi noktanin énceki konumu
Sekil @ @) iizerinde gésterildigi gibidir.

Tavanda iki lazer 1gininin konumuna bakin. Bu isinlar,

isaretli ® ve (© gizgilerine paralel degilse lazer iginlar ®)
ve (© ile paralel hale gelene kadar lazeri dondiirin.

6]

Tavanda, iginlarin kesistigi yerde iki kisa gizgiyi @ ve @
isaretleyin.

Isaretli cizgiler ®) ve @) ile isaretli cizgiler ©) ve ®

arasindaki mesafeyi dlgiin.

Olq[]_m(jnijz asagjidaki tablodaki ilgili Tavan Yiiksekligi

Lazeri agagi nokta () Uzerinde ve 6n lazer 1sini ©) ile
hizalanacak sekilde konumlandirin (Sekil @ ).

Yan lazer igini boyunca lazerden en az 3m (10') mesafede
bir konum (&) isaretleyin.

B Lazeri saat yoniinde 90° gevirin.

Lazeri agagi nokta () Uzerinde ve 6n lazer 1sini @) ile
hizalanacak sekilde konumlandirin (Sekil @ ().

Yan lazer isini boyunca, () isaretini @) yakininda
belirleyin.

@) ve (D arasindaki mesafeyi lgiin.

Olglimiiniiz asagidaki tabloda @) ve (¥) Arasinda Izin
Verilebilir Mesafe olarak ilgili ®) ila @) arasindaki mesafe
icin degerinden daha blytikse lazer bir yetkili servis
merkezinde servis bakimina alinmalidir.

icin Isaretli Gizgiler Arasinda izin Verilebilir Mesafe ®ila@ arasl izin Verilebilir Mesafe
degerinden daha bilyiikse, lazer bir yetkili servis mesafe @ve® arasli
merkezinde servis bakimina alinmalidir.
3m (10)) 3,2mm (1/8")
. izin Verilebilir Mesafe 4m (14) 3,5mm (5/32")
Tavan Yiiksekligi Isaretli Gizgiler Arasinda 5m (17') 4,5mm (3/16")
2,5m (8) 1,5 mm (1/16") 6m (20) 5,5mm (7/32")
3m (10)) 2,0mm (3/32") 7m (23) 6mm (1/4")
4m (14') 2,5mm (1/8")
6m (20') 4mm (5/32") .
o 30) o (1) Lazerin Kullaniimasi

90° Dikey Isinlar Arasinda

On ve yan dikey 1sinlar arasindaki 90°lik dogrulugu kontrol
etmek icin acik zemin alani en az 6m x 3m (20" x 10') olmalidir.

Lazeri, her iki yénde ayni seviyede olan engebesiz, diiz ve
dengeli bir yiizeye yerlestirin, bkz. Sekil @ (D.

Lazeri agin.

< diigmesine (¢ kez basarak on ve yan dikey isinlari
gorintileyin.

@ digmesine ikinci kez basarak asagi noktay!
goriintileyin.

On lazer 1sini boyunca, lazer igininin orta noktasinin ®
pozisyonunda oldudu yerde i konumu @), ®) ved ©
isaretleyin.

Galistirma ile ilgili ipuglar
+ Lazer tarafindan yaratilan 1sinin daima merkezini isaretleyin.

+ Asiri sicaklik degisiklikleri, dahili pargalarin hareketine
neden olabilir ve bu da hassasiyeti etkileyebilir. Galigirken
hassasiyeti sik sik kontrol edin.

Lazer yere distriildiyse, kalibre edildiginden emin olmak
icin kontrol edin.

+ Lazer dogru kalibre edildigi siirece, lazer kendiliginden seviye
ayarlayabilir. Her lazer, ortalama + 4° seviyedeki diiz bir
yiizeye yerlestirildiginde seviye bulacak sekilde fabrikada
kalibre edilir. Herhangi bir mantiel ayarlama gerekmez.

Lazeri sabit, diiz ve dengeli bir zeminde kullanin.
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Lazerin Kapatiimasi

Lazer kullaniimadiginda Giig/Tagima Kilidi diigmesini KAPALI/
Kilitli konumuna kaydirin (Sekil @ (®). Digme Kilitli konumuna
getirilmezse lazer kapanmaz.

Lazerleri Aksesuarlarla Kullanma

UYARI:

Stanley tarafindan lanlar disindaki aksesuar:
bu lazer (izerinde test edilmediginden, s6z konusu
aksesuarlarin bu lazerle birlikte kullaniimas! tehlikeli
olabilir.

Sadece bu model ile kullaniimak tizere énerilen Stanley
aksesuarlarini kullanin. Bir lazer igin uygun olabilecek
aksesuarlar, bagka bir lazerle kullanildiginda yaralanma
tehlikesine neden olabilir.

Lazerin alt kismi, mevcut veya gelecekteki Stanley
aksesuarlarinin monte edilebilmesi igin 1/4-20 ve 5/8-11
disi disler ile donatilmistir (Sekil (©). Sadece bu lazerle
kullanilabilecedi belirtilen Stanley aksesuarlarini kullanin.
Aksesuarla belirtilen talimatlari izleyin.

Bu lazerle birlikte kullaniimak igin onerilen aksesuarlar,
yerel bayinizden veya yetkili servis merkezinizden ek bir
licret ddeyerek edinilebilir. Herhangi bir aksesuari bulmak
icin yardima ihtiyaciniz varsa, liitfen en yakin Stanley servis
merkezine bagvurun veya web sitemizi ziyaret edin: http://
www.2helpU.com.

Bakim

Lazer kullaniimadiginda, dis kisimlarini nemli bir bezle
temizleyin, kuru oldugundan emin olmak igin lazeri yumusak
kuru bir bezle silin ve ardindan lazeri iriinle birlikte gelen
takim kutusuna koyun.

Lazerin dig kismi solvente direngli olmasina ragmen, ASLA
lazeri temizlemek icin solvent kullanmayin.

Lazer tinitenizi -20 °C (-5 °F) alti veya 60 ‘C (140 °F) tzeri
sicakliklarda muhafaza etmeyin.

Calismalarinizin dogrulugunu korumak icin lazerin dogru
kalibre edildiginden emin olmak amaciyla sik sik kontrol edin.

Kalibrasyon kontrollerinin yani sira diger bakim ve onarim isleri

Stanley servis merkezleri tarafindan yapilabilir.
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Sorun Giderme

Lazer Agilmiyor
+ Lazerin Li-lon pilinin tam garj edildiginden emin olun.
« Lazeri kuru yerde sakladiginizdan emin olun.

+ Lazer linitesi 50 “C'nin (120 °F) (izerinde 1sinirsa, lnite
acllmaz. Lazer agiri sicak bir ortamda saklandiysa,
sogumasini bekleyin. Lazerli nivo aygiti dogru galisma
sicakligina sogutmadan Giig/Tagima Kilidi digmesine
basimasindan dolay! hasar gérmez.

Lazer Isinlar Yanip Soniiyor

Lazerler kendi kendini her yone ortalama 4° dengeleyecek
sekilde tasarlanmistir. Lazer, dahili mekanizmanin kendi kendini
diizeltemeyecek sekilde ok fazla egilmesi halinde, egim
araliginin agildigini belirtmek icin yanip séner. LAZERDEN
GIKAN YANIP SONEN ISIKLAR DUZ YATAY YA DA DUSEY
DEGILDIR VE DUZEY VEYA DUSEYLIK BELIRLEMESI YA DA
ISARETLEMESI IGIN KULLANILMAMALIDIR. Lazeri daha diiz
bir ylizeyde yeniden konumlandirmayi deneyin.

Lazer Iginlan Siirekli Hareket Ediyor

Lazer hassas bir alettir. Bu nedenle, sabit (ve hareketsiz) bir
yiizeye yerlestiriimedigi takdirde, alet diiz konumunu bulmaya
calisacaktir. Isin hareket etmeye devam ederse, lazeri daha
sabit bir ylizeye yerlestirmeye calisin. Ayrica, lazerin sabit
olabilmesi igin zeminin nispeten diiz ve dengeli oldugundan
emin olmaya galigin.

Servis ve Onarimlar

Not: Lazerli nivonun sékilmesi halinde, Griniin bitiin garantileri
gegersiz olur.

Uriin GUVENLIGI ve GUVENILIRLIGINi saglamak icin onarim,
bakim ve ayarlar yetkili servis merkezleri tarafindan yapiimalidir.
Egitimli olmayan personel tarafindan yapilan servis veya

bakim yaralanma riski dogurabilir. Size en yakin Stanley servis
merkezini 6grenmek igin http://www.2helpU.com adresini
Zziyaret edin.




Teknik Ozellikler

FMHT77617

Isik Kaynagi

Lazer diyotlar

Lazer Dalga Boyu

510-530 nm goriinr (tim cizgiler)
630-680 nm goriinir (asag! nokta)

Lazer Giicii

<1,0 mW SINIF 2 LAZER URUNU

Calisma Araligi

30m (100")
50m (165'), Detektor ile

Hassasiyet - tiim gizgiler

Her 10 m igin + 3 mm (Her 30" igin + 1/8™)

Hassasiyet - asad nokta

Her 10 m igin + 6 mm (Her 30" igin + 1/4™)

Calisma Sicaklig

-10°C ila 50°C (14°F ila 122°F)

Saklama Sicakligi

-20°C ila 60°C (-5°F ila 140°F)

Cevresel Koruma Sinifi

IP54 Su ve Toza Karsi Dayaniklilik
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Sadrzaj

* Informacije o laseru

* Sigurnost korisnika

* Punjenje baterije

* Uporaba montaznog bloka
* Uklju¢ivanje lasera

* Provjera tocnosti lasera
* Uporaba lasera

* Odrzavanje

* Otklanjanje poteskoca

* Servis i popravci

* Specifikacije

Informacije o laseru

FMHT77617 laserski je proizvod razreda 2. Laser je laserski alat
sa samoporavnanjem koji se moze upotrebljavati za projekte
vodoravnog (ravnog) i okomitog (uspravnog) poravnanja.

Sigurnost korisnika

Sigurnosne smjernice

Definicije navedene u nastavku opisuju razinu ozbiljnosti svih
upozorenja. Procitajte priruénik i obratite paznju na ove simbole.

A
A
A

NAPOMENA: Oznacava praksu koja nije vezana uz osobne

OPASNOST: Oznacava neposrednu riziénu okolnost
koja Ce, ako se ne izbjegne, rezultirati ozbiljnim
ozljedama ili smrcu.

UPOZORENJE: Oznacava potencijalno rizicnu
okolnost koja, ako se ne izbjegne, moze rezultirati
ozbiljnim ozljedama ili smrcu.

OPREZ: Oznacava potencijalno riziénu okolnost koja,
ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili srednje
teSkim ozljedama.

Izjava o uskladenosti EZ-a

Ce€

Stanley ovime izjavijuje da je proizvod FMHT77617 uskladen
s osnovnim zahtjevima i svim drugim odredbama smjernice 1999//
EC.

Cijeli tekst Izjave o uskladenosti EU-a moZete zatraZiti od tvrtke
Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16, 2800 Mechelen,
Belgija ili ga moZete pronaci na sljedecoj internetskoj stranici:
www.2helpu.com.

UPOZORENJE:

Procitajte i proucite sve upute. Nepostivanje
upozorenja i uputa navedenih u nastavku moze
rezultirati strujnim udarom, poZarom ifili ozbiljnim

ozljedama.
SACUVAJTE OVE UPUTE
A UPOZORENJE:
L k Cenje. L ku libelu

rastavljati ni modificirati. Unutar uredaja nema
dijelova koje bi korisnik mogao popraviti. Mogu
nastati ozbiljna ostecenja vida.

UPOZORENJE:

Opasno zracenje. Upotreba kontrola na nepropisne
nacine, prilagodavanje ili postupci koji ovdje nisu
navedeni mogu rezultirati opasnim izlaganjem
zracenju.

A

Oznake na alatu mogu sadrzavati sliedece simbole.

ozljede koja, ako se ne izbjegne, moZe rezultirati otecenj
imovine.

Ako imate bilo kakvih pitanja ili komentara o ovom ili
nekom drugom Stanley alatu, posjetite
http:/lwww.2helpU.com.

Simbol Znacenje

\ volti

mW milivati

&‘ Upozorenje o laseru

nm Valna duljina u nanometrima
2 Laser klase 2

Oznake upozorenja
Na laseru se nalaze sljedece sigurnosne oznake.
@ UPOZORENJE: Procitajte prirucnik s uputama

kako biste smanjili rizik od ozljeda.

UPOZORENJE: LASERSKO ZRACENJE.
NE GLEDAJTE U ZRAKU. Laserski proizvod
klase 2.




STANLEY.

FATTTEN i STANLEYTOOLS

TYPE 11 12V0C == 208 1440

Ako se oprema koristi na nacin koji nije odredio
proizvodac, zastita koju pruza oprema moZe biti
ostecena.

Laser ne koristite u eksplozivnom okruZenju, kao $to je
blizina zapaljivih tekuéina, plinova ili prasine. Ovaj alat
stvara iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Laser koji nije u uporabi pohranite izvan dohvata djece
i drugih nestrucnih osoba. Laseri su opasni u rukama
nestrucnih korisnika.

Alat smije servisirati samo stru¢no osoblje. Popravci,
servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih osoba mogu
rezultirati ozljedama. Da pronadete najbliZi servisni centar
proizvodaca Stanley, posjetite http://www.2helpU.com.

Za gledanje laserske zrake ne koristite opticka pomagala
kao $to su teleskopi ili dalekozori. Mogu nastati ozbiljina
oStecenja vida.

Laser ne postavljajte na mjestima na kojima bi netko
mogao gledati u lasersku zraku. Mogu nastati ozbiljna
oStecenja vida.

Laser ne p ljajte u blizini reflektirajucih povrsi

koje bi I: zraku mogle reflektirati prema necijim
ocima. Mogu nastati ozbiljna o$tecenja vida.

Iskljucite laser kad nije u upotrebi. Ostavijanje lasera
ukljucenim povecava rizik od gledanja u lasersku zraku.

Ni na koji na¢in ne mijenjajte uredaj. Izmjena alata moze
rezultirati izlaganjem opasnom laserskom zracenju.

Ne koristite laser u blizini djece i ne dopustite djeci da ga
koriste. Mogu nastati ozbiljna ostecenja vida.

Ne uklanjajte i ne prekrivajte oznake upozorenja. Ako
se oznake uklone, korisnik ili druge osobe mogu se izloZiti
zracenju.

Cvrsto postavite laser na ravnu povrsinu. Ako laser
padne, moZe doci do ostecenja lasera ili teSke ozljede.

Osobna sigurnost

* Prilikom rada s elektricnim alatom budite oprezni,
usredotoceni i primjenjujte zdravorazumski pristup. Ne
koristite laser ako ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola
ili lijekova. Trenutak nepaznje tiiekom rada s uredajem moze
dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite opremu za osobnu zastitu. Uvijek koristite zastitu
za o¢i. Ovisno o radnim uvjetima, zastitna oprema kao Sto je
maska protiv prasine, neklizajuce sigurnosne cipele, kaciga
i zastita sluha smanjit ¢e mogucnost ozljeda.

Upotreba i cuvanje alata

+ Ne upotrebljavajte laser ako prekidac za napajanje/
blokadu transporta ne ukljucuje ili ne iskljucuje laser. Svaki
elektricni alat kojim se ne moZe upravijati pomocu prekidaca
predstavija opasnost i potrebno ga je popraviti.

Slijedite upute u odjeljku OdrZavanje u ovom prirucniku.
Upotreba neodobrenih dijelova ili nepostivanje Uputa za
odrZavanje mogu uzrokovati strujni udar ili ozljede.

Sigurnost baterije
Laser FMHT77617 napaja se litij-ionskom baterijom.

UPOZORENJE:

Da biste smanijili rizik od ozljeda, procitajte prirucnik
za upotrebu proizvoda, prirucnik o sigurnosti lasera
i sigurnosni prirucnik za baterije.

Punjenje baterije

Upotrijebite jedinicu za punjenje pakiranu s laserom

FMHT77617 da napunite litij-ionsku bateriju lasera.

Umetnite elektri€nu uticnicu na jednom kraju jedinice za
punjenje u elektriénu utiénicu (slika @ (D).

Na straznjem dijelu lasera povucite poklopac prikljucka
i stavite ga u stranu (slika @ @).

Umetnite mali kraj jedinice za punjenje u prikljucak za
punjenje lasera (slika @) ().

Pustite da se baterija potpuno napuni. LED za napajanje
ostaje ukljuéena dok se baterija puni.

Kada se iskljuci LED za napajanje, odspojite jedinicu za
napajanje s elektricne utiénice i prikljucka za punjenje
lasera.
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B cunite poklopac prikljucka natrag na priklju¢ak za punjenje
lasera.

Kada se laser ne upotrebljava, pazite da prekidac za blokadu
napajania/transpona bude postavljen u polozaj blokirano/
ISKLJUCENO (slika B (D) da satuvate napajanje baterije.

Uporaba montaznog bloka

Na dnu lasera nalazi se pomiéni blok (slika @)).

Da upotrijebite magnete na prednjem dijelu lasera

(slika @ (®) da ugradite laser uz boénu stranu eliéne
grede, ne progirujte pomiéni blok (slika @ (D). To ¢e
omoguciti da se donja tocka poravna s rubom ¢elicne grede.

Da ugradite laser iznad tocke na podu (primjenom
visenamjenskog nosaca ili trono3ca), izvucite pomiéni blok
dok ne Klikne na mjestu (slika @ (@). To omogucuje da
se donja tocka lasera prikaze kroz 5/8-11 montazni otvor

i da se laser okrene iznad 5/8-11 montaznog otvora bez
premjestanja okomitog poloZaja lasera.

Uklju€ivanje lasera

Stavite laser na glatku, plosnatu i ravnu povrsinu tako da
laser gleda ravno naprijed prema suprotnom zidu (polozaj
0°).

Gurnite prekidac za blokadu napajanja/transporta udesno
u polozaj blokirano/UKLJUCENO (slika @ (@).

Pritisnite -@ (slika @ (®) jedanput da prikazete
vodoravnu liniju lasera, drugi puta da prikazete donju tocku
i tre¢i puta da prikazete vodoravnu liniju i donju tocku.

Provjerite laserske zrake. Laser je projektiran za
samoporavnanje.

+ Ako se laser toliko nagne da se ne moze sam poravnati
(> 4°), laserske zrake stalno ¢e dvaput zatreptati i of
(slika @ (@) i stalno ¢e treptati na tipkovnici.

+ Ako laserske zrake bljeskaju, laser nije poravnat
(ili uspravan) i NE TREBA SE UPOTRIJEBITI za
odredivanje ili 0oznaCavanje poravnatosti ili uspravnosti.
Pokusajte premijestiti laser na ravnu povrsinu.

Pritisnite <) (slika @ (®)) jedanput da prikazete okomitu
liniju lasera s prednje strane lasera, drugi puta da prikazete
okomitu liniju lasera s bocne strane lasera i treci puta da
prikazete obje okomite linije.
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B pritisnite @ (slika @ (D) da ispitate impulsni nacin rada.
@ ¢e zasvijetliti i laserske zrake postat ¢e svjetlije buduci
da trepere na vrlo velikoj brzini. Upotrebljavat ¢ete impulsni
nacin rada s detektorom da prikazete dugi raspon laserske
zrake.

Ako NEKA od sliedecih izjava TOCNA, nastavite slijediti
upute u odlomku Provjera tocnosti lasera PRIJE
UPORABE LASERA za projekt.

+ Po prvi puta upotrebljavate laser (u slucaju lasera koji
je bio izlozen ekstremnim temperaturama).

+ Laser neko vrijeme niste provjeravati sto se tice
tocnosti.

+ Laser je mozda bio ispusten.

Provjera to¢nosti lasera

Laserski alati hermeticki su zatvoreni i kalibrirani u tvornici.
Preporucujemo da obavite provjeru toénosti prije prve
uporabe lasera (u sluaju lasera koji je bio izloZen ekstremnim
temperaturama), a zatim redovito kako biste osigurali tocnost
rada. Kada obavljate provjere to¢ i dene u ovom
prirucniku, slijedite ove smjernice:

Upotrijebite najvece moguce podrucje/udaljenost koja je
najbliza radnoj udaljenosti. Sto je vece podrucje/udaljenost,
to je lak3e izmjeriti tocnost lasera.

Stavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
poravnata u svim smjerovima.

+ Oznacite srediste laserske zrake.

Vodoravna zraka - smjer skeniranja

Provjera kalibracije vodoravnog skeniranja lasera zahtijeva dva
zida udaljena 9 m (30'). Vazno je obaviti provjeru kalibracije
primjenom udaljenosti koja nije manja od udaljenosti primjena
za koje ¢e se upotrijebiti alat.

Stavite laser uz kraj zida od 9 m (30') (slika & (D).
Ukljuéite laser.

Jedanput pritisnite -@® da prikazete vodoravnu lasersku
zraku.

Okrenite laser prema suprotnom kraju zida i paralelno sa
susjednim zidom.

Na udaljenosti od najmanje 9 m (30°) na laserskoj zraci

oznatite @ i ®.




B Okrenite laser za 180°.

Prilagodite visinu lasera tako da srediste zrake bude

poravnato s @) (slika ® @).

B (zravno iznad il ispod (® oznagite (©) uzduz laserske

zrake (slika ® @).
B izmierite udaljenost izmedu ® i ©.

OAko je vaSe mjerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu ® i © za odgovarajucu udaljenost izmedu
zidova u sljedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora
servisirati laser.

Udaljenost Dopus dalienost
izmedu zidova ‘lzmedu ®iE
9m (30) 6 mm (1/4)
12m (40) 8 mm (5/16')
15 m (50') 10 mm (13/32")

Vodoravna zraka - smjer nagiba

Provjera kalibracije vodoravnog nagiba lasera zahtijeva jedan
zid udaljen najmanje duljine od 9 m (30'). Vazno je obaviti
provjeru kalibracije primjenom udaljenosti koja nije manja od
udaljenosti primjena za koje ¢e se upotrijebiti alat.

Stavite laser uz kraj zida od 9 m (30') (slika ® (D).

Ukljucite laser.

BEE

Jedanput pritisnite -@ da prikazete vodoravnu lasersku
zraku.

=

Okrenite laser prema suprotnom kraju zida i paralelno sa
susjednim zidom.

a

Na udaljenosti od najmanje 9 m (30") na laserskoj zraci
oznatite @ i ©.

Premjestite laser na suprotni kraj zida (slika () @).

H &2

Postavite laser prema prvom kraju istog zida i paralelno sa
susjednim zidom.

Prilagodite visinu lasera tako da srediste zrake bude
poravnato s ®.

B =

Izravno iznad ili ispod @) oznadite () uzduz laserske

zrake (slika ® @).

[ |zmjerite udalienost izmedu @) i ©.

1

Ako je vade mjerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu @ i © za odgovarajuéu udaljenost izmedu
zidova u sljedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora
servisirati laser.

Udaljenostizmedu |  Dopustena udalj
zidova Izmedu @i ©

9m (30) 6 mm (1/4")

12 m (40) 8 mm (5/16")
15 m (50) 10 mm (13/32)

Okomita zraka - uspravnost

Provjera okomite kalibracije (uspravnosti) lasera moze se
najtocnije obaviti kada postoji znacajna kolic¢ina okomite
raspolozive visine, idealno 9 m (30°), s jednom osobom na
podu koja pozicionira laser i drugom osobom blizu stropa koja
oznacava tocku nastalu zrakom na stropu. Vazno je obaviti
provjeru kalibracije primjenom udaljenosti koja nije manja od
udaljenosti primjena za koje ¢e se upotrijebiti alat.

Stavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
poravnata u svim smjerovima (slika @ (D).

Ukljucite laser.

[ |

Triput pritisnite <b da prikazete prednje i bocne okomite
zrake.

Dvaput pritisnite @ da prikazete donju tocku.

[~ |

Na ravnoj povrsini oznadite polozaj donje tocke @) (slika
Q@)

Na stropu oznagite dvije kratke linjie @) i (©) na kojima se
krizaju prednje i bo¢ne laserske zrake.

H 2

Uzmite i okrenite laser za 180°te postavite donju tocku
izravno iznad @), u prethodni polozaj donje tocke prema

prikazu na slici @ @)

H Na stropu pogledajte u polozaj dvije laserske zrake. Ako
nisu paralelne s oznagenim linijama ®) i (©), okredite laser
dok laserske zrake ne budu blizu poravnate s ®) i (©.

Na stropu oznagite dvije kratke linjie @ i (©) na kojima se
krizaju zrake.

Izmjerite udaljenost izmedu oznagenih linija ®) | @ te
oznaenih linija @) i @.
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Ako je vade mjerenje vece od dopustene udaljenosti

izmedu oznacenih linija za odgovaraju¢u visinu stropa
u sliedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora servisirati

Ako je vade mjerenje vece od dopustene udaljenosti
izmedu @ i (® za odgovarajuéu udaljenost izmedu
® i @ u sliedecoj tablici, ovlasteni servisni centar mora

laser. servisirati laser.
Dopustena udaljenost Udalj t od Dopus lalj

Visina stropa lzmedu oznagenih linija ® do @ Izmedu @i ®
2,5m(8) 1,5 mm (1/16") 3m(10) 3,2mm (1/8")
3m (10" 2,0 mm (3/32") 4m(14') 3,5 mm (5/32")
4m(14) 2,5mm (1/8") 5m(17)) 4,5 mm (3/16")
6m (20" 4 mm (5/32") 6m (20 5,5 mm (7/32")
9m (30" 6 mm (1/4") 7m(23) 6 mm (1/4")

90° izmedu okomitih zraka

Provjera to¢nosti 90° izmedu prednjih i bo¢nih okomitih zraka
zahtijeva otvoreno podrucje poda od najmanje 6 m x 3 m (20"
x 10°).

Stavite laser na glatku, ravnu i stabilnu povrsinu koja je
poravnata u svim smjerovima prema prikazu na

slici @ .

Ukljucite laser.

<> |

Triput pritisnite < da prikazete prednje i bo¢ne okomite
zrake.

Dvaput pritisnite -® da prikazete donju tocku.

@a

UzduZ prednje laserske zrake oznadite tri mjesta @),
®i©; gdie je ® u srednjoj tocki laserske zrake.

Postavite laser tako da donja tocka bude iznad @
a prednja laserska zraka poravnata s ©) (slika @ ).

H =2

Oznatite mjesto ) uzduz boéne laserske zrake na
udaljenosti od najmanje 3 m (10) od lasera.

Okrenite laser u smjeru kazaljke na satu za 90°.

aa

Postavite laser tako da donja tocka bude iznad ®,
a prednja laserska zraka poravnata s @) (slika @ ).

Uzduz boéne laserske zrake oznacite () blizu @.
Izmjerite udaljenost izmedu @) i ®.
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Uporaba lasera

Savjeti za uporabu

+ Uvijek oznacite srediste zrake koju je kreirao laser.

Ekstremne promjene temperature mogu dovesti do
pomicanja unutrasnjih dijelova, $to moze utjecati na tocnost.
Cesto provjeravajte tocnost tijekom rada.

Ako ikada ispustite laser, provjerite da je jo3 uvijek kalibriran.

Dokle god je laser pravilno kalibriran, laser ima
samoporavnanje. Svaki se laser kalibrira u tvornici da se
pronade poravnatost tako $to se postavlja na ravnu povrsinu
s prosjenom poravnatosti od + 4°. Nisu potrebna ruéna
prilagodavanja.

Upotrebljavajte laser na glatkoj, plosnatoj, ravnoj povrsini.

Iskljucivanje lasera

Gunite prekidac za blokadu napajanja/transporta u polozaj
blokirano/ISKLJUCENO (slika (B (1)) kada se laser ne
upotrebljava. Ako se prekidac ne postavi u polozaj blokirano,
laser se ne iskljucuje.

Uporaba lasera s priborom

UPOZORENJE:

Buduci da pribor koji nije u ponudi tvrtke Stanley nije
ispitan s ovim laserom, uporaba takvog pribora s ovim
laserom moZe biti opasna.

Upotrebljavajte samo Stanley pribor koji je preporucen za
uporabu s ovim modelom. Pribor koji je prikladan za jedan laser
moZe predstavijati opasnost od ozljede kada se upotrebljava

s drugim laserom.




Dno lasera ima Zenske navoje 1/4-20 i 5/8-11 (slika (©

) za prikljucivanje sadasnjeg ili buduceg Stanley pribora.
Upotrebljavajte samo Stanley pribor koji je naveden za uporabu
s ovim laserom. Slijedite upute isporucene s priborom.

Preporuceni pribor za uporabu s ovim laserom dostupan je uz
nadoplatu kod lokalnog dobavljaca ili u ovlastenom servisnom
centru. Ako trebate pomo¢ pri pronalaZenju pribora, obratite
se najblizem Stanley servisnom centru ili posjetite internetsku
stranicu: http://www.2helpU.com.

Odrzavanje

Kada se laser ne upotrebljava, ogistite vanjske dijelove
vlaznom krpom, obriite laser mekom suhom krpom da
ga osusite, a zatim spremite laser u isporucenu kutiju za
komplet.

lako je vanjski dio lasera otporan na otapala, NIKADA ne
upotrebljavajte otapala za ciscenje lasera.

Ne Cuvajte laser na temperaturama nizima od -20 °C (-5 °F)
ili visima od 60 °C (140 °F).

Da zadrZite toénost rada, Cesto provjeravajte laser da
osigurate da je pravilno kalibriran.

Provjere kalibracije i druge radove odrzavanja i popravaka
mogu obaviti Stanley servisni centri.

Otklanjanje poteskoca

Laser se ne ukljucuje

+ Osigurajte da litij-ionska baterija lasera bude potpuno
napunjena.

+ Svakako drzite laser suhim.

+ Ako se laserska jedinica zagrije na iznad 50 °C (120 °F),
jedinica se nece ukljuciti. Ako se laser Cuvao na izrazito
vru¢im temperaturama, pustite ga da se ohladi. Libela
lasera nece se oStetiti ako se upotrijebi prekidac za blokadu
napajanja/transporta prije rashladivanja na odgovarajuéu
radnu temperaturu.

Bljeskanje laserskih zraka

Laseri su projektirani za samoporavnanje do prosje¢no

4° u svim smjerovima. Ako se laser toliko nagne da se
unutradnji mehanizam ne moZe sam poravnati, laserska
zraka bljeska i ozna¢ava da je prekoracen raspon nagiba.
BLJESKAJUCE LASERSKE ZRAKE KOJE JE KREIRAO
LASER NISU PORAVNATE ILI USPRAVNE | NE TREBAJU
SE UPOTRIJEBITI ZA ODREDIVANJE ILI OZNACAVANJE
PORAVNATOSTI ILI USPRAVNOSTI. Pokusaijte premjestiti
laser na ravniju povrsinu.

Laserske zrake se ne prestaju pomicati

Laser je precizan instrument. Stoga ¢e on nastaviti

s poku$ajima da pronade poravnatost ako se ne postavi na
stabilnu (i nepokretnu) povrsinu. Ako se zraka ne prestane
pomicati, pokusajte staviti laser na stabilniju povrsinu. Takoder
pokusajte osigurati da povrsina bude relativno plosnata i ravna
tako da laser bude stabilan.

Servis i popravci

Napomena: Rastavijanje libele lasera znaci gubitak jamstva
na proizvod.

Da omogucite SIGURNOST i POUZDANOST proizvoda,
popravke, odrzavanje i prilagodavanja trebaju obavljati ovlasteni
servisni centri. Servisiranje ili odrzavanje od strane nestrucnih
osoba moze dovesti do ozljeda. Da pronadete najblizi servisni
centar proizvodaca Stanley, posjetite http://www.2helpU.com.
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Specifikacije

FMHT77617

Izvor svjetla

Laserske diode

Valna duljina lasera

510-530 nm vidljiva (sve linije)
630-680 nm vidljiva (donja tocka)

Snaga lasera

<1,0 mW, LASERSKI PROIZVOD RAZREDA 2

Radni raspon

30 m (100')
50 m (165') s detektorom

Tocnost - sve linije

+3 mmna 10 m (+1/8” na 30")

Toénost - donja tocka

+6 mm na 10 m (+1/4” na 30")

Radna temperatura

od -10 °C do 50 °C (od 14 °F do 122 °F)

Temperatura ¢uvanja

0d-20 °C do 60 °C (od -5 °F do 140 °F)

Ekoloski

Otporno na vodu i prasinu u skladu s IP54
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Notes
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