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PILARKA TASMOWA

DW876 - TYPE 2

Wstep

Gratulujemy dokonanego zakupu!
Elektronarzedzia DeWALT sg urzgdzeniami
przeznaczonymi do uzytku

profesjonalnego. Majg za sobg bogatg, ponad
70-letnig tradycje stosowania na kontynencie
amerykanskim i sg odzwierciedleniem najnow-
szych rozwigzan technicznych.

Wszystkie elektronarzedzia DeWALT, zanim
trafig do produkcji seryjnej, przechodzg szereg
whnikliwych préb testéw tak aby kazdy uzytkow-
nik miat pewnosc¢ co do jakosci i niezawodnosci
nabytych przez siebie urzgdzen.

Pilarka taSmowa DW876 - TYPE 2 jest przezna-
czona do stosowania profesjonalnego. Latawa
obstuga i prosty sposob regulacji pozawalajg
na precyzyjne wykonywanie ciecia wzdtuzne-
go prostopadtego i kgtowego ciecia skoSnego
(po pochyleniu stolika roboczego) oraz ciecia
krzywoliniowego. Pilarka przystosowana jest do
ciecia takich materiatow jak: drewno, materiaty
drewnopochodne, tworzywa sztuczne, metale
niezelazne i skora, pod warunkiem zatozenia
odpowiedniego brzeszczota.

Praca elektronarzedziami powinna przebie-
gac zawsze w sposoOb bezpieczny, powinna
by¢ wydajna i sprawia¢ satysfakcje.

Aby to osiaggna¢ zalecamy zachowanie na-

stepujacej kolejnosci postepowania:

- najpierw natezy zapoznac sie z trescia
dotaczonej do urzadzenia instrukcji
obstugi a nastepnie poznaé¢ doktadnie
budowe catego urzadzenia oraz zasady
funkcjonowania poszczegodlnych jego
zespotow

- potem, wybra¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wlltasciwe parametry
pracy elektronarzedzia

Pamietajmy: praca musi przebiegaé
zawsze bez pospiechu, z rozwaga, przy
zachowaniu wszystkich obowigzujacych
zasad bezpieczenstwa.

Kazde narzedzie bedzie pracowato dobrze
tylko wtedy gdy bedzie stosowane
zgodnie ze swoim przeznaczeniem
oraz w zakresie robét do jakich zostato
skonstruowane.

Parametry techniczne pilarki
tasmowej DW876-TYPE 2

Nr. katal. DW876 -TYPE 2
Zasilanie 230V ~ 50Hz
Pobér mocy 1.000W

Moc uzyteczna 750W

Predkosé¢ ruchu pity

tasmowej:

1 bieg 380 m/min

2 bieg 880 m/min

Max. wysokos$¢ ciecia 200 mm

Wysieg 305 mm

Wymiary stolika 500x500 mm
roboczeqgo

Pochylanie stolika 0-45° na prawo
roboczego

Wymiaru gabarytowe

pilarki:

bez podstawy 1050x700x500 mm
Z podstawa 1600x700x500 mm
Przytacze odciggu trocin 100 mm

Dtugos¢ pity tasmowej 2215 mm

Szerokosci stosowanych
pit tasmowych

od 4 mm do 20 mm

Masa pilarki

54 kg

Wyposazenie standardowe: nogi podstawy, pilg
tasmowa - (uniwersalna), przykladnia rownole-

gta, przyktadnia katowa.

Minimalne zabezpieczenie sieci zasilajacej:

Elektronarzedzia 230V

10A

W instrukcji obstugi umieszczono nastepujgce

oznaczenia:

zagrozenie dla zycia albo mozliwo$¢
uszkodzenia elektronarzedzia w
przypadku nieprzestrzegania zalecen
instrukcji obstugi!

2 Uwaga: niebezpieczenstwo wypadku,

Uwaga: napiecie elektryczne!

Uwaga: ostre krawedzie!
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Deklaracja zgodnosci UE

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze pilar-
ka model DW876-TYPE 2 zostata wykonana
zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
98/37/EeC, 89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 61029-
1:2003, EN 61029-2-5:2002, EN 294:1997.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac¢
pod podanym nizej adresem lub w jednej z
naszych fili wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

DW 876-TYPE 2

L oa (cisnienie akustyczne) dB(A)* (82
L... (moc akustyczna) dB(A) (89
* Przy uchu uzytkownika

K.. (niepewno$¢ pomiaru cisnienia [dB(A) |3
akustycznego)

K,. (niepewnos¢ pomiaru mocy dB(A) |3
akustycznej)

Dyrektor ds Rozwoju Produktéw
Horst Grofimann

X oo

DEWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
26.07.2005

Wyposazenie dodatkowe pilarki
tasmowej DW876 - TYPE 2

- pita taSmowa d. 2215 mm, szer. 4 mm,
podziatka 1,8mm, do ciecia drewna
twardego i miekkiego oraz tworzyw
sztucznych wzdtuz krzywych o matym
promieniu nr kat DT8470

- pita taSmowa d. 2215 mm, szer. 6 mm,
podziatka 4,2mm, do ciecia drewna i tworzyw
sztucznych wzdtuz krzywych nr kat. DT8471

- pita taSmowa dl. 2215 mm, szer. 10 mm,
podziatka 4,2 mm, do ciecia drewna i tworzyw
sztucznych, uniwersalna nr kat. DT8472

- pitatasmowa do cieciadl. 2215 mm, szer. 16
mm, podziatka 6,4mm, do prostoliniowego
ciecia drewna i tworzyw sztucznych nr kat.
DT8473

- pila tasmowa d. 2215 mm, szer. 20 mm,
podziatka 6,4mm, do prostoliniowego ciecia
drewna i tworzyw sztucznych nr kat. DT8474

- pita tasmowa dl. 2215 mm, szer. 6
mm, podziatka 1,4mm, do ciecia metali

niezelaznych i tworzyw sztucznych wzdtuz
linii krzywych nr kat, DT8475

- pita tasmowa, df. 2215 mm, szer. 12
mm, podziatka 1,8mm, do ciecia metali
niezelaznych i tworzyw sztucznych wzdtuz
linii prostej nr kat. DT8476

Komplet wyrobu

Opakowanie fabryczne zawiera:
- 1 wstepnie zmontowang pilarke taSmowg
- 1 ptyte stotu roboczego
- 1 przyktadnie réwnolegtg
- 1 przyktadnie katowg
- 1 karton z nastepujgcg zawartoscig:
1 podstawa pilarki (4 nogi dt.530 mm,
2 tgczniki poprzeczne 480mm, 2 tgcz-
niki poprzeczne 360mm, Sruby M5x16,
nakretki M5 i podktadki M5 do montazu
podstawy, sruby M8x20 i podktadki do
przymocowania pilarki do podstawy)
1 klucz maszynowy 10/13mm
1 klucz trzpieniowy szesciokatny 2,5mm
1 instrukcje obstugi wraz z rysunkiem
ztozeniowym i kartg gwarancyjna.

Rozpakowujgc pilarke nalezy sprawdzi¢ czy
zaden z jej elementéw nie ulegt uszkodzeniu
podczas transportu.

Budowa pilarki tasmowej DW876
-TYPE 2 (RYS. A).

Pilarka tasmowa DW876 - TYPE 2 zbudowana

jest z nastepujacych, podstawowych zespotéw

i elementow:

wytgcznik

pita taSmowa

ostona ochronna pity

stolik pilarki

przykfadnia réwnolegta

przyktadnia katowa

podstawa

zespo6t napinania pity tasSmowej

zamek pokrywy obudowy

10. skata stopnia naprezenia pity

11. pochylany wspornik stolika roboczego

12. dzwignia blokady

13. $ruba blokujgca potozenie silnika

14. regulacja rownolegto$ci biegu pity

15. regulacja wysokosci potozenia ostony
ochronnej

16. przytacze zewnetrznego odciggu trocin
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Przygotowanie pilarki do pracy
MONTAZ | REGULACJA PILARKI

Przed rozpoczeciem montazu i regulaciji

pilarki nalezy sprawdzi¢ czy jej wytgcznik

znajduje sie w potozeniu zerowym

a nastepnie wyciggng¢ wtyczke

zasilajgcg z gniazda sieciowego.
Pilarka zostata zmontowana fabrycznie. Uzyt-
kownik musi jedynie zmontowac¢ podstawe oraz
umocowac stolik roboczy.

Montaz podstawy pilarki (Rys.B).

Elementy konstrukcyjne podstawy pilarki, Sruby
mocujgce, nakretki i podktadki zostaty zapako-
wane oddzielnie.

Najpierw nalezy zmontowa¢ konstrukcje pod-
stawy pilarki zgodnie z zamieszczonym w in-
strukcji obstugi rysunkiem, dokrecajac najpierw
wszystkie Sruby wstepnie.

Po dokonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ czy
wykonane z tworzywa sztucznego ,stopki” ndg
podstawy znajdujg sie na wtasciwym miejscu,
zgodnie z rys. A.

Pilarke nalezy ustawi¢ na zmontowanej pod-
stawie tak aby ze wszystkich czterech stron
rébwnomiernie wystawata ona nieco poza obrys
podstawy a nastepnie przymocowac jg do
podstawy za pomocg dotgczonych do kompletu
Srub, podkfadek i nakretek.

Na zakonczenie nalezy mocno dokreci¢ wszyst-
kie Sruby podstawy,

A Uwaga! Pilarka musi by¢ zawsze
wypoziomowana.

Montaz stolika roboczego (Rys.C)

Najpierw nalezy upewnic sie czy wspornik (11)
znajduje sie w pozycji poziomej i czy zaciggnie-
ta jest blokada (12).

Stolik roboczy nalezy potozy¢é na podstawce
(11) tak aby skala (17) znajdowata sie z przodu
i przymocowac go w czterech miejscach postu-
gujac sie dotgczonymi do kompletu Srubami.
Miejsce umieszczenia Srub pokazane zostato
na Rys. C. Umieszczenie srub dokfadnie we
wskazanym miejscu zapewni optymalng prace
pilarki oraz zapobiegnie uszkodzeniu wktadki
stolika roboczego. Po poluzowaniu dzwigni
blokady (12) i odchyleniu stolika do gory nalezy
ponownie zablokowac jego potozenie a nastep-
nie dokreci¢ wszystkie cztery Sruby mocujace.

Na koniec nalezy odchyli¢ stolik tak aby znalazt
sie ponownie w pozycji poziome;.

MONTAZ PILY TASMOWEJ (RYS. D1-D3)

sgq bardzo ostre i przy nieuwaznym
obchodzeniu sie mogg spowodowac
powazne skaleczenie.

g Uwaga! Zeby nowej pity taSmowej

W celu zatozenia pity nalezy:

- obroci¢ zamkniecie (9) o pdl obrotu i otworzy¢
pokrywe obudowy pilarki (Rys. D1).

- poluzowac¢ pokretto (18) i odchyli¢ boczng
skale (17)

- wybra¢ wtasciwg pite taSmowgq i ostroznie jg
rozpakowac

- poluzowa¢ zespdt naprezania pity pokrettem (8)

- otworzy¢ ostone ochronng pity (3) (Rys. D2)

- cofng¢ zespdt: tozysko oporowe i klocki
prowadzace (25) (Rys. DI).

- wprowadzi¢ pite taSmowg w szczeling (19)
stolika roboczego.

- utozy¢ pile pomiedzy gérnym i dolnym
zespotem prowadnic (20) i (21) (Rys. D3).

- zatozyC pite na gorne i dolne koto tasmowe
(22) i (23).

- upewnic sie czy zeby pity skierowane sg
ku dotowi i w kierunku do przodu, tak jak
pokazuje to rysunek

- odchyli¢ boczng skale (17) w wyjéciowe potozenie
i dokreci¢ ponownie mocno pokretio (18).

(Nie nalezy zamykacC jeszcze przez chwile
ostony pity oraz pokrywy obudowy.)

Regulacja stopnia naprezenia pity tasmowej
(Rys. E),

Wiasciwy stopien naprezenia pity taSmowej
zalezy od jej szerokoSci.

Odpowiednie warto$ci naprezenia zostaty podane
w tabeli umieszczonej na obudowie pilarki.
Pokretto regulacyjne (8) nalezy ustawi¢ w takim
potozeniu aby wskazowka (23) pokazata wtasciwy
dla danej szeroko$ci pity stopien naprezenia.

Regulacja potozenia pity tasmowej (Rys. F).
Pita tasmowa powinna by¢ tak utozona na gor-
nym kole taSmowym aby poza gumowa obrecz
kotapasowego wystawaty jedynie zeby pity.

Podczas gdy jedng rekg obracane jest gorne

koto tasmowe, drugg rekg nalezy dokonac

regutacji biegu dolnego kota pasowego, za po-

mocag pokretta (14) (Rys. A) tak aby pita biegta

réwnomiernie po powierzchni obydwu két.
Uwaga! Pity tasmowej nie wolno
dotyka¢ rekami! Nalezy obracac
gornym kotem tasmowym, chwytajgc
go za szprychy!



Regulacja potozenia klockéw prowadzacych
oraz zespotu tozysk oporowych (Rys. G).
Podczas ciecia pita taSmowa poddawana
jest zarébwno sitom czotowym jak i bocznym.
tozysko oporowe (25) usytuowane jest 0,5
mm z tytu, od krawedzi grzbietu pity, aby
ograniczy¢ niepozgdane odchylanie sie pity w
kierunku ku grzbietowi za$ klocki oporowe 90°
i 45° sg umieszczone w odlegtosci 0,1 mm od
powierzchni brzeszczotu i zapobiegajg w ten
sposoOb odchylaniu bocznemu pity podczas
ciecia.

Regulacji ustawienia poszczegoélnych zespotow

nalezy dokona¢ w nastepujacy sposob:

- pochyli¢ stolik roboczy pilarki do potozenia
45° aby uzyskac dostep do dolnego zespotu
prowadzgcego, poluzowacé pokretto (24) i
ustawi¢ tozysko oporowe (25) w odlegtosci
0,5 mm od brzeszczotu pity (Rys. G).

- mocno dokrecic¢ pokretto (24)

- poluzowa¢ cztery Sruby o tbie z gniazdem
szeSciokatnym i ustawi¢ klocki prowadzgce
w odlegtosci 0,1 mm od powierzchni brzesz-
czotu a nastepnie Sruby ponownie mocno
dokrecic.

- jezeli zachodzi konieczno$¢ poluzowac na-
kretke (27) aby moc przesung¢ caty zespdl
prowadzacy

Uwaga! Nalezy upewnic sie czy pita taSmowa

znajduje sie po $rodku, w stosunku do wktadki

umieszczone] w stoliku roboczym pilarki.

Na zakonczenie nalezy mocno dokreci¢ sruby

ktorymi przymocowany jest do podstawki stolik

roboczy pilarki a nastepnie zamkng¢ ostone
ochronng pity oraz pokrywe obudowy pilarki.

Montaz i regulacja przyktadni rownolegtej
(Rys. H),

Stolik roboczy pilarki ma wykonany wpust w
ksztatcie litery ,U” oraz skale umozliwiajgcg
precyzyjne ustawienie przyktadni robwnolegte;.
Aby zatozy¢ przyktadnie nalezy poluzowac
pokretto (28) a nastepnie wsung¢ przyktadnie
réwnolegta, od przodu, we wpust (29) stolika
roboczego i ponownie dokreci¢ pokretto (28).
Na zakonczenie nalezy sprawdzi¢ czy przy-
ktadnia ustawiona jest rownolegle w stosunku
do ptaszczyzny ruchu pity.

Jezeli tak nie jest nalezy poluzowa¢ obydwie
Sruby o tbie z gniazdem wewnetrznym szes-
ciokatnym, dostepne poprzez otwory (29A),
dokonac regulacji i ponownie dokreci¢ sruby.

Montaz przykladni katowej. (Rys J)

Stolik roboczy pilarki ma wykonany réwniez
wpust stuzgcy do prowadzenia przyktadni kg-
towej, Przyktadnia kgtowa (6) zaopatrzona jest
w ruchomy liniat (30). Liniat mozna obracac,
nadajgc mu rézne potozenia w zakresie od 0° do
60° ,w kierunku na prawo i na lewo i zablokowaé
jego potozenia za pomoca blokady (31).
Przyktadnie katowg nalezy wsung¢ we wpust
stolika a nastepnie zablokowac liniat pod wy-
branym katem.

Regulacja kata pochylenia stolika pitarki
(Rys. K),

Po poluzowaniu dzwigni (12) mozna pochyli¢
stolik pilarki o dowolny kat a nastepnie zablo-
kowac jego potozenie dociggajgc ponownie,
mocno dzwignie blokady.

Aby ustawi¢ stolik doktadnie w pozycji 90°
nalezy przytozy¢ do brzeszczotu pity ramie
katownika prostokgtnego i dokonac regulacji po-
tozenia zderzaka (32) tak aby kat pomiedzy pitg
i powierzchnig stolika roboczego byt doktadnie
rowny katowi prostemu.

Regulacja ostony ochronnej pity (Rys. L).
Ostona ochronna pity powinna znajdowac sie
zawsze ok. 10 mm ponad gorng powierzchnig
przecinanego elementu.

Wiasciwg pozycje ostony ochronnej (3) nalezy
ustawic blokadg (15).

Zmiana predkosci ruchu pity (Rys.M1-M2)
Pilarka taSmowa ma dwa zakresy predkosci
ruchu pity. Wolny ruch pity uzyskuje sie gdy
pasek napedowy (33) zatozony jest na mate koto
pasowe (34). Zmiana predkosci na wiekszg uzy-
skiwana jest po zatozeniu paska napedowego
na duze koto pasowe (35) (Rys. M1). Predkosci
ruchu pity podane zostaty w tabeli parametréw
technicznych pilarki.

Aby dokona¢ zmiany predkosci ruchu pity

nalezy:

- poluzowac srube (13) mocujacq silnik
napedowy a nastepnie przesung¢ silnik w
szczelinie (36) tak aby zwolni¢ nacigg paska
napedowego (Rys.M2)

- zdjg¢ pasek napedowy z kota pasowego
(37) i odpowiednio kota (34) lub (35)

- zatozy¢ ponownie pasek napedowy na koto

pasowe (37) i odpowiednio na koto (34) lub

(35)

przesung¢ ponownie silnik pilarki w

szczelinie (36) tak aby uzyska¢ wtasciwe



naprezenie paska napedowego nastepnie
zablokowac pozycije silnika poprzez mocne
dokrecenie Sruby (13).

Ogodlne zasady bezpiecznej pracy
elektronarzedziami,
Zasady bezpiecznej pracy pilarka

tasmowa.

Uwaga! Podczas uzywania elektronarzedzi
istnieje mozliwos$¢ powstania pozaru, poraze-
nia pragdem elektrycznym lub spowodowania
wypadku. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad bezpiecznej pracy.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze
przeczytac¢ wnikliwie catg instrukcje obstugi do-
taczong i podczas pracy zachowywac wszystkie
zawarte w niej zalecenia.

1. Miejsce pracy musi by¢ zawsze
uporzgdkowane. Brak porzgdku w miejscu
pracy moze prowadzi¢ do wypadku.
Wszystkie narzedzia powinny mie¢ swoje
state miejsce. Niedopuszczalne jest
uktadanie narzedzi jedne na drugich.
Nalezy zawsze zwracac¢ uwage na warunkKi
otoczenia, w ktérych wykonywana jest
praca. Oswietlenie miejsca pracy powinno
by¢ naturalne, dzienne, gérne. W przypadku
koniecznosci zastosowania oswietlenie
sztucznego natezenie jego powinno
wynosi¢ 300 lukséw (Ix). Do oSwietlenia
miejsca pracy elektronarzedzi nie wolno
uzywac Swietlowek. Elektronarzedzi nie
wolno narazac na opady atmosferyczne; nie
wolno ich uzywa¢ w wilgotnym otoczeniu;
nie wolno pracowac nimi w poblizu palnych
cieczy i gazéw

Dla petnego bezpieczenstwa pracy nalezy
unikacC stykania sie ciata z przedmiotami
uziemionymijak np, rury, kaloryfery, kuchenki,
lodéwki. W przypadku gdy praca musi by¢
wykonana w ekstremalnie niekorzystnych
warunkach (wysoka wilgotnos¢ otoczenia,
powstawanie duzei ilosci metalowego pytu
itp.) bezpieczenstwo elektryczne nalezy
podwyzszy¢ podtaczajgc urzgdzenie
poprzez transformator separacyjny lub
wytgcznik ochronny pragdowy (wytacznik
ochronny réznicowy) /nalezy zasiegngc¢
porady specjalisty- elektryka/.

Osobom postronnym nie wolno pozwalac
na zblizanie sie do miejsca pracy. Osobom
nie zajmujgcym sie pracg nie wolno

10

10.

11.

12.

13.

dotykac elektronarzedzi ani przewoddéw
zasilajgcych. Osoby te powinny znajdowacé
sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca
pracy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w
suchym miejscu, potozonym wysoko, poza
zasiegiem rak dzieci.

Elektronarzedzi nie wolno przecigzac!
Najlepiej i bezpiecznie mozna nimi pracowacé
w zakresie obcigzen przewidzianych przez
producenta.

Zawsze nalezy dba¢ o uzywanie wiasciwych
narzedzi roboczych do odpowiednich prac.
Do wykonywania ciezkich prac nie mozna
uzywac narzedzi ani przystawek o mate;j
obcigzalnosci. Elektronarzedzi nie wolno
uzywac do celdéw, do ktorych nie zostaty
one przeznaczone.

Ubranie robocze powinno by¢ zawsze
dobrze dopasowane. Nie mozna nosi¢
obszernego ubrania ani ozdob, ktére
mogtyby zosta¢ niespodziewanie
pochwycone przez ruchome elementy
elektronarzedzia. Podczas pracy na
otwartym terenie nalezy nosi¢ gumowe
rekawice obuwie na gumowej podeszwie,
ktéra nie daje mozliwosci poslizgu. Na
diugie wiosy nalezy zaktadac siatke.

W czasie pracy nalezy uzywac okularow
ochronnych. Do prac podczas ktorych
powstajg duze ilosci pytu nalezy zaktada¢
maske przeciwpytowaq.

Przewodu zasilajgcego nie wolno
uzywac do celow, do ktérych nie zostat
on przeznaczony: nie wolno ciggngc¢
za niego wyjmujgc wtyczke zasilajgcqg
Z gniazda sieciowego ani trzymajgc za
niego, przenosic elektronarzedzie. Przewo6d
zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg
temperaturg, kontaktem z olejami oraz z
ostrymi przedmiotami, ktére mogtyby go
uszkodzic.

Obrabiane elementy nalezy zawsze dobrze
umocowac¢ w specjalnych przyrzgdach
lub imadtach. Dzieki temu, podczas pracy
obydwie rece bedg zawsze wolne.
Podczas pracy nalezy zachowywac stabilng
i bezpieczng postawe; nie wychylac sie aby
nie straci¢ rwnowagi.

Narzedzia wymagajg witasciwej opieki.
Nerzedzia skrawajgce powinny by¢ zawsze
czyste i ostre. Nalezy przestrzegac zalecen
producenta dotyczgcych smarowania
elektronarzedzi oraz wskazowek



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

dotyczgcych wymiany, smarowania i
konserwacji oprzyrzagdowania. Nalezy
kontrolowaé okresowo stan przewodu
zasilajgcego elektronarzedze a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia, niezwtocznie
wymieni¢ na nowy w najblizszym punkcie
serwisowym DeWALT. Elektronarzedzia
muszg by¢ zawsze czyste i suche. Nie mogg
by¢ nigdy zaolejone ani zattuszczona

Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane,
wytgcznik powinien znajdowac sie zawsze
w potozeniu zerowym a wtyczka zasilajgca
powinna by¢ wyciggnieta z gniazda
sieciowego. Podobnie, gdy urzgdzenie
oczekuje na dalszy etap pracy lub gdy
mocowane jest w nim narzedzie robocze
lub oprzyrzadowanie.

Wszystkie klucze powinny by¢ niezwtocznie
wyjete z urzgdzenia po zakonczeniu prac
regulacyjnych lub montazowych. Nalezy
to zawsze sprawdzi¢ bezposrednio przed
uruchomieniem elektronarzedzia,

Nalezy unikaé¢ sytuacji, w ktorej
elektronarzedzie mogtoby zostacé
uruchomione nagie i w sposéb
niekontrolowany. Elektronarzedzi nie
wolno przenosic¢ trzymajgc palec na
przycisku witgczajgcym. Przed wtozeniem
wtyczki do gniazda sieciowego nalezy
upewnic¢ sie czy przycisk wytgcznika
elektronarzedzia znajduje sie w pozycji
zerowej ,wytgczone”.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni
wolno uzywac tylko takich przedtuzaczy
przewodu zasilajgcego, ktore zostaty do
tego celu dopuszczone i odpowiednio
oznakowane.

Praca elektronarzedziem wymaga duzej
koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie
obserwowac prace i dziata¢ zgodnie z
rozsadkiem. W przypadku wystepujgcych
objawow zmeczenia prace nalezy
przerwaé

Jezeli urzgdzenie ma przytacze dla zbiornika
albo zewnetrznego odciggu pytu (wioréw),
zbiornik lub odcigg nalezy najpierw
prawidtowo podtgczy¢ a dopiero potem
uruchomic elektronarzedzie i rozpoczgc
prace.

Elektronarzedzia nalezy okresowo
kontrolowaé czy zaden z ich elementéw
nie ulegt uszkodzeniu w trakcie pracy.
Zadne ruchome elementy elektronarzedzia
nie mogg sie klinowa¢. Wszystkie czesci
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elektronarzedzia muszg by¢ witasciwie
zmontowane, zgodnie ze wskazowkami
zawartymi w instrukcji obstugi. Uszkodzone
zespoty i elementy ochronne muszg by¢
natychmiast naprawione lub wymienione na
nowe w najblizszym punkcie serwisowym
DeWALT. Nie wolno uzywac elektronarzedzi,
w ktérych nie funkcjonuje wytgcznik!
UWAGA! Nalezy uzywac¢ wytgcznie
oprzyrzgdowania i przystawek zaleconych w
instrukcji obstugi elektronarzedzia lub innych,
wskazanych przez producenta. Uzywanie
wyposazenia i dodatkowych przystawek
niezgodnie z zaleceniem producenta
elektronarzedzia moze grozi¢ wypadkiem.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy starannie
sprawdzi¢ wiasciwe funkcjonowanie wszystkich
zespotow elektronarzedzia a szczegdlnie
zespotdbw ochronnych, ktére muszg wtasciwie
spetnia¢ swoje zadanie
21. Naprawe elektronarzedzi nalezy powierzac¢
wytgcznie wykwalifikowanym i odpowiednio
uprawnionym osobom, ktére dysponujg
oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.
Konstrukcja elektronarzedzi DeWALT
odpowiada ogdlnie obowigzujgcym
przepisom w zakresie bezpieczenhstwa
pracy i obstugi. Jakiekolwiek samodzielne
naprawy lub naprawy dokonywane przez
osoby do tego nie uprawione mogg byc¢
przyczyng groznego w skutkach wypadku.

DODATKOWE ZASADY BEZPIECZNEJ OB-
SLUGI t BEZPIECZNEJ PRACY PILARKAMI
TASMOWYMI
Podczas pracy nalezyt nosi¢ okulary ochronne.
Gorna ostona pity powinna znajdowac sie
mozliwie blisko powierzchni przecinanego
elementu.
Jezeli pilarka nie jest uzywana, ostona
pity powinna by¢ opuszczona do dotu, tak
dalece jak jest to tylko mozliwe.
Uwaga! Przed rozpoczeciem czyszczenia
pilarki, a takze wymiany pity, nalezy pilarke
najpierw wytgczy¢ a nastepnie wyciggnac
wtyczke zasilajgcg z gniazda sieciowego!
Przed uruchomieniem pilarki nalezy
sprawdzic czy stolik roboczy jest ustawiony
pod wiasciwym katem i czy potozenie jego
jast zablokowane
Nalezy pamietac¢ o uzywaniu odpowiedniego
brzeszczotu pity w zaleznoéci od rodzaju
przecinanego materiatu oraz technologii

pracy.



e Rece osoby obstugujgcej pilarke muszag
znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci
od obszaru pracy pity. Przecinanie waskich
elementébw wymaga uzycia popychacza.

e \Wkiadka centralnej czesci stolika roboczego
musi znajdowac sie zawsze we wiasciwym
potozeniu i nie moze by¢ uszkodzona - w
przypadku uszkodzenia nalezy wymienic ja
na nowa.

e Praca pilarkg jest mozliwa dopiero wtedy
gdy zatozone sg wszystkie ostony ochronne
i zamknieta pokrywa obudowy.

e Jezelipilarka uzywana jest w ekstremalnych
warunkach (bardzo niska temperatura
otoczenia, obnizone napiecie sieci
zasilajgcej) lub uruchamiana jest po
dtugim przestoju i wystepujg trudnosci z
jej rozruchem, nalezy: - - wytgczy¢ pilarke
i wyciggng¢ wtyczke zasilajgcg z gniazda
sieciowego,

e zmniejszyC naprezenie pity taSmowej o
ok. 100N, wigczyc¢ pilarke i stopniowo
zwiekszac naprezenie pity (przy pracujgcym
silniku) do wartosci (50 x b) N gdzie b-
szerokosc¢ pity w mm.

e Jesli przewidywany jest dtuzszy przestdj
pilarki naprezenie pity taSmowej nalezy w
petni poluzowac aby w ten sposéb zapobiec
utracie wyréwnowazenia két tasmowych.

e Jezeli przecinane sg okragte elementy,
przed rozpoczeciem pracy nalezy je dobrze
umocowac.

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ czy pita taSmowa przesuwa
sie we wiasciwym kierunku i czy zeby jej
skierowane sg ku dotowi.

NIEBEZPIECZENSTWA ZWIAZANE Z PRA-
CA NA PILARCE TASMOWEJ
Najwieksze zagrozenia podczas pracy na pilar-

ce taSmowej stanowig:

- wszystkie obracajgce sie i ruchome zespoty
(np. bardzo niebezpieczne jest dotkniecie
przesuwajgcego sie brzszczotu pity)

- pekajgca, na skutek przecigzenia, pilg
taSmowa

Miejsca najbardziej niebezpieczne to:

- obszar pracy pity

- obszar pracy obracajgcych sie elementow
pilarki

Podczas pracy na pilarce tasmowej nie wolno
zapominac o grozgcych, pomimo zastosowania

wszystkich zespotow ochronnych, niebezpie-

czenstwach. Szczegolnie chodzi tu o:

- niebezpieczenstwo wypadku, w obszarze
pracy pity gdzie jest ona nieostonieta

- niebezpieczenstwo powaznego skaleczenia
podczas nieostroznej wymiany pity
tasmowej

- przytrzasniecia palcow podczas zamykania
pokrywy obudowy

- zagrozenie zdrowia zwigzane z wdychaniam
pytu drzewnego powstajgcego podczas
ciecia drewna (szczeg6lnie chodzi o pyt
debowy i bukowy),

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE.

Silnik pilarki przystosowany zostat do zasilania
jednym rodzajem i jedng warto$cig napiecia.
Przed podtaczeniem pilarki do sieci zasilajgce;j
nalezy upewnic sie czy napiecie lokalnej sieci
zasilajgcej odpowiada rodzajowi i wartosci
napiecia podanego na tabliczce znamionowej
pilarki.

WYMIANA PRZEWODU ZASILAJACEGO
LUB WTYCZKI SIECIOWEJ

Wymiany przewodu zasilajgcego lub wtyczki
sieciowej moze dokona¢ wytgcznie serwis
elektronarzedzi DeWALT. Przewod zasilajacy
oraz wtyczka sieciowa muszg by¢ wiasciwie
pielegnowane i nie mogg wykazywac¢ oznak
jakiegokolwiek uszkodzenia.

A PRZEDLUZANIE PRZEWODU
ZASILAJACEGO

Przedtuzacz elektryczny przewodu zasilajgce-
go musi by¢ tak dobrany aby nie powodowat
spadku mocy elektronarzedzia (patrz parametry
techniczne pilarki). Musi on mie¢ wtasciwy prze-
kréj tyt, min. 1,5 mm? i by¢ zawsze rozwinety na
catg dtugosc.

Obstuga pilarki DW876 - TYPE 2
Podczas pracy nalezy przestrzega¢ wszystkich
zasad bezpieczenstwa.

Prace mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy gdy pilg
taSmowa osiggnie petng predkosc¢ ruchu.
Nalezy przestrzega¢ zawsze zasady wtas-
ciwego doboru rodzaju pity w zaleznosci od
rodzaju przecinanego, materiatu i wymaganej
technologii pracy.
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Prace pilarkg mozna rozpoczg¢ wtedy gdy
zatozone sg i wiasciwie zmontowane oslony
ochronne.

Nie nalezy zbyt mocno napinac pity taSmowej!

Wiaczanie i wylgczanie pilarki.

Wytacznik pilarki funkcjonuje dopiero wtedy gdy
zamknieta jest pokrywa obudowy pilarki

1 pilarka wigczona, praca ciggta
pilarka wytgczona

PODSTAWOWE RODZAJE CIECIA

Nalezy pamietac¢ o wtasciwym ustawieniu osto-
ny ochronnej pity, tj. ok. 10 mm ponad gbérng
powierzchnig przecinanego elementu.

Ciecie podtuzne.

Najpierw nalezy zatozy¢ przyktadnie rownolegtg
W sposOb opisany powyzej a nastepnie, poslu-
gujac sie skalg liniowg stawi¢ przyktadnie w
takim potozeniu aby uzyska¢ pozgdang szero-
ko&¢ ciecia. Przecinany element nalezy powoli
przesuwac¢ w kierunku zebdw pity dociskajgc
go jednoczesnie mocno do powierzchni stolika
roboczego i powierzchni przyktadni.

Zeby pity powinny swobodnie skrawa¢ materiat
a przecinany element nie powinien by¢ doci-
skany do pity.

Predko$¢ przesuwu pity taSmowej powinna by¢
podczs catego procesu ciecia stata.

W bezposrednim sgsiedztwie pity materiat nale-
zy przesuwac za pomocg popychacza.
Uwaga! Po zakonczonej pracy nalezy pilarke
wytgczy¢ i gdy jest wytgczona, wyciggngc
wtyczke zasilajgca z gniazda sieciowego.

Ciecie pod katem (Rys.N).

Po ustawieniu przyktadni kagtowej (6) we wias-
ciwym potfozeniu, odpowiadajgcym zatozonemu
katowi ciecia i zablokowaniu jej $rubg (31)
mozna dodatkowo postuzy¢ sie ogranicznikiem
(30), ktérego potozenie. blokuje Sruba (38).
Dalej nalezy postepowac tak samo jak podczas
ciecia wzdtuznego.

Ciecie ukosne (pochylony stolik).

Po ustawieniu stolika pilarki pod zgdanym
katem nalezy zatozy¢ przyktadnie réwnolegtg z
prawej strony pity taSmowej i postepowac date;j
tak samo jak podczas ciecia wzdtuznego.
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Podwdjny ucios.

Za pomocg pilarki mozna dokonywac jedno-
czes$nie ciecia katowego w dwoch ptaszczy-
znach sktadajgc ze sobg ciecie pod katem
(patrz wyzej) z cieciem ukosnym przy pochy-
lonym stoliku.

Ciecie ,,z wolnej reki”.

Ciecie z wolnej reki odbywa sie bez wykorzy-
stywania jakiejkolwiek przykfadni. Podczas tego
typu pracy nalezy zwracac uwage na to aby nie
wycinaé tukédw mniejszych niz pozwala na to
szeroko$¢ pity tasmowe.

ODPYLANIE POLA PRACY.

Pilarka wyposazone jest w przytgcze zewnetrz-
nego odciggu trocin (16). Przed podtgczeniem
wybranego urzgdzenia odpylajgcego nalezy
zapoznac sie z lokalnie obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.

Konserwacja pilarki DW876 - TYPE 2
Elektronarzedzia DeWALT zostaty tak skon-
struowane aby nie wymagaty wiekszych za-
biegdbw konserwacyjnych. By pracowaty one
zawsze bez zarzutu zateca sig¢ ich regularne
czyszczenie.

Ochrona srodowiska

)54

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastapi¢
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizaciji
odpadow.

&

Selektywna zbiorka odpaddw. Produktu
tego nie wolno wyrzucaé do normalnych
S$mieci z gospodarstw domowych.

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych
produktow i opakowan niektére materiaty
mogg by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposéb chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktérego produkt zostat zakupiony,
lub do punktéw zbiorczych.



Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiorke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w internecie pod adresem: www.2helpU.com.
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DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzgdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064632 - 04-07-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nhie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktdre sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
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