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DEUTSCH

HOBEL/DICKENHOBELMASCHINE DW733S

Inhaltsverzeichnis
Technische Daten

Arbeitseinsatz chkenhobeln

......................................................... anens

‘ Herzhchen Gluckwunsch'

Sie haben sich flir ein Elektrowerlzeug von DEWALT entschieden, das
die lange DeWALT-Tradition fortsetzt, nur ausgeréite und in zahlreichen

Tests bewahrte Qualitatsprodukte flr den Fachmanin anzubieten. .

Lange Jahre der Erfahrung und kontinuierliche Weiterentwickiung

machen DEWALT zu Recht zu einem verlailichen Partner aller

professionelien Anwender.

Ihr DEWALT-Team wiinscht-lhnen viel Freude und gutes Gelmgen

mit lhrem Tischkreissige. .

' Folgende Symbole werden in dieser Anlgitung verwendet -
Achtung: Verletzungsgefahr, Lebensgefahr oder

mdgliche Beschédigung des Elektrowerkzeuges infolge-

* der Nichtbeachtung der Anweigungen dieser

Anleltung'

Durchmesser' der Messerwalze 58mm

- Drehzahl der Messerwalze R -6.200min 1"
Maximale Sganabnahme 3mm
Hobeltisch/Apmessungen _ __260 x1.050mm
Maximale Holzstrke Dickenhobeln 160mm

_ Minimale Holzst§rke Dickenhobeln Bmm_ -
Dickenhobsltisch/Abmessungen 250 x 500mm
VorschubgeschmndI@ﬁfchkenhobeln 5/7m pro Min.
Léngs 1.050mm

- Hotie 530-1.020mm
Breite B50mm
Schutzart P4X
Maschinengewicht 63kg
Motoren:
Wechsslstrommator fir DW733S: ' .

. Spannung 220-240 Volt 50Hz
Aufnahmeleistung 2.000 Watt
Abgabeleistung S6 - 40% 1.600 Watt
I nenn.’ 9,6 Ampere

" Schutzart IP H4

" Drehstrommotor flr DW73383
Spannung 380/400 Volt 50Hz
Aufnahmeleltsung 3.000 Watt
Abgabeleistung §6 - 40% 2.200 Watt
1 nenn. ' " 5,3 Ampere

. Schutzart P 54
Absauganschlufl 120mm @
Standardzubehér. HSS-Hobelmesser, alle
' : Schutzvorrichtungen,

Anschlag und Werkzeuge

Sicherheitsrichtlinien

e

DeWALT erkifirt hiermit, daB diese Elekirowerkzeuge entsprechend -
den Richtlinien und Normen 89/392/EWG 89/336/EWG und EN
61029 konzipiert wurden.

Die Hohe des Schalldrucks entspricht den Richitlinien dar Europaischen
Gemeinschaft 86/188/EWG und 83/392/EWG gemessen nach DIN
45835, T1 und T16:

T
Lpa(Schalldruck)*

Lwa(Schalleistung) .
'Arbe«tsp!atﬂ)ezogenerEm;ssionswert .

R

©98.0 dB‘_(A)

G

Tragen Sie bei einem Schalldruck uber
85 dB(A) einen Geh( rschutz.

Funkentstomng entsprachend den Rmhthnlen
76/BB9/EWG + B2/499/EWG bzw.

Direktor Europa
Produkiplanung und Entwccklung

David Wllson

DEWALT International, |dstein, Deutschland'

' Siclhe'r.heitshinweise

y . -Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen sind -
A zum Schutz gegen elekirischen Schlag, Verletzungs- und
Brandgefahr folgende grundsétzliche- .
Sicherheitsmassnahmen zu beachten. Lesen und
beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das’
Elektrowerkzeug benutzen. Bewahren Sie diese
Sicherheitshinweise gut auf.

Firsicheres Arbeiten:

-1 Wirempfehlen

bei einemhdheren Schalldruckals 85,0dB(A), Gehorschutzzu
tragen:. | '

2 DiesesWerkzeugist ausschlieBlichzum Bearbeiten von

Holzund holzahnlichen Werkstoffen konstruiert
Verwendungen entgegen den Empfehlungen desHerstellers
-kénnen Ihre perstnliche Sicherheit beeintriichiigen.

3 HaltenSie lhren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbersich ergibtUnfallgefahr.

4  Berocksichtigen Sie Umgebungseinflisse

Setzen Sie Elekirowerkzéuge nicht dem Regen aus. Benutzen
SieElektrowerkzeuge nichtin feuchter oder nasser Umgebung.
Sorgen Sie fur gute Beleuchtung. Benutzen Sie
-Elekirowerkzeuge nicht in der Nahs vonbrerinbaren -
Flssigkeiten oder Gasen.

5 Schiitzen Siésich vor elekirischem Schlag

Varmeiden Sie Kérperberlhrung mit geerdeten Teilen, zum |
Beispiel mit Rohren, Heizkdrpern, Herden, Kihlschranken. Bel
extremen Einsatzbedingungen (z.B. hohe Feuchtigket, -
Entwickiung ven Metallstaub usw.) kann die elektrische
Sicherhelt durch Vorschalten eines Trennitransformators oder
gines Fehlerstrom-{Fl)-Schutzschalters erhdht werden.

6 Halten SieKinderfern

LassenSie andere Personen nicht das Werkzeug oder Kabel
berlhren, halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbereich fern.
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7
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12
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14

15

Bewahren Sie lhre Werkzeuge sicher auf
Unbenutzte Werkzeuge sollten introckenen, verschlossenen
Raumen und fir Kinder. nichf érreichbar aufbewahirt werden,

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht
Siearbeiten besserund swherer im angegebenen
Leistungsbereich, .

Benutzen Sie das nchtlgeWerkzeug

. Verwenden Sie kelne zu schwachen Werkzeuge oder

Vorsatzgeréte flir schwere Arbeiten. Benutzen Sie Werkzeuge
nicht fiirZwecke und Arbeiten, woflir sie nicht bestirimt sind.
Beispiel: Handkreissagen sollen nicht benutzt werden, um
Béume zu féllen oder Aste zu schnegiden.

Tragen Sie geeignete Arheitskleidung

Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Sie kénnen
von beweglichen Teilen erfasst werden. Bei Arbeiten im Freien
sind Gummihandschuhe und rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz,

Benutzen Sie eine Schutzbrille
Verwenden Sie eine Atemmaske beistauberzeugenden Arbeiten,

Zweckentiremden Sie nichtdas Kabel

Tragen Sia das Werkzeug nicht am Kabel, tund benutzen Sie es
nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen
Sie das Kabe! vor Hitze, Olund scharferi Kanten

Sichern Sie das Werkstick

Benutzen Sie Spannvorrichtungsn oder einen Schraubstock, um
das Werkstiickfestzuhalten. Esist damit sicherer gehalten als.
von lhrer Hand und ermdglicht die Bedlenung der Maschine mit
beiden Handen.

Sorgen Siefiirsicheren Stand
Vermeiden Sie unnormale Kérperhaltungen. Sorgen Sie fllr
sicheren Stand und halten Siejederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie thre Werkzeuge mit Sorgfalt -

Halten Ste ihre Werlzeuge scharf und sauber, um gut und sicher
zuarbeiten. Béfolgen Siedie Wartungsvorschriftenunddie = -
Hinweise fir Werkzeugwechsel. Kontrolieren Sie regelmissig
den Steckerunddas Kabel, undlassen Sledlesebei
Beschidigungen von einem anerkaninten Fachmann erneuérn.

- Kentrollieren Sie das Verlangerungskabel regelméssig, und

ersetzen Sle es, falls beschadigt. Halten Sue Handgriffe trocken '

- und frei von Ol und Fett.

16
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Ziehen Sie den Netzstecker '
nach der Benutzung, vor der Wartung und fiir den

" Zubehtrwechsel von - zum Beispiel - Sageblattern Bbhrern

Messernusw.

.Lassen Sie keine Werkzeugschlussel stecken

Uberprifen Sievor dem Einschalten; ob dle Schiiisselund -

“Einstellwerkzeuge entferntsind, .

Vermeiden Sie unbeaufsichtigten Anlauf
Tragen Siekeine an das Stromnetz angeschlossenen

. Werkzeuge mit demFinger am Schalter. Vergewissern Sie sich,

dass der Schalterbeim Anschluss andas Stromnetz
ausgeschaltetist.

Verlangerungskabelim Frelen

Verwenden Sieim Freien nur dafiir zugelassene und
entsprechend gekennzeichnetg Verlangerungskabel -

Seien Sie stets aufmerksam
Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Slevernunftlg vor. Verwenden

" SiedasWerkzeug nicht, wenn Se unkonzentriert sind.

Kontrollieren Sie lhr Gerét auf Beschadlgungen

- Uberpriifen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in Ordnungist, .

ob sig nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Sémtiiche
Tefle missen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfillen,
um den einwandireien Betrieb des Gerétes zu gewéhrigisten.
Beschédigte Schutzvomichtungen und Tellesollen sachgeméiss durch
eine Kundendienstwerkstattrepariert oderausgewechseltwerden,
soweit nichts anderesinden Betriebsanleitungenangegebenist,
Beschécdigte Schalfermissenineiner Kundendienstwerkstatt ersatzt
werden. Benutzen Siekeine Werkzeuge, bei denen sich der Schalter
nichtein- oderausschalten l&sst.

Achtung! '

Zulhrer sigenen Slcherhelt benutzen Ste nur Zubehdrund
Zusatzgetate, diein der Bedienungsanisitung angegeben oder
vomWerkzeughersteller empfohlen oder angegeben werden.

Der Gebrauch anderer als der in der Bedienungsanieitung
oder im Katalog empfohlenen Einsatzwerkzeuge oder
- Zubehérteile kann Sie in Verletzungsgefahr bringen,

‘23 Lassen Sie Ihr Gerat von anerkannten Fachleuten

reparieren Das Elekirowerkzeug entspricht den geltenden
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen sollen nurvonqualifizierterm
Personaldurchgefiihrtwerdan, daunsachgermisse Reparaturen
. Venetzungsgefahrfurden BenuTzerzurFo[gehaben konnen
24 Achtung'
Die Netzspannung muss mit derAngabe aufdem Typenschild
Ubereinstimmen. .

Bewahren Sie die Sicherhsitshinweise gut auf!

Zusiitzliche Sicherheitsvorschri_ften fiir

Hobel/Dickenhobelmaschinen

* ‘SchiieRen Sie die Maschine gemank den Anwelsungen dleser
.Bedienungsanleitung an das Stromnetzan.

s Ziehen Sie stets den Netzstecker, bavor Sie Wartungsarbeiten
durchfiihren, beim Werkzeugwechsel (Hobelmesser) und bai
Nichtgebrauch der Maschine.

* \ordemElnschalten vergewissern Sie S|ch bitte, dai3 Schlussel
und Einstellwerizeuge entfernt wurden.

* TragenSie beiHobelarbeitenimmer eine Schutzbrllle und
bei starkerStaubentwmklung aufjeden Fall auch
¢ine Atemschutzmaske.

¢ Uberzeugen Siesich, daB das Stromnetz mltelnergee:gneten
Sicherung oder einem Fehlerstromschalter ausgerlstetist.

* Stellen Siesicher, dafB die Maschine bei Nichtgebrauch
auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt wird.
Uberlasten Sie lhren Hobel nicht.

+ Bevor Siedie Maschine einschalten, vergewissern Sie sich
bitte, daf} alie Schutzvorrichtungen korrekt angebracht sind .
undfunktionieren. e

* Uberpriifen Sle regelmaBig bei gezogenem Netzstecker das
Kabel der Maschine. Bei Beschédigung solite es von einem
Elektrofachbetrieb ausgetauschtwerden :

* Sorgen Sie daflr, daB die Steuerelemente stetstrocken und
- fettfreigehaiten werden.

« Sorgen Siefirsaubere, scharfe Hobelmesser damlt Sie
effektivund sicher arbeiten kénnen. Befolgen Sie genau die
Anweisur}gen fiir den Werkzeugwechsel.

' Auspacken Ihres Hobels bzw. lhrer

Dickenhobelmaschine

Nehmien Sie die Maschine sorgféltigaus derVerpackungheraus.
Kontrollieren Sie den Inhalt des Kartons auf Vollstandigkeit. Heben sie
die masctiine auf keinen fall an den tischendenhochl Zusétzlich zu
dueserBedlenungsanleltung und threm Garantleschem solteder

Kartonfolgende Teile enthalten: -

1 Vormontierte Maschine
1 Parallelanschiag

1 Halterung fiir Parallelanschiag
1 Messerwalzenabdeckung }
1Kleines, schwarzes Kunststoffgehduse
1 Grofies, schwarzes Kunststofigehéuse
4Standbeine
1 Einstellrad fur Dickenhobeltisch
1Absaugadapter

" AuBerdem einen Beutel mii‘ folgendem Inhalt:

4 GummifliBe fiir Standbeine,
4 Klemmstiicke fiir Standbeine
4 Gummipuffer ’
4Tellerfedern

4imbusschrauben 8 x 40mm mit Muttern und -
Unterlegscheiben
2Druckstiicke
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2Exzenterspannhebel
25 x 55 Imbusschrauben mit Muttern
. 2 Kunststoffspannelernente
1 Messereinstelishre
110/13mm Gabelgchlilssel :
'5Imbusschlusse| {2,5mm, 3mm, 4mm, 5mm Gmm)

Auflerdem einen Karton m:thIgendem inhalt:
1 Antriebsmotormit Schaltereinheit

Machen Sie sich mit Ihrer neuen
Maschine vertraut

Sehen Sie sich die Abb. A1 - 3 genau an und machen Sie sich mit
den Fachbegriffen vertraut, die zur Beschreibung der einzelnen Teite
des Hobels verwendst wurden. .

Beschrelbung {Abb, A1-A3)
. 1. Messerwalzenabdeckung
" Abrichtabnahmetisch

Einstell- und Héhenverstellrad flir Dickenhobeltisch
" Arretierung fir Dickenhobelmafl
Vorschubschalthebel

Hohenverstelibarer Abrichtaufnahmetisch -
Standbeine

Dickenhobettisch

9. Antnebsmotor s

10. Parallelanschlag

11: Messeralzenschutzhaube
- 12, Spanstarken Elnstellgnffbe:rnAbnchthobeln
13 Abnchttlschvemegelung

14. Kreuzgrifimutter

18. SeltllcheSchu’czhaube

16. Vorschubscha]thebel

BN o com

ZusatzhchesZubehor
17. Langlochbohrvomchtung {inBRDnicht !leferbar)
18. Absaugadapter
19, 1 Saiz Hartmetallmesser

. Stromnetz

Stellen Sie sicher, daf die Netzspannung eine Abweichungvon
héchstens +/-10% der auf dem Typenschild angegebenen
Betriebsspannung aufweist. "AC only” bedeutet, daB dieses Gerét
nurmit wechselstrom betrieben werden darf - niemals mit
Gleichstrom. Ein Spannungsabfall von mehr als 10% fihrtzu
Leistungsverlust und Uberhitzung. Alle unsere Maschinen werden im
Werk getestet. Sollie thr Gerat nicht laufen, uberprufen Siebitte
zunéchst den Netzstrom. . :

Zuerst die bedienungsaineitung sorgfiltig durchlesen, dann
erst gerdt an das stromnetz-anschliessen.

Ziehen Sie den Netzstecker:
» BeiNichtgebrauchder Maschine.
. Wéhrend derWartungsarbeiten.
. BemWechseinderHobelmesser
* BeimUmbau.

Stromnetzanséhl_us

220-240 Vol (50Hz) Ein-Phasen-Modelf

Verwenden Sigein Verlangerungskabel mit mindestens 1,5mm
Leitungsguerschnitt mit ordnungsgeméf angeschlossenem
Schuko-Stecker und Kupplung.

380/400 Volt (50Hz) Drei-Fhasen-Modell

Verwenden Sie ein Verléngerungskabel mit mindestens 1 Smm
Leifungsquerschnitt und 16 Ampere Euro Nomm Stecker und

- Kupplung

W:chtrgf

s Verwenden Sieaufkeinen Fali ein dunneres Kabel
alsempiohlen.

" das fiir den Einsatz im AuBenbereich zugelassenist. .

LeitergroBe Nennstrom, Kabetl -
1,50mm? . 16A -
2,50mim? 20A -

4,00mm?z - 2BA

Inbetriebnahme der Maschine

Montage der FiiBe (Abb. B1 - B4)

« - Verwenden Sie fiir Arbeiten Im Frefen ein Verl&ngerungskabe! ,_.

* Legen Sie die Maschine settilch aufeing Werkbank oderauf

" den Boden.

+ NehmenSiedie Klemmstucke (20)und stecken Sie jBWGIlS gine
' M6 mm Mutter(21} in die daflir vorgesehene Aussparung (22)

{Abb. B1),

¢ Stecken Siedie Klemmstiicke {20) dann jeweils in die auf de
Innenseiten des Gehduses vorgesehenen Offnungen (23),
“Verwenden Sie zur Befestigung der Klemmstiicke 8mm

T

Irmbusschrauben (24). Achten Sie darauf, daB die untere Fléche

der Klemmistlicke paraliel mitdem Maschmengehause
- abschliefit (Abb. B2).

leichtan (Abb.B3). -

» Setzen Sie nun die vier Gummipuffer (27} mit einer
Drehbewagungin die daflirvorgesehene Bohmng (28)der
Klemmstlcke (20) sin {Abb. B4).

Montage der Standbeine (Abb. C1 & C2)

den Spalt zwischen Klemmstlick und FuBaufnahme des
Gehauses paBt. .

* Stecken Siedie 4 Fifle mit.dem eingekerbten Ende (30) indi
Aufnahma (Abb. C1).

"~ & Ziehen Siedie Schrauben miteinem 6mm Imbusschitssel (26)

"~ & Lésen Siedie imbusschrauben {24) bis derjewsilige FuB in

e

s Achten Sie darauf, dafl der FuB nicht {iber die Stopposmon :

hinaus eingesteckt wird.
s Ziehen Siedie Imbusschrauben {24) wnederfest

* Setzen Sie die dafiir vorgesehenen GummifitBe (31} aufdie
Enden der Standbeine (7), und schlagen Sie sie mit einem

) Schon(GummDhammerfest Die Standbeine kénnen, fallsder -

Boden unebenist, in der Hohe justiert werden{Abb. C2).

Motor und Antriebsriemen (Abb. D1 - D4)

*» DriickenSiedenVorschubschalthebel () nach unten, und

arretieren Sielhn mitdem Feststellknopt(16)in derentsprechenden .
Gehausebohrung, Hierdurchrichtet sich der Antriebsriamenflirdas |
Vorschubsystem (32) leichter mit der Motorwelle aus (Abb. D1). .

s Entfernen Sie die Muttern und Unterlegscheiben von den
Stehbolzen{33) (Abb. B2).

. Nehmen Sie den Motor (93, halten Sie ihn mit dem Schalter {34)

nach oben, undfithren Siedie dreistufige Riemenscheibe (35)

_durchdenschmalen Antrigbsriemen (32) fiir den Vorschub. Legen
Sie den breiteren Antriebsriemen (36) von der Messerwelle um dle

groBe Riemenscheibe (37}(Abb. DJ).

* PlazierenSienundie Bohrungeninder Vorderseite des
Motorgehiuses so,daB sieindie drei Stehbolzenpassen. -

Gleichzeitig bringen Sie die Unterlegscheiben und Muttem wiederan.

*  Wird derVorschubantriebsriemen (32) auf die groBe

: RlemenschEIbennut(BB)gelegt erhaitenSleelnenVorschubvon

7m pro min.; verwenden Sie dagegen die Riemenscheibann
(39) betragt der Vorschub 8m pro min (Abb. D4).

ut
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Bevor Sie die Muttern endglltig fest anziehen, (iberpriifen Sie
die Spannung des Antriebriernens flir die Hobelwelle. Das Spiel -
des Antriebriemens solite 4-8mmnicht {iberschreiten * -
{Daumenprobe). Sollte sine Einstellung notwendig werden,
kann dies mit Hilfe der-Langldcher irn Motorflansch
geschehen Ziehen Sie nun die Muttern an,

Driicken Sie den Vorschubhebel (5) nach unten Damlt wirdder

Feststellknopf(16) ) geltst, der Griff kommit hoch und der -
Antriebsriemen filr den Vorschub wird gespannt. Achten sie
darauf, daB die Antriebsriemen exakt aufden
Riemenscheiben auﬂlegen'

Montage desKi unststoffgehauses (Abb,E1-E7)

.-

Die Gehauseabdeckung besteht aus zwei Tellen {40441), Der
kleinere Teil (40}, der den Zugang zu den Riemenscheiben
ermdglicht, paBtaufden Kunststoffzapfen des groBeren Teils

- (41)(Abb. E1).

Zur Montage des Gehauses rmilssen Sie zunachst dle
Schrauben (42} 16sen, die sich oben auf dem Halter fiir den
Parallelanschlag (43) befinden{Abb. E2).

Entferhen Sie die Schrauben (44) nahe am Boden des
Hauptgehduses{Abb.E3}). - .
Nehrrien Sie nun das Plastlkgehause {41)urid montieren Siees
{vor dem Motor stéhend) mit einer 90° Drehung im Uhrzelgersmn
am Seitenieil der Maschine (Abb. E4).

Das Gehéuse wird mit den beiden Schirauben (42) obenam
Anschlaghalter und den beiden Schrauben (44) unten am -
‘Maschinengehiuse befestigt (Abb. E5 - 7). .

(Abb EB istinder BRD nicht erforderlich.).

Anbringender Schutzvornch tung fur die Messerwalze
{Abb. F1-F7)

‘Nehmen Sie den Schwenkarmder Messerwalzen—

Schutzvorrichtung (49) und i8sen Sie dis Flligelmutter (50) und
die Imbusschraube {51)am Halter (52) (Abb. F1). :

Schieben Sienundie Messerwellenabdeckung (53jvon rechts -
durch die Halterung (62). Es kanrrnotwendig sein, daB Sie mit
einem Schraubendreherdie Halterung (52) inder Fihrung
etwas &ffnen miissen. Zighen Sie dle Imbusschraubeetwas »
an (Abb. F2}. |
Entfernen sie die Mutter (55) von der Schraube (56) am hinteren
Ende des Schwenkarmes (49). Setzen Slediese Mutter.in die
Gehauseoffnung (57) am hlnteren Ende des Abnahmetisches (2)
ein (Abb. F3 +F4).

Halten Sie die Mutterfest und stecken Sie die Schraube (56} -

" durch die seitliche Offnung des Tisches, und schrauben Sie sie

fest. Die Messerwalzenabdeckung muB so eingestellt sein, dal -
die komplatte Messerwelle bedeckt wird, und sichern Sie die
Messerwallenabdeckung mit der Filigelmutter (50) {Abb. F5).

Beim Hobeln ist es notwendig, daB die Héhe der - |

- Messerwellenabdeckung auf dis entsprechende

Woerkstiickstérke eingestelit wird, Achtung, der Ma)umalweg in
der Héhe betragt 9Qmm!

Falls die Messerwellenabdeckung (53) inder Hihe mcht su:her
gehalten wird, kann mit den Muttern {58) eine Justierung -

. vorgenommenwerden (Abb. F6)..

Falis das Material in der Hohe starker als 90 mimist, mup die
Messerwellenabdeckung (53) um die Breite des Werkstiickes |
zurlickgezogen werden; um das Bearbeiten des Werkstlickes
zu ermdglichen und gleichzeitig-den nicht bendtigten Teil der
Messerwalze sicher abzudecken {Abb F7).

Nach einer Justierung der Messerwellenabdeckung (53)istzu -

beachten, daf die Fliigelmuiter {50} |mmerW|ederfest
angezogenwird!

Montierendes Paralle!anschlages (Abb.G1-G3)

Ldsen Sie die quadratischen Muttern (58) der Schrauben (60)

der Anschlaghalterung (61). Montieren Sie die Anschlaghalterung

{61)an die Anschlagfilhrung (62), indem sie die quadratischen
Muttern (58} in die Nut (63} in der Mitte der Anschlagfiihrung
einsetzen. Ziehen Sie die Schrauben (60) fest (Abb. G1 + G2).

Verschrauben Sie nunden Parallelanschiag (10) mit der
Anschlaghalterung (61).

Die Exzenterspannhebe[ (65) flissen an die Halterung (66)
angebracht werden. Die Abbildung zeigt die Exzenterspannhebel
(65)-in der getfineten Stellung (Abb. G3).

Die Reihenfolge, wie Kiemmplatte {(67), Tellerfeder (68),
Kunststoffspannelemente (69) und der Exzenterspannhebel
(65/70) montieri werden, entnehmen81ebittederAbblldung
{Abb. G4).

_ Die Anschiagftthrung (62) wird von den Klemmplatien (67) in der
- Anschlaghalterunggehalien (Abb. G5). ‘

Drehen Sie die Exzenterspannhebel (65/70) so langeim
Uhrzeigersinn, bis sie die Tellerfeder (68) bertihren, Die

‘Spannkraft der Exzenterspannhebel (65/70) kann dann dﬁrch

Rechts- bzw. Linksdrehung verstérktbzw. abgeschwacht
werden (Abb. GB). -

Durchdas Umlegen der Exzenterspannhebe[ (65/70) wird die
Anschlagfihrung (62) fixiert {Abb. G7).

Wenn Sle dierichtige Spannung der Exzenterspannhebe!

- (65/70) eingestslit haben, drehen Sie die beiden Messing-

Madenschrauben (72) fest, um eine Verariderung des

: e:ngesteliten Wertes zu verhindern (Abb. G8).

. Uberpriifenund Ausrich ten des Abncht Abnahm et:sches

(Abb. H1 & H2)

..Die Maschinewirdim Produktionswerk justiert. Solite eine
Nachjusnerung notwendig werden, muB der Abricht-

Abnahmetisch so eingestelit we‘rden. daf die komiplette Flache .

ca.Tmmoberhalb des Messerwélzenkdrpers stsht.

Bei einer Nachjustierung, 1bsen Siedis 4 Befestigungsschraubén
(73}, es gibt zwei auf jeder Seite des Tisches. Dann I6sen Sie die.

" Kontermuttern (74) an den Einstellschrauben {75), zwei aufjeder

Seite des Rahmensdirekt unter den Schraubenkopfen (73)
(Abb, H1).

Sollder Tisch niedriger elngestellt werden drehen Siedie
Einstellschrauben (75) weiter ein; soll der Tisch erhdht werden,
drehen Sie sie weiter heraus. Ziehen Siedann dig4 -
Befestigungsschrauben (73) und die Kontermuttern (74) wieder
fest (Abb H2). .

Uberprtifenund Ausnchten des Abricht-A ufgabet:sch es mit
dem Abnahmetisch (Abb. J) :

Wenn Sie die Ausrichturig und Uberprifung des
Abnahmetisches mit der Messer walze durchgefiihrt haben,
nehmen Sie einLinealum sicherzustellen, daB der Abricht-
Aufgabetisch (6) planparaliel zum Abnahmetisch (2). ausgenchtet
ist, und somit auch; paralle! ZurMesserwalze.

Wenn sine Neuelnsteflung erforderfichist, lbsen Sié die’
Kreuzgriffmutter{14) des Tisches und schwrngen Sie den Tisch
zurlickin gine senkrechte Position.

Anjeder Ecke derTischauﬂage (76)gibteseine Kombtnanon
aus einer groién Innensechskantschraube (7 7}und einerkleinen
Innensechskantschraube (78). Durch Ldsen der grofien

" Innensechskantschrauben (77) und demanschiieBenden

Einbzw. Ausdrehen der kleinen Innensechskantschrauben (78)
kann der Tisch hdher bzw. niedriger eingestellt werden-und
zwar anjeder Ecke, wie es erforderfichist.

. Wenn die Neusinstellung beendst ist, ziehen Sie alle groBen

Innenseohskantschraubenwuederfest .

Uberpriifen und Ausnchten der Hobelmeésér {(Abb. K1 - K3)

Die Maschine wird im Produktionswerk justiert. Sollte eine
Nachjustierung notwendig werden, miissen die Hobelmesser
anhand der nachfolgenden Hinweise eingestallt werden.

Stellen Sie den Abricht-Aufgabetisch (8) hdhenparallel zum
Abricht-Abnahmetisch (2). Legt man ein Stick gehobeltes
Holz (ca. 20 x 40 x 100mm) auf den Abricht-Aufnahmetisch
quer Uber die Messerwalze, sollte das Holz von jedem Messer
ca. 3-4mm vorgeschoben werden, wenn die Messerwalze in
Arbeitsrichtung gedreht wird. Sollte dies nicht Gber die voile
Breite jedes Messers geschehen, so ist dies ein Hmwe|s
darauf, daB eine Einstellung érforderiich ist (Abb. K1).

"Zum Lésen der Messer milssen die vier Klemmschrauben (79)

desMesserdruckstlicks gelockert und die Messerdann
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entsprechend héher oder niedriger eingestelit werden. Dies
geschieht mit den beiden Innensechskantschrauben (80)im
Messerdruckstiick. Nach beendeter Justierung ziehen Sie die 4
Klemmschrauben (79) wieder fest. Beginnen Sie mit den beiden
inneren Klemmschraubert (79), damit sine Verspannungirh’
Messer bzw. Messerdruckstuck vermieden wird (Abb. K2 + K3).

Ausr:chten des Paraﬂe!anschlags zum Abrichttisch (Abb. L)

Uberpriifen Sie mit Hilie eines 90° Winkels den Winkel zwischen -

dam Parallelanschiag (10) und dem Abrichttisch. Wenn eine

. Neueinsteliung erforderlichist, [6sen Sie die Klemmschraube (81)
des Parallelanschlags (10) undjustieren Sie den Parallelanschiag -

mit Hilfe der Anschlagschraube (64)in der Anschlagfihrung.
Drehen Sie dann die Anschlagschraubg (64) so lange ein bzw.

- aus, bis sin 90° Winkel zwischen Anschlag und Tisch efreicht ist.

AnschiieBend schrauben Sie die Klemmschraube (81}des
Parallelanschlags (10) wieder fest.

Uberpriifen und Ausrichten des D:ckenhobeltisches mit der
Messerwalze (Abb. MT - M3}

Losen Siebelde Kreuzg riffmuttern{14)am Tlsch und
schwenken Siebeide Abrichttische (2/8) in eine senkrechte

- Position. Siewerden dortvonzwei gefeder‘ten Kunststoffnegeln

{13)festgehalten:

Uberpriifen Sie die Entfernung zw:schen der Oberflache des
Dickenhobeltisches zur vollen Lange der Messerwalze.

" Verwenden Sie hierzu eine geeignete Abstandslehre (wiez.B. ein

Holzstiick mit absolut gleichméBiger Materialstérkejund stellen
Sie die Tischhéhe mit Hilfe des drehbaren Handrades {3) so ein,

" daf die Lehre gerade noch unter dem Hobelmesser durchpaft.

ZurFixierung dieser Einstellung drehen Sie an der Arretierung (4)

" inder Mitte des'Rades (Abb. M1 + M2).

Falls sineJustisrung notwendig ist, drehen Sie dis Maschine um.
Ldsen Sie die Mutter (82) in der Mitte der Halterung (83) und die
beiden Sechskantschrauben (84) amhinterenEndeder -
Halterung, und schieben Sie die Halterung zurlick. Hiermit wird
die Kette (85) ausreichend gelockert, und eskénnendann alle
Héheneinstellrdder (88) von der Kette geldstund unabhang:g
vonejnander eingestellt werden (Abb. M3) .

Die Rader (86) kénnen sinzeln gedreht werden wodurch dievier
Ecken des Tisches entwederhdher oder niedriger eingestellt
werden. Sie solltenjeweils nur um einen Zahn gedreht werden,
andernfalls kann sich der Dickentisch verspannen.

Bringen Sie die Halterung (83) wieder in ihre urspriingliche
Position, und ziehen Sie die Muttern.(82) und Schrauben (84)

. 'wieder fest,

Uberpriifen Sie die Spannung der Kette. Das Spiel solte
9-14mmbetragen.

Emsteﬂen des Vorschubro!lendruékés (Abb. N)

Die Federspannung derbeiden Vorschubrollen (87)ist
werksméafig eingestelit. Eine Justierung iber die Hutmuttem (88)
istnicht erforderlich. .

Umbau zum chkenhobeln (Abb. P) .

Zum Dickenhobelnmiissen Sie die Abrichttischeentriegelnund .
in die senkrechie Position schwenken. Schwenken Sie die
Messerwalzen-Schutzabdeckung (11) Gber die Messervvalze,
und arretieren Sie diese mit den gefederten Haken {88).

Bevor die Tische wieder heruntergeklappt werden, muB3 die-
Messerwalzen-SchutZzabdeckung {11) entriegeltundinihre
urspriingliche Lage zurlickgeschwenkt werden,

Die Verriegelung der Abrichttische l&sen Sie durch
horizontales Herausziehen der Abrlchthschverrlegelung (1 3) (s
auch Abb. A2). ~

Saubern Sie die Scharniere und dle Auflagen der- .
Abrichttische, und lassen Sie diese nicht herabfallen - filhren
Sié sie bei der Abwiértsbewegung mit der Hand. .

Allgemeine Hinweise vor Arbeitsbeginn
Srcherheit

Zulhrer eigenen Slcherhelt sollten Sie sich stetsandie
Sicherneitsvorschriften halten.

Arbeiten Sie niemals ohne Schutzvorrichtung! Sorgen Sie

. dafiir, daB alle Schutzvorrichtungen funktionsfahig sind und

sich an ihrem vorgesehenen Plaiz befinden. | - .
Ubetzeugen Sie sich, daf die Hobelmesser scharf und sicher

“befestigt sind.

Stellen Siesicher, daB die Schutzvomchtung der MessenNa!ze
beim Hobeln reibungslos funktioniert, alle Mutternfest
angezogen sind und der Anschiag korrekt sitzt.

Entfernen Sie alle Fremdkérper (Werkzeuge, Spéne, usw)
voriden Arbsitsfiichen, und sorgen Sie dafir,daB die Tische
arretiert smd

Bearbetten Sie grundsatziich nur Holz das keinerlet
Fremdké&rperenthalt.

Abricht-und chkenhobeln

A

Hinwels! Es Ist nicht eﬂaubt ohne die senenmaBlg
- mitgelieferten Schutzhauben zu arbeiten. Alle
“Schutzvortichtung missen ordnungsgem&s montiert
sein und sich in einem einwandfreien technlschen
Zustand befinden.

Schalter (Abb. Q1 8: G2)

Der Schalter besitzt einer griinen Einschalttaster (I) {91) und
einen roten sich selbst verriegelnden Ausschalttaster (0) (92).
Bevor Sle die Maschine starten, Uberzeugen Sie sich, daf der
rote Ausschalttaster entriegelt ist. Zum Entnegeln drehen Sle
itin im Uhrzeigersinn..

. Die komp[ette Schalteremhelt enthéalt folgende Bestandieile:

An-/Ausschalter.
Nullspannungsschalter.
Motorlibenastschutz mit automatischer Rickstellung.

Arbeitseinsatz Abrichthobelin (Abb. R1-R4) .-

Einstelten des Anachlages Lésen Sie die Exzenterspannhebel
(65} und stellen-Sie’ den Paralletanschlag (10} entsprechend der _

-Werkstlickgrofe ein. Lésen Sie die Kiemmschraube (81) und
stellen Sieden entsprechenden Winkel zwischen 80° und 45°

ein (Abb. R1).
Einstellen der Spanabnahme Die Spanabnahme wird durch-

" Drehen des Handgriffes {12) unterhalb des Abrichttisches
- eingestelit. Dieser Handgriffist mitelner Réndelmutter(33)

gesichert. Losen Sie zuerst die Randelmutter (93), und stellen
Sie dann entsprechend Ihrem Werkstiick die Spanabnahme

- zw1schen Q.und max. 3mm ein (Abb. R2).

An der linken Tischselte finden Sie eine Skala (94) mit wetcher
die aktuelle Spanabnahme angezeigt wird. Nachdem Sie die
Spanabnahme festgelegt haben, sichern Sieden Handgnff (12
mit der Réndelmutter (23) {Abb. R3).

'Posmon des Dichenhobeltisches .
Wenn'Sie beim Abrichthobeln ohne Absauganiage arbeiten, solite

_ sichder Dickenhobeltischin seifier niedrigsten Stellung befinden. .
. Bringen Sie ihn durch Drehen an dem Einstellrad (3} in diese Position,

Laut den gésstzlichen Bestimmungen ist es in der BRD
vorgeschrieben, i gewerblifchen Bereich diese Maschine mit
einer Absauganlage zu betreiben, die nach TRGS 553 gepriift Ist. .

Der im Ligferumfang enthaltene Absaugadapter wird zwischen
Dickentisch und dem feststehenden Abrichttisch befestigt, Zu
diesem Zweck wird der Dickentisch soweilt hochgedreht, bis der
Ahsaugadapter sicher zwischen den beiden Tischen fixiert ist.

Vorschub
Beim Abrighthobeln ist es nicht erforderlich, den Vorschub

- einzuschalteri. Uberzeugen Sle sich, da3 der Vorschubschalthebel

{5) unten ist und durch Einditicken des Knopfes (1 6) an der Seite
des Hebels arretiert wird (Abb R4).

Position der Messerw_aizenabdeckung {1 )‘

Uberzeugen Sle sich, daf sich die Abdeckung korrekt iiber der
Messerwalze befindet, und dal Sie ordnungsgema eingestelitist,
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Einschalten der Maschine : .
Verbinden Sie lhre Maschine mit dem &rtlichen Stromnetz und
‘ beté'\tigen_Sie die grine Einschalttaste. I

Materialzufithrung o

Flhren Sie den Hobelmessern das Werkstiick mit _
gleichbleibender Geschwindigkeit entlang des Anschlages und
unter Benutzung der Messerwalzenabdeckung zu. Die :
gewlnschte Qualitat der Werkstiickoberfiache wird mafgeblich
durch die Vorschubgeschwindigkeit beainfiuit, wobei ein
langsamerer Vorschub die Giite der gehobelten Oberflache erhéhit,

Arbeitseinsatz Dickenhob_eln (Abb. S)

" Parallelanschlag
- Nehmen Sie den Paralielanschiag komplett zurtick.

 Abrichttische . _‘
L &sen Siedie beiden Arretierungsschrauben(14)der Tische, -
schwenken Sie die Tische nach oben, und arretieren Sie sie dort.

Steliung der Me&seﬁwalzénschd_tzvarriqht&hg
Schwenken Siedie Messerwalzenschutzvorrichtung in Position tiber
der Messerwalze, und arretieren Sie siedort, -

Vorschub - ' :

Beim Dickenhobelnist es erforderlich, mit aUtorhatiéE:hem Vorschub ..

zuarbeiten, Der Vorschub sollte jedoch erst nach dem Einschatten
und nachdem der Antriebsmotor seine maximale Geschwindigkeit

* erreicht hat zugeschaltet werden. Uberzeugen Sie sich daher vor
Einschalten der Maschine davon, daB der Vorschubschalthebel (8)
unten und durch den Knopf (16) an der Seite des Hebels arretiert ist.

Vorschubgeschwindigkeit : .
“OffnenSie denbeweglichen Teil der seitlichen Schutzhaube (15, s.
Abb. A2) iber der Riemenscheibe. Wahlen Sle die fir Ihr Werkstiick:
entsprechende Vorschubgeschwindigkeit durch Umlegendes
Antrigbriemens. Als Hilfe hierzu finden Sie aufder beweglichen

Schutzhaubé (15) eine Abbildung. e

Abrichttischhéhe S :

+ Durch Drehen am Handrad (3ykdnnen Sie den Dickenhobeltisch
héher oder niedriger einstellen, bis Sie die gewlinschte Hdhe erreicht
haber. Auf der Skala (95) kéinnen Sie das gingestelite Mal ablesen,
Zum Fixieren der Hobelstarke arretieren Sie das Handrad (3) mit der
Fligelmutter (4). - e

Einschalten der Maschine

Verbinden Sie hre Maschine mit dem érttichen Stromnetziund
betétigen Sie die griine Einschalttaste, :

Einschalten des Vorschubs :
Dricken Sie den Schalthebsl! des Verschubs (5) nach oben und
lassen Sle den Verriegelungsknopf (16) herausspringen.

Materialzufiihrung - . - )

Die Oberfléache des zu bearbeitenden Holzes salite an zwei
aneinanderstoBenden Selten bereits abgerichtet sein, FUhren Sie .
das starkere Ende des Werkstlickes zuerst der Messerwalze zu,

Uben Sie keinen (bermaBigen Druck auf das Werkstlick aus, da die -

Méschine oder der Vorschub sonst blockiert bzw. beschédigt
werden kann. Filhren Sie das Werkstiick von der Maschinenseite
zU, an der sich das Hoheneinstelirad (3) fiir den Bickenhobeltisch
befindet. Wenin das Werkstiick von der Vorschubwalze aufgenommen
wird, berlassen Sie die Materigifiinrung dem autornatischen Vorschub.,
Uben Sle keinen weaitersn Druck oder Zug aus. Wenn der Vorschub nicht
elnwandifrel funktioniert, kann dies durch beschédigte Vorschubrollen oder
sinen verkiebten Dickenhobeltisch verursacht sein. Uberprifen Siein |
einem solchen Fall die Rollen, reinigen Sie eventuell den Dickenhobsiltisch,
und verwenden Sie ein Holzgleitritte, : ’

Wartung und Reinigung (Abb. T1 - T3)

Wechseln bzw. Schérfen der Hobelmesser

- Lésen Sle die 8 Klemmschrauben (79}, und entnehrnen Sie die
Hobelmesser und Messerhalter. Setzen Sie die neien oder
geschérften Hobelmesser in derumgekehrten Reihenfolge ein.
Stellen Sie die Messer, wie im Kapitel K beschrieben, ain. Der
Schirfwinkel der Hobelmesser soll 40° betragen {Abb. K1 + K3).

| Die Geld 2uriick Garantle gilt nicht auf Zubehr,

Abrichtaufgabetisch .

Wenn der Tisch Spiel aufweist, kann dies, wie nachstehend
beschrieben, korrigiert werden. Lésen Sie die Muttern (96) an de
Unterseite des Tisches und drehen Sie die Messing-Einstellschraub
(97) so weit ein, bis das Spiel egalisiert ist. Nach ausgefiihrier

Justierung kOn’f(ern Siediess Einstellung mit der Mutter (96) (Abb, T¢

Antriebsriemen

Uberpriifen Sie von Zeit zu Zeit die Anti'iebs;riemen fir Motor und
Vorschubflihrung auf korrekte Spannung bzw._mﬁgliche

Abnutzungserscheinungen.

Schﬁtzvorrichtungen

Uberpritfen Sie regeimaBig alle Schutzvorriéhtungen auf ihre
kdrrekte Funktion. Tauschen Sie sie aus, sobald _ :

Funktionsstérungen offensichtlich sind,

Schmierung (Abb. U) B
Die Abrichtiische und der Dickentisch sollten je nach Bedarf mit

. einem Holzgleitmittel versehen werden, Messerwellen und Motorlage

‘sind staubgeschiitzt und auf geschmiert und daher wartungsfrei,
Wir empfehlen jedoch, alle metalisch blanken Bauteile und Gewinde
und Gewindespindeln von Zeft zu Zeit leicht zu dlen bzw, zu .
schrieren, um eine einwandfreie Furktion zu gewahrieisten und um

Karrosion vorzubeugen.

- Anmerkung: Tragen Sie auf die Bauteile der Maschine nichtzuviel ~

Ol bzw. Schriermittel auf, damit ein Verklumpen von Staub- und
Schmutzpartikelri vermieden wird., ; ’

Zubehér (nichtin der BRD erhiltlich)
Langlechbohrainrichtung *

* Die Langlochbohreinr'ichtung DE7335 verfiigt tiber eine ei‘gene .
Bedienungsanleitung und wird aus diesem Grunde hier nicht
beschrieben. o :

GARANTIE.

 * 30 TAGE GELD ZURUCK GARANTIE »

Wann Sie mit der Leistung lhrer DEWALT-Maschine nicht vallig
zufrieden sind, kdnnen-Sie sie unter Vorlage des Original-Kaufbeleges
ohne waeiteres innerhalt von 30 Tagen bal lhrem BeWALT-Handler im
1" Originai-Lisferumfang zurlickgeben und erhatten thr Geld zurtick.

* 1 JAHR kOSTENLOSE INSPEKTION »

Innerhalby der ersten 12 Monate nach dem Kauf werden Wartungs-
oder Kundendienstleistungen fiir Ihre DWALT-Maschine unter Vortlage
des Original-Kaufbeleges von einer DeEWALT-Kundendienstwerkstatt
ausgefuhit, Diese Leistung ist im Kaufpreis eingeschlossen, =~

¢ 1.JAHR GARANTIE «

| Die Garantiefrist von 12 Monaten giit fir alle DEWALT-Msschinen und

beginnt mit dem Kaufdaturm, das durch den Criginal-Kaufbeleg

| nechgewieser werden muB. In dieser Zeit garantieren wir:

* Kostenlose Beseitigung eventueller Storungen

* Kostenlosen Ersatz aller schadhaften Teile

* Kostenlosen und fachménnischen Reparaturservice

* Voraussetzung Ist, daB der Fehler nicht auf unsachgeméBe Behand-
lung zurlickzufithren ist und nur Original-DEWALT-Zubehérieile
verwendet wurden, die ausdriicklich von DEWALT als zum Betrieb
mit DEWALT-Maschinen geeignet bezeichnet worden sind, -

Den Standort Ihres nichstgelegenen Handlers 6der hrer Kunden-
dienst-Werkstatt erfahren Sie unter der entsprechenden Telefonnum-
mer auf der Riickseite,

Mit dieser Garantieerkiéinung erhalten Sie aine zusitzliche Sicherhett, Sis
schréinkt jedach in keinemn Falle thre gesatzlichen Gewdhrieistungsrechte ein,
cia Sie gegen(iber demjenigen haban, bel demn Sie das Gerét gekauft haben,
Sie kdrinen nach Ihver Wahl diesa in gewissem Urnfange weltergehencien
Rechie (Minderung des Kaufpreises oder Riickgéngigmachung des Kaufes)
auch lhrem Verkéufer gegentiber geltend machen,
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PLANER / THICKNESSER DW733S

Table of contents
Specifications and standard eguipment

Congratulations!

* You have chosen an DEWALT Power Tool which has proven its
worth in numerous tests.

Long years of experience, assiduous product development and
innovation make DeWALT one of the most reliable pariners for
" professional users. ’
The DEWALT-tearmn hope that your new acquisition brings you
much enjoyment end success.

The following pictographs are used throughout this manuat:

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to
the tool in case of non- observance of the instructions in
this manual. i

c Denotes electrical tension.

SpecifiCations and standard equipment

" measured according to EN 50144:

Lwa {acoustic power)

Technical’ data

1600 W

T

Motor horsepower 1 PH

- 3PH’ 2200w
Voltege - Sze rating plate on machine
Knife block diameter 58mm .
Knife block speed 8200rpm
Max, planing depth 3mm
Planing table size 260 x1050mm -
Max. thicknessing capacity 160mm
Min. thicknessing capacity 8mm
Thicknessing table size 250 x 500mm
Thicknessing feed speeds 5/7m per min.
Length © 1050mm
Height ) 530-1020mm
Width €50mm
Weight 63kg

Standard equipment

Cuiter blades, all guards,
fence & tools

Declaratlon of conformlty

€.

DeWALT declares that these Power Tools have been designed in
compliance with: 88/392/EEC, 89/336/EEO EN 55014

Level of sound pressure according to 86/188/EEC & 89/892/EEC

a2 I DWIERS e T
90.c dB{A)
98.0 A8

*Emission at the operator's position

Take appropriate measures for lhe‘ protection of hearing
A if the sound pressure of 85 dB(A) is exceeded.

Radio and TV suppression in comphance with 76/889/EEG &
82/499 EEC.

European Director -
Product Planning & Development
Dawd Wllson

DEWALT intermational, ldstein, Germany

Safetyinstructions
Recommended by EPTA’

Warningl When ue:ng electric tools basic safety- .
A' precautions should always be followed to reduce the risk

of fire, electric shock and personal injury, including the

following. Read all these instructions before attempting

to operate this product and save these :nstruc’none

. Forsafe operation:

1 Werecommend _
that you take appropriate measures for the protection of your
hearing if the sound pressure exceeds 85 dB(A)..

2 Keeptheworkareaclean
Cluttered areas and benches invite injuries.

Considerwork area environment

Do not expose power tools to rain. Do not use power toolsin
damp or wet locations. Keep the work area well lit. Do not use
power tools in the presence of flammable liquids of gases.

4 Guard against electric shock
. Avoidbaody contact with earthed or grounded surfaces
_{e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).
5 Keep childrenaway

Do not let visitors touch the tool or extensmn cord Allvisitors
.should be kept away from the work area.

"6 Storeidletools

When not in use, tools should be stored in a dry, high or locked
place, out ofreach of children.

7 Do notforcethe ool .
it will do the job better and more safely ai the rate for which it
wasintended. .

8 Usetherighttool
Do not force small tools or attachments to do the job of a heavy
duty tool, Do not use tools for purposes not intended.

9 Dressproperly
Do not wear loose clothing or jewellery asthey can be caughtin
moving parts. Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear protectlve hair
covering to containlong hair.

10 Usesafetyglasses
Also use a face or dust mask if the cutting operation is dusty.

An o
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11

12

13

14

15

Do not abuse the cord

Never carry the tool by its cord or yark it to disconnect it from
the socket. Keep the cord-away fromheat, oiland sharp edges.
Secure yourwork '

Use clamps or avice to hold the work. It is safer than using your’
hand and it frees both hands to operate the tool, :

‘Do notoverreach .

Keep proper footing and balanée atalltimes,
Maintain tools with care

. Keeptools sharp and cleanfor bétterand safer performance,

Follow instructions for lubricating and changing accessories, -

" Inspect tool cords pericdically and if damaged have repaired by

an authorised service facility. Inspect extension cords periodically
andreplaceif damaged. Keep haridies dry, clean and free from
oiland grease. : .

" Disconnecttools ) . :
‘Disconnect when notin use, before servicing and when

- ‘changing accessories such as blades, bits and cutters.

16
'.IT
18
19

- 20

21

- mayrasult,
- Savetheseinstructions! .

Remove adjusting keys and wrenches ]
Formthe habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before switching iton.

Avoid unintentionalstarting - :
Do not carry a plugged-in tool with aiinger on the switch.
Ensure the switch is off when plugging in.

Use outdoor extension cords . :
When a toolis used outdoors, use only extension cords
Intended for outdoor use and so marked. , '

Stayalert . . . . :
Watch whatyou are doing. Use common sense. Do not operate

“the tool when you are tired. .

Check damaged parts -

Before further use of the tool, a guard or other part that is-
damaged should be.carefully checked todetermine that it will
operate properly and performits intended function. Check for
alignment of moving parts, binding of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that mayaffectits -
operation. Aguard or other part that is damaged should be
properiy repaired orreplaced by an authorised service centre
unless otherwise indicated in this instruction manual, Have

‘defective switches replaced by an authorised service centre. Do

not use the tool if the switch does not turn it on and off.

Warming! The use of any accessory or attachment, other
+ than recommended in tfiis Instruction manual, may
present-a risk of personal injury.

‘Haveyourtoolrepairéd byaqualifiedperson -

This electric tool is in accordance with the relevant safety rules.

 Repairs should only be carried out by qualified persons using

original spare parts, otherwiseconsiderable dangertothe user

Additional safety rules for planer/thicknessers |

theinstructions givenin this manual, . .
Always disconnect the machine from the mains supply before
maintenance work, during cutter oraccessory changing and
when the machine isnotin use. '
Before switching on check that all spanners and adjusting tools
have been removed from the machine.

When operating always wear goggles and, if very dusty, a

face mask. ; . .

Protect the electrical supply fine with asuitablefuseor .

circuit breaker. ‘ o

When not in use, ensure children cannot gain accessfo
themachine. .

Donot overload the machine.

Before switching on, ensure all guards are in place and
functionirjg correctly and all clamp handles aretight.

Withthe power disconnected, check the power supply cable
regularly. lfdameged, it should be replaced by aqualified electrician.

Gonnect the machine to the power supplyin accordance with

L ]

Keep all controls dry and free frdm grease,

Keep cutters sharp and clean for safe and efficient operationanc
- follow precisely the instructiqns concerning replacement,

Unpacking your planer/thicknesser

Remove the machine from the packing material carsfully. Inspect the
contents of the carton, Do notift the machine by its table ends. .
Inaddition tothisinstruction manual and guarantes card you should
havethe following parts: : L :

1'Partassembled maching -

1 Planing fence with support

1 Sliding planinig fence guide

1 Cutterblock guard ]
1 Cutter biock guard supportarm

"1 8mallblack plastic casing

1 Large black plé\stic casing
4Legs o

’ Cardba_a(d box containing: .
1 Motor, switch and cable assembly

Skin pack containing:

4| egwedges
4HexnutsMe .

4 Flat washers D6

4 Allen screws M6 x 30

" 4 Rubberfost

é.CIamppla_tes ' :
2 Circular plastic spacers .

' " 2Plasticeccentric cam levers

4 Conical caps _ _
10Open ended spanner:10/13mm

- SAllenkeys 2.5mm, 3mm, 4mm; Smm, 6mm . .
Familiarisation’

Study {Fig. A) and becorrie familiar with the temiinology usedto
describe the various parts of the saw. -

Description (fig. A1-A3) _'

. Planercutterblock guard

Outfeedtable ,

Height and adjustment wheel for thicknessing
. Heightand adjustmentlocking knob
Feedcontrollever

Infeed table (height adjustable)

legs " - g

Thicknessingtable

. Motor © '

O®ND O AP

.~ 10. Adjustable ferce.

- 11. Thicknesser cutterblock guard

12, Planing depth adjuster handle

13, Tables raised position locking handles
14. Tables lowered positionlocking knob.
15. Fixed casing E ) :
16. Feed drivelocking button

Optionalaccessories

17. Mortisingattachment _
18. Dustextractionmouthpiece .
18, Pair of carbide knives
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Electrical connectlon

Be sure your supply is within + or - 10% of voltage given on nameplate.
AC only means your tools must be opsrated only with alternating current
and never with direct current. A voltege decrease of 10% or more will
cause a loss of power and overheating.

* All machines are factory-tested. If this machine does not operate check
the power supply. -

Do not connect to power supply until you have first read
these instructions carefully or -

s [If the machine is not in use.

s . During maintenance.

* When changing cutter blades.
* During adjustment

" General gulde to flttmg a plug

Connect green and
yellow to E (earth)

Fit a rubber Fit a 13 amp fuse

covered plug /

Connect blue
to N (neutral)

<

Make sure that the -
. outer sheath of the

_ cable is held firmly
by the clamp - .

Gonnect brown
to L (live)

240 volts AC
only. Never use
a light socket. .

» Ensure the lengths of wire inside the plug are prepared -
correctly.

s Connections should be firmly made after all conductor strands
are entared lnto the terminal posts.

¢ When preparing the cable énds take care not to damage the
.outer sheath or the insutation, surrounding the inner
conductors:

s Tighten all screws.

Connection to. the power supply

Single-phase 240V madels (UK only)

* Connect a standard 18 amp rubber-covered earthed plug to the

‘cable attached to the machine as shown above. Make sure that
the cabls clamp is holding the outer sheath of the cable securely
before fixing the cap to the plug.

Three phase model -

. Three-phase machines should be wired directly into the mains -
by a suitably qualified electrician. Single phase units for allother
markeis have a"moulded plug ready for connection. If an

. extension cableis necessary it should be the correct conductor
diameter to suit the rating of the tool and also of sufficient’

_ diameter to minimize vcltage drop. The table mdtcates the
cable size needed. -

important
« Do not use thinner cable than the one recommended.
» Use a suitable waterproof outdoor connector.

Conducior size Cable rating

1.50mm? 15 amps
2.50mm? 20 amps
4.00mm? 25 amps

Extension

Voltage
{on nameplate)

Extension cable length, metres -

75 15 25 33

Amperes '

Cable rating, amperes. -

'220/240

. 744120 15 5 16 15

Assembly and adjusfment instructions

The machine is already partly assembled.

Fitting the feet (fig. BT - B4)

Place the machine on a bench or on the ﬂoor and tift
backwards.

Attach a leg wedge (20) to each bottorm corner of the

+ machine casting by placing a M8 hex nut (21} in the shaped

part of the wedge (22) {fig. B1).

" Plade the wedge (20) into the recess (23} provided on the -

inside and fasten with an Alien screw M6 x 30 (24) with a.D6 '
flat washer (25) pre-mounted through the hole in the casting -
and into the nut (fig. B2).

Tighten with 6mm Allen key (26) {fig. B3).

Insert the round rubber feet {27), one 1o each corner in the
holes (28) prowded in the wedges- (flg B4).

F.rttmg the Iegs {fig. C1& C2)

Loosen the Allen screw (24) holding the wedges sufficiently
cnly to allow the wall thickness of the leg (7) to pass between
the wedge and the casting (29).

Insert the top of the leg (the slotted end) with the slot (30)
engaging the bolt (fig. C1). .
Ensure that the leg does not overrlde the stop and- reach the
top of the wedge. .

Retighten the Allen screws.

Mount a rubber foot {31} on the bottom of each leg (7) and
push on firmly. A soft faced mallet may be used to ensure
correct seating (fig. C2).

If neceseary, adjust the legs within their mountings to
overcorne any uneveness on the floor.

Motor& drivebelts (ffg D1 -D4)

. Take hold of the feed control lever (5) and push downwards.

Press in the feed drive locking button (16) and hotd in whilst
releasing the lever (5). This action will allow the belt driving the

" feed system (32).tc move mors in line with the motor

fastenings (fig. D1).
Remove the nuts and washers off the support columns (33)

{fig. D2).

Take the miotor (9), and holding it with the switch box (34)
upwards, pass the two stage pulley (35) through the loop of

. the narrow feed system drive belt (32) {fig. D3).

Place the thicker drive belt (36), from the cutter block, around
the large pulley (37). :

Now pass the slotted holes in the motor casmg face over the
three support columns (33) and allow the drive belt.(36) to
take the weight. Replace the washers and nuts {fig. D3).

For fast drive speed, position the feed drive belt (32) around
the small pulley {38), and for slow speed, pasition it in the
recess {39) in the motor spindle between the small pulley and
the motor -

{fig. D4).

‘Before finally tightening the nuts, check the tension of the

cutter drive belt to ensure that the maximum inward
movement, when pressed, is 4-8mm. Adjustment is made, if
necessary, with the slotted holes. Now tighten the nuts.

Press downwards on the feed control lever (5). This will allow the
lock button {18} to be released, and let the handle rise. Thls will
engage the feed system drive beit.
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Mounting the plastic casing (fig. £1- E8) - - -

The casing cover (15)is packed In two parts. The smaller (40),
whichallows accesstothe pulleys for speed changing, fits onto
thelarger section {41) by passing the two brackets with holes
over the spigot on the larger sectior (fig. E1).

Toft, first loosen the two screws {42), one on each shoulder
ofthe fence bracket (43), and remove the two screws (44)
from near thee bottom of the main casting, oneoneachend -
{fig. E2 & E3). .

Hold the large plastic casing (41) upside down and pOéition itas .

seated round all the moving parts (fig. E4),

Passthetwo cut-outs {45}inthe top shoulders of the cover
under the washers on the screws {42) which are on the
shoulders of the fence bracket {fig. E4). ’

Pressing the cover flat against the machine, tighten these screws
(42) (fig. E5). : ' )

Take the smaller section (40) and pass the two brackets (46) with
holes over the spigot (47) on the larger section (fig. E6). - :

Now take the two screws (44), previously removed from the |
bottom area of the casting, and push them into and to the
bottom of the plastic spigots {47). They can then be re-screwed .
intotheir respective holes (fig. E7). ' :

illustrated. Rotateit 180°ina circular motion clockwise until

- Now secure the top of the small cover {40) to the main body (41)

with the screw (48) provided {fig. E8},

Fitting the cutter block guard (fig. F1 - F7)

Take the cutter block guard support arm (49) and loosen both

- the wing nut {50) and the Allsn screw (51) onthe'top ofthe -

plasticguard holder (52){fig. F1). o :
Insert the plastic guard plate (563} through the holder (52}, It will
be necessary to lever the holder open slightly underthe Allen
screw (51} to allow the retaining stop (54) onthe plate to pass
through {fig. F2). ' .

- Tightenthe Allen screw,

Remove the nut (56) from the bolt (56) at the rear end of the arm
and Insert itinto the retaining bracket (57) on the Inside of the
outfeed table (2) (fig. F3'& F4). - - h ' '
Holding the nut, insert the bolt (56) through the side of the'table
and screw tightly into the nut (fig. F5}). ’

Setthe guard plate'at the fequired position and lock by

+ tightening the wing nut, -

To operate, it is necessary to raise the guardby handtothe .
height required to-allow the wood io pass underneath.

If the guard does ot stay at the height set, tighten the locking
nuts(58) (fig. FB). - - ‘ T .
Tomachine pleces of wood thicker than the height

limit of the guard, slide the plastic plate guard (53} away fromthe
fence just sufficiently to allow the passage ofthe wood.
Toadjust the sliding movement of the plastic plate guard, tighten
or loosen the wing nut {50) (fig. 7. ' .

Fitting the side fence (fig. G1 - G8)

Loosen the square nuts (59) on the two screws (60) in the :
bottom ofthe fence support (61). ’ o

“Fit the fence support (61) to the sliding fence guide (62) by

slotting the square nuts (59} into the recess {63) provided nthe
centre of the upper side of the sliding fence guide (62) {fig. G1).

Ensure that the end of the fence guide (62), inwhich is located
thefence adjustment screw (64),is towards the fence and
tighten the bolts (fig. G2). - :

The fence clamps (65) need to be attached tothefence
bracket (56). The clamps are shovin in their relaxed , open
position (fig. G3).” - ‘ P o
Note the correct position of the components (clamp plate (67),
conical caps (68), plastic spacer (69}, eccentric cam lever (70)
which screw onto the clamp screws (71) (fig-G4).
Oncethe clamp assemblios (65) arein position, raise the cutter
block guard (1}and pass the sliding fence guide (62) underthe
clamp plates (67) from the cutterblock side (fig. G5).

“Sorew _dbwn the cam isvers (70) until juistrtrou;:hing the upper

conical caps (68) (fig. G6).

Thefenceis clamped into position by tilting the cam levers (70)
down through 90° (make sure the levers are parrallel to the
extruded fence bracket to avoid fouling) lgﬁg. G7).

Ifnecessary, clamping pressure canbe adjusted by rotating the,

_clamplevers while in theirrelaxed,_ upper position,

the

After setting the correct pressureand position ofthe eccentric
cam levers (70), lock the levers in positionby tightening the

brass socket grub screws (72} on the end of the pivot rod
{fig. G8). : .

Checking and adjusting the outfeed tableto
cutterblock (fig. H1 & H2} . R

Correct outfeed table adjustment is whenlitis setatalevel
1.0mm above the body ofthe cutterblock, across the full width -

- ofthetable,

The outfeed tableis fully adjusted relative to the cutterblock
beforethe machine leaves the factory. ifreadjustment should
bécome necessary, proceed asfollows: ' .

Logsen the four lock bolts with nuts M8, twotoeachsideof .
table (73) (fig. H1). . g o
Loosenthe lock nuts (74) o the adjustment bolts (75), twoto
each side of the frame directly under bolt heads (73} (fig. H2),
Ifthe table needs to be lowered, screw in bolts (75},

Toralse thetable, screw them out, :

Thenre-tightentheiock nuts (74), Ndw re-tighten the boltsand
nuts (7:3). - ‘ .

Checking and adjusting the infeed table fo
the outfeed table (fig. J) :

Having carried out the c'hecking and adjustment ofthe outfeed.

- tabletothe cutterblack, use a suitable straight edgetoensure

the infeed table is paraliel to the outfeed table and therefore also -
paralleitothe cutterblock, .

ifadjustmentis required, unlock the table lowered position
locking knob (14) and swing the table backinto the

vertical position.

- Thetableis held in this position with the sprung loaded plastic”

locking handie {13). To release the table, pull the handie (13) .

" laterally. Lower by hand, Do nct aliow thetabletofall,.

Ateach cornerofthetable support {76), there isa combination
of one large allen screw (77) and one small grub screw (78},

By loosening the large allen screws (77)andthen screwingin or

- outthe small grub screws (78), the table can be raised or

lowered at each corneras required. _
When adjustrnent iscomplete, re-tighten all large allen screws.

Checkingandaa[iusting the cutter heightto the ourféedtable

{fig.

K1-K3)

With a piece of plared wood ptaced dn the outfeed table and
across the cutterblock, the wood should be displaced 3-4mm -
by each blade when the cutterblock is rotated in its normal
directionofout (fig. K1)., - : '

. Failure to do this across the full width of each blade indic_ates a

. Needfor adjustment,

Torelease each blade, slacken the four seclring bolts (79 in the
fecess and raise or lower the blade as required by rotating the
two special adjusting grub screws {80} at each end of the biade
securing wedge (fig. K2 & K3).

Tightenthe four clamping bolts securely, starting with the two
inner ones to avoid blade distortion. -

Adjusting the fence to the table (fig,L) - - ' :

Using asuitable 80" square, check the fence (10} totable angle.
Ifadjustmentis required, release the fence locking clamip (81)
and the deadstpp M5 screw (64). ‘

Rotate the screw (64) until squareness is achieved with the fence
clamped and against this screw, .
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" Checking and adjusting the thicknessingtable to the cutterblock
{fig. M1 - M3} .
* Releasebothtable Iowered position locklng knobs(14), and
swing back both tables into an upright position. They areheld
there by two plasticsprung toaded knobs {13).

» UJsingasuitable thickness gauge, adjust the helght ofthetable
by rotating the handwheet (3} until the gauge just passes under
the cutter.

e Turnthe knob (4) In the centre of the wheel tolockin posmon
{fig. M1).
-« Checkthe distance between the surface of the thicknessing
table to the full length of the cutterblock (fig. M2,

+ |ntheuniikely event that adjustment is required, tlpthe mechlne
over asindicated (fig. M3). .

» Loosenihenut (82) in the centre of the hand wheei support (83)
and the two hex bolts (84} at the rear of the support, and slide
the support backwards.

= This will stacken the chairi {85) suffi ctently to allow each ofthe

height adjusting sprockets {86) to be released from the chain
and rotated independently.

+ The sprockets can be turned a tooth at atime, either raisingor’ -~

toweringthe four.comers of the table.
* Re-gsetthe handwhee! support and re-tighten the nut and bolts.

s Checkthe amount of slack in the chain. This should be
8-14mm as shown {fig. M3).

Adjusting feed roller pressure (f.rg N)
* Thetwofeed rollers (87) are spring loaded and the spnng
tensionis adjusted by rotatmg the plastlc covered nut (88)on
eachspring.

Fitting thethicknessing cutter guard (fig. P} -
¢ Whenthicknessing, itis necessary o unlock and ewmg the
‘{ablesinto an upright position.

* Ametalguard (11)for covering the cutter block is permanently
fitted, and should be rotated on its axis untii the two sprung
hooks {89}, on the free side, engage in the bar hoidlng the
kickback fingers (90).

» Afterthicknessing, ensure the guafd is returned to its rest
position before lowering the tables.

+ Tore-positionthetables, refease the lock by pulling the ptae‘uc
kneobs (13) laterally. Lower by hand. Do not allow the table to fall,

Gerieral instructions before starting work -

Safety

. Foryour own safety make sure you ablde bythe safety lnstructlons.
The attention of UK users is drawn to the "Woodwaorking machines
regulations 1974” and any subseguent amendments. For your own
safety familiarise yourself with these regulations also and adhere to

theirrequirements. ’

= Neveruse the machine without the appropriate guardinplace
and correctly adjusted.

+ Donotuse knives \_rvhich'are blunt as this increases the danger
ofkickback..

s Any porhon of the cutter block not betng used for planing
. shouldbe guarded.

* When planing short workpieces, a pushstick should be used.

« When planing narrow workpieces additional measures such as
the useof horizontal pressure devices and spring loaded guards,
may be necessary to ensure safe working.

+ Planing machines should nétbe used to cut rebate, recess,
tenon ormould.

* Theeffectiveness ofthe deviceforthe preven'uon of kickback
and the feed spindle should ba regularlyinspected to ensure
- safe operatior.

+ Tools equiped with chlpcollectaon and extractor hoods shall be
" connected to thedust and chip coliecting device.

Planing ahd thicknessing _ |

Warning! It is dangerous to operate withoUt guarding.”
All guards must.be in position when in use.

The switch {fig. Q1 & Q2)

« Thisis a push button type fitted with a green start button (91)
and ared raised head stop button (92) (fig. Q).

“», The red stop button (92) when pressed locks in the down
position locking the maching off. To release turn the stop button
clockwise, Itis also the emergency stop bution (fig. 02)

The whole switch assembly contains the folownng devices:
s On/offswitch.
‘o No-vdit release switch to ensure that if for any reason the mains

power supply is cut off, then on return of the supply the green
start button must be pressed for the machine to start.

" » Motoroverload protection whichhasan automatic reset facmty

Method of operating (planing) (fig. R1-R4)

" Setthefence

Release the fence clamp handles (65) and posmon the fence (10)
overtheappropriate part of the cutterblock to suit the material width
to be cut and o maximise the usage of the full length of the blade.
Loosen the fence locking clamp (81). and adjust thefence angle
(45°max.) as necessary for the nature of the work to be performed
(fig. R1). .

Setthe cuttmg depth

Adjust the height of theinfeed table relative to the cutters by rotating
the handgrip (12) underthe table. The handgrip is locked in position
by a threaded ring {93) positioned behind the grip. The cutting depth
should not exceed 3.0mm and the use of a lésser depth for

. continuous operations is recommended. To the leftof the tableis a

scale {94) indicating the cutting depth or amouint of material removed
at each pass. After setting the depth, ensure the locking ringis
securely tightened to ensure consistent cu;ting (fig. R2 & R3).

Positionthicknessingtable
Setthethicknessing tabletoits Iowest position by rotating the

-handle(3).

- Disengage feed
- Ensure the feed controblevel (5} is in the down position and locked by

deprassing the button (16) in the side on the lever (fig. R4).

Position cutterblock guard
Ensure the cutterblock guardisin posmon overthe cutterblock

Startthe machine

- Checkthe mains supply is switched onand dep(e_ss the start button.

Feedthe material
* Having prepared the machine for surface planing, as decnbed
above, switch on and feed the material at an even speed across
the cutter block under the cutter guard. .

+  |Indoing s0, once the material has started to appear beyond the_
guard, apply light downward pressure onit as it passes over the
outfeeditable. )

+ Make asmany passes as are necessary to obtain an even
-surface all across the face ofthe materal. Check witha
straight édge.

+ Maving surfaced one face satisfactorily, offer that same faceflat
‘against the side fence and proceed to surface an adjacent facs,
making as many passes as necessary to obiain atrue 90°angle
between the two faces and an even, planed surface right across
thesecondface. - .

¢ During this second stage primary feed pressure is placed on the
material against the fence and at the same time down ontoits
upper surface once the material staris to cross the outeed table.
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Note: ffachamfer or bevel is required oh previousty prépéred timber,
this can be achieved by angiing the fence to 45° (fig. R1) as
described earlier and feeding the material againstitas above.

Method of operation (thicknessing) (Fig. S)

. Positionfence , .
Release the fence clamps (65) and move the fence to its .
neargst position. . :

Raise the tables ) . o ‘
Release and swing down the two table locking knobs and latchas, )
- raisethetablestothe upright position and Igck i_n place,

Position cutter guard : '
Swing the cutter guard (11)into position over the cutterblock and
- lock in place{see (fig. P). _ S .

+ . Diséngagefeed - :
Pressthefeed control lever (4) in the down position and lock in place
.. bydepressing the buttonin the side ofthe lever(13).- - T

Selectfeedrate ,

Open the pulley cover {40) and position the beft onthe pulley -
indicated by the cover label to give a high speed for narrow material
oralowspeed for mostotherwork. - i

Settable height o .
Rotate the handwheel (3) to raise or lower the thicknessing table to
the required height {see scale (95). Then lock with knob ).

Startthe machine : : i
Check the mains sup};ly is switched on ahd depress the start button,
Always startwiththet icknessing feed'disengaged. :

Engagefeed

.Press downwards on the feed control lever (5}, This will allow the lock’

button (16) to be released and let the handle rise. This will engage the
feed drivesystem. ‘ Lo :

-Feedinthe material . T -
The wood to be thicknessed should already have beeh surface-
planed on 2 adjacent sides. Feed the thickest end first. Tooheavya
cut will stall the machine of the feed mechanism and must be
avoided. Feed the wood under the kickback fingers (90, Fig. Pyand
then under the feed roller. As soon as the fead roller grips the wood,
allow the feed system to feed the wood through at the correct speed.
Failtire of the maching tofeed correctly may be dus to choked feed
rollersor low roller pressure - either clean or readjust.

Maintenance (fig. T1 - T3)

Cutter replacement of sharpening .
Release the 8 clarnp bolts as shown (79), four to each cutter, and
remove the cutters and cutter wedges. Sharpen the cutters to 40°
‘bevel angle. Refit-and adjust as described in section “Adjusting

- Cutter Height" (fig. K1 & K3). ) ’

Infeedtable

If there in some movement of the table onits pivot pin, it can be
adjusted as follows. ’ .

* Loosenthenuts (96). )
* Tightenthe Inner brass adjustment strews (©7)with an allen key
unttil all play is eliminated, . E
* Maintain the adjusting screws {97) in their set position and
tightenthe locknuts (96) (fig. T3). -

Belts

“From time to time check the feed drive and moter belts for correct
Jlensionandwear,

1 machine, simply return it within 30 days, complete as purchased, to a

.| months following purchass, it will be underiaken fres of charge at an author-

[ “labour and spare parts for Power Tools,

| * ONE YEAR WARRANTY » :
-| 1fyour DEWALT product becomes defective due to faulty materials or

Guards _ : -
Check all guarding regularly for signs of wear and correct

- operation. Replace as soon as any malfunction is evident,

Lubrication (fig. U) ) _
" Thecutterblockand motor bearings ars dustproof, greased forlife,

and do not require any maintenance. It js however recommended
that you lightly il or grease the following points asindicated with
refative symbols. - . -

Note: Do not oil or grease the indicated points excessively, in order
to avoid clogging with dust particles. ’

The optional extra _morti'sing'at‘tachment (fig. V)

- Easytomountonthesideofyourplaner/thicknesser, this

attachment adds a useful slot mortising facility.

* Mortises upto 80mm deep can be made with eass and
efficiency in preparation forjointing. It can be used for making
rebates and therefore even tenonsto complement the mortises. .

Note: Slot mortisers of thistype naturally leave radiused ends to the

‘mortises which then need to be squared-out with a hand chiselto

accept the corresponding square-ended tenons, -

* Theslidemechanismsfor depth, height and fateral control.
. Provideforsmoeoth, vibration-free movement. Maximumlength
of mortise in one setting is 130mm andihe maximum height
- adjustment ofthe mortising tableis 100mm. .

‘s The mortising attachmentis supplied complete with a setof 4
‘mortising bits (6 x 40, 8 x 45, 10x 55 and 12 x 65 - diameter x °
cutting length in mmy), and a material clamp which will secure

material up to 115mm thick in any one f 3 locations.

* Themertising attachment gives'yaur already highly efficient
planer/thicknesser avery useful third function as a slot mortiser.,
When not in use the mottising bit can simply be remaoved from

. the chuck and the attachement left in positicn on the side of the
machinewhile you proceed with surface planing or thicknessing °

- operations. Adetailed instruction leafist is supplied with
theattachment, - - :

The right is reserved to revise DeWALT product specification at
any time without notice. : ) ’

GUARANTEE

* 30 DAY NO RISK SATISFACTION GUARANTEE » ~ )
¥ you are not completely satisfied with the performance of your DEWALT

participating Dealar, or an authorized DEWALT repair agent, for a full refund or
exchange, Proof of purchase must be produced, . : -

+ ONE YEAR FREE SERVICE CONTRACT » :
If you need maintenance or sarvice for yoUr-DeWALT machine, inthe 12

ized DEWALT repair agent. Proof of purchase must be produced. Includes

- Excludes accessories.

workmanship within 12 months frem the data of purchase,

wa guarantee to replace all defective parts free of charge or,

at our discretion, repface the unit frea of charge provided that:

* The product has nat been misused. o .

* Repairs have not been attempited by unauthorized persons.

* Proof of purchase date is produced, -
‘This guarantee is offered as an extra benefit and is additional to consumers
statutory rights,

For the location of your nearest authorizad DeWALT repair agent, please use
the appropriate tefephone numbar on the back of this manual,
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.Enhorabuena' )

" Usted ha optado por una Herramlenta Electnca de DEWALT, cuya
calidad ha sido demostrada mediante numerosas pruebas.
Muchos afios de expenenctay una gran asiduidad en el desarrollo
y la innovacién de sus productos han corwertido DEWALT en un
socio muy fiable para &f usuarlo profesional.

El equipo de DeWALT espera que usara su nueva herramienta con

satisfaceion y éxito.

) ’ ‘En el presente manuaI i guran los plctogramas
siguientes:

Indica peligro de [es;ones, de accidentes mortales o da
averias en la herramienta en caso de no respeto delas

instrucciones en este manual

- @ "Indica tension eléctrica.

Especlfucaclones y eqmpo de serie

Potencia del motor (monofésico)

1.600 Watt
(Trifasico) - 2.200 Watt
 Voltaje Ver placa de caracteristicas
Diametro del bloque de las cuchillas 58mm r
Velocidad de las cuchillas ~ 6.200 pasadas/min. .
Méxima profundidad de cepillado 3mm " .
“Tamafio de la mesa de cepillar 260 x 1.050mm
- Méxima anchura de regruesado 160mm
Capacidad minima de regruesado Bmm
Tamafio de la mesa de regruesar 250 x 500mm
Velocidad de alimentacion 5/7 m/imiin,
Tegruesado
Longitud 1.050 mm
_ Altura: -530-1020 mm:
" Anchura 850 mm
Peso 63 kg

Equipo de serie

Cuchitlas,; protectores,
gufa, herramientas

Beclaracloh de conformMad

<3

DEWALT déclare que ces outils it été mis au point en corlforrnlte

~ avec les normes 89/392/CEE, 89/338/CE‘E 73/23/CEE; EN55014

El nivel de la presion acstica de acuefdo con las normas
86/188/CEE & 89/392/CEE medida de acuerdo con EN50144:

| T »@WM»WM*W SRR DWW ABS R
ipa (presidn aclstica)” ' . 90.04B}A)

Lwa (potencia actistica) 9B.0dBlA)

*Emisién en la posicidn del usuario

. 2 “Tome medidas adecuadas para proteger los oidos .

-cuando la 'presién enistica exceda el valor de 85 dB(A).

lnterferenmas deradioy TV de acuerdo cen las normas 76/889/CEE

- & B2/499/CEE.

Planificacién y Desarrollo de Producto

- David Witson

. DeWALT Imternational, ldsteih. Alerania

Normas de segundad
Q‘ ~ {Precaucion! Cuando use herramlentas electncas

debera torar algunas precauciones basicas para evitar
el riesgo de Incendlo, descarga eléctrica o dafies
personales, entre ellas las que siguen.

- ‘Antes-de utilizar esta hetramienta lea t0das estas
instrucciones y guardelas en lugar seguro. .

Para mayorseguridad:_

1

Silapresion

_scnoradela herramiienta gs superiora 85 dB{A), le
. recomendamos que tomelas medidas adecuadas para proteger
* susoidos.

Mantenga despejadalazonadetrabajo

Las zonas de trabajoy los bances desordenadosson mas
propensosaguese produzcan danos personales.

Tenga en cuenta su ambientede trabajo

No expongda las herramientas eléctricas a la lluvia. Noias useen
sitios mojados o himedos. Mantenga la zona de trabajo bien

_{fluminada. No use las herramientas eléctricas cercade Iqu|doso

gasesinflamables,

" Protéjase contradescargas electrlcas C

Evite ¢l contactogorporalcon elementos de masa (tuberfas
radiadores, frigorfficos).

Mantenga a [os nifios alejados

No deje que otras personas toquen la herramienta o el cable.

) Manténgalas alejadas delazona de trabajo.

‘Guarde las herramientas cuando no las use
Guardelas en unlugar seco, alto y cerrado, fuera del aic:ance de

losnifios.

Nofuerce laherramienta .
Funcionaréd mejoryde forma mas segura alavelocidad parala
queestadisefiada.

Uselaherramientaadecuada

Nofuerce las herramientas o accesorios pequeiios utilizandelos

entrabajos de herramientas pesadas. Nouselas herramientas
paratrabajos paralos que no estan disehadas; por ejemplo, no
use 