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Pilarki tarczowe, ramieniowe,
gornowrzecionowe DW728 /| DW729

Wstep.

Pilarki tarczowe, ramieniowe, goérnowrze-
cionowe DW728 / DW729 sg urzgdzeniami
profesjonalnymi, przeznaczonymi do uzytku w
zaktadach obrobki drewna.

tatwa obstuga i prosty sposob regulacji pilarki
oraz mozliwo$¢ obrotu gtowicy i pochylania
gtowicy, pozwalajg na precyzyjne wykonywanie
skomplikowanych cie¢ pod ré6znymi katami.
Wszystkie elektronarzedzia DeWALT, na etapie
projektowania przechodzg szereg wnikliwych
prob i testow i dopiero po ich pozytywnym
zakonczeniu, kierowane sg do produkcji se-
ryjnej.

Aby praca elektronarzedziami DeWALT

przebiegata zawsze w sposéb bezpieczny,

byta wydajna i sprawiata satysfakcje na-

lezy przestrzega¢ nastepujacej kolejnosci

postepowania:

- najpierw natezy zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi

- nastepnie pozna¢ doktadnie budowe
catego urzagdzenia oraz zasady
funkcjonowania poszczegdélnych jego
zespotow

- potem, wybra¢ odpowiednie narzedzie
robocze i ustawi¢ wlasciwe parametry
pracy.
Nalezy zawsze pracowac bez pospiechu,
z rozwaga, zachowujac wszystkie,
zasady bezpieczenstwa.

W niniejszej instrukcji obstugi umieszczono
nastepujgce oznaczenia:

Uwaga: w przypadku nieprzestrzegania
zalecen instrukcji obstugi,
niebezpieczenstwo spowodowania
wypadku, zagrozenie dla zycia
albo mozliwos¢ uszkodzenia
elektronarzedzia.

Uwaga: napiecie elektryczne!

A Uwaga: ostre krawedzie!

Parametry techniczne pilarki
DW728/DW729

Nr. katal. DW728 DW729
Zasilanie 230V 400V
Pobér mocy 2.200W 4.000W
Moc uzyteczna 1.820W 3.300W
Srednica pity

tarczowej 350mm 350mm
Otwor pity

tarczowej 30mm 30mm
Srednica wrze-

ciona 30mm 30mm
Obroty pily, bieg

jatowy (50 Hz) | 2.800 min™' 2.800min""
Obroty pily, bieg

jatlowy (60 Hz) | 3.400 min™ 3.400 min-!
Glebokos¢ ciecia

90° 110mm 110mm
Glebokos¢ ciecia

45° 75mm 75mm
Max. dlugos¢

ciecia poprzecz-

nego w materiale

o grubosci 25mm

(kat 0°) 610mm 610mm
Max, dlugosé

ciecia ukosnego w

materiale o grubo-

$ci 25mm (kat 45°) 445mm 445mm
przy max, gteboko-

Sci ciecia 380mm 380mm
Max. diugos¢ cie-

cia poprzecznego 610mm 610mm
Max. szerokos¢

ciecia wzdtuznego 920mm 920mm
Wymiary gaba-

rytowe (wraz z 148x95x150 | 148x95x150
podstawa): cm cm
Srednica krééca

przylacza odciagu

trocin 100 mm 100 mm
Masa pilarki 149 kg 149 kg

W wyposazeniu fabrycznym pilarki znajduje
sie: podstawa pilarki, pilg tarczowa o zebach
z weglikéw, ostona ochronna pity tarczowe;j,
narzedzia montazowe, wyzwalacz zanikowo-

pradowy.



Minimalne zabezpieczenie sieci elektrycznej
dla elektronarzedzi zasilanych napieciem 230V
- bezpiecznik 10A.

Minimalne zabezpieczenie sieci elektrycznej
dla elektronarzedzi zasilanych napieciem 415V
- dla kazdej fazy bezpiecznik 10A.

Komplet wyrobu

(RYS. A1iA2).
Opakowanie fabryczne zawiera:
- 1 zmontowang wstepnie pilarke
- 5 czesci stolika roboczego
1 przyktadnie
4 tréjkgtne podpory
4 proste podpory
1 silnik, gtowice pilarki i sanie rolkowe
1 wytgcznik zanikowo-prgdowy i zespédt
hamulca
- 1 wylgcznik izolowany (DW729)
- 1 przylacze zewnetrznego odciggu trocin
- 1 karton z nastepujgcq zawartoscia:
- 4 nogi podstawy
- 1 korbe mechanizmu zmiany wysokosci
potozenia giowicy pilarki
- 1 8rube o tbie z nacieciem krzyzowym
- 1 pile tarczowg
- 1 ostone pity tarczowe;j
- 2 torebki foliowe z nastepujgcqg
zawartoscia;
- 16 szt. Srub M8x16 (teb z gniazdem
wewnetrznym szesciokgtnym),
- 8 szt. srub M8x30 (teb z stozkowy z
przecieciem podtuznym)
- 24 nakretki M8
- 32 podktadki ptaskie D8
- 1 przytgcze odciggu trocin
- 1klucz 41 mm
- 2 klucze nasadowe (13 i 17mm)
- 6 kluczy trzpieniowych szesciokgtnych
(3; 4; 5;6; 8,12 mm)
- 1 torebka foliowa z nastepujgca
zawarto$cig:
- 12 ptaskich podktadek D12
- 12 nakretek M10
- 12 Srub o tbie z gniazdem wewnetrznym
szesciokatnym
- instrukcje obstugi wraz z rysunkiem
ztozeniowym i gwarancjg

Po wyjeciu pilarki z opakowania nalezy spraw-
dzi¢ czy zaden z jej elementow jak rowniez
zadna z dotgczonych cze$ci nie zostaty uszko-
dzone podczas transportu.

Budowa pilarki DW 728/ DW 729

(RYS. A1iA2).

Pilarki tarczowe DW720 / DW729 przeznaczone
sg do stosowania w zaktadach obrobki drewna.
Ich konstrukcja i precyzyjne wykonanie pozwa-
lajg na doskonate przecinanie materiatu zaréw-
no w Kierunku poprzecznym jak t podtuznym
a takze pod katem, w ptaszczyznie pionowe;j
i poziomej. Dzigki mozliwosSci zastosowania
specjalnego, dodatkowego oprzyrzadowania
pilarki DW728 / DW729 pozwalajg na wykona-
nia wszystkich zadan jakie mogg pojawic sie w
zaktadzie, w ktorym drewno jest podstawowym
surowcem produkcyjnym. W celu zachowania
petnego bezpieczenstwa pracy wszystkie waz-
ne dzwignie obstugowe wyposazone zostaty
w podwojne zabezpieczenie. Prosimy zwrocic
uwage na ponizsze zestawienie elementow
budowy pilarki.

Pilarki tarczowe DW728 / DW729 sg zbudowa-
ne z nastepujgcych zespotéw i elementéw:

Rys. A1

1. wylgcznik

2. wylgcznik izolowany

3. noga

4. zmontowana na state ptyta stotu
roboczego

. ostona pity tarczowej

6. przyktadnia

7. elementy ustalajgce potozenie stotu
roboczego

8. kolumna

9. zapadka blokady obrotu ramienia

10. dzwignia blokady obrotu ramienia

11. korba ustawiania wysokosci potozenia
gtowicy

12. ramie

13. pokrywa

Rys.A2

14. zderzak gtowicy

15. blokada ruchu wzdtuznego gtowicy

16. gtowica

17. wylgcznik bezpieczenstwa

18. listwa stotu

19. przedtuzenie stotu 20. zapadka pochylania
gtowicy

21. skala pomiarowa pochylenia gtowicy

22. przycisk mechanizmu pochylania gtowicy

23. blokada ruchu gtowicy

24. wspornik przewodu zasilajgcego



Przygotowanie pilarki do pracy

Przed rozpoczeciem montazu i
A regulacjg pilarki nalezy sprawdzi¢ czy
jej wytacznik znajduje sie w potozeniu

zerowymi i czy wyciggnieta jest wtyczka
zasilajgca z gniazda sieciowego!

Montaz podstawy pilarki (Rys. A1 i B)

Dla zachowania petnego bezpieczenstwa

prosimy zstosowacC nastepujgcg kolejnosc

postepowania:

- wyjac¢ z kartonu fabrycznego wszystkie
elementy za wyjatkiem ramienia (12)

- zablokowa¢ ramie pilarki za pomocg
dzwigni (10)

- przewrdci¢ karton z pilarkg do tytu i potozy¢
tylng strong kolumny (8) na podtodze

- zmontowac w kazdym narozniku podstawy
(25) jedng noge (3), za pomocg Srub M10x20
z gniazdem wewnetrznym szesciokgtnym

- mocno dokrecic¢ sruby

- ustawic¢ pilarke na nogach

UWAGA! Pilarka musi sta¢ stabilnie i
by¢ zawsze wypoziomowana.

Montaz zespotu wytacznika.

DW?728 - montaz wytgcznika (Rys. A1)

Whytacznik (1) zmontowany jest na wsporniku,

ktéry powinien by¢ umocowany po lewej stronie,

za pomocg Srub. Zespot wytgcznika zawiera

wbudowane urzgdzenie kontroli hamulca.

« Zatozy¢ czerwony przycisk wytgcznika w
czesci dolnej

*  Przymocowaé wspornik w otworach nogi
podstawy (dwa otwory u gory i jeden u
dotu)

DW?729 - montaz wytgcznika i wytgcznika izo-
lowanego (Rys. A1 iA2)

W tym modelu zespdl wytgcznika zawiera row-
niez wytgcznik izolowany (2).

W celu zamocowania wytgcznika nalezy po-
stepowac tak samo jak w przypadki modelu
DW728 (patrz wyzej)

Montaz korby mechanizmu zmiany wyso-
kosci potozenia agregatu pilarki (Rys. C1
i C2).

« Ramie pilarki ustawi¢ w centralnym
potozeniu

* Nacisng¢ przycisk zapadki (9) w kierunku
do dolu tak jak pokazuje to Rys.C1

* Dokreci¢ mocno dzwignie zapadki (10)

* Korbe (11) zatozy¢ na kolumne (8) tak jak
pokazuje to rysunek aby korba zazebita sie
za gwint nakretki znajdujgcej sie wewnatrz
kolumny

+ Obracac korbg w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara do momentu
az korba zostanie w pelni osadzona i
zamocowana (Rys. C2)

* Uzgodni¢ wskazania skali (26) ze
wskaznikiem (27) a nastepnie wkreci¢ w
trzon korby trzy Sruby mocujace (28).

Montaz gltowicy pilarki na ramieniu prowa-

dzqcym (Rys. A1i D).

Obracac korbg (11) w kierunku wskazania
,=+” do momentu az ramie (12) znajdzie sie
w najwyzszym potozeniu (Rys. A1).

*  Wykreci¢ dwie $ruby (29) o tbie z gniazdem
wewnetrznym szes$ciokatnym a nastepnie
zdjg¢ pokrywe (13) (Rys. D).

*  Przetrze¢ powierzchnie prowadzacg (30)
wetng stalowg a nastepnie oczyscic z kurzu
za pomocg suchej Sciereczki. (Rys. D).

* Upewni¢ sie, ze blokada (15) jest
poluzowana (Rys. A1).

+  Woprowadzi¢ ostroznie tozyska prowadzgce
(31) gtowicy (16) na bieznie.

*  Sprawdzi¢ ruch gtowicy wzdtuz biezni.

+ Sprawdzi¢ czy zapadka blokady mchu
gtowicy wzdtuz biezni funkcjonuje w sposéb
prawidtowy.

» Zatozy¢ bezzwiocznie pokrywe (13).

MONTAZ OSEONY i ZACISKU PRZEWODU

ZASILAJACEGO (RYS. E).

* Odkreci¢ $rube o tbie z nacieciem
krzyzowym (32)

« Zatozy¢ podpore (24) przewodu
zasilajgcego, umocowac przewod (33) i
ponownie wkreci¢ $rube (32)

MONTAZ STOLU ROBOCZEGO PILARKI

(RYS. A2, F1-F3)

Montaz podpér tréjkatnych (Rys. A2 i F1).

Rysunek F1 pokazuje prawidtowe potozenie
podpodr tréjkatnych.

Podpory nalezy przykreci¢ za pomocg Srub
M8x16 i nakretek oraz podktadek ptaskich
umieszczonych od strony przedniej a nie od
tylnej.



+  Zmontowac trojkatne podpory (34) ptaskg
strong skierowane ku przedniej czesci
podstawy (25) pilarki

*  Zmontowac proste podpory (35) na ptaskiej
stronie tréjkatnych podpér (34) tak jak
pokazane to zostalo na rysunku

+  Zmontowactrzy przedtuzenia stotu roboczego
(19) na podporach wktadajgc sruby M8x30 o
tbie z nacigciem podtuznym wraz, z wstepnie
zmontowanymi podktadkami, w cztery
otwory w przedtuzeniach stotu (Rys. A2)

*  Mocno dokreci¢ Sruby

Ustawienie potozenia ptyty stolu roboczego za
pomoca walu silnika pilarki. (Rvs. F2 i F3).

*  Wiozy¢ do watu (37) silnika klucz trzpieniowy
szesciokatny (36) i poluzowac nakretke (38)
za pomocg klucza (39) 41 mm; kluczem
nalezy obraca¢ w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara (Rys. F2).

« ZamocowacC pomiedzy kotnierzami
dociskowymi (41) i (42) klocek drewna,
ktory postuzy jako wzorzec; dokrecic
ponownie nakretke (38)

* Poluzowaé¢ blokade (10) oraz zapadke
blokujaca (9) (Rys. F3)

* Poluzowa¢ blokade (40) wysokosci
potozenia gtowicy pilarki.

+ Obracac¢ ramie pitarki w takie potozenia
jakie pokazane zostaty na rysunku F3 i
sprawdzi¢ czy we wszystkich potozeniach
wzorcowy klocek drewna w taki sam sposéb
dotyka powierzchni stotu.

+ Aby ustawi¢ witasciwie potozenie stotu
roboczego nalezy:

» wiozy¢ klucz SW17 na nakretke w
odpowiednim otworze stotu a nastepnie
obracac kluczem
* podnoszenie stotu do goéry-obroét

kluczem w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazéwek zegara,
opuszczanie stotu - obrét kluczem

w kierunku zgodnym z ruchem

wskazéwek zegara

+ dokreci¢ mocno Sruby

* poluzowac sruby, ktérymi przymocowane

zostaty proste podpory do podpér
trojkatnych
» potozy¢ poziomice pomiedzy obydwoma
przedtuzeniami (19)

» przednia cze$¢ przedtuzenia stotu musi
znalez¢ sie w jednej ptaszczyznie z
podstawowg ptytg stotu roboczego

+ ewentualng korekte natezy dokonac
Srubami znajdujgcymi sie w poziomych,
podtuznych otworach podpor trojkatnych
i pionowych podtuznych otworach podpor
prostych.

* mocno dokreci¢ Sruby

* ponownie ustawi¢ ramie pilarki w
centralnym potozeniu.

MONTAZ t USTAWIANE PILY TARCZOWEJ
(RYS. G1-G6).

ity tarczowej (Rys. G1).

Uwaga! Zeby pity tarczowej sg bardzo
ostre. Nieostrozne chwycenie pity moze

spowodowacé powazne skaleczenie!

Montaz

Strzatka umieszczona na korpusie silnika wska-

zuje na kierunek obrotéw watu.

*  Przytrzymujgc wat silnika za pomocg klucza
trzpieniowego sze$ciokatnego (36) (klucz
dotaczony do kompletu) nalezy odkreci¢
nakretke (38) obracajac jg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Do
tego celu nalezy uzy¢ klucza (39).

+ Zatozy¢ na wat pile tarczowg, pomiedzy
kotnierzami dociskowymi: wewnetrznym(42)
i zewnetrznym (41). Montujac pite tarczowg
nalezy zwrocic uwage czy dolne jej zeby sg
skierowane ku tytowi pilarki.

Uwaga! Nalezy pamieta¢ aby nakretka
(38) przylegata do powierzchni
zewnetrznego kotnierza dociskowego
ptaskg strong na ktorej wykonane
zostato podebranie (44) w formie
pierscienia! (Rys. G1).

+ Dokreci¢ nakretke (38) obracajac jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Kontrola prostopadtosci potozenia pity tarczo-
wej w stosunku do powierzchni stotu roboczego.
(Rys, A1.G2 i G3)

« Ramie pilarki ustawi¢ w potozeniu
Srodkowym i zaciggng¢ mocno zapadke
blokady (15) (Rys. A1).

* Przytozy¢ piéro katownika (45) do
powierzchni pity tarczowej (Rys.G2)

*+ Ustawi¢ prostopadte potozenie pity
tarczowej w nastepujgcy sposob:

» zdjgC pierécien ustalajgcy (46) poprzez
poluzowanie dwoch $Srub (47)




* poluzowac¢ Srube (48) z gniazdem
wewnetrznym szesciokgtnym

» poluzowaé¢ nakretki zabezpieczajace
(49) po obydwu stronach skali (21) (Rys.
G3)

+ dokonac¢ regulacji srubami (50), za
pomocg klucza trzpieniowego
sze$ciokatnego, tak aby pity tarczowa
SWojg powierzchnig przylgneta do pidra

katownika.

« ZatozyC ponownie pierscien ustalajgcy
(46) (Rys. G2)

Uwaga! Jest bardzo wazne aby
dokreci¢ mocno $rodkowg $rube o Ibie
z wgtebieniem szeSciokatnym.

Kontrola zachowania kata prosteqgo pomiedzy
przyktadnie stotu i poprzecznym kierunkiem
ruchu pity. (Rys. G4 i G5).

+ Zablokowac potozenie pity w poblizu
przyktadni (Rys. G4)

* Potozy¢ katownik (45) na kawatku drewna
i dosungc¢ do przyktadni tak aby jego pioro
dotkneto tarczy pily

 Odblokowa¢ mozliwosé ruchu gtowicy
wzdtuz ramienia pilarki i przesuwajgc
gtowice sprawdzi¢ czy pita tarczowa
przesuwa sie caly czas wzdtuz kierunku
wyznaczonego przez pioro katownika.

Jezeli konieczne jest dokonanie regulacji nalezy

postepowac nastepujgco:

» poluzowa¢ zapadke blokujgca (9) oraz
dzwignie blokujgcg (10)(Rys.G5).

* poluzowaé¢ obydwie Sruby regulacyjne
(51)

+ aby dokonac regulacji potozenia ramienia
w kierunku ,na lewo” nalezy poluzowaé
obydwa trzpienie z prawej strony zapadki
blokujgcej i dokreci¢ mocno trzpienie
potozone z przeciwnej strony.

+ aby dokonac regulacji potozenia ramienia
w Kierunku ,na prawo” nalezy poluzowac
obydwa trzpienie z lewej strony zapadki
blokujgcej i dokreci¢ mocno trzpienie
potozone z przeciwnej strony

+ ustawienia nalezy dokonywac powoli,
matymi krokami i kontrolowac¢ potozenie
pity w potozeniu gdy zaciggniete sg
blokady (9) i (10).

11

Uwaga! Trzpieni nie nalezy dokrecac
zbyt mocno!
* Na zakohczenie natezy mocno dokrecic
Sruby regulacyjne (51)

Kontrola zachowania kata prostego pomiedzy
pita_tarczowa i przykladnia stotu. (Rys. GG i
G7).

* Poluzowa¢ blokade (23) gtowicy pilarki
(Rys. G6).

* Obracic¢ silnik o 90° tak jak pokazuje to
rysunek G6. W tym potozeniu powinna
automatycznie zapas¢ zapadka (52) (Rys.
G7).

« Ustawié pite tarczowg przy przyktadni
i sprawdzi¢ rownolegtos¢ potozenia
(réwnolegtos¢ ruchu).

« W przypadku koniecznosci dokonania
korekty nalezy:

+ ustawi¢ ponownie pile w pozycji 0° - jak
do ciecia poprzecznego

* poluzowaé¢ obydwie Sruby z tbem o
wgtebieniu wewnetrznym sze$ciokatnym
(53) (Rys. G7)

» ustawi¢ potozenie pity tarczowej za
pomocg $rub (54) i klucza trzpieniowego
szesciokatnego (55) a nastepnie dokonac
ponownej kontroli ustawienia.

» mocnodokreci¢ sruby (53)otbie zgniazdem
wewnetrznym szesciokgtnym.

Montaz i ustawienie ostony pity tarczowe,;.

(Rys. H1-H5)

Ostona (5) pily tarczowej jest zespotem wie-
lozadaniowym i spetnia nastepujace funkcje
ochronne (Rys. H1):

* ostanianie pity od gory /ostona stata/ (56)
(Rys.H1) i ostanianie pity od dotu i od
tytu /ruchoma ostona z mechanizmem
sprezynowym/ (57) (Rys. H2) stanowigca
wraz z poprzednig kompletng ostone pity
tarczowe;j

* miejsce przytgczania zewnetrznego odciggu
trocin, (58) dla ciecia poprzecznego i
wzdtuznego

*  przytrzymywanie materiatu /dociskacz (59)/
podczas ciecia wzdtuznego

* waska ostona /ustawiany palec ochronny
(60) / podczas ciecia poprzecznego

* zabezpieczenie przed zakleszczeniem
pity /klin rozdzielczy (61) / podczas ciecia
wzdtuznego



W celu dokonania montazu i odpowiedniej

regulacji nalezy:

* poluzowa¢ blokade (20) oraz wyciggnac¢
dzwignie zapadki (22) (Rys, A2) po to,
aby po obroceniu gtowicy pilarki uzyskac
mozliwie wygodny dostep do walu silnika
(Rys. H3).

+ zdjg¢ nakretke skrzydetkowg ostony pity
(62) oraz podktadke (63)

* poluzowac¢ srube zabezpieczajgcqg (64) i
obrécic katownik mocujacy (65) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
tak aby podtrzymywana sprezyng ostona
(57) mogta by¢ zdjeta z mocowania (66)
(Rys. H2)

» zaczepic dwie sprezyny (64) tylko w gérne;j
czesci ostony

* obréci¢ zdjetg z mocowania tylng czesc
ostony pity (54) tak jak pokazuje to Rys.
H2.

* opusci¢ catg ostone ponad tarczg pity (Rys.
H3)

* umocowac oslone uzywajgc w tym celu
podkfadki (63) i nakretki skrzydetkowej (62)
(Rys.F3)

+ podtrzymywang sprezyna, tylng czesc
ostony (57), oraz element mocujacy (65)
ustawi¢ w poprzednie potozenie (Rys. F2)

Aby zdjg¢ ostone ochronng nalezy postepowac

tak samo, odwracajgc kolejnos¢ wymienionych

czynnosci.

A

Ustawianie elementéw oston
H2-H5)

Po poluzowaniu dwoch pokretet (68) nalezy
opusci¢ klin rozdzielczy (61) tak aby jego
zakonczenie znalazto sie na wysokoSci ok,
10 mm ponad powierzchnig stotu pilarki (Rys,
H2 i H4).

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo
ostre. Prosimy o zachowanie
szczegoblnej ostroznosci!

ily (Rys.

Uwaga! Kin rozdzielczy musi by¢
zawsze ustawiony bardzo dokfadnie;
odlegtos¢ pomiedzy wiencem zebow
pity i tukiem klina rozdzielczego musi
wynosi¢ od 1 do 3 mm (patrz Rys.
H4).

Ustawianie docisku materialu dla ciecia wzdtuz-
nego i ukosnego (Rys. H5)
* Poluzowa¢ pokretto (69) i opusci¢ ramie
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(70) tak aby docisk (71) dotknat powierzchni
przecinanego materialu.

+ Zakonczenie docisku (56) musi znajdowac
sie 0 3 mm ponizej powierzchni przecinanego
elementu a jego kat musi by¢ taki jak
pokazane to zostato na rysunku H5.

+ Dla ciecia wzdtuznego uko$nego nalezy
poluzowac¢ Srube (72) z gniazdem
wewnetrznym szesciokgtnym i ustawic
docisk pod wtasciwym katem.

Ustawianie klina rozdzielczego, waskiej ostony
pity i docisku dla poprzecznego ciecia materiatu
(Rys. H2)

+ Dla ciecia poprzecznego nalezy unie$¢ do
gory klin rozdzielczy oraz docisk.

* Poluzowa¢ dzwignie (73) tak aby
waska ostona (60) znalazta sie tuz nad
powierzchnig przecinanego materiatu z
nastepnie dzwignig (73) zaciggng¢ mocno
blokade.

Korekta wskazan skali pomiarowej (Rys.
G2. J1-J4)

Skala ciecia wzdluznego

Ciecie wzdtuzne moze by¢ realizowane przy

dwoéch potozeniach gtowicy pilarki. Kazde z

potozeh wymaga okreslonego kierunku posuwu

materiatu:

z prawej strony ku lewej, przy ustawieniu

jak na Rys. J1

z lewej strony ku prawej, przy ustawieniu

jak na Rys, J2

Potozenie wskaznika (74) pokazujgcego na

skali szeroko$¢ ciecia moze by¢ korygowane

(Rys. J3). W tym celu nalezy:

* przesungC przyktadnie w przednie
potozenie

* przytozyé do przyktadni klocek drewna o
szerokosci 24mm

+ gtowice pilarki ustawi¢ w potozeniu
wyjsciowym (Rys. J2)

* przesungc¢ gtowice pilarki wzdtuz ramienia
tak aby pilg tarczowa dotkneta krawedzi
przecinanego materiatu

* poluzowac srube (75) | przesung¢ wskaznik
(74) tak aby krawedz wskaznika pokazata
na dolnej skali (76) szeroko$¢ wzorcowego
kawatka drewna (Rys, J3)

» dokreci¢ mocno srube (75)

» dokreci¢ mocno obydwie Sruby (75)

+ ustawiC gtowice w potozeniu wyjsciowym




podniesS¢ ostone ochronng tak aby pilg
tarczowa dotkneta powierzchni czotowej
przykfadni

wskaznik powinien pokazac teraz na gérnej
skali (77) wartosc¢ ,0”.

Jezelitak nie jest nalezy dokonac stosowne;j
korekty (Rys. G3).

Skala pomiarowa pochylenia gtowicy pilarki
(Rys. G2)

Najpierw nalezy skontrolowa¢ wskazanie
skali (21) /wskazanie powinno wynosi¢
0° gdy gtowica ustawiona jest do ciecie
plonowego/

Jezeli tak nie jest nalezy dokonac stosowne;j
korekty poluzowujgc w tym celu Sruby
(47) a nastepnie ustawiajgc wskaznik (78)
doktadnie w miejscu 0° na skali.

Skala pomiarowa obrotu ramienia pilarki (Rys.

c2)

Najpierw nalezy skontrolowa¢ wskazanie
skali (26)/wskazanie powinno wynosi¢
0° gdy glowica ustawiona jest do ciecie
prostopadtego/

« Jezelitak nie jest nalezy dokonac stosownej
korekty poluzowujgc w tym celu Srube
(79) a nastepnie ustawiajgc wskaznik (27)
doktadnie w miejscu 0° na skali.

Skala pomiarowa obejmuje peten zakres
obrotu ramienia do 45° « na prawo i na lewo
jak réwniez 0°.

Ustawianie dzwigni blokady ruchu gtowicy
pilarki (Rvs. A1, A2 i K)

Jezeli gtowica pilarki wykazuje pewien luz na-
lezy dociggnac blokade (23). Dzwignia blokady
musi znajdowac sie pod katem 90° lub nieco
mniejszym, w stosunku do rekojesci podstawo-
weJ (Rys. A2) Aby dokonac regulacji nalezy:
zdjg¢ pokrywe (13) i zdjg¢ gtowice pilarki
(16) (Rys. A1)

ustawi¢ wkretak (80) w szczelinie (81), po
Srodku san gtowicy pilarki (Rys. K)
nacisng¢ do dotu kotnierz (82) za pomocg
matego wkretaka (83) tak aby przechodzit
przez podpore (84) a nastepnie dokrecic
mocno srube z Ibem o nacieciu podtuznym,
obracajac jg zgodnie z ruchem wskazdéwek
zegara.

sprawdzi¢ poprawno$¢é dokonanej
korekty.

13

Kotnierz nalezy poruszac krok po
kroku.

A\

Ustawianie zderzaka

A2, L1ilL2).

tlowic ilarki (Rys.

Zderzak (14) musi by¢ tak ustawiony aby tozy-
ska san gtowicy nie dotykaty tylnego zakoncze-
nia biezni ramienia pilarki (Rys. A2).
Ustawienia nalezy dokonaé nastepujgco:
przesung¢ gtowice wzdtuz ramienia pilarki
mozliwie daleko do tytu a nastepnie cofng¢
o ok. 5mm i zablokowa¢ w tym potozeniu
za pomocg zapadki (15) (Rys. A2)
ustawi¢ potozenie zderzaka (14)
poluzowujgc nakretki (85) w przedniej
szczelinie (86) tak aby gumowy zderzak
(87) tylnej strony obudowy dotknat tylnej
czeSci obudowy zapadki blokady ruchu
wzdtuznego.

dokreci¢ nakretki (85) (Rys. L1)

A\

Montaz sprezyn

Uwaga! Podczas cigcia poprzecznego
nalezy dokreci¢ jedng nakretke w
przedniej szczelinie (86) i jedng nakretke
w tylnej szczelinie (88) (Rys. L2)

owrotnej (Rys. M

Sprezyne powrotng (89) nalezy zmontowac
z tytu, za zderzakiem agregatu (14) za
pomocg dotgczonych do kompletu Srub
(90) a nastepnie umocowac na obudowie
zapadki blokady ruchu wzdtuznego gtowicy
pilarki (15), koniec przewodu zasilajgcego
(91) za pomoca plastikowego zacisku (92).
Aby wzmocni¢ dziatanie sprezyny
nalezy obraca¢ pokretto (93) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Aby ostabi¢ dziatanie sprezyny nalezy
obraca¢ pokretto (93) w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

Ogolne zasady bezpiecznej pracy
elektronarzedziami,

Zasady bezpiecznej pracy pilarka
tarczowa.

Uwaga! Podczas uzywania elektronarzedzi
istnieje mozliwos¢ powstania pozaru, poraze-
nia prgdem elektrycznym lub spowodowania
wypadku. Dlatego nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad bezpiecznej pracy.



Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze
przeczyta¢ wnikliwie catg instrukcje obstugi do-
taczong i podczas pracy zachowywac wszystkie
zawarte w niej zalecenia.

1. Miejsce pracy musi by¢ zawsze uporzadko-
wane. Brak porzgdku w miejscu pracy moze
prowadzi¢ do wypadku. Wszystkie narzedzia
powinny mie¢ swoje stale miejsce. Niedo-
puszczalne jest uktadanie narzedzi jedne na
drugich.

2. Nalezy zawsze zwracaC uwage na warunki
otoczenia, w ktérych wykonywana jest praca.
Oswietlenie miejsca pracy powinno by¢ natural-
ne, dzienne, gérne. W przypadku koniecznosci
zastosowania os$wietlenie sztucznego nateze-
nie jego powinno wynosi¢ 300 lukséw (Ix).

Do oSwietlenia miejsca pracy elektronarzedzi
nie wolno uzywac swietléwek.

Elektronarzedzi nie wolno narazaé na opady at-
mosferyczne; nie wolno ich uzywac¢ w wilgotnym
otoczeniu; nie wolno pracowac nimi w poblizu
palnych cieczy i gazéw.

3. Dla petnego bezpieczenstwa pracy nalezy
unikac stykania sie ciata z przedmiotami uziemio-
nymi jak np. rury, kaloryfery, kuchenki, lodowki.
W przypadku gdy praca musi by¢ wykonana w
ekstremalnie niekorzystnych warunkach (wy-
soka wilgotno$¢ otoczenia, powstawanie duzej
ilosci metalowego pytu Itp.) bezpieczenstwo
elektryczne nalezy podwyzszyé podtgczajac
urzgdzenie poprzez transformator separacyjny
lub wytgcznik ochronny prgdowy (wytgcznik
ochronny réznicowy) /nalezy zasiegng¢ porady
specjalisty-elektrykal.

4. Osobom postronnym nie wolno pozwalaé
na zblizanie sie do miejsca pracy. Osobom
nie zajmujgcym sie pracg nie wolno dotykac
elektronarzedzi ani przewoddéw zasilajgcych.
Osoby te powinny znajdowac sie w bezpieczne;j
odleglosci od miejsca pracy.

5. Elektronarzedzia nalezy przechowywacé¢ w
suchym miejscu, potozonym wysoko, poza
zasiegiem rak dzieci.

6. Elektronarzedzi nie wolno przecigzad!
Najlepiej t bezpiecznie mozna nimi pracowaé
w zakresie obcigzen przewidzianych przez
producenta.

7. Zawsze nalezy dbac o uzywanie wiasciwych
narzedzi roboczych do odpowiednich prac. Do
wykonywania ciezkich prac nie mozna uzywac
narzedzi ani przystawek o matej obcigzalnosci.
Elektronarzedzi nie wolno uzywac do celéw, do
ktérych nie zostaty one przeznaczone.
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8. Ubranie robocze powinno by¢ zawsze dobrze
dopasowane. Nie mozna nosi¢ obszernego
ubrania ani ozdob, ktére mogtyby zosta¢ nie-
spodziewanie pochwycone przez ruchome
elementy elektronarzedzia. Podczas pracy
na otwartym terenie nalezy nosi¢ gumowe
rekawice obuwie na gumowej podeszwie, ktora
nie daje mozliwosci poslizgu. Na dtugie wiosy
nalezy zaktadac siatke.

9. W czasie pracy nalezy uzywac¢ okularéw
ochronnych. Do prac podczas ktérych powstajg
duze ilosci pytu nalezy zaktadaC maske prze-
ciwpytowa.

10. Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac¢ do
celéw, do ktorych nie zostat on przeznaczony:
nie wolno ciggng¢ za niego wyjmujgc wtyczke
zasilajgca z gniazda sieciowego ani trzymajgc
za niego, przenosi¢ elektronarzedzie. Prze-
wod zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysoka
temperaturg kontaktem z olejami oraz z
ostrymi przedmiotami, ktére mogtyby go
uszkodzic¢,

11. Obrabiane elementy nalezy zawsze dobrze
umocowac w specjalnych przyrzadach lub
imadtach. Dzieki temu, podczas pracy obydwie
rece bedg zawsze wolne.

12. Podczas pracy nalezy zachowywac stabilng
i bezpieczng postawe; nie wychylac sie aby nie
straci¢ rbwnowagi.

13. Narzedzia wymagajg wtasciwej opieki. Na-
rzedzia skrawajgce powinny by¢ zawsze czyste
i ostre. Nalezy przestrzegac zalecen producenta
dotyczgcych smarowania elektronarzedzi oraz
wskazdéwek dotyczgcych wymiany, smarowania
i konserwacji oprzyrzgdowania. Nalezy kontro-
lowa¢ okresowo stan przewodu zasilajgcego
elektronarzedzie a w przypadku stwierdzenia
uszkodzenia, niezwtocznie wymieni¢ na nowy
w najblizszym punkcie serwisowym DeWALT.
Elektronarzedzia muszg by¢ zawsze czyste
i suche. Nie mogg by¢ nigdy zaolejone ani
zattuszczone.

14. Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane,
wytgcznik powinien znajdowac sie zawsze w
potozeniu zerowym a wtyczka zasilajgca po-
winna by¢ wyciggnieta z gniazda sieciowego.
Podobnie, gdy urzadzenie oczekuje na dalszy
etap pracy lub gdy mocowane jest w nim narze-
dzie robocze lub oprzyrzgdowanie.

15. Wszystkie klucze powinny by¢ niezwtocznie
wyjete z urzgdzenia po zakonczeniu prac regu-
lacyjnych lub montazowych. Nalezy to zawsze
sprawdzic¢ bezposrednio przed uruchomieniem
elektronarzedzia.



16. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorej elektrona-
rzedzie mogtoby zosta¢ uruchomione nagie i
w sposob niekontrolowany. Elektronarzedzi nie
wolno przenosi¢ trzymajgc palec na przycisku
wtgczajgcym. Przed wtozeniem wtyczki do
gniazda sieciowego nalezy upewni¢ sie czy
przycisk wytgcznika elektronarzedzia znajduje
sie w pozycji zerowej ,wytgczone”.

17. Podczas pracy na otwartej przestrzeni wol-
no uzywac tylko takich przedtuzaczy przewodu
zasilajgcego, ktore zostaty do tego celu dopusz-
czone i odpowiednio oznakowane.

18. Praca elektronarzedziem wymaga duzej
koncentracji. Zawsze nalezy uwaznie obserwo-
wac prace i dziata¢ zgodnie z rozsgdkiem. W
przypadku wystepujgcych objawdéw zmeczenia
prace nalezy przerwac.

19. Jezeli urzadzenie ma przytgcze dla zbiorni-
ka albo zewnetrz nago odciggu pytu (wiérow),
zbiornik lub odcigg nalezy najpierw prawidtowo
podtgczy¢ a dopiero potem uruchomic¢ elektro-
narzedzie i rozpocza¢ prace.

20. Elektronarzedzia nalezy okresowo kon-
trolowa¢ czy zaden z ich elementow nie ulegt
uszkodzeniu w trakcie pracy. Zadne ruchome
elementy elektronarzedzia nie mogg sie klino-
wac. Wszystkie czesci elektronarzedzia muszg
by¢ wiasciwie zmontowane, zgodnie ze wska-
zbébwkami zawartymi w instrukcji obstugi. Uszko-
dzone zespoty i elementy ochronne muszg
by¢ natychmiast naprawione lub wymienione
na nowe w najblizszym punkcie serwisowym
DeWALT. Nie wolno uzywac elektronarzedzi,
w ktérych nie funkcjonuje wytaczniki.
UWAGA! Nalezy uzywac wytgcznie oprzyrza-
dowania i przystawek zaleconych w instrukcji
obstugi elektronarzedzia lub innych, wskaza-
nych przez producenta. Uzywanie wyposaze-
nia i dodatkowych przystawek niezgodnie z
zaleceniem producenta elektronarzedzia moze
grozi¢ wypadkiem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy starannie
sprawdzi¢ wtasciwe funkcjonowanie wszyst-
kich zespotow elektronarzedzia a szczegdlnie
zespotow ochronnych, ktére muszg wiasciwie
spetnia¢ swoje zadanie.

21. Naprawe elektronarzedzi nalezy powierzac¢
wytgcznie wykwalifikowanym i odpowiednio
uprawnionym osobom, ktére dysponujg ory-
ginalnymi cze$ciami zamiennymi. Konstrukcja
elektronarzedzi DeWALT odpowiada ogolnie
obowigzujgcym przepisom w zakresie bezpie-
czenstwa pracy i obstugi. Jakiekolwiek samo-
dzielne naprawy Sub naprawy dokonywane
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przez osoby do tego nieuprawnione mogg by¢
przyczyng groznego w skutkach wypadku.

Dodatkowe zasady bezpiecznej obstugi
pilarek tarczowych.
Przed podtgczeniem pilarki do sieci zasilajgcej
i uruchomieniem jej, nalezy sprawdzi¢ czy pila
tarczowa obraca sie we wiasciwym kierunku.
Pita tarczowa musi by¢ zawsze ostra. Nie wolno
stosowac pit o innej srednicy niz Srednica poda-
na w tabeti parametréw technicznych pilarki.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic
czy ustawione sg prawidtowo wszystkie pokretta
i dzwignie regulacyjne oraz czy dociggniete sg
wszystkie blokady i zaciski mocujgce.
Nalezy regularnie kontrolowac czysto$¢ i droz-
nos¢ szczelin wentylacyjnych silnika; w razie
potrzeby usung¢ nagromadzone trociny.
A pilarki a takze wymiany pity
tarczowej nalezy sprawdzi¢ czy
wylacznik pilarki znajduje sie w potozeniu
zerowym i czy wtyczka zasilajgca wyciag-
nieta jest z gniazda sieciowego!
Przed uzyciem dodatkowego oprzyrzadowania
nalezy przeczytac¢ dotgczong do niego instruk-
cje obstugi.
Niewtasciwe uzycie dodatkowego oprzyrzado-
wania i akcesoriow moze prowadzi¢ do awarii
urzadzenia.
Przygotowany materiat mozna przecina¢ do-
piero wtedy gdy pita tarczowa nabierze petnych
obrotéw.
Przed wylgczeniem pilarki gtowice pilarki nalezy
podnies¢ do gory tak aby pita tarczowa wyjeta
zostata ze szczeliny rzazu.

Przed rozpoczeciem czyszczenia

Czynnosci zabronione.

Nie wolno podtgczac pilarki do sieci zasilajgce;j
w inny sposoOb niz za pomocg wtyczki sta-
nowigcej fabryczne wyposazenie. Nie wolno
wykonywac przedtuzen przewodu zasilajgcego
inaczej niz za pomocg fabrycznie wykonanych
przedtuzaczy.

W celu unieruchomienia wrzeciona pity nie
wolno nigdy blokowac¢ wentylatora chtodza-
cego silnik.

Jezeli pilarka jest podtgczona do sieci zasilajg-
cej nie wolno zbliza¢ rgk do obszaru pracy pity.
Za pomocg a pilarki nie wolno przecina¢ zbyt
krétkich elementéw.

Nie wolno hamowac¢ ruchu obrotowego pity
tarczowej poprzez docisk do jej powierzchni



jakichkolwiek elementéw. Moze to grozi¢ po-
waznym wypadkiem!

Nie wolno zaktada¢ uszkodzonych pit tarczo-
wych (np. wyboczonych, peknietych lub z
uszkodzonymi zebami).

Na wrzecionie pilarki nie wolno montowac tarcz
szlifierskich ($ciernic)!

Za pomocg pilarki nie wolno cig¢ metali zela-
znych, metali niezelaznych oraz elementéw
betonowych.

Inne niebezpieczenstwa zwigzane z obstuga
pilarek tarczowych.

Najwieksze zagrozenie podczas obstugi pilarek
tarczowych stwarza obracajgca si¢ pita.
Pomimo zastosowania urzgdzen ochronnych
nalezy pamieta¢ o wszystkich zagrozeniach,
ktére mogg wystgpi¢ podczas pracy pilarkg
tarczowag np:

zagrozenie uszkodzenia stuchu w wyniku
hatasu wywotanego praca pilarki
zagrozenie wypadkiem w bezposrednim
obszarze pracy pity, w obrebie ktorego pitg
jest nieostonieta

mozliwo$¢ powaznego skaleczenia podczas
wymiany pity tarczowej

mozliwo$¢ przytrzadniecia palca lub reki
podczas otwierania oston ochronnych
zagrozenie zdrowia wynikajgce z wdychania
pytu drzewnego, powstajgcego podczas

pracy pilarki; szczegélnie pytu drewna
debowego i bukowego.

Przed rozpoczeciem pracy pilarkg tarczowg
nalezy zapoznac sie z zasadami jej obstugi.

Bezpieczenstwo elektryczne.

Pilarka przystosowana jest do zasilania jednym
rodzajem i jedng wartoScig napiecia. Przed
podtgczeniem pilarki do sieci zasilajgcej nale-
zy upewniC sie czy rodzaj i warto$¢ napiecia
podanego na tabliczce znamionowej jest taki
sam jak rodzaj i warto$¢ napiecia panujgcego
w lokalnej sieci zasilajgce;j.

Wymiana przewodu zasilajgcego lub wtyczki
sieciowe)j.

Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub wtyczka
sieciowa muszg by¢ niezwtocznie wymienione
na nowe w serwisie DeWALT. Wymieniony
przewdd zasilajgcy (wtyczka sieciowa) nie
moga ulec ponownemu uszkodzeniu.
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Przedtuzanie przewodu zasilajacego.

Jezeli konieczne jest przedtuzenie przewodu
zasilajgcego nalezy uzywac takiego przedtu-
zacza, ktérego przekréj zyt (por. parametry
techniczne pilarki) wynosi minimum 1,5 mm?2,
Przedtuzacz powinien by¢ rozwiniety na catg
dtugosc.

Obstuga pilarki DW728 / DW 729

Podczas pracy nalezy zawsze przestrzegac
wszystkich zasad Bezpiecznej obstugi pilarki
oraz dodatkowych wymagan w miejscu, w kto-
rym aktualnie prowadzone sg prace.

Przed uruchomieniem pilarki nalezy sprawdzic,
czy element, ktory bedzie przecinany jest umo-
cowany we wiasciwy sposob.

Podczas przecinania materiatu nalezy wywierac
jedynie nieznaczny nacisk na glowice pilarki.
Nie wolno wywiera¢ bocznego nacisku na
tarcza pily!

Nie wolno przecigzac pilarki!

Przed rozpoczeciem ciecia natozy poczekac az
pitg tarczowa nabierze petnych obrotow.

Przed uruchomieniem pilarki nalezy:

sprawdzi¢ czy zatozona zostata wiasciwa
pita tarczowa. Nie wolno zaktadac pit
tarczowych wykazujgcych zuzycie;
maksymalne obroty wrzeciona pilarki nie
mogaq przekraczac dopuszczalnych obrotéw
jakie okreslone zostaty dla zatozonej
aktualnie pity tarczowej

ocenic¢ czy przecinany element nie jest zbyt
krotki; préby przecinania bardzo krétkich
elementédw mogg prowadzi¢ do wypadku!
sprawdzi¢ czy wszystkie dzwignie
oraz pokretta regulacyjne sg dobrze
dociggniete

sprawdzi¢ czy zatozone sg w prawidtowy
sposob wszystkie ostony ochronne pity
tarczowe.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy odczekac az
pitg tarczowa nabierze pelne obroty. Podczas
przecinania elementéw nie wolno wywierac
zbyt duzego nacisku na tarcze pity wymusza-
jac w ten sposéb sitg ruch posuwowy gtowicy
pilarki.

Pilarki nie wolno unosi¢ do gory chwytajac za
sto6t roboczy.



Wiaczanie i wytaczanie pilarki (Rys. A1
Wytgcznik pilarki ma kilka wbudowanych
funkciji:

wyzwalacz zanikowo-pragdowy (w przypadku
chwilowego zaniku napigcia zasilajgcego,
pilarka zostaje automatycznie wytgczona;
ponowne jej wigczenie wymaga powtornego
nacisnigcia przycisku wigczajgcego)
wyzwalacz przecigzeniowy (w wypadku
wystgpienia przecigzenia silnika pilarka
zostaje automatycznie wytgczona -w
modelu DW728 wyzwalacz przecigzeniowy
umieszczony jest u gory, na silniku)

Zielony przycisk - pilarka wigczona, praca ciggfa
Czerwony przycisk - pilarka wytgczona

wytgcznik izolowany (2) (dot. modelu
DW729) =reczny wytgcznik obrotowy,
odfgczajgcy cate zasilanie pilarki.
wytgcznik bezpieczenstwa (17) odtgczajacy
cale zasilanie pilarki (Rys. A2).

W celu uzycia wytgcznika bezpieczenstwa
nalezy dokonac obrotu w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

Wykonywanie prébnego ciecia (Rys. A1,
N1.iN2)

Rysunek N1 pokazuje standardowe potozenie
przyktadni wykorzystywane podczas ciecia
poprzecznego oraz pozycji wyjsciowej podczas
ciecia wzdtuznego. Rysunek N2 pokazuje stan-
dardowe potozenie przyktadni podczas ciecia
wzdituznego szerokich ptycin. Aby poluzowaé
mocowanie przykfadni nalezy poluzowac ele-
menty mocujgce (7) (Rys, N1).

+ Zablokowac¢ gtowice pilarki najpierw za
pomoca zapadki blokujgcej (9) a nastepnie
blokady (10) tak aby pita tarczowa byta
ustawiona do ciecia poprzecznego-
prostopadtego (potozenie 0°)

* Poluzowaé¢ zapadke blokady (15) ruchu
gtowicy wzdtuz ramienia pilarki i przesungc¢
gtowice do tytu tak, aby znalazta sie poza
przykladnig(Rys.A1).

*  Opuscic¢ ramie pilarki tak aby pita tarczowa
prawie dotykata ptyty stotu roboczego.

+ Potozy¢ przecinany element i dosung¢ go
do przedniej strony przyktadni

*  WIgczyc pilarke i opusci¢ ramie tak aby pilg
wycieta w ptaszczyznie stotu ptaski rowek

* Pociggng¢ do siebie gtowice pilarki tak
aby pita przecieta przyktadnie a nastepnie
utozony na stole element
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+ Ustawi¢ gtowice pilarki w potozeniu
wyjsciowym a nastepnie wytgczyc pilarke

* Nalezy zwr6ci¢ uwage czy wykonane
ciecie przebiegto doktadnie - pod katem
90° w stosunku do ptaszczyzny stotu i
przyktadni
Jezeli tak nie jest nalezy dokonac
odpowiedniej korekty.

Podstawowe rodzaje cie¢ (Rys. 01-02

A

Ciecie proste prostopadle (Rys. A1)

* Ramie pilarki nalezy ustawi¢ prostopadle
do przyktadni

+ Zablokowac ramie w potozeniu 0° zapadkg
blokujaca (9) a nastepnie dzwignia blokady
(10) (Rys. A1)

*  Opuscic pile tarczowg do dotu

+ Ustawi¢ waskg ostone tak aby znalazia
sie tuz ponad powierzchnig przecinanego
elementu ale nie dotykata jego
powierzchni

* Jezeli w powierzchni stotu pilarki nie zostat
wykonany rowek nalezy go wydg¢ w sposob
opisany wyzej

*  Przecinany element dosung¢ do przyktadni.
Rece osoby obstugujacej pilarka musza
sie znajdowa¢ poza obszarem pracy
pity!

«  Wiaczy¢ pilarke i powoli przeciggngc¢
gtowice poprzez przyktadnie a nastepnie
przecinany element. Po przecieciu elementu
gtowice pilarki odprowadzi¢ w wyjsciowe
potozenie a nastepnie pilarke wytgczyc.

Uwaga! Zeby nowej pity sg bardzo ostre
i mogg by¢ bardzo niebezpieczne.

Ciecie uko$ne (Rys. A1i 01)

*  Poluzowac zapadke (9) i dzwignie blokady
(10) (Rys. A1)

*  Obroci¢ ramie pilarki o zadany kat (postuzyc¢
sie skatg katowa)

« Zablokowac¢ potozenie gtowicy zapadkg
(9) oraz zablokowac potozenie ramienia
pilarki za pomocg dzwigni blokady (10) dla
ustawienia kata 45° (na prawo i na lewo)

+ Dla katéw posrednich potozenie gtowicy
pilarki nalezy blokowac¢ tylko dzwignig
blokady (10).

+ Dalej postepowac tak samo jak podczas
ciecia poprzecznego.



Uwaga! W celu dokonanie ciecia
uko$nego z lewej strony wymagane
bedzie prawdopodobnie przesuniecie w
lewo zaréwno przyktadni jak i listew.

A\

Ciecie skosne (Rys. A1, G2i 02)

Ramie pilarki ustawi¢ w potozeniu takim jak
do ciecia poprzecznego 0°.

Podnies¢ gtowice pilarki mozliwie wysoko
ponad powierzchnie stotu roboczego
Poluzowa¢ dzwignig blokade (20) i
pociagng¢ dzwignie zapadki (22) (Rys.
G2)

Odchyli¢ o zadany kat silnik pilarki postugujac
sie w tym celu skalg (21) (Rys. A1).

Dla potozenia 90° atbo 45° w prawo
zablokowac¢ potozenie silnika za pomocg
zapadki (22) oraz za pomocg dzwigni
blokady (20).

Dla kgtéw posrednich nalezy uzywac tylko
dzwigni blokady.

Dalej nalezy postepowac tak jak w przypadku
ciecia poprzecznego prostopadtego.

Ciecie wzdtuzne (Rys. H2.J1 i J2)

Silnik pilarki moze by¢ ustawiony w potozeniu
,ciecie wewnetrzne” lub ,ciecie zewnetrzne”
(por. Rys. J1 i J2); w ten sposdb za pomocg
pilarki mozna przecina¢ zarowno waskie jak
i szerokie elementy. Aby ustawi¢ witasciwe
potozenie nalezy:

* wysungcC i zablokowa¢ potozenie gtowicy
pilarki za pomocg zapadki blokujgcej ruch
wzdtuzny

poluzowac dzwignie blokady (23) gtowicy i
nacisng¢ zapadke (52) a nastepnie obrécic
silnik w Zadane potozenie, tak aby zapadta
zapadka (Rys, J1)

zaciggnac¢ dzwignie blokady (23).

ustawi¢ gtowice pilarki na ramieniu tak aby
osiggng¢ wymagang szerokosc¢ ciecia. W
tym celu nalezy postuzy¢ sie skalg (76).
Zablokowac potozenie gtowicy na ramieniu
pilarki za pomocg zapadki blokujgcej
UstawiC ostone pity tarczowej tak jak opisane
to zostato wczesniej i obrécic przytacze (58)
odciggu trocin w kierunku przeciwnym niz
twarz osoby obstugujacej pilarke (Rys.
H2). Nalezy pamieta¢, ze zawsze podczas
ciecia wzdtuznego konieczne jest uzycie
klina rozdzielczego (61) i docisku (59) (Rys.
J2).
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Przesuwac¢ powoli przecinany element w
kierunku pity tarczowej dociskajgc go do
powierzchni stotu roboczego pilarki jak
rowniez do przyktadni. Podczas ciecia, zeby
pity tarczowej muszg swobodnie skrawac
materiat. Nie wolno nigdy wymuszac
posuwu materiatu. Podczas catego procesu
ciecia obroty pity tarczowej powinny byc¢
stale.

A\

Ciecie wzdtuzne skosne.

Pilarke ustawi¢ tak jak do ciecia
poprzecznego skosSnego

Obroci¢ gtowice pilarki tak jak do ciecia
wzdtuznego

Ustawic gtowice tak aby uzyskac pozadang
szerokosc ciecia

Ustawi¢ docisk pod odpowiednim katem
tak aby lezat ptasko na powierzchni
przecinanego elementu i opusci¢ w dot klin
rozdzielczy

Dalej postepowac tak jak podczas ciecia
wzdtuznego

Uwaga! Nalezy zawsze uzywac
popychacza materiatu.

Wykonywanie podwojnych ucloséw (ciecie w
dwéch, wzajemnie skosnych plaszczyznach)

(Rys. K2)

Ciecie w dwbéch wzajemnie skosnych
ptaszczyznach jest mozliwe po
jednoczesnym obréceniu ramienia pilarki
i pochyleniu gtowicy, W tym celu nalezy:
Ustawi¢ odpowiedni kat pochylenia gtowicy
pilarki
Odchyli¢ ramie pilarki o odpowiedni kat
Dalej postepowac tak jak w przypadku
ciecia ukosnego

Uwaga! Po zakonczeniu pracy nalezy
A zawsze pamietaC o podstawowej

zasadzie postepowania: najpierw
wytaczy¢ maszyne a nastepnie dopiero
wyciggnag¢ wtyczke zasilajaca z gniazda
sieciowego!

Odpylanie pola pracy. (Rys. H1)

Pilarka wyposazona zostata w przytacze od-
ciggu trocin (55). Do pilarki mozna podtgczac
specjalne odciggi trocin drzewnych przezna-
czone do wspoétpracy z pilarkami tarczowymi.
W przypadku przecinania innych niz drewno lite




materialébw nalezy podtgcza¢ wtasciwy rodzaj
odciggu dopuszczony do tego celu odpowied-
nimi przepisami. W tym celu nalezy zasiegng¢
porady specjalisty od spraw BHP.

Podczas ciecia poprzecznego nalezy stosowac
specjalny odpylacz (wyposazenie dodatkowe)
z tylu linii ciecia.

Dodatkowe wyposazenie pilarki.

A\

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu
jakiegokolwiek wyposazenia i
akcesoriéw nalezy [pilarke wytgczy¢ a
nastepnie wyciggna¢ wtyczke zasilajgcg
pilarki z gniazda sieciowego.

Montaz przystawki do frezowania (Rys. F1,
P1i P2).

Rysunek P1 pokazuje elementy z jakich zbu-
dowany jest frez do frezowania wpustéw. Frez
umozliwia wykonywanie w jednym etapie sze-
rokich i gtebokich nacie¢ materiatu.

A Uwaga! Ostre krawedzie!

Montaz freza.

Zdjgc¢ ostone pity tarczowej oraz pite
Zatozy¢ n6z freza (94) na wat silnika pilarki
zwracajgc uwage czy zeby jego skierowane
sg do dotu

Zatozy¢ wymagang ilos¢ nozy posrednich
(95), zgodnie z wymagang szerokoscig
ciecia i na zakonczenie drugi n6z freza
(94)

Tak zmontowang gtowice frezarskg
zamocowac za pomocg hakretki (38) na
wale silnika (Rys. F2).

Zdjac klin rozdzielczy i zacisk podpierajacy
z ostony ochronnej i zatozy¢ ostone
Opuscic¢ gtowice tak aby uzyskac wtasciwg
gtebokosc¢ frezowania.

Zasady pracy z przystawka frezujgca.
Ustawienie poprzeczne i ukosne.

Ustawic docisk tak aby nie przeszkadzat w
pracy

Ustawi¢ prawidtowo wgskg ostone
palcowg

Ustawienie wzdtuzne.
Ustawi¢ prawidtowo docisk
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Pneumatyczne sterownie posuwem (Rys.
A1, K,Q1-Q3)

Pneumatyczne sterowanie posuwem (96) daje
optymalne efekt wtedy gdy wymagany jest staty,
jednostajny posuw.

Montaz zespotu posuwu pneumatycznego
przebiega nastepujgco:

zdjgc¢ sprezyne ruchu powrotnego (89)
(Rys.M)

zdjg¢ zderzak (14) agregatu pilarki (Rys.
A1)

zatozy¢ ptaski tylny katownik (97) i zderzak
gtowicy pilarki tak jak pokazuje to Rys.Q2.
poluzowacé trzpien gwintowany (98) w
pokretle radelkowanym (116); w tym
celu nalezy uzy¢ klucza trzpieniowego
szeSciokgtnego/ i poluzowac pokretto
radelkowane (Rys. Q3)

poluzowac trzpieh gwintowany (99) w tylne;j
podporze (100) i zdjg¢ podpore z preta
wprowadzi¢ cylinder (101) poprzez zaciski
(102) (Rys. Q1)

zatozy¢ klamry mocujgce w pozycje ponad
zapadka (15) a nastepnie dokrecic trzpienie
gwintowane po obu stronach mocowania
(103)

zatozy¢ ponownie tylng podpore (100) i
pokretto radetkowane (106) a nastepnie
dokreci¢ wszystkie sruby (Rys. Q3)
ustawic¢ tylna podpore (100) tak jak pokazuije to
(Rys. Q3) i dokreci¢ gwintowany trzpien (99)
przesung¢ do tytu sanie i umocowac
cylinder w odpowiednich zaciskach(102),
mozliwie daleko z tylu. Koniec preta nie
powinien dotykacC Sruby spustowej w
gumowej ostonie gdy ostony (104) zostang
SciSniete; prawidtowe ustawienie nalezy
sprawdzi¢ naciskajgc Ssrube spustowa.
Dokrecic srube (105) w zacisku mocujgcym
cylinder

Ustawi¢ predko$¢é posuwu za pomocg
pokretta radelkowanego (106)

Odpowietrzanie pneumatycznego sterow-
nika posuwu

Po wlaniu oleju albo po wymianie oleju trzeba
odpowietrzy¢ pneumatyczny sterownik posuwu.
W tym celu nalezy:

zdja¢ sterownik z pilarki zamocowac¢ go
mMocNo W pozycji pionowej, przy maksymalnie
wyciggnietym i przekreconym w dét tloku
zdjac¢ pokrywe wiewu z tytu za ostong (104);
ostone nalezy trzymac tak aby nie wylat sie
olej



* napetni¢ ostone olejem hydraulicznym
Castrol 210 NRL25 albo innym
odpowiednikiem, nalezy w tym celu uzy¢
lejka albo smarownicy.

+ zalozy¢ pokrywe wlewu i wykonujgc jeden
obrot zamkngg ja.

* nacisngC lekko na ostong, do momentu
az niewielka ilos¢ oleju wydobedzie sie
poprzez pokrywe

+ dokreci¢ mocno pokrywe za pomocg
klucza a nastepnie umocowac sterownik

do pilarki.
Konserwacja i pilarki _\f@

Pilarka DeWALT zbudowana zoslala tak, aby
mogty diugo stuzy¢ podczas pracy zawodowe;j
bez koniecznosci wykonywania jakichkolwiek
zabiegbw konsewacyjnych. Nie zwalnia to jed-
nak uzytkownika od regularnego czyszczenie
catego urzgdzenia. Od tego zalezy bowiem
nie tylko precyzja pracy ale réwniez zywotnos¢
poszczegolnych mechanizmow. Nie usuniete
W pore zanieczyszczenia mogg by¢ przyczyng
powaznych zaktocen w pracy pilarki a nawet
jej uszkodzenia.

W przypadku zuzycia sie ptyt stotu pilarki jak
rowniez przyktadni natezy wymienic¢ je na
nowe,

Pilarka nie wymaga dodatkowego smarowania.
Wystarczy jg regularnie czy$ci¢ za pomocg
miekkiej Sciereczki. Nalezy pamietaC aby
szczeliny wentylacyjne silnika byty zawsze
czyste i drozne.

Bieznia oraz tozyska nie powinny byé
smarowane.

Natezy regularnie czySci¢ bieznie ramienia
pilarki. W tym celu nalezy zdjg¢ pokrywe ramie-
nia, zdjg¢ agregat pilarki i jezeli to konieczne
oczysci¢ z kurzu tozyska.

Roéwniez powierzchnie stotu roboczego pilarki
nalezy zachowywac czystg. Powierzchni stotu
nie nalezy nigdy czyscic¢ rekami.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpaddw. Produktu
tego nie wolno wyrzucac do normalnych

S$mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ produkt DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowadé, nie wyrzucaj
go do Smieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specijalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych

% produktéow i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane
i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie Srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzgdzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcéw do przyjmowania
ich przy zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzysta¢ z tej ustugi, oddaj
elektronarzedzie do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktory prowadzi zbidérke w naszym
imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przed-
stawicielstw handlowych firmy DEWALT, ktore
udzielajg informacji o warsztatach serwisowych.
Ich liste znajdziesz takze w Internecie pod
adresem: www.2helpU.com.



Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW728/DW729
Informujemy, ze pilarki DW728 /DW 729 spet-
niajg wymogi nastepujgcych dyrektyw i norm:
89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG,
EN61029, EN55104, EN55014, EN61000-3-2,
EN61000-3-3
Lpa (Poziom dzwieku A) 85,5 dB(A)
Lwa (Moc akustyczna) 93,5 dB(A)
/Zgodnie z 86/188/EWG i 89/392/EWG - zmie-
rzone wg.DIN 45635 w miejscu pracy!/.

Wartos¢ skuteczna przyspieszenia oddziatywu-
jacego na rece operatora zmierzona zgodnie z
DIN 45675: <2,5 m/s?

TUV Rheinland, Sicherheit

und Umwelischutz GmbH

Am Gerauen Stein, D-51105 Koln, Germany
Zertyfikat-Nr. BM951 144201

X fopman

Dyrektor ds. Rozwoju Produktu,
Horst Grolimann
DeWALT, Richard-Kiinger Strasse 40,
D-65-510 Idstein, Niemcy
26-07-2000

Ze wzgledu na hatas wywofany pracg
A urzadzenia zaleca noszenie na uszach

specjalnych oston ochronnych.
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DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064625 - 12-06-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c¢) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywofane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

Z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09



Umiejscowienie gidwnych dzwigni obstugowych pilarki.

Korba mechanizmu
podnoszenia i opuszczania
ramienia pilarki

Zapadka blokady obrotu
ramienia pilarki

Zapadka blokady ruchu
glowicy pilarki

Dzwignia blokady obrotu
ramienia pilarki

23

Zapadka blokady ruchu
wzdtuznego gtowicy pilarki

Dzwignia blokady ruchu gtowicy
pilarki

Zapadka blokady pochylania
gtowicy pilarki

Dzwignia blokady ruchu gtowicy
pilarki

Blokada mechanizmu
podnoszenia i opuszczania
ramienia pilarki
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje §2§g:(so prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Z;?f; helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07




