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LATVIESU

LENKZAGIS
DW717, DW717XPS

Apsveicam!

JUs izvélejaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati
DW717/DW717XPS
Spriegums \ 230
(tikai Apvienota Karaliste
un Trija) % 230/115

Veids 3/4

leejas jauda W 1675

Asmens diametrs mm 250

Asmens iek3€jais diametrs ~ mm 30

Asmens biezums mm 2,2

Maks. asmens atrums min-1 4000

Maks. $kérszagésanas

platums 90°/90° mm 98 x 320

Maks. pagrieSanas lenka

platums 45° mm 226

Maks. zagésanas dzilums 90° mm 89

Maks. $kérszagésanas

dzilums sagazuma 45° mm 56

PagrieSanas lenkis

(maks. pozicijas) pa kreisi  60°
pa labi 51°

Sagazums (maks. pozicijas) pa kreisi ~ 48°
pa labi 48°

0° pagrie$anas lenkis

Galigais platums maks.

augstuma 89 mm mm 302

Galigais augstums maks.

platuma 320 mm mm 76

45° pagrieSanas lenkis pa kreisi

Galigais platums maks.

augstuma 89 mm mm 213

Galigais augstums maks.

platuma 226 mm mm 76

45° sagazums pa kreisi

Galigais platums maks.

augstuma 58 mm mm 302

Galigais augstums maks.

platuma 320 mm mm 50
45° sagazums pa labi

Galigais platums maks.

augstuma 30 mm mm 302
Galigais augstums maks.
platuma 320 mm mm 22

31,62° pagrieSanas lenkis,
33,85° sagazums
Galigais augstums maks.

platuma 272 mm mm 44
Asmens apstasanas laiks S <10,0
Svars kg 24
L, (skanas spiediens) dB(A) 91
K., (skanas spiediena

neprecizitate) dB(A) 3,0
L, (skanas jauda) dB(A) 99
K, a(skanas jaudas

neprecizitate) dB(A) 3,0

Vibraciju kopgjas vertibas (tris asu vektoru summa) ir
noteiktas atbilstosi EN 61029:
Vibraciju emisijas vértiba ah

ah= m/s? 21

Neprecizitate K = m/s? 15
Saja informacijas lapa noradita vibraciju
emisijas vértiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 61029, un
to var izmantot viena instrumenta salidzinaSanai
ar citu. So vértibu var izmantot, lai ieprieks
novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta

A vibraciju emisijas vértiba attiecas
uz instrumenta galveno paredzéto
lietoSanu. Tomeér vibraciju emisija
var atskirties atkariba no ta, kadiem
darbiem instrumentu lieto, kadus
piederumus tam uzstada vai cik labi
veic ta apkopi. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
lidztekus darba reZzimam ir janem
véra ari tas laiks, kad instruments

ir izslégts vai darbojas tuksgaita.
Sados gadijumos var ievérojami
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samazinaties iedarbibas limenis visa
darba laikposma.
Nosakiet art citus droSibas
pasakumus,laiaizsargatuoperatorunovibracijas
iedarbibas, pieméram,javeicinstrumentuun
piederumuapkope,jaripéjas, lairokasbdtu
siltas, jaorganizé darba gaita.
Drosinataji
Eiropa

230 Vinstrumenti 10 ampéri,

baro3anas avota

Apvienota Karaliste

un Trija 230 Vinstrumenti 13 ampéri,
kontaktdaksas

Apvienota Karaliste

un Trija 115V instrumenti 16 ampéri,

kontaktdaksas

PIEZIME. So instrumentu paredzéts pievienot
baroSanas avotam ar maksimalo pielaujamo
sistémas pretestibu Zmax = 0,27 Q lietotaja
elektrobaro$anas saskarnes punkta (sadales
bloka).

Lietotajam jaraugas, lai Sis instruments batu
pievienots tikai tadam baroSanas avotam,

kas atbilst iepriek§ minétajam prasibam. Ja
vajadzigs, lietotajs var sazinaties ar vietéjo
elektroapgades uznémumu, lai uzzinatu sistémas
pretestibu saskarnes punkta.

Definicijas. leteikumi par dro-
Stbu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
S0 rokasgramatu un pieveérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami

A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenovérs, var iestaties nave vai
guat smagus ievainojumus.

UZMANIBU! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja
to nenoveérs, var gat nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata neguast ievainojumus, bet,
ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

A Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

ﬁ Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija

C€

DW717, DW717XPS

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst Sadiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 61029-1; EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam
2004/108/EK un 2011/65/ES. Lai iegatu

stkaku informaciju, l0dzu, sazinieties ar

DeWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pedéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavoSanu un DEWALT varda
izstrada So apliecinajumu.

X fopron

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priekSsédétaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Germany

01.11.2011.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatéjot
@ elektroinstrumentus, vienmeér jaievéro

drosibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma
risku, tostarp $adi:

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet

visus noradijumus un saglabajiet tos turpmakam

uzzinam.

SAGLABAJIE'I: é(_) ROKAS(ERAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rapéjieties, lai darba zona butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
glt ievainojumus.
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. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona batu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojoSu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela
mitruma, kad rodas metala sanesi, u.c.),
elektrodrosibu varétu uzlabot, pievienojot
izoléjosu parveidotaju vai ierici ar zeméjuma
Jjaudas slédzi.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam
personam.

Nelaujiet nepiedero$am personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagaringjuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba
Zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas
netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, ciesi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosék.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie
nav paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus,
lai z&gétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkgjiet vafigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidoSu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmeér valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet
sejas vai puteklu masku, ja darba laika
rodas putekli vai lidojosas dalinas. Ja $is
dalinas varétu bt [oti karstas, valkajiet
art karstumizturigu priekSautu. Vienmér
valkajiet ausu aizsargus. Vienmér valkgjiet
aizsargkiveri.

10.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Pievienojiet puteklu savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsiikSanas un savak$anas ierices,
obligéti tas pievienojiet un ekspluatéjiet
pareizi.

. Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asam Skautném. Instrumentu
nedrikst parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Ja iespéjams, ar spailém vai skravspilém
nostipriniet apstradajamo materialu. Ta ir
dro8ak, neka turét ar roku, turklat abas rokas
ir brivas darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmeér ciesi staviet uz piemérota atbalsta
un saglabgjiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.
Rdpéjieties, lai grieZni batu asi un tiri,
nodro8inot kvalitativaku un dro8aku darbibu.
levérojiet noradijumus par elloSanu un
piederumu nomaini$anu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarotad apkopes darbnica.
Rapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér
batu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezni, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieZnu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulésanas atslégas un uzgrieznu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietosanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet
pagaringjuma vadu un, ja tas ir bojats,
nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot
instrumentu arpus telpam, izmantojiet tikai
tadus pagarinajuma vadus, kas paredzéti
lietoSanai arpus telpam un ir attiecigi markéti.

1
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19.

20.

21.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rdpigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas
ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.
Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japaripéjas
par pareizu salaboSanu vai nomainu, ja vien
Saja lietosanas rokasgramata nav noradits
citadi. Bojati slédzi ir janomaina pilnvarotam
apkopes centram. Instrumentu nedrikst
ekspluatét, ja to ar slédzi nevar ne ieslégt,
ne izslégt. Remontu nedrikst veikt pasa
Spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietosanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
droSibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar jpasi
konfigurétu baro$anas vadu, ko drikst
nomainit tikai razotajs vai ta pilnvarots
servisa parstavis.

lkreiz pirms zagésanas japarliecinas, vai
instruments atrodas uz stabilas un lidzenas
virsmas.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu
zagésanai ka tikai to, ko ieteicis razotgjs.
So instrumentu nedrikst darbinat, ja nav
uzstaditi aizsargi vai arT ja tie nedarbojas
pareizi vai nav pareizi apkopti.

Zagejot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir jabat
ciesi nofiksétai.

Rdpéjieties, lai laukums visapkart

instrumenta zonai batu laba kartiba un lai uz
ta nebdtu izbirusi tadi materiali k& skaidas un
atgriezumi.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga
asmenus. levérojiet maksimalo atrumu,

kas atziméts uz zadga asmens. Noraditajam
maksimalajam atrumam vienmér jabut
vismaz tikpat lielam nekéa atrumam, kas
noradits kategorijas plaksnité.

Pirms darba saksanas parbaudiet visu
blokésanas pogu un piestiprinato rokturu
cieSumu.

Ja zagis ir pievienots elektrobaro$anas
avotam, nedrikst tuvinat rokas asmens
celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu
Strauji apturét, iespiezot asmeni kadu riku vai
tamlidzigi. Pretéja gadijuma var gdt smagus
ievainojumus.

Pirms piederumu izmantosanas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu.

Piederumu nepareizas lietoSanas gadijuma
var izraisit bojajumus.

Darbojoties ar zaga asmeni, jalieto turétajs
vai javalka cimdi.

Pirms lietosanas parbaudiet, vai zaga
asmens ir uzstadits pareizi.

Parliecinieties, vai asmens grieZas pareizaja
virziena.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs ir
lielaks vai mazaks neka ieteicams. Pareizo
asmens atrumu skatiet tehniskajos datos.
Lietojiet tikai Saja rokasgramata noraditos
asmenus, kas atbilst EN 847-1.

Pameéginiet lietot ipasi veidotus troksni
mazino$us asmenus.

Nelietojiet zaga asmenus, kas razoti no
térauda, kas piemérots lielam atrumam.

Neizmantojiet saldzu$us vai bojatus zaga
asmenus.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Ar zagi nedrikst zagét, ja nav uzstadita
iezagésanas platne.

Vispirms iznemiet asmeni no iezagéjuma
materiala, tikai péc tam atlaidiet slédzi.
Ventilatora nedrikst iespiest kili, lai aizturétu
dzinéja ass kustibu.

Nolaizot lejup roksviru, zaga asmens
aizsargs automatiski pacelas augSup;
nospiezot galvinas blokétaja atlaiSanas sviru
(12), aizsargs nolaizas lejup pari asmenim.
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Asmens aizsargu nedrikst pacelt ar roku
neviena cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir
izslégts. Uzstadot vai nonemot zaga asmeni
vai arf parbaudot zagi, aizsargu var pacelt ar
roku.

Regulari parbaudiet, vai dzinéja atveres ir
tiras un tajas nav skaidu.

Nomainiet iezagé$anas platni, kad ta
nolietota.

Pirms apkopes veik§anas vai asmens
nomaini$anas atvienaojiet instrumentu no
elektrotikla.

Instrumentu nedrikst tirit vai veikt tam apkopi,
Ja tas joprojam darbojas un ta galvina nav
nekustiga pozicija.

Ja iespéjams, zagis vienmér jauzstada uz
darbagalda.

Ja zagésanas linijas noteiksanai izmantojat
lazeru, tam jabut 2. klases lazeram atbilstosi
EN 62471. Lazera diodi nedrikst nomainit
pret cita veida diodi. Ja lazers bojats, to
drikst remontét tikai pilnvarota remonta
darbnica.

Aizsarga priekSpusé ir nelielas spraudzinas,
lai darba laika materials bdtu labak redzams.
Lai ari Sis spraudzinas ievérojami mazina
skaidu atlékSanu uz visam pusém, tomér
tas ir aizsarga atveres, un tadé|, skatoties
caur spraudzinam, vienmér ir javalka
aizsargbrilles.
Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi
putek|u savaksanas iericei. Vienmér nemiet
véra faktorus, kas var ietekmét putek|u
daudzumu, pieméram:
— zagéjama materiala veids (skaidu plaksne
izdala vairak putek|u neka koksne);

— zaga asmens asums;
— pareizi noreguléts zaga asmens;

— puteklu savacéjs ar gaisa pldsmu ne
mazaku par 20 m/s.

Putek|u savacéjam, ka ari parsegiem,

trokspa slapétajiem un atstcéjiem jabat

pareizi noregulétiem.

Ladzu, ievérojiet, ka trokSna iedarbibu var

mazinat $adi faktori:

— tadu zaga asmenu lietosana, kuri rada
mazaku troksni;

— tikai labi uzasinatu zaga asmenu
lietoSana.

Regulari veiciet instrumenta apkopi.

NodroSiniet piemérotu telpas vai darbagalda
apgaismojumu.

Operatoram jabat pienacigi apmacitam
instrumenta lietoSana, reguléSana un
ekspluatacija.

Starplikam un varpstas gredzeniem jaatbilst
Saja rokasgramata noraditajiem darba
mérkiem.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
nekustiga pozicija, no zagésanas zonas
nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas
apstradajama materiala dalas.

Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir
1saki neka 200 mm.

Instruments ir paredzéts sadiem
apstradajama materiala maksimalajiem
izmériem, neizmantojot papildu balstu:

— augstums: 89 mm, platums: 302 mm,
garums: 600 mm;

— garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu, pieméram, DE7023. Pie
ta ir ciesi japiestiprina apstradajamais
materials.

Ja notiek negadijums vai instruments

sabojajas, nekavéjoties izslédziet

instrumentu un atvienojiet to no elektrotikla.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet
instrumentam neparprotamus bridingjumus,
lai neviens cits to neekspluatétu.

Ja zagéjot asmens nosprist parmériga
spiediena sp€ka dé|, izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla. Atbrivojiet
z&aga asmeni no apstradajama materiala un
parbaudiet, vai tas brivi griezas. leslédziet
instrumentu un saciet darbu no jauna, bet
Soreiz ar mazaku spéku.

Nedrikst zagét viegimetalu (pieméram,
aluminiju un magniju). Sis zagis tam nav
paredzéts.

Ja vien iespéjams, piestipriniet instrumentu

darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskrives ar 8 mm lielu diametru.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav arf $adi riski:
— levainojumi, kas radusies, pieskaroties

rotgjosam detalam;

Lai ar tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus
atlikusos riskus nav iespéjams novérst. Tie ir
sadi:

— dzirdes pasliktinad$anas;

— negadijumu risks, ko izraisa rotéjosa zaga

asmens neredzamas dalas;

13
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— levainojuma risks, mainot asmeni;
— pirkstu saspiesanas risks, atverot aizsargus;

— kaitgjums veselibai, ko izraisa puteklu
ieelposana, kuri rodas, zagéjot koksni, jo
Ipasi ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elpo$anas traucéjumu
risku:
— zaggéjot koksni, nav pievienots puteklu
savaceéjs;
— puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek
nepilniga putek|u savaksana.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir att€lotas $§adas piktogrammas:

©

Pirms ekspluatacijas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.

Valkajiet acu aizsargus.

Parvieto$anai piemérots
punkts.

@ Netuviniet rokas asmenim.
Neskatieties tieSi gaismas avota.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (A1. ATT.)
Datuma kods (13), kura ir noradits ari razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.
Piemérs:
2013 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 salikts lenkzagis

1 asmens uzgrieznu atsléga

1 zaga asmens

1 puteklu maiss

1 materiala skava

1 lietoSanas rokasgramata

1 izvérsts skats

» Parbaudiet, vai transporté$anas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.

» Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilntba izlasttu un izprastu o rokasgramatu.

Apraksts (A1.—A6. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai t& dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

A1
1 ieslégSanasl/izslégsanas slédzis
2 bidams apak3€jais asmens aizsargs
3 ierobezotaja kreisas puses mala
4 pagrieSanas lenka svira
5 pagrieSanas lenka slégsvira
6 XPS™ ieslegSanasl/izslégSanas slédzis
7 pagrieSanas lenka skala
8 ierobezotaja labas puses mala
9 iezagésanas platne
10 parnésasanas rokturis
11 darba rokturis
12 galvinas blokétaja atlaiSanas svira
13 datuma kods
14 varpstas blokétajs
15 sagazuma skala
16 sliedes blokéSanas poga
17 rievoSanas aizturis

A2

18 bidna aizturis

19 fikséts augs$éjais asmens aizsargs
20 sagazuma slégsvira

21 sagazuma nostiprinaSanas rokturis
22 galvinas blokésanas tapa

23 uzgrieznu atsléga

24 ierobs rokas atbalstam

25 galda montazas caurumi

26 puteklu savakSanas caurule

A3
27 puteklu maiss

A4
28 gaismas diozu darba lukturis
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Papildpiederumi

A5
29 zaga galda pagarinajums materiala atbalstam

A6
30 apstradajama materiala skava

PAREDZETA LIETOSANA

Sis DEWALT lenkzagis DW717 ir paredzéts
profesionaliem koksnes, koka izstradajumu un
plastmasas zagésanas darbiem. Tas precizi,
vienkarsi un drosi veic $adus zagésanas darbus:
Skérszagésanu, garenzagésanu, zagésanu
sazaguma un pagriezta lenkT.

Sis instruments ir paredzéts lieto$anai ar karbida
stiegrotu uzgali 250 mm nominalam asmens
diametram.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatneé.
Sis lenkzagis ir profesionalai lieto$anai paredzéts
elektroinstruments.
NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzgjusi operatori,
vini ir jauzrauga.
BRIDINAJUMS! Nelietojiet
instrumentu mérkiem, kam tas nav
paredzéts.

« So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

O

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
jadarbina ar dro$a izolgjoSa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Sim instrumentam ir dubulta izolacija
atbilstosi EN 61029, tapéc nav jalieto
iezemets vads.

Ja ir janomaina vads, tad Sis remonts javeic tikai
pilnvarotam servisa parstavim vai kvalificétam
elektrikim.

Barosanas vada kontaktdak-
Sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;

* pievienojiet briino vadu pie kontaktdakSas

stravas terminala;

* pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma spailes.
levérojiet uzstadisanas noradijumus,
kas ietilpst labas kvalitates
kontaktdaksu komplektacija.
leteicamais droSinatajs: 13 A.

Barosanas vada kontaktdak-
Sas uzstadiSana 115 V instru-
mentiem (tikai Apvienotajai
Karalistei un Irijai)

» Uzstaditajai kontaktdaksai jaatbilst BS

EN 60309 (BS4343), 16 ampériem,
zeméjuma kontakta 4. pozicijai.

{: BRIDINAJUMS! Vada skavai vienmér
jabat pareizi un ciesi piestiprinatai pie
vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots

8T instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos
datus). Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilniba nost.

SALIKSANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. SIédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
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nejausi sa&kot darboties, var gat
ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma (A1., B. att.)

» Uzmanigi iznemiet zagi no iepakojuma
materiala, turot to aiz parnésasanas roktura
(10).

Atlaidiet sliedes blokéSanas pogu (16) un
spiediet zaga galvinu atpakal, lai nofiksétu to
aizmuguréja pozicija.

Nospiediet lejup darba rokturi (11) un izvelciet
ara blokésanas tapu (22), ka noradits.
Uzmanigi atlaidiet nospiesto rokturi un |aujiet
galvinai pacelties I1dz galam augSup.

Uzstadisana uz darbagalda (C. att.)

 Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (25),
lai varétu érti piestiprinat pie darbagalda. Ir
pieejami divu dazadu lielumu caurumi, lai
varétu izmantot dazada izméra bultskraves.
Pieskrivésanai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, — izmantojiet tikai vienu no tiem.
leteicams izmantot 80 mm garas bultskrives
ar 8 mm lielu diametru. Lai zagis neizkustétos,
tas ir cieSi japieskruvé. Lai instruments batu
parvietojams, to var piestiprinat art pie vismaz
12,5 mm bieza finiera gabala, ko péc tam
var piestiprinat pie instrumenta atbalsta vai
parvietot uz citu vietu un piestiprinat to tur.
Piestiprinot So instrumentu pie finiera gabala,
montazas skraves nedrikst bat izvirzitas
ta apaksdala. Finierim jaatrodas idzeni

uz instrumenta atbalsta. Piestiprinot zagi
darba virsmai, nofikséjiet tikai uz blokésanas
izcilniem, kur atrodas montazas skrivém
paredzétie caurumi. Ja nofiksésiet kada cita
zaga vieta, tas nedarbosies pareizi.

Lai asmens neiestrégtu un darbs batu precizs,
virsma, kur uzstadits instruments, nedrikst bat
grubulaina vai ka citadi nelidzena. Ja zagis
SUpojas uz virsmas, palieciet zem vienas no ta
kajam planu materiala gabalinu, lai zagis ciesi
turétos uz darba virsmas.

Zaga asmens uzstadisana (D1.-D4. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sékot darboties, var gat
ievainojumus.

» Nedrikst nospiest varpstas
blokéSanas pogu, kamér asmens vél
darbojas vai laizas lejup.

* Ar $o lenkzagi nedrikst zagét
vieglmetalus, melnos metalus
(téraudu un dzelzi), skiedrbetona
izstradajumus vai mdari.

* Lai atbrivotu apak$éjo aizsargu
(2), nospiediet galvinas blokétaja
atlaisSanas sviru (12), péc tam paceliet
apak$éjo aizsargu lidz galam augSup.

Turot apak$éjo aizsargu paceltad pozicija, ar
vienu roku nospiediet varpstas blokéSanas
pogu (14), tad ar otru roku, turot taja asmens
uzgrieznu atslégu (23), atskravéjiet kreisas
vitnes asmens blokéSanas skravi (37),
griezot to pulkstenraditaja virziena.

BRIDINAJUMS! Lai noblokétu
varpstu, nospiediet pogu, ka attélots,
un ar roku grieziet varpstu, lidz
blokétajs nofikséjas.
Turpiniet turét blokétaja pogu nospiestu, lai
varpsta negrieztos.
Nonemiet asmens blokéSanas skravi (37) un
aréjo ass uzmavu (38).

Uz asmens turétaja (40), kas atrodas tieSi
preti iek$&jai ass uzmavai (41), uzstadiet
zaga asmeni (39), parbaudot, vai ta
apakséjas malas zobi ir vérsti pret zaga
aizmuguréjo dalu (pretéja virziena no
operatora).

Uzstadiet atpaka| aréjo ass uzmavu (38).

Uzmanigi pieskravéjiet asmens blokéSanas
skravi (37) pretéji pulkstenraditaja virzienam,
ar otru roku pieturot varpstas blokétaju.

BRIDINAJUMS! levérojiet, ka

zaga asmens janomaina tikai tada
veida, ka Seit noradits. Izmantojiet
tikai tadus zaga asmenus, kuri
noraditi tehniskajos datos; kat. Nr.:
ieteicams DT4323.

Regulésana

ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nopemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
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Sis lenkzagis ir precizi noreguléts ripnica. Ja
transportéSanas, parvietoSanas vai citu iemeslu
dél ir vajadzigs no jauna noregulét, ievérojiet
turpmakos noradijumus, lai noregulétu zagi. Kad
tas ir paveikts, Siem reguléjumiem ir japaliek
preciziem.

Asmens parbaude un regulésana atbilstoSi
ierobezotajam (E1.—-E4. att.)

Atbrivojiet pagrieSanas lenka sviru (4) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (5), lai
atlaistu pagrieSanas lenka roksviru (42).
Groziet pagrieSanas lenka roksviru, l1dz
slégsvira to novieto 0° pagrieSanas lenkT.
Nepievelciet sviru.

Spiediet galvinu lejup, ITdz asmens tikai
nedaudz atrodas iezagétaja (43).

Novietojiet stireni (44) pret ierobezotaja kreiso
pusi (3) un asmeni (39) (E3. att.).

A BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stareni asmens zobu galiem.

Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi.
Atskravéjiet skrives (45) un virziet skalas /
pagrieSanas lenka roksviras mehanismu uz
kreiso vai labo pusi, [ldz asmens atrodas 90°
lenkT pret ierobezotaju, ko nosaka ar stirena
palidzibu.

Pievelciet skrives (45). Saja bridi nepievérsiet
uzmanibu radijumam, pret kuru vérsts
pagrieSanas lenka raditajs.

Pagriesanas lenka raditaja regulésana (E1.,
E2., F. att.)

« Atbrivojiet pagrieSanas lenka sviru (4) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (5), lai
atlaistu pagrieSanas lenka roksviru (42).

« Virziet pagrieSanas lenka roksviru, lai
pagrie$anas lenka raditaju (46) iestatitu nulles
pozicija, ka noradits F. att.

* Turot pagrieSanas lenka sviru atbrivota
pozicija, pagrieziet lenka roksviru pari nulles
atzimei, ITdz pagrieSanas lenka slégsvira
noklikSk vieta.

Uzraugiet raditaju (46) un pagrieSanas
lenka skalu (7). Ja raditajs neatrodas precizi
pret nulles atzimi, atskravéjiet skravi (47),
parvietojiet raditaju I1dz 0° lenka atzimei un
pieskrivéjiet skrivi.

Pagriesanas lenka fiksétaja regulésana (A1.,
G. att.)

PagrieSanas lenka fiksétajs (48) ir janoregulé, ja
zaga pamatne kustas tad, kad pagrie$anas lenka
svira (4) ir nofikséta.

+ Atblokéjiet pagrieSanas lenka sviru (4).
Atskravéjiet pagrieSanas lenka fiksétaja
kontruzgriezni (61).

Ar skravgriezi lldz galam pieskravéjiet
pagrie$anas lenka fiksétaju (48).

P&c tam stieni paskrivéjiet vala par vienu
apgriezienu.

Nofiks€jot sviru (4) jebkura lenkT (péc izvéles),
parbaudiet, vai galds nekustas.

Pievelciet kontruzgriezni (61).

Asmens parbaude un regulésana atbilstosi
galdam (A2., H1.—H4. att.)

Atskravéjiet sagazuma nostiprinaSanas rokturi
(21) un paceliet sagazuma slégsviru (20), lai
atbrivotu zaga roksviru.

Virziet zaga roksviru, Iidz slégsvira to novieto
0° sagazuma lenki. Nepievelciet rokturi.
Spiediet galvinu lejup, I1dz asmens tikai
nedaudz atrodas iezagétaja (43).

Ar tapas (22) palidzibu noblokéjiet zaga
galvinu.

Novietojiet uzstadisanas stareni (44) uz galda
vertikala pozicija pret asmeni (39) (H2. att.).

A BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stdreni asmens zobu galiem.

Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.
Atskravéjiet uzgrieznus (55) un virziet zaga
roksviras mehanismu uz kreiso vai labo

pusi, l[dz asmens atrodas 90° lenkT pret
ierobeZotaju, ko nosaka ar stdrena palidzibu.
Pievelciet uzgrieznus (55).

Ja sagazuma radritajs (50) neatrodas

pret sagdzuma skalas (15) nulles atzimi,
atskriveéjiet skravi (51), ar ko piestiprinats
raditajs, un virziet raditaju péc vajadzibas.

lerobezZotaja regulésana (I1. un 12. att.)
lerobezotaja aug$dalu var noregulét ta, lai
nodros$inatu atbilstosu atstarpi zagésanai pilna
sagazuma pozicija 48° lenki pa kreisi vai pa labi.
Lai noregulétu kreisas puses ierobezotaju (3):
+ atskravéjiet plastmasas pogu (52) un virziet
ierobezotaju pa kreisi;
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* ar izslégtu zagi veiciet izméginajumu un
parbaudiet atstarpi. Noregulgjiet ierobezotaju
ta, lai tas batu péc iesp€jas tuvak asmenim,
nodrosinot maksimalu balstu materialam un
netraucéjot roksviras kustibai augSupejosa un
lejupejosa virziena.

 Ciesi pieskravéjiet pogu.

Lai noregulétu labas puses ierobezotaju (8):
atskrlivéjiet plastmasas pogu (53) un virziet
ierobezotaju pa labi;

rikojieties ta, ka ieprieks aprakstits par kreisas
puses ierobezotaja reguléSanu.

2 BRIDINAJUMS! Zaga skaidas var

aizsprostot virziSanas rievas (54).
Iztiriet virziSanas rievas ar stieniti vai
zema spiediena gaisu.

Sagazuma nostiprinasanas sistémas
regulésana (J. att.)
Ja zaga roksviru tomér iespéjams izkustinat,
kad sagazuma nostiprinasanas rokturis (21) ir
nofikséts, janoregulé nostiprinasanas sistéema.
« lzskravéjiet skravi (56), ar ko piestiprinats
rokturis.
» Paceliet rokturi un pagrieziet to par
1/8 apgriezienu pretéji pulkstenraditaja
virzienam. No jauna pieskravéjiet skrivi.
» Nofiksgjot sagazuma nostiprinasanas rokturi
(21) jebkura lenkT (péc izvéles), parbaudiet,
vai zaga roksvira nekustas.

Virzosas sliedes regulésana (J. att.)

» Regulari parbaudiet sliezu atstarpes
iestatijumus.
Lai samazinatu atstarpi, pakapeniski grieziet
uzstadiSanas skravi (57) pulkstenraditaja
virziena, vienlaikus bidot zaga galvinu uz
priek8u un atpakal. Noregul€gjiet atstarpi péc
iespéjas mazaku ta, lai tomér netraucétu
vienmérigai darbibai.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi
2 BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet

Sos droSibas noradijumus un spéka
es080s normativos aktus.

smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai piericu/piederumu
uzstadisanas un nopemsanas
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

2 BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

Instrumentam jabat novietotam t3, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas iedarbibu, raugieties,

lai apkartéja temperatira nebitu parak zema,
instruments un piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumenta prasibam.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas

ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu
noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

Pirms ekspluatacijas

 Uzstadiet piemérotu zaga asmeni. Nedrikst
lietot parak nolietotus asmenus. Maksimalais
instrumenta rotacijas atrums nedrikst
parsniegt asmens rotacijas atrumu.
Nezagéjiet loti mazus materiala gabalinus.
Zageéjot asmenim jakustas brivi. Nespiediet
parak spécigi.
Pirms zagésanas nogaidiet, lidz dzingjs
darbojas ar pilnu jaudu.
Parbaudiet visu blokéSanas kloku un rokturu
cieSumu.
Nostipriniet apstradajamo materialu.
Lai arT ar $o zagi iespéjams sazagét koksni
un krasaino metalu, Sie lietoSanas noradijumi
attiecas tikai uz koksnes zagésanu. Tadi pasi
nosacijumi attiecas uz citiem materialiem. Ar
$0 zagi nedrikst zagét materialus no metala
(térauda un dzelzs), Skiedrbetonu vai mari!
Vienmeér jaizmanto iezagésanas platne.
Nedarbiniet instrumentu, ja iezagésanas
sprauga ir plataka neka 10 mm.

leslégsana un izslégsana (K. att.)
leslégSanas/izslégSanas slédzi (1) ir caurums
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(58), kas paredzéts slédzenes ievieto$anai taja,
lai instrumentu noblokétu.
« Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet
ieslégSanasl/izslégsanas slédzi (1).
« Lai apturétu instrumentu, atlaidiet slédzi.

Kermena un roku novietojums
Lenkzaga ekspluatacijas laika pareizi novietojot
kermeni un rokas, zagésanas darbu var paveikt
vieglak, daudz precizak un drosak.

» Rokas nedrikst turét zagésanas vietas
tuvuma.
Rokam vienmér jaatrodas vismaz 150 mm
attaluma no asmens.
Zageéjot turiet materialu ciesi pie galda un pret
ierobezotaju. Netuviniet rokas, I1dz slédzis
nav atlaists un asmens nav pilniba parstajis
darboties.
Pirms zagésanas vienmér veiciet parbaudi
(nepievienojot instrumentu elektrotiklam), lai
parbauditu asmens celu.
Nesakrustojiet rokas.
Ciesi staviet uz gridas un saglabajiet
pienacigu Iidzsvaru.
Parvietojot zaga roksviru pa kreisi un pa labi,
liecieties tai l1dzi un staviet mazliet sanus no
zaga asmens.
Zageéjot pa zZimula atzimi, skatieties cauri
aizsarga spraudzinam.

Pagriesanas lepnka iestatiSana (E1. att.)
PagrieSanas lenka svira (4) un pagrieSanas lenka
slégsvira (5) paredzéta tam, lai zagis varétu zagét
60 gradu lenki pa kreisi un 50 gradu lenkT pa labi.
Zagésana pagrieSanas lenkt
« Atbrivojiet pagrie$anas lenka sviru (4) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (5), lai
uz pagrieSanas lenka skalas iestatitu vélamo
pagrieSanas lenki.
« Lai nofiksétu zaga galdu, nospiediet
pagrie$anas lenka sviru (4).

Sagazuma iestatisana (H1., H4. att.)

Sagazuma slégsviras (20) un sagazuma
nostiprinaSanas rokturis (21) paredzéti tam, lai
zagis varétu zagéet 48° sagazuma pa kreisi un

pa labi. Zagis ir aprikots ar divam sagazuma
slégsviram (20) — pa vienai uz abam aizmugures
atbalsta malam. Lai sagazuma lenki noregulétu

uz vienu vai otru pusi, jaizmanto tikai viena
attieciga slégsvira. Sagazuma nostiprinasanas
rokturis (21) atrodas aizmugures atbalsta
augsSpuse.
Zagésana sagazuma

* Atskravéjiet sagdzuma nostiprinaSanas rokturi
(21). Paceliet vienu sviru Iidz aptuveni 45°
atzimei un uz sagazuma skalas (15) iestatiet
vélamo sagazuma lenki. Jasu értibam
pieejamas divas sagazuma lenka skalas.
Lai iestatitu sagazuma lenki, nofikségjiet
sagazuma nostiprinaSanas rokturi (21).
Sagazuma slégsviras (20) var pacelt vertikali,
lai parregulétu pari pieejamajiem standarta
lenkiem.

Bidna aizturis (T. att.)

Bidna aizturis (18) novieto zaga sliedi ta, lai
varétu precizi zageét vertikalas Iistes maksimali
iesp&jama garuma. IZMANTOJOT BIDNA
AIZTURI, VIENMER JANOFIKSE SLIEDES
BLOKESANAS POGA, LAI BIDISANAS
MEHANISMS NEJAUSI NEIZKUSTETOS

Sliedes blokésanas poga (A1., T. att.)
Sliedes blokéSanas poga (16) paredzéta, lai uz
sliedém ciesi nostiprinatu zaga galvinu un ta
neizkustétos. Tas ir vajadzigs dazu zagésanas
darbu paveik$anai un zaga transportésanai.

RievoSanas aizturis (A1., R. att.)

Rievo$anas aizturis (17) paredzéts rievu
zagésanai. Parslédzot sviru virziena uz zaga
priekSpusi un noreguléjot sparnskravi, tiek mainits
zagéjamas rievas dzilums. Parslédzot sviru
virziena uz zaga aizmuguri, tiek apiets rievosanas
aizturis.

Galvinas blokésanas tapa (A2. att.)

Lai zaga galvinu noblokétu apaks$gja pozicija,
nospiediet galvinu lejup, iespiediet tapu (22) uz
iekSpusi un atlaidiet zaga galvinu. Tadéjadi zaga
galvina ir cieSi nofikséta apakséja pozicija un
zadis neizkustas. Lai atlaistu galvinu, nospiediet
to lejup un izvelciet tapu ara.
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XPS™ gaismas dioZu darba luktura lietosana
(A1, A2. att.)

PIEZIME. Lenkzagim jabat pievienotam
elektrotiklam.

XPS™ gaismas diozu darba lukturis ir aprikots
ar ieslegSanas/izslégsanas slédzi (6). XPS™
gaismas diozu darba lukturis darbojas neatkarigi
no lenkzaga slédza mélites. Stradajot ar zagi,
nav obligati jaizmanto Sis lukturis.

Kokmateriala zagésana pa Iiniju, kas novilkta ar
zimuli

1. leslédziet XPS™ lukturi, tad nolaidiet darba
rokturi (11), lai zaga asmens atrastos tuvu
kokmaterialam. Uz kokmateriala ir redzama
asmens éna.

2. Savietojiet zimula Iniju ar asmens énas
malu. Ja vajadzigs, noregul&jiet sagazumu
vai pagrie$anas lenki, lai varétu precizi
savietot ar zZimula Iniju.

PAMATA ZAGESANAS DARBI

Vertikali taisna $kérszagésana (A1., L. att.)
Atbrivojiet pagrieSanas lenka sviru (4) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (5), lai
atlaistu pagrieSanas lenka roksviru.

lestatiet pagrieSanas lenka slégsviru 0°
pozicija un pievelciet pagrieSanas lenka sviru.
Novietojiet zagéjamo kokmaterialu pret
ierobezotaju (3 un 8).

Lai atbrivotu galvinu, turiet darba rokturi (11)
un nospiediet galvinas blokétaja atlaiSanas
sviru (12).

Lai iedarbinatu dzin&ju, nospiediet slédza
méltti (1).

Nospiediet galvinu, lai asmens varétu zagét
cauri kokmaterialam un iegrimt plastmasas
iezagéjuma platné (9).

Kad zagésana ir pabeigta, atlaidiet slédzi un
nogaidiet, I[dz zaga asmens ir pilniba parstajis
darboties, tikai péc tam paceliet galvinu

atpakal aug$€ja nekustigaja pozicija.

Slidzagésana (A1., M. att.)
Ar virzo$o sliedi iespéjams sazagét lielakus
materialus, t.i., 76,2 — 111,8 mm, izmantojot
slidzagésanas funkciju.
 Atbrivojiet sliedes blokéSanas pogu (16).
* Velciet zaga galvinu pret sevi un ieslédziet
instrumentu.

* Laidiet zaga asmeni lejup, zagéjot materiala,
un spiediet galvinu atpakal, lai pabeigtu
zagésanas darbu.

» Rikojieties, ka aprakstits ieprieks.

BRIDINAJUMS!
A  Slidzagésanas papémienu nedrikst

izmantot materialiem, kas mazaki par
76,2 mm.

» Pabeidzot slidzagésanas darbu, zaga
galvina vienmér janofiksé aizmuguréja
pozicija.

Skérszagésana pagriezta lenki (A1., N. att.)
+ Atlaidiet pagrieSanas lenka sviru (4) un
nospiediet pagrieSanas lenka slégsviru (5).
Parvietojiet roksviru pa kreisi vai pa labi lidz
vajadzigajam lenkim. PagrieSanas lenka
slégsvira automatiski atrod 10°, 15°, 22,5°,
31,62° un 45° lenki gan uz kreiso, gan labo
pusi. Ja ir vajadzigs uzstadit kada cita lenkt
starp Siem lenkiem, cieSi turiet galvinu un
nofikséjiet, pievelkot pagrieSanas lenka sviru.
Pirms zagésanas vienmér ciesi nofikséjiet
pagriesanas lenka sviru.
Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu Skérszagésanu.

2 BRIDINAJUMS! Pagriesanas lenki

nozagéjot nelielu kokmateriala gala
atgriezumu, novietojiet kokmaterialu
ta, lai nozagéjama atgriezuma dala
atrastos taja asmens pusé, kura

pret ierobeZotaju ir lielakais lenkis,
pieméram, pagrieSanas lenki pa
kreisi atgriezumam jaatrodas labaja
pusé, bet pagrieSanas lenkr pa labi
atgriezumam jaatrodas kreisaja pusé.

Zagésana sagazuma (A1., A2., O. att.)
Sagazuma lenkus var iestatit no 48° pa kreisi
[Tdz 48° pa labi un var zagét, ja pagrieSanas
lenka roksvira ir iestatita starp nulles atzimi un
maksimali 45° pagrieSanas lenka atzimi uz labo
vai kreiso pusi.
Zagesana sagazuma uz kreiso pusi
« Virziet kreisas puses ierobezotaja (3) augsdalu
[idz galam pa kreisi.
* Atskravéjiet sagazuma nostiprinaSanas rokturi
(21), paceliet sagazuma slégsviru (20) un
iestatiet vajadzigo sagazuma lenki.
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» Sagazuma slégsvira automatiski atrod 22,5°,
33,85° un 45° lenki. Ja ir vajadzigs uzstadt
kada cita lenki starp Siem lenkiem, ciesi turiet
galvinu un nofiksgjiet, pievelkot sagazuma
nostiprinasanas rokturi (21).

» Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu $kérszagésanu.

Zagésana sagazuma uz labo pusi
« Virziet labas puses ierobezotaja (8) augsdalu
[Tdz galam pa labi.
» Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
zagésanu sagazuma uz kreiso pusi.

Zagéjuma kvalitate

Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs

no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama

materiala. Lai, zagéjot formas un veicot citus

precizus zagésanas darbus, apstradatas malas

batu maksimali [ldzenas, izmantojiet asu asmeni

(60 zobu, karbida) un Iénaku, vienmérigaku

zagésanas atrumu.
BRIDINAJUMS! Materials zagésanas

A laika nedrikst parbidities, tadé|

cie8i nostipriniet to. Pirms roksviras
pacel$anas nogaidiet, lidz asmens
pilniba parstaj darboties. Ja
apstradajama materiala aizmuguré
Jjoprojam atSkelas mazas koksnes
dalinas, pieliméjiet izolacijas lenti
pie materiéla taja vieta, kur veiksiet
zagéjumu. Zagéjiet cauri lentei un
péc darba paveik§anas uzmanigi
nonemiet to nost.

Apstradajama materiala nostiprinasana
(A6., U. att.)

BRIDINAJUMS! Apstradajamais

A materiéls, kas pirms zagésanas ir
nostiprinats un nobalanséts, var
zaudeét lidzsvaru péc sazagésanas.
Sadas nevienmérigas slodzes
gadijuma var pacelt zagi vai virsmu,
pie k& tas ir piestiprinats, pieméram,
darbagaldu. Ja apstradajamais
materials péc zagésanas var zaudét
lidzsvaru, pienacigi nostipriniet
materialu un parbaudiet, vai zagis ir
ciesi pieskrivéts pie stabilas virsmas.
Jas varat gat ievainojumus.

izmantota skava, skavas kajai jabdt
nospriegotai virs zaga pamatnes.
Apstradajamais materials nostiprina
pie zaga pamatnes un nekur citur
darba zona. Skavas k&ju nedrikst
nospriegot uz zaga pamatnes malas.

UZMANIBU! Lai nezaudétu kontroli
un mazinatu ievainojuma un
apstradajama materiala sabojasanas
risku, vienmeér lietojiet skavu.
Zaga komplektacija ir ieklauta materiala skava
(30); lietojiet to. Kreisas vai labas puses
ierobezotajs, slidot no vienas malas uz otru,
palidz fiksét skavu. Dazu materialu izmériem
un formam var bt pieméroti ari citi piederumi,
pieméram, atsperskavas, stienskavas vai C veida
skavas.

SKAVAS UZSTADISANA

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
jabat veérstai pret lenkzaga aizmuguri.
Skavas stiena ierobam jabuat pilniba
ievietotam pamatné. Parbaudiet, vai ierobs ir
pilniba ievietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs
ir redzams, skavu nevar nostiprinat.

c BRIDINAJUMS! Vienmér, kad tiek

2. Grieziet skavu par 180° pret lenkzaga
priekSpusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz
augsu vai leju, péc tam ar pogu precizai
regulésanai ciesi nostipriniet apstradajamo
materialu.

PIEZIME. Zaggjot ar sagaztu zaga galvinu,
novietojiet skavu pamatnei pretéja puseé.

PIRMS ZAGESANAS VIENMER VEICIET
PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAI.

Garu materiala gabalu balsts (A5. att.)

+ Gari materiali ir jaatbalsta.

* Lai panaktu vislabakos rezultatus, uzstadiet
zaga galda pagarinajumu — materiala atbalstu
(29) (pieejams pie izplatitaja ka papildu
aprikojums). Lai to gali nenokristu, materiali
jaatbalsta, izmantojot jebkurus parocigus
[idzek|us, pieméram, kokzagésanas stekus vai
tamlidzigi.
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Gleznu ramju, vitrinu un citu ¢etru malu

izstradajumu zagésana (P1., P2. att.)
Gridas/griestu listu un citu ramju zagésana

Vairakas reizes izméginiet vienkarSas zagésanas

panémienus, izmantojot kokmateriala atlikumus,
I'dz iemanaties ar zagi darboties. Sis zagis ir
ideali piemérots tadu stru lenkzagésanai, kadi

attéloti P1. attéla. Attélotais savienojums panakts,

noreguléjot abus sagazuma lenkus.

- Zagésana ar sagaztu zagi
Abas plaksnes sazagétas, izmantojot 45°
sagazumu, tadéjadi veidojot 90° stdri.
Pagriesanas lenka roksvira ir nofikséta nulles
pozicija. Kokmaterials atrodas ar plato lidzeno
malu pret galdu, bet ar Sauro malu pret
ierobezotaju.

- Zagésana ar lenkT pagrieztu zagi

To pasu savienojumu iesp&jams izveidot, zagéjot

pagriezta lenkT pa kreisi un pa labi, turot plato
virsmu pret ierobezotaju.

Abi zZimé&jumi (P1., P2. att.) ilustré tikai Cetru
malu priekSmetus. Ja priekSmetam ir citads malu

skaits, jaiestata ari cits pagrieSanas un sagazuma

lenkis. Turpmak redzamaja diagramma noraditi
pieméroti lenki dazadam formam, pienemot, ka

visas malas ir vienada garuma. Ja zagéjat formu,

kas nav noradita Saja diagramma, izdaliet 180°
lenki ar malu skaitu, lai noteiktu pagrieSanas un
sagazuma lenki.

BRIDINAJUMS! Ja ik péc zagéjuma

A Jjamaina sagazuma lenkis, ikreiz cieSi
Jjanofiksé sagdzuma nostiprinasanas
rokturis un pagrieSanas lenka
nostiprinasanas poga. Abi minétie ir
cie8i janostiprina péc katras sagazuma
vai pagrieSanas lenka izmainiS8anas
reizes (Q1., Q2. att.).

Turpmak redzama diagramma palidzés
izvéléties piemérotu pagrieSanas un
sagazuma lenki visbiezakajiem kombinétas
slipzagésanas darbiem. Diagramma
izvélieties vajadzigo lenki ,A” (Q2. att.)
veicamajam darbam un atrodiet $o pasu lenki
uz atbilsto$as diagrammas Iliknes. No $is
vietas virzieties diagramma uz leju, lai atrastu
pareizo sagazumu, un taisni pa kreisi, lai
sameklétu pareizo pagrieSanas lenki.
lestatiet zagi noteiktajos lenkos un veiciet
dazus izméginajuma zagéjumus.

Tad paméginiet salikt sazagétos gabalus kopa.
Piemérs Lai pagatavotu 4 malu kasti ar 25°
lieliem aréjiem lenkiem (lenkis ,A”) (Q2. att.),
skatiet augséjo labo I1kni. Uz Iiknes skalas
atrodiet 25° atzimi. Virzieties pa horizontalo
Skérsojoso Iiniju pa kreisi vai pa labi, lai
iegltu pagrieSanas lenka iestatijumu uz zaga
(23°). Tapat virzieties pa vertikalo SkérsojoSo
[Tniju augSup vai lejup, lai iegitu sagazuma
iestatljumu uz zaga (40°). Vienmér izméginiet
zagéjumus uz daziem atgriezumu gabaliem,
lai parbauditu zaga iestatijumus.

Malu skaits PagrieSanas vai sagazuma lenkis . s o s m s m 3w s
4 450 T T RN NA NN NANENNNNANRNRENARRRENERNRREES
i~ T KVADRATVEIDA!
5 36° Z w0 KASTE 20
6 30° ? S
< 35 35 [}
7 25,7° Z o
° T 6 MALU KASTE 30
8 22,5 g e g
Q 2 o C
9 20° g : o 25 4
10 18° 2 fm
I<D( 20 ;
W) 2
Lo me=x = 2
Kombinéta lenkzagésana (Q1., Q2. att.) o o
P =& =~ . = | 4
Kombinéta lenkzagésana ir process, kura E 10 1o w3
. C . w E g
vienlaicigi tiek izmantots gan pagrieSanas 2 Ef 8 MALU KASTE >
- . 5 H 5 ~
P2. att.), gan sagazuma lenkis (P1. att.). Ar % )
NK @
g0 73488 ami i ami i =] i i
§0 zagésanas panémienu izgatavo ramjus vai 0 R v e e A

slipu malu kastes, pieméram, lidzigas Q1. attéla
redzamajai.

UZSTADIET ZAGIM SADU SAGAZUMA LENKI
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Gridas listu zagésana

Gridas Iistu zagésanu veic 45° sagazuma lenkT.

* Pirms zagésanas darbiem vienmér
veiciet izméginajumu, nepievienojot zagi
elektrotiklam.

» Zagesana vienmér javeic, listes aizmugurei
[Tdzeni atrodoties uz zaga.

lekseéjais staris
- Kreisa puse
» Novietojiet Iisti ar augSpusi pret
ierobezotaju.
» Saglabajiet zagéjuma kreiso pusi.

- Laba puse
* Novietojiet ITsti ar apakSpusi pret
ierobezotaju.
» Saglabajiet zagéjuma kreiso pusi.

Aréjais staris
- Kreisa puse
» Novietojiet Iisti ar apakSpusi pret
ierobezotaju.
» Saglabajiet zagéjuma labo pusi.

- Laba puse
» Novietojiet Iisti ar augSpusi pret
ierobezZotaju.
« Saglabajiet zagéjuma labo pusi.
Griestu listu zagésana
Griestu listu zagésanu veic kombinétas

lenkzagésanas rezima. Lai panaktu nevainojamu

precizitati, zagim ir ieprieks iestatitas lenka
pozicijas — 31,62° pagrieSanas un 33,85°
sagazuma lenkis. Sie iestatijumi paredzéti

standarta griestu Iistém ar 52° lenki augSpusé un

38° lenki apak$pusé.

» Pirms zagésanas pavingrinieties, izmantojot
materialu atlikumus.

+ Zagésana vienmér javeic sagazuma pa
kreisi, listes aizmugurei atrodoties pret zaga
pamatni.

lekséjais stiris
- Kreisa puse
« Listes augSpuse pret ierobezotaju.
« Zaggéjiet pagriesanas lenkT pa labi.

» Saglabajiet zagéjuma kreiso pusi.

- Laba puse
» Listes apakSpuse pret ierobezotaju.
» Zagejiet pagriesanas lenkT pa kreisi.
+ Saglabajiet zagéjuma kreiso pusi.

Argjais staris

- Kreisa puse
» Listes apakSpuse pret ierobezotaju.
« Zaggjiet pagriesanas lenkT pa kreisi.
+ Saglabajiet zagéjuma labo pusi.

- Laba puse
» Listes augSpuse pret ierobezotaju.
» Zagejiet pagriesanas lenkT pa labi.

» Saglabajiet zagéjuma labo pusi.

Rievosana (R. att.)
Sis zagis ir aprikots ar rievo$anas aizturi (17) un
sparnskrivi (59), lai varétu iezagét rievas.

+ Pabidiet rievosanas aizturi (17) virziena uz
zaga priekSpusi.

» Noregulg&jiet sparnskravi (59), lai iestatitu
zagéjamas rievas dzilumu. lesp&jams,
vispirms jaatskrivé kontruzgrieznis (60).

« Starp ierobezotaju un apstradadjamo materialu
ievietojiet apm. 5 cm atgriezuma gabalu, lai
iezageétu taisnu rievu.

Ipass uzstadijums plata materiala
Skérszagésanai (A1., S1., S2. att.)

Ar So zagi var zagét |oti platus (ITdz 391 mm)
materialus, ja veikta Tpasa uzstadisana. Lai zagi
noregulétu $adu materialu zagésanai, rikojieties
sadi.

» Nonemiet no zadga abus — gan kreisas, gan
labas puses — bidamos ierobezotajus un
nolieciet tos mala. Lai tos varétu nonemt,
atskriveéjiet ierobezotaja blokéSanas pogu
par vairakiem apgriezieniem un izvelciet abus
ierobezotdjus ara. Noregul€jiet un noblokgjiet
pagriesanas lenka blokéSanas mehanismu 0
gradu zagésanas lenkT.

Izskraveéjiet atbalstierobezotaja skriives
(64) no aizmugures labas puses kajas un
ieskravéjiet tas paredzétajas vietas labas
puses ierobezotaja (62).
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BRIDINAJUMS! Nezagéjiet materialu

A Saja pasa uzstadijuma rezima, ja nav
pareizi iestatitas atbalstierobezotaja
skrives (64), jo pretéja gadijuma
materials netiek pietiekami labi
atbalstits, ka rezultata varat zaudét
vadibu un gat ievainojumus.

* lzveidojiet platformu no 38 mm platas skaidu
plaksnes vai [ldziga 38 mm bieza izturiga
koksnes gabala, kura izméri ir 368 x 660 mm.
Platformai jabdt lidzenai, jo pretéja gadijuma
materials zagésanas laika var izkustéties un
izraisit ievainojumu.

Ar 76,2 mm garam kokskravem (64)
pieskravéjiet 368 x 660 mm platformu pie
zaga pamatnes ierobeZotaja tam paredzétajas
vietas. Materials japieskravé ar ¢etram
skravém, lai turétos ciesi. Zagéjot pasa
uzstadijuma reZzima, platforma tiek sazagéta
divas dalas. Parbaudiet, vai skrives ir cieSi
pievilktas, citadi materials var atvienoties

un izraisit ievainojumu. Parbaudiet, vai
platforma atrodas I1dzeni pret galdu, cieSi pret
ierobezotaju un atrodas vienada attaluma no
labas un kreisas malas.

c BRIDINAJUMS! Parbaudiet, vai zagis

ir ciesi piestiprinats stabilai un lidzenai
virsmai. Neievérojot S0 nosacijumu,
zagis var k|at nestabils un nokrist,
izraisot ievainojumu.

Novietojiet apstradajamo materialu uz
platformas virsmas, kas piestiprinata galdam.
Materialam jabut ciesi pret atbalstierobezotaju.
Pirms zagésanas materials ir janostiprina.
Lénam zaggéjiet cauri materialam, virzot

zagi uz prieksu, lejup un atpakal. Ja cieSi
nepiestiprinasiet materialu un nezagésiet
|Iénam, materials var atvienoties un izraisit
ievainojumu.

Kadu laiku zagéjot dazados pagrie$anas lenkos
(iznemot 0°), platforma var k|Gt nestabila un vairs
nebalstit materialu pietiekami labi. Uzstadiet
zagim pilnigi jaunu platformu, pirms tam iestatot
vélamo pagrieSanas lenki.

c BRIDINAJUMS! Ja turpina izmantot

sarobotu platformu, materials var klat
nevadams un izraisit ievainojumu.

Putek|u savaksana (A2., A3. att.)
+ Uzstadiet puteklu maisu (27) uz putekl|u
savakSanas caurules (26).

Q BRIDINAJUMS! Ja vien iespé&jams,
pievienaojiet puteklu savakSanas ierici,
kas izgatavota saskana ar attiecigiem
noteikumiem par puteklu emisiju.

Zaga asmeni

Lai panaktu vélamo zagésanas dzilumu,
izmantojiet 250 mm zaga asmenus ar 30 mm
lieliem ass caurumiem.

Transportésana (A1., A2., B. att.)
Lai varétu érti parvietot lenkzagi, virs zaga
roksviras atrodas parnésasanas rokturis (10).

« Lai transportétu zagi, nolaidiet galvinu lejup un
nospiediet blokéSanas tapu (22).
Lai instrumentu saliktu maksimali kompakta
veida, nofikséjiet sliedes blokéSanas pogu,
zada galvinai atrodoties priek$éja pozicija,
noblokegjiet pagrieSanas lenka roksviru talakaja
lenkT pa kreisi, iebidiet ierobezotaju (3 un
8) pilniba uz iekSu un nofikséjiet sagazuma
blokéSanas sviru (20), zaga galvinai atrodoties
vertikala pozicija.
Transporté&jot zagi, turiet to vienigi aiz
parnésasanas roktura (10) vai ierobiem rokas
atbalstam (24), ka noradits B. att.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga
no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tirisanas.

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. SIédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.
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Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaiee]lo.

e

TiriSana

Pirms ekspluatacijas ripigi parbaudiet aug$€jo
aizsargu, apak$éjo aizsargu un putek|u
izvadatveri, vai tie darbojas pareizi. Raugieties,
lai kadu no tiem nenosprostotu skaidas, putekli
vai apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet

sadala Zaga asmens uzstadi$ana minétos
noradijumus. Iztiriet iestréguSo materialu un no
jauna uzstadiet zaga asmeni.

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no
galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka ari
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkéjiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta

detalu tiriSanai, kas nav no metala,
citas asas kimiskas vielas. STs
kimiskas vielas var sabojat $o detalu
materialu. Lietojiet tikai ziepjadent
samércétu lupatinu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iek|ist
Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét skidruma.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari notiriet
galda virsmu.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari iztiriet
puteklu savakSanas sistému.

DARBA LUKTURA TIRISANA

» Rapigi notiriet ar kokvilnas vates vikski
no darba luktura |écas zaga skaidas un
netirumus. Putekli var nosprostot darba
lukturi, un tas vairs precizi neapgaismo
zagésanas Imiju.

* NELIETOJIET skidinatajus, jo tie var saboja
lecu.

» Nonemiet zadga asmeni un notiriet no ta
sakrajusos netirumus un darvu.

Papildpiederumi (A5., A6. att.)

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,
kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar $o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, §im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

ZAGA ASMENI JAIZMANTO VIENIGI

250 mm ZAGA ASMENI AR 30 mm IEKSEJO
DIAMETRU. NOMINALAJAM ATRUMAM JABUT
VISMAZ 4000 APGR./MIN. Nekada gadijuma
nelietojiet asmenus ar mazaku diametru, jo
aizsargs nenodro$ina pret tiem pienacigu
aizsardzibu. Lietojiet tikai Skérszagésanas
asmenus! Nelietojiet asmenus, kas paredzéti
garenzagésanai, kombinéta ripzaga asmenus vai
asmenus, kuru zobu lenkis parsniedz 5°.

ASMENS APRAKSTS

DARBAVEIDS | DIAMETRS | ZOBI

Bivniecibas zaga asmeni (plans ierobijums
un neliposa mala)

Universals 250 mm 40
Smalka 250 mm 60
Skérszagésana

Kokapstrades zaga asmeni (zagé vienmérigi
un tiri)

Smalka
Skérszagésana

250 mm 80

Lai iegutu sikaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu dalitai
savak$anai un $kiroSanai.
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@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma

daltta savak$ana |auj materialus

%(9 parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnoSana un
samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir

daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savak8anu un otrreiz€ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 81
pakalpojuma priek$rocibas, 1Gdzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks jlsu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata.
DeWALT remonta darbnicu saraksts, pilniga
informacija par misu pécpardosanas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama
timekla vietné www.2helpU.com.
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TOPLOBOYHAA NMUNA
DW717, DW717XPS

NMospgpaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu anekTpuyeckmuin UHCTPYMEHT
dvpmbl DEWALT. TwarensHas paspaboTtka
n3aenui, MHOToNeTHUA OnbIT PUPMbI

no NPOV3BOACTBY UHCTPYMEHTOB,
pa3nuyHble yCOBEPLUEHCTBOBAHUS CAenanm
AnekTpouHcTpymeHTsl DEWALT ogHumu

13 camblX HaAEXHbIX MOMOLLHUKOB ANs
npodheccroHanos.

TexHn4yeckue XapaKTepuctTtuku

DW717/DW717XPS
HanpsixeHne nutanns B 230
Tun 3/4
lMoTpebnsiemas MOLWHOCTb Bt 1675
[nameTtp nunbHoro aucka MM 250
[inametp nocago4Horo
0TBEpCTUS MM 30
TonwuHa NUMbHOro Aucka MM 2,2
Makc. ckopocTb BpalLLeHus
auncka o6/MuH 4000
Makc. WwupmrHa nonepeyHoro
pacnuna nog yrrom 90° MM 98 x 320
Make. wupuHa pacnuna
o ckocom 45° MM 226
Makc. rnybuna pacnuna nog
yrnom 90° MM 89
Makc. rnybuHa nonepeyHoro
pacnuna ¢ HaknoHom 45° MM 56
Yron ckoca (makc.) BEBO 60°
BMpaBo 51°
Yron HakrnoHa (Makc.) BEBO 48°
BMpaBo 48°
Ckoc 0°
akTuyeckas WupnHa pacnuna npu
MaKC. BbICOTE 3aroToBK189 MM MM 302
dakTnyeckas BbiCOTa 3aroTOBKW NMput
Makc. WupuHe pacnuna 320 MMMM 76

Ckoc 45° Bneso
akTnyeckas WMpuHa pacnuna npu

MaKC. BbICOTE 3aroToBku 89 MMMM 213
®dakTnyeckas BbICOTa 3aroTOBKW Npu
MaKc. LWMpKHe pacnuna 226 MMMM 76

HaknoH 45° Bneso
dakTiyeckas LWMpKHa pacnuna npu

MaKC. BbICOTE 3aroTOBKM 58 MMMM 302
dakTiyeckas BbICOTa 3aroTOBKY Mpu
Makc. WupuHe pacnuna 320 MMmMm 50

HaknoH 45° BnpaBo
dakTndeckas WnpnHa pacnuna npu

MaKC. BbICOTe 3aroToBki 30 MMMM 302
dakTnyeckas BbicoTa 3aroToBKM Npu
Makc. WwupuHe pacnuna 320 MMMM 22

Ckoc 31,62°, HaknoH 33,85°

dakTnyeckas BbiCOTa 3aroToBKM Npu

MaKc. LWMpUHe pacnuna 272 MMMM 44
Bpems TOpMOXeHUs A0 NOMHOM

OCTaHOBKM aBTOMATUYECKOr0

TOPMO3a MUMbHOTO Ancka c <10,0
Bec Kr 24

L , (3BykoBOe fjaBrieHue) ab(A) 91
KpA (morpeLHoCTb M3Meperms

3BYKOBOrO JaBeHus) ab(A) 3,0

L, (akycTndeckas molyHoCTb)aB(A) 99
K. (MOTPELWHOCTb M3MepeHMst
aKyCTMYECKO MOLLHOCTH)

oB(A) 30

CymMma BenuuuH B1bpaLmy (CyMma BEKTOPOB MO TPEM
0CSIM), M3MEpPEHHbIX B COOTBETCTBIM CO CTaHAapTOM
EN 61029:
3HaueHus BUOpaLMOHHOMO Bo3encTBusl, ah
ah = wm/c? 2,1
lMorpeLwHocTb K = m/c? 15

YpoBeHb BMOpaumu, ykazaHHbI B JaHHOM
MH(OPMAaLMOHHOM NUCTKe, Bbin paccynTaH

no cTaH4apTHOMY MeToAy TeCTUPOBaHUS

B COOTBETCTBMM cO cTaHaapTom EN 61029

1N MOXET MCMONb30BaThCA AN CpaBHEHNS
MHCTPYMEHTOB pa3sHbIX Mapok. OH MOXET Takke
MCMonb30BaTbCs AN NpeaBapuUTenbHON OLIEHKM
BO34ENCTBMSA BUOpaLmn.

2 BHUMAHME: 3aseneHHas senuyuHa

gubpayuu 0MHOCUMCS MOJILKO
K OCHOBHbIM 8udam rpUMeHeHUs
uHcmpymeHma. OO0Hako ecnu
UHCMPYMeHm MpuMeHsiemcsi

He 10 OCHOBHOMY Ha3Ha4yeHU!o,
¢ Opyaumu ripuHadnexxHocmsamu
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unu codepxxumcsi 8 HeHadnexauwjem
rnopsidke, yposeHb subpayuu
6ydem omnuyambcsi om

yKasaHHOU 8eniuYuUHbl. Mo

MOXem 3Ha4umesibHO y8enu4ums
g8o3delicmeue subpayuu 8 me4yeHue
8ceeao nepuoda pabomsi
UHCMPYMEHMOM.

lNpu oueHke yposHsi go3delicmausi
subpayuu Heobxo0uMo makxe
y4dumbigame 8pemsi, Kozda
UHCMpPYyMeHm Haxoourscs

8 8bIK/TIOYEHHOM COCMOSTHUU Uru
KOo20a OH BKITIO4EH, HO He 8bIMOosIHsIem
Kakyto-nubo onepayuro. 3mo Moxem
3HaYUMErbHO YMEHbWUMb YPOBEHb
8030elicmeusi 8 meyeHuUe 8ce20
rnepuoda pabombl UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume 00MoHUMesbHbIE
MepbI IpedocmopoxxHocmu

O 3awumel ornepamopa

om eo30elicmeusi subpayuu,

makue Kak: muwameribHbil

YX00 3a UHCMPYMEHMOM

u npuHadnexHocmsimu, cooepxxaHue
PYK 8 mernne, op2aHu3ayusi paboyezo
mecma.

MuHUManbHbIe aneKTpuYeckue NpeaoXpaHnTenu:
VIHCTPYMEHTBI 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

NMPUMEYAHMUE: [laHHOe yCcTpOWCTBO
npeaHasHa4YeHo Ans NOAKIYEHUS K UCTOYHUKY
NUTaHNsa C MakcMarsbHbIM AOMYCTUMbIM
QMEeKTPUYECKNM CONPOTUBMEHNEM CUCTEMbI Zmax
0,27 Om B TOuKe NofknoyeHus (6roke nuTaHms)
Nosb30BaTENbCKON CETY.

MNonb3oBaTenb AOMKEH CreauTb 3a TeM, YTOObI
OaHHOEe YCTPOWCTBO MOAKIOYANOCh TOMNbKO

K cucTemMe 3NeKTPOonuTaHus, KoTopasi NOMHOCTbIO
COOTBETCTBYET ONUCAHHBLIM BbilLe TpeGOBaHUSIM.
Mpun HeobxoaMMOCTM Nonb3oBaTeslb MOXET
y3HaTb O CUCTEME COMPOTUBIIEHNS B TOUKE
NOAKIMHOYEHNS B KOMMAHWUU MO KOMMYHarbHOMY
3MEeKTPOCHABXKEHMIO.

Onpepenenus:

MpepynpexaeHusn
6e3onacHocTU

Cne,qyrou.l,we onpeneneHnsa ykasblBatoT Ha
CTeneHb BaXXHOCTU KaXOoro CUrHanbHOro crioea.
I'IphoMTe PYKOBOACTBO MO 3Kcnyataummn

n O6paTVITe BHMMaHWe Ha JaHHble CUMBOIbI.

OINACHO: O3Ha4aem 4pe3ebiyaliHo
onacHyto cumyauyuro, komopasi

npueodum K cMepmesibHOMY UCX00y
unu nosyyYyeHuro msxénoli mpasmel.

BHUMAHUE: O3+Ha4aem
omeHyuasnbHO OMacHyr cumyayuto,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K cMepmesibHOMY ucxody usu
nosiy4eHUro mspkénol mpaemal.

NMPEAOYNPEXOEHUE: O3Hadyaem
MomeHyuanbHo ornacHy cumyayuro,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K MosIy4eHur0 mpaembl Jie2koll unu
cpedHel msixkecmu.

NMPEOCTEPEXEHUE: O3Hauaem
cumyauyuro, He cesi3aHHyH

C rnoJsiy4eHuUeM mesiecHou
mpasembl, Komopasi, 00HaKo, Mo)em
npueecmu K rnospexoeHuro
ob6opydoeaHusi.

2 Puck nopaxeHusi 3eKmpu4ecKum

> B

mokom!

f OeHeonacHocma!

Deknapauusa coorBeTcTBUA EC

C€

DW717, DW717XPS

DeWALT sasBnsieT, 4To NpoayKThl,
obo3HayeHHble B pa3gene « TexHu4Yeckue
Xapakmepucmukuy, pa3paboTaHbl B MOSIHOM
COOTBETCTBMU co cTaHgapTamu: 2006/42/EC,
EN 61029-1; EN 61029-2-9.

OTa npoayKums COOTBETCTBYET AUPEKTMBAM
2004/108/EC 1 2011/65/EU. 3a gononHUTenbHom
MHdopMaumen obpalyaitecb Mo ykazaHHOMY
HWXEe agpecy uUnv no agpecy, ykasaHHoOMy Ha
nocrnefgHen cTpaHuLe pyKoBOACTBA.

HwxenognucasLleecst NULIO NOMHOCTBLIO OTBEYAET
3a COOTBETCTBUE TEXHUYECKUX AaHHbIX U genaeT
3TO 3aaBneHne ot umerHn ompmbl DEWALT.

X fodian

XopcT NpoccmanH (Horst Grossmann)
BuLe-npe3naeHT no MHXeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2011
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UHCTPYKUUN NO TEXHUKE
6e3onacHocTU

BHUMAHMUE! [Npu ucnonb3oeaHuu

@ 3/1eKMPUYECKUX UHCMPYMEHMOo8
cobntodeHue npasusl o MexHuUKe
6e3onacHocmu u criedosaHue
OaHHbIM UHCMPYKUUSIM 110380/1UM
CHU3UMb 8epOSIMHOCMb
B803HUKHOBEHUSI 1oXapa, MopaxxeHusi
371eKMPUYECKUM MOKOM U MOITyYeHUs
mpasm.

lNeped ucrionb3oeaHuem 0aHHO20
371eKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMameibHO
rpoYmume Hacmoswue UHCMpPYKyuU
u coxpaHume ux 0ns nocrnedyroue2o
UConb308aHUS.

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
ANs NOCNEAQYIOLWENO OBPALLEHUS
NCMONb30BAHUSA

O6wme npaBuna
be3onacHocTU

1. Codepxxume paboyee mecmo 8 Yucmome.

BaepomoxdeHue paboyel 30HbI U paboyeco
cmorna Moxem cmamb npu4uHol
HecYacmHoeo cry4dasl.

2. Yyumsbiealime oco6eHHocmu
oKpyxxaroueli cpedbl 80Kpy2 paboye20
mMecma.

He nodsepezalime uHcmpymeHm
8o3delicmauto dox0s1. He ucrionb3ylime
UHCMpPYyMeHm 80 eraxHou cpede.
Obecriedbme xopouwlyto 0c8eUeHHOCMb
paboyezo mecma (250-300 Jlokc). He
ronb3ylimecb UHCMPYMEHMOM, ecru
cywecmayem puck 803HUKHOBEHUS

rnoxapa unu e3pblea, m.e. paoom

C 71e2KOBOCNIaMEHSIWUMUCS XUOKOCMSIMU
unu 2asamu.

3. 3awuwatime cebsi om nopaxkeHusi
3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

Bo epemsi pabomel He npukacalmecs

K 3a3emreHHbIM npedmMemam (Hanpumep,
mpy6ornposgodam, paduamopam OMOoIIeHus,
2a308bIM numam u xonodusbHukam). [pu
ucronb308aHUU 3M1eKMPOUHCMpPyMeHma

8 aKCmpeMaribHbIX YCrIo8UsiX (Harpumep,
8bICOKas 8/1aXKHOCMb, Hauyue
Memarnu4deckol cmpyXku u m.o.)
criedyem ycunums Mepbl bezonacHocmu
U 110s1b308ambCsl U30MUPYOWUM
mpaHcghopmamopom Uu agmomamonm,
3awuwarWumM om ymeyeK Ha 3eMriio.

4.

He no3eonsilime nocmopoHHUM fuyam
Haxodumbcs e pabouyeli 30He.

He noseonstime komy-nubo,

ocobeHHO demsmM, He yHacmeyruemy

8 MPou3800CMBEHHOM rpouecce, KacambCsi
uHCMpyMeHma usnu yonuHUMmenbHo20
kaberns u He dornyckalme npucymcmeusi
MOCMOPOHHUX UL, 8 30HE rPo8edeHust
pabom.

XpaHeHue Heucnosnb3yeMbix
UHCmMpyMeHmoe.

He ucrnonb3yembili uHcCmpymeHm OomKeH
XpaHUMbCsi HAOEXHO 3anepmbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyrnHom Onsi demedl.

U3bezalime ypeamepHOU Haz2py3Ku
UHcmpymeHma.

UnecmpymeHm 6ydem pabomame nydwe
u besornacHee npu Hagpy3Ke, Ha KOmopyto
OH paccyuman.

Ucnonb3ylime cneyuanbHo
npedHa3Ha4eHHbIl Onsi aHHO20 euda
pabom uHcmpymeHm.

He ucrnonb3ylime manomowHbie
UHCMpyMeHmbI Orisl 8bIMNOIHEHUs pabom,
KOmopble OOMKHbI 8bIMOMHIMBCS MPU
romowu 6onee MOWHbIX UHCMPYMEHMO8.
He ucrionb3yliime anekmpouHcmpyMeHmel,
He npedHa3Ha4eHHble Onsi 0aHHO20 murna
pabom, Harpumep, AucKosble rnusbl Ons
pe3Ku cyybes unu 6peeeH.

Odesalimecb coomeemcmeayou,um
obpasom.

He Hadesalime c80600Hy0 00ex0y unu
yKpaweHusi, mak kak oHu moaym 6bimb
3axeayeHbl 08UXYWUMUCS Yacmsmu
uHcmpymeHma. lpu pabome eHe
nomeuw,eHuUl pekomeHdyemcsi Habegamb
06ysb Ha Heckonb3siwel nodowse.
Ucronb3ylime coomeemcmesyrouul
201108HOU y60p, YmMobbl cripsimamb OnUHHbIE
80/10ChI.

lMonb3ylimeckb cpedcmeamu
uHOueudyarsbHOU 3auumsl.

Bcezda pabomalime 8 3alyumHbIX OYKax.
Ecnu eo spems pabomsl obpasyemcs
nbib unu nemyyue meepoble Yyacmuubl
obpabambsieaemoz20 mamepuarna,
ucronb3ylme 3aWumHyt Macky umnu
pecnupamop. Ecnu amu yacmuybi umerom
docmamo4HO 8bICOKYHO memrepamypy,
Heobxo0uMo makxe Hadesampb 3aWUmHabil
nepedHuK. Bceada ucrnonb3ytime cpedcmea
3awumsl opeaHos cnyxa. Bcezda
Hadesalime 3aujUmHy Kacky.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

IModcoeduHume nbineydansoujee
ob6opydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxeH
ycmpoticmeom cbopa u yOaneHus nbinu,
ybedumecnb, 4mo daHHoOe ycmpolcmeo
MOOKITIOYEHO U UCIOMb3yemcsi Hadnexawum
obpasom.

BepexHo obpawalimechb
C 3/leKmpuYecKum Kabesnem.

lpu omkrnrYeHUU om cemu nMuUMaHus,

He ebidépausalime 8UIIKY U3 pO3emKuU 3a
kabernb. He nodsepealime anekmpuyeckull
Kaberib 8030elicmauto 8bICOKOU
mewmnepamypbl, Macna u depxxume edanu
om ocmpsbix npedmemos u yenos. Hukoeda
He repeHocume 31eKmpouUHCMpyMeHm,
Oepxa ezo 3a Kabersb.

O6ecneyusalime 6e3onacHocme npu
pabome.

Mo so3moxHOCMU ucronb3yltme

cmpybuUHbI unu mucku 015 gukcayuu
obpabamsbigaemoli demarnu. 3mo bornee
6e3onacHo, Yem npuxumams 3a20MosKy
pykamu, u rnossornsgem oceobodums obe pyku
0nsa ynpaeneHust UHCMpPYMEHMOM.

He nepeHanpsizalimecs.

Bceeda coxpaHsilime pagHogecue
u ycmou4uegyto nosy.

lMpoeepsitime ucnpaeHocmb
UHCcmpymeHma.

Codepxxume nusbHbIE UHCMPYMEHMbI

8 XOpOoWO 3amoYeHHOM U YUCMOM
COCMOsIHUU, YMO roebicum
9KCrTyamayuoHHble rnokasamesnu u coenaem
pabomy 6onee besonacHol. Cobnodaltime
UHCMPYKUUU 110 cMaske U 3aMeHe
dononmHUmMerbHbIX npuHadnexHocmed.
BobinonHsitime nepuoduyeckue ocMompbl
uHcmpymeHma u, ecriu 6ydem obHapyxeHo
rnospexoeHue, coalime e20 Ha PeMOHmM

8 asmopu308aHHbIl CEPBUCHBIU UEeHMP.
Pyuku u ebiKkmodyameru 00mKHbI ObImb
CyXUMU, YUCMbIMU U He codepxamb cr1edos8
macsia u KOHCUCMeHMHOU CMa3sKu.

Omknroyatime 351€KMPOUHCMPYMEHM.

lpu He ucnonb3o8aHuUU UHCMPYMeHma,
reped obcnyxuesaHUeM U 80 8peMsi 3aMeHbI
dononHuUmMerbHbIX npuHadnexHocmed,
makux Kak nusbHble OUCKU, ceepra

u ¢hpesni, scezda omknoyalime
3M1EKMPOUHCMPYMEHM OM UCMOYHUKa
numausi.

16.

17.

18.

19.

20.

Ydanume pezynupoeoyHble U 2aeyHble
Ko4u.

lMeped skrnroueHUeM 31eKmpouHcmpyMeHma
gceeda nposepsiime, 4Ymobbl ¢ He2o bblu
ydarieHbl 8ce peayrupo8oYHbIe U 2aeyHble
KImo4u.

He donyckalime HenpeOHaMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocke areKmpouHCMpyMeHma He
depxxume naneuy, Ha ebikrtodamerne. [eped
OOKIIOYEHUEM K UCMOYHUKY nUMaHusi

ybedumecnb, Ymo UHCMPYMEHM 8bIKITIOYEH.

Ucnonb3ylime yonuHumenbHbIil kabesb,
npedHasHa4eHHbIl 0511 NPUMEHeHUs1 8He
nomeuw,eHudl.

lNeped Hayarom pabomsbi npogepbme
yonuHumernbHbIU Kabernb Ha

Hanu4ue rnospexaoeHull u npu
Heobxodumocmu 3ameHume e2o. [pu
pabome 311€KMPOUHCMPYMEHMOM

Ha omKpbImMom 8030yxe eceada
nonb3ylimech yOnuHuUmersnbHbiM Kabenem,
npedHa3Ha4YeHHbIM 01151 MPUMEHEHUS

8He romeweHuUl U UMerouwum
coomeemcmeyouwyto MapKUpPOBKy.

Bydbme eHuUMamernbHbl.

Cnedume 3a mem, 4ymo Bbl Oenaeme.
Pykogodcmeylimechb 30pagbiM CMbIC/IOM.
He nonb3ylimeck aneKkmpouHcmpymeHmom
8 COCMOSIHUU ycmanocmu usnu rnoo
go3delicmauem curnbHodelicmayouwux
Jiekapcme usnu ankoeoris.

Mpoeepsitime ucnpasHocme demanel
UHcmpymeHma.

lMeped ucnonb3osaHueM mujamesibHO
rposepbme UHCMPYMEHM U 3[1eKmMpuYecKull
kaberb, ymobbl pewums, 6ydem nu oH
pabomamb OO/mKHBIM 06pPa3oM U CMOXem
U 8bIMOIHUMb HAMEYEHHYIO (OYHKUUIO.
lposepbme uEHMPOBKY U Ka4ecmeo
KpernneHus dsuxyujuxcsi Oemarned,

Hanu4ue rnospexx0éHHbix demarned,
Kayecmeo MoHMaxa u nobbie dpyaue
ycrosus, KoOmopble Mo2ym roenusims Ha
pabomy uHcmpymeHma. [NospexdeHHble
3aWUmHbIe KOXyXu unu opyaue
HeucripasHble demarnu O0/mKHbI 6bImb
OomkHbIM 06pa3oM ompeMOHMUPO8aHb! Unu
3aMeHeHb! 8 asMmopu308aHHOM CEPBUCHOM
ueHmpe, ecrnu 8 0aHHOM pykogodcmee

10 3KCryamayuu He yka3aHo UHOe.
BameHume HeucrnpasHble 8biKo4amenu

8 aBMopuU308aHHOM CEPBUCHOM UeHmpe.

He ucrnonb3ylime 3neKmpouHcmpymMeHm,
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€CJ1U ec0 8bIK/mo4amersib He
yCmaHae/iueaemcs 8 oJsiokKeHue 8KIItoHeHUs
Uursiu 8bIKITIO4YeHUs.

Hukoada He nbimalimech 8bIMoIHUMb
PEMOHM CaMOCmOsIMeribHO.

BHUMAHMUE! Vicrons3oeaHue
1106bIx MpuHadnexHocmeu

unu npucriocobnerud,

a makxe 8bInonHeHue 0aHHbIM
uHcmpymeHmom rrobbix 8udos
pabom, He peKkoMeHO08aHHbIX

8 0aHHOM pykogodcmee o
Kcryamayuu, Moxem rpusecmu
K HecyacmHoMmy criyqaro.

21. PeMoHM uHcmpymeHma 9osnxeH
8bIMOJIHAMbCS K8auuyupo8aHHbIM
rnepcoHasiom.

lpu pabome daHHbIM 3rIEKMPUHECKUM
UHCmMpymeHmom OomkHbI cobrodamscs

8ce coomeemcmayrowjue npasusna

mexHuku besonacHocmu. PemoHm
uHcmpymeHma OO/mKeH 8bIMOHAMbCSA
MOsbKO K8anuguyuposaHHbIM epcoHanom
C UCrornb308aHUEM OpuauUHalbHbIX 3arnacHbIX
yacmel, HecobrtodeHue 0aHHO20 yKa3aHusi
Moxxem cmamb npUYUHOU cepbE3HOU
mpasmbl Mo/b308ameris.

JononHutenbHble NpaBuna
TEeXHUKN 6e3onacHOCTU Ans
paboTbl TOPLOBOYHbLIMMU
nunamu

» [aHHbIl uHcmpymeHm cHabxeH
creyuarnbHbIM 311eKmpuYecKkuM kabenem,
KomopblIli Moxem 6bimb 3aMeHeH MOIbKO
us2omosumenem urnu 8 asmopu308aHHOM
cepsucHOM yeHmpe.

* He ucnonb3yime numy dns pesku opyaux
Mamepuarnos, Kpome PekoMeHA08aHHbIX
uzzomosumerem.

* He ucnonb3ylime uHcmpymeHm 6e3
YCMaHOoBMEHHbIX 3aUUMHBIX KOXYXO08,
a makxe, ecriu 3aWUumHble KOXyXu
rospexxdeHbl Unu He yCmaHoeeHbl
OO0/MKHbIM 06pa3oMm.

+ [leped ebinonHeHuem pacnuna ¢ HaKIToHOM,
y6edumecsb, Ymo pbi4az Ha0ExHO
3aghukcuposaH.

* Cnedume, 4mobbl nos 8OKpye
371eKMPOUHCMpPYMeHmMa gce20a ocmaearncsi
yucmsiM, He doryckalime cKkarueaHusi
OnuUIIOK UMU WErOoK.

Ucnonb3yldme npasusibHO 3amoYeHHbIe
nunbHele ducku. Cobnodalime
MaKkcuMasibHyt CKOPOCMb, YKa3aHHyHo Ha
nubHoM Oucke.

lMeped Havanom pabomsi ybedumech, Ymo
ece pukcamopsbi U Oepxamenu HadéxHO
3aKperiieHsbl.

He depxxume pyku psidom ¢ nunbHbIM
ouckom, koeda UHCMPYyMEHM MOOKIIOYEeH
K UCMOYHUKY nMUmMaHusi.

Hukoeda He nbimatimecb 6bicmpo
0CMaHo8UMb MexaHu3M rmymem npuxamus
Kako20-1ubo uHcmpymeHma unu opyeo2o
npedmema K rnusibHOMYy OUCKY; 3mMo Moxem
cmams NpPU4YUHOU HECYacmHo20 Criydas

C MSKKUMU 110c1edcmeusimu.

lMeped ucnonb3osaHuem obbix
npuHadnexHocmel 8HUMamebHO
npoYymume pyko8oOcmeo 1o 3Kcryamayuu.
HenpasunebHoe ucrnonb3oeaHue
npuHadnexHocmel Moxem cmamb
MPUYUHOU r08pex0eHuUsT UHCMpPyMeHma.

lpu pabome ¢ nunbHbIMU QucKamu
ucrionb3yltme Oepxxamenb unu Hadesalime
nepyamku.

lMeped ucrnonb3oe8aHueM UHCMpPyMeHmMa,
ybedumech, Ymo nusbHbIU OUCK
ycmaHoeseH npagusibHo.

Yb6edumecb, ymo Auck epaujaemcsi
8 MpasuibHOM HarnpasieHuu.

He ucnonb3ytime Aucku MeHbwez20 unu
bonbwezo duamempa, 4em peKoMmeHO08aHo.
Cm. ckopocmb 8palyeHusi dUCKos

8 MEXHUYECKUX Xxapakmepucmukax.
Ucronb3ylime mosnbKo yka3aHHble 8 0aHHOM
pykosodcmee OucKu, coomeemcmayrouue
cmaHdapmy EN 847-1.

Cmapatimecsb ucnonb3o8amse crieyuarsbHble
MUbHbIE OUCKU C MOHUXEHHBIM YPOBHEM
wyma.

He ucnionb3yime ducku u3 6eicmpopexyuel
uHcmpymeHmansHou cmanu (HSS).

He ucnonb3ylime mpecHyswue unu
108pex0eHHbIe OUCKU.

He ucrnonb3ylime abpa3ugHbie unu
anma3sHble OUCKU.

Banpewaemcs ucrionb3oeame nusny 6e3
nnacmuHbi 0715 ponuna.

Bbigedume nunbHbIl OUCK U3 nponunia
8 3aeomoeke, npexoe Yem omryckams
8bIKIIOYamerib.

He 3aknuHuealime Hukakumu ripedmemamu
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KpbiribYamky eeHmusismopa Orsi
yOepxxusaHusi 8ana 0guzamerisi.

BawumHblil KOXyX MunbHo2o ducka
asmomamuyecku nodHuUMaemcsi rnpu
OnycKaHuU pbl4aea 8HU3 U Oryckaemcsl
mymem Haxamusi Ha pbl4ae goukcayuu
8epXHe20 MOOXeHUs NuibHOU 20108Ku (12).

Hukoz0a He nodHumatime 3awumHabili
KOXYX OuCKa 8pYy4YHYH, eCiiu UHCMpyMeHm
He 8bIKITOYEH. 3auumHbIU KOXYX MOXHO
MoOHUMamb 8PyYHYHO NpU ycmaHo8Ke unu
deMoHmaxxe rnunbHbIX OUCKO8, a makxxe Orisi
ocmompa nusbl.

lMepuoduyecku nposepsitime yucmomy
8eHMUIIAUUOHHLIX omeepcmuli dguzamernsi
u omeymecmeue 8 HUX WErOK.

BameHume nnacmuHy 0n1s nponura, koeda
OHa u3Hocumcs.

lNeped 3ameHol ducka unu 8bIMoIHeHUem
MexXHUYecKo20 0bCrTyXusaHUsl OMKIToYUMme
MUy 0m UCMOYHUKa MUMaHUs.

Hukoe0da He ebinornHsalime Yucmky unu
mexHu4eckoe obcrnyxusaHue, koeda
uHcmpymeHm ewe pabomaem, a nusibHasi
20/108Ka Haxo0umcsi 8 paboyeMm MonoxeHuu.

Mo so3moxHocmu ecez2da ycmaHasnuealtme
UHcmpymeHm Ha paboyuti cmor.

lMpu ucnonb3oeaHuu ceemoouoOHoU
rnodceemku 0nsi 0603HaYeHus1 TUHUU pe3a
ybedumecb, ymo ceemoduodHasi nodceemka
npuHadnexum Kraccy 2 8 coomeemcmeauu
co cmaHOapmom EN 60825-1. He
3ameHsitime c8emoOuUoOHyto nodceemky

HU Ha Kakol Opyeaoli mur. [TogpexdeHHbIU
ceemoouod coalime Ha peMoHm

8 asmopu308aHHbIl Cep8UCHbIU UeHMPp.

[NepedHsisi cekyusi 3auumHoO20 Koxyxa
cHabxeHa npopesssMu mura xano3u

O obecriedeHusi sUOUMOCMU 80

8pemsi pacnuna. Hecmompsi Ha mo,

4mo xaso3uliHble Mpope3u 3amMemHo
CoKpauwjarm Konu4ecmeo pasfiemarouuxcsi
06pe3Ko8, OHU SI8/ISIIOMCST OMKPbIMbIMU
omeepcmusiMu Ha 3auUmHOM KOXyXe,
103Momy rnpu MPOCMOMpPEe CK803b HUX
ecea0a Hadesalime 3auUMmHbIe OYKU.

lMpu pacnunoske dpesecuHbl
rnodcoeduHsatime nuny K ycmpoucmey
nbinecbopHuka. Beceada npuHumatime
80 8HUMaHUe ¢haKmopbl, snuswUe Ha
obpasosaHue nbinu:

— Tun obpabambigaemo2o Mamepuana
(npu pacnunogke OpesecHO-CMpPyxe4HoU
nnumsi obpadyemcs bornbwe Mbifu, Yem

npu pacrnunoeke 0peeecuHbl);
— Ocmpoma nunbHo20 ducka;

— lMpasunbHas peaynuposka rnuibHO20
ducka.

— CKopocmb 8030yUWHO20 MOMoKa
nbineydansoujeeo ycmpolcmea 0omkHa
6bimb He Huxe 20 m/c.

Y6edumecb, YmMo MecmHasi 8bImsiXKHasi
8EHMUIIAUUS, MaK Xe KaK 8bIMsKHbIEe
wkacghbl, ompaxkamernu u xesnoba,
HacmpoeHb! O0IMKHbIM 06pa3oM.

Obpamume sHUMaHue Ha credyrujue
hbakmopbl, enusiowWUe Ha rnosbIeHHOe
wymosbloeneHue:

— Wcrnionb3ylime nusbHble OUCKU
C MOHUXEHHBIM WYyMO8bIOereHUueM;

— Ucnonb3yltime morbKo ocmpo
3amoYeHHble MurlbHbIe OUCKU.

Bpemsi om epemeHu UHCMpyMeHm QOIKeH
npoxodumsb mexHuYeckoe oberyxusaHue;

Obecrneybme docmamoyHoe obujee unu
MecmHoe oceelweHue;

Yb6edumecb, Ymo onepamop rnpowesn
creyuarnbHoe obydYeHue Mo UCMonb308aHuUIo,
peaynuposke U aKcriyamayuu
uHCcMpyMeHma;

Y6edumech, 4Ymo 8ce MOHMaXKHbIEe
anemMeHmbl U WuHOesbHbIe walibbl
no0xo0sm 051 PUMeHeHUs1 C OaHHbIM
UHCMPYMEHMOM, KaK onucaHo 8 0aHHOM
pykosoOcmee 110 aKcrayamayuu.

Hukoeda He ydansaiime obpesku unu opyaue
yacmu 3a20moeKuU U3 30HbI pacnuna, ko20a
uHcmpymeHm euwe pabomaem, a pe3ak
Haxooumcsi 8 paboyeM osoXKeHuU.

Hukozda He pacrniunuealime 3a20mosKu
Kopoye 200 mMm.

MakcumarbHbIl paspes 3a20moeku
Onsi obpabomku 0aHHbIM cmaHKoM 6e3
ucrnonb308aHusi Q0NOTHUMEbHOU OMopbI:

— Bbicoma 89 mm x wupuHa 302 mMm X
OnuHa 600 mm.

— bornee OnuHHbIe 3a20mo8KuU OOIKHbI
noddepxxusamsucsi O0NOIHUMESIbHbIM
cmoriom, Hanpumep, DE7023. Bceeda
HadéxHo 3akpernnsatime 3a20MosKy.

B cnyyae rnooMKu unu ebixoda
UHCMpyMeHma u3 cmposi HeMedIeHHO
BbIKITIYUME UHCMPYMEHM U 8bIHbME 8UIIKY
Kkabersisi u3 po3emkKu arekmpocemu.

Coobuwjume o HeucripasHocmu U OOMKHbIM
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06pa3om onuwume cocmosiHue
uHcmpymeHma, 4mobbl npedomepamums
UCMO/b308aHUE MO8PEXOEHHO20
UHCMpymeHma Opyaumu Mosb3oeamerisimu.

 [lpu 6roKkuposke nunsHo20 ducka
8 pesysibmame aHOMarbHO20 yCususi
rnodayu 8 npouyecce pacrnuna, ebIKIo4yume
UHCMPYMeHM U OMKIloYume e2o om
UCMOYHUKa numaHus. Yoanume 3a2o0mosKy
u y6edumech, Ymo nusbHbIU OUCK
8pawaemcsi ceob600H0. CHo8a eKo4ume
UHCMPYMeHM U Ha4HUme HoebIl pacrnusni
C YMEeHbWEHHbIM ycunnuem rnooadu.

* Hukoz0a He ucnonb3ylime 0ns pe3aHusi
Jle2Kux crnasoe (Hanpumep, antoMuHUs unu
maezHusi). [JaHHasi mopuyoeoyHasi nuna ons
3moz0 He rpedHasHa4yeHa.

* [lo so3moxHocmu eceeda MOHMuUpyUme
uHcmpymeHm Ha pabodyem cmore,
ucrionb3ysi 6orimsl uamempom 8 MM
u dnurol 80 mm.

OcTaTo4YHble PUCKKU

Cnedyiou;ue PUCKU ABIMIAKMCA XapakKkmepHbIMU
npu ucrione3osaHuu nus:

— Tpasmbi 8 pe3yrbmame KacaHusi
spauwjaroujuxcs yacmed.

Hecmvompsi Ha cobrirodeHue coomeemcmayruux
UHCMPYKyul rno mexHuke besonacHocmu

u ucrionb3o8aHue rMpedoxpaHUMmMerbHbIX
ycmpolicme, HeKOmopble 0CMaMmoYHbIe PUCKU
HEB03MOXHO MOIHOCMbIO UCKMoYUMmb. K HUM
OomHocsImcs:

— YxyOweHue criyxa.

— Puck HecdacmHbIx crlyyaes, 8bI38aHHbIX
He3aKpbIMbIMU Yacmsmu epaliarouie2ocsi
nuibHo2o OuckKa.

— Puck nostyd4eHust mpasmebl rnpu cmMeHe ducka.

— Puck 3awemneHus nanbyes rpu cHamuu
3aWUMmHbIX KOXYX08.

— Ywepb 300posbio 8 pesynbmame
80bIxaHusi rblau om pacrnuna 0pesecuHsbl,
8 ocobeHHocmu, Oyba, byka u [BI1.

Huxecnedyrowue hakmopsbi ygenu4yugarom puck
HapyweHUs ObIXaHUsi:

— Tpu pacrune dpeeecuHbl He UCMob3yemcsi
nblneydansiowee ycmpolicmeo

— Bacopuswuecs 8bixnonHbie punbmMpbl
Mo2ym cmamb npu4uHol Hedocmamo4yHo20
nineydaneHus

MapkupoBKa UHCTpyMeHTa
Ha WHCTPYMEHTE UMEKTCA crefyrLwne 3Haku:

Mepen vcnonb3oBaHWEM BHUMATENbHO
npoYTUTE AaHHOEe PYKOBOACTBO Mo
aKcnnyaTauuu.

Mcnonb3ynTe cpeacTtsa 3auThbl
OopraHoB cryxa.

O

HapeBainTe 3alWmnTHbIE OYKM.
MecTo 3axBata ans
nepeHocku

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. A1)

Koa patel (13), KOTOpbIV Takke BKOYaeT
B cebsl rog M3roToBneHus, oTTaMnoBaH Ha
NMOBEPXHOCTU KOpryca MHCTPYMEHTA.

[epxwuTe pykn B CTOPOHE OT MUSIbHOTO
avcka.

He cMmoTpuTe NpsiMO Ha UCTOYHMK
cBeTa.

Mpumep:

2013 XX XX
['on nsrotoBneHus

KomnnekT noctaBku

B ynakoBky BxogsiT:

CMOHTUpOBaHHas TOpPLOBOYHASA nuna

Kntoy onst yctaHoBKM MUIBHOTO Ancka
MunbHbIM gnCcK

Mbinec6opHuk

PykoBoacTBO no akcnnyatauum

YepTéx MHCTPyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae

- A A A

MpoBepkTe MHCTPYMEHT, AeTanm

1 JOMNOSTHUTENbHbIE NPUCNOCObneHus Ha
Hanuyne NoBPEXOEHWI, KOTOPblE MO
NPON30NTM BO BPEMS TPAHCTIOPTUPOBKMU.
Mepen Havanom paboTbl HeobxoaNMO
BHMMAaTENbHO NPOYNTaTh HacTosiLLee
PYKOBOACTBO U MPUHSIT K CBEAEHMIO
cofepallyocs B HEM MHopMaLMIo.

OnucaHue (Puc. A1 - A6)

BHUMAHMUE: Hu e koem
criyqae He modughuyupytme

3M1eKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyto-
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nubo e2o demarsb. 3mo Moxem
rpusecmu K rosyYeHu0 mpasmbl unu
108peXOEHUIK UHCMPYMeHma.

-

. yckoBon BbIkMOYaTenb

. ToABVKHBIN HVDKHWIA 3aLUUTHBIN KOXYX

. IleBas Hanpasnstowas

. BaxunMHasi pykosiTka yCTaHOBKM yrnia ckoca

. ®dukcaTop yrna ckoca

. Matpybok nbineoTBoaa (He nokasaH)

. [papyvpoBaHHas Lwkana yrna ckoca

. MpaBas HanpasnsioLas

. MnactuHa gnsa nponuna

10.Py4yka ons nepeHocku

11.Pabouas pykosTka

12.Pblvar pukcaumm BepxHero nornoxeHus
MUIBHON FONOBKM

13.Koa patbl

14.KHonka 6noKMpoBKM LWNUHAENS

15.pagyvnpoBaHHas LWKana yrrna HaknoHa

16.MoBopoTHas 3axumMHas pykosiTka dumkcatopa
LTaHr

17.0rpannuntens rmybuHbl nasa

© O ~NOUAWN D

A2
18.Ckonb3swuii ynop
19.HenoaBWXHbIM BEPXHWIN 3aLLMUTHBIA KOXYX
20.ToBOPOTHbIN pblvar chnkcaTtopa HaknoHa
21.3axvMHas pykosTka pukcatopa HaknoHa
22.®ukcatop NUIbHON roNoBKK
23.Kntoy
24 .Bblemka gnsi 3axsata pykown
25.MoHTaxHble OTBEPCTUSA ANA KpenneHms

K paboyemy ctony
26.0T1BEpCTUE NblNeoTBOAA

A3
27.MbinecbopHuk

A4
28.Cuctema cBeTOANOOHON NOACBETKM

HononHumensHbie npuHadnexHocmu

A5
29.0nopa Ansa ANMHHbBIX 3aroTOBOK

A6
30.3axum gns doukcauum obpabaTtbiBaemon
3aroToBKU

HA3HAYEHUE

Bawa TopuoBoyHasa nuna DEWALT DW717
npegHasHaveHa Anst npodeccmoHanbHbIX
paboT No NUeHUo ApeBeCHHbl, U3AENVIA N3
aepesa 1 nnactMacc. [JaHHOW anekTponunon
MOXHO Ferko, TO4HO 1 6e3onacHo Npoun3BoANTb
ronepevHoe nNuneHve, a Takke NuneHne nog
Yrrom (CO CKOCOM U C HAaKMOHOM).

[aHHas nuna paspaboTaHa Ans MCNonb3oBaHWs
NUMbHBIX ANCKOB AnameTpoM 250 MM ¢ 3yBbsmu
C TBEpAOCNIaBHLIMU Hanankamu.

HE UCMOJMNb3YWUTE MHCTPYMEHT BO BNaXHbIX
YCNOBUWSAX UMW MPU HaNMunm B OKpY>KatoLLem
NPOCTPaHCTBE N1Ierko BOCMIIaMEHSIIOLLMXCS
XWUOKOCTEN U rasos.

,D,aHHbIe TOPUOBOYHbIE NUIbI ABNAKOTCA
I'IpO(beCCI/IOHaJ'IbeIMI/I ANEeKTPOUHCTPYMEHTaAMMWN.

HE PA3PELIAWTE fetam npukacaThes

K MHCTPYMEHTY. HeonbITHbIe nomnb3osaTenm
JOMKHbI MCTONB30BATh AaHHLIA UHCTPYMEHT nof,
PYKOBOACTBOM OMLITHOMO MHCTPYKTOPA.

BHUMAHMUE! Vicrionb3ytime
OaHHbIU UHCMPYMEHM MOJIbKO M0
Ha3HayeHU!o.

» [laHHOE n3genve He MOXET UCMONb30BaTbCs
nogbmMu (BKIoYasi 4ETEN) CO CHMKEHHBIMU
PUNYECKNMU, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHBLIMMU
CMOCOBHOCTAMU UK NPU OTCYTCTBUN
HeobXOAMMOro ofbITa UM HaBblka, 3a
VCKITIOYEHNEM, €CIN OHU BbINOMNHSOT paboTy
noz NPUCMOTPOM fMua, OTBeYatoLLEero 3a
nx 6esonacHocTb. He ocTtaBnsaiite geten
C MHCTpPyMeHTOM 6e3 npucmoTpa.

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuyeckn gsuraternb paccymMTaH Ha paboTty
TOMBbKO NPW OAHOM HanpsiKeHUN ANEeKTPOCETH.
CnepauTe 3a HanpsXXeHNeM anekTpU4eckon

CeTW, OHO [OMKHO COOTBETCTBOBATL BEMUYMHE,
0603HaYeHHON Ha MHOPMaLMOHHON Tabnuyke
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa.

Ball MHCTPYMEHT UMeeT ABOVHYIO
D N30MSALMI0 B COOTBETCTBUM CO
craHgaptom EN 61029, yto ucknovaet
noTpebHOCTb B 3a3eMNsioLLEM
npoeoge.

BHUMAHMUE:
SnekmpouHcmpymeHmbl
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¢ HanpsikeHuem 115 B OOmKHbI
ynpaenamscs yepe3
rpedoxpaHumeribHbIl
u3osuposaHHbIl mpaHcghopmamop
C 3a3eM/1eHHbIM 9KPaHOM MexXoy

rnepsuyHol u 8mopuyHol obmMomkod.

Mpu HeobxoaMMOCTN 3aMeHbI
3MEeKTPUYEcKoro kaberns, PEMOHT
YCTPOWCTBA [OSHKEH NPOU3BOANTLCS TOMBKO
oduumarnbHbIMU CEPBUCHBIMW areHTamm
UM KBannMULMpOBaHHBIMU TEXHUYECKMMU
cneuunanucTamu.

Ucnonb3oBaHue
YANUHUTENbLHOro Kabens

Mpn HeobxoAMMOCTM NCMOMNb30BaHKS
YANUHUTENBHOIO kabens, ncnonb3ynTe

TONbKO YTBEPXKAEHHbIE 3-X XWIbHble kabenu
NMPOMBILLIIEHHOTO U3rOTOBIIEHNS!, pacCYUTaHHbIE
Ha MOLLHOCTb HEe MeHbLUYH, YeM noTpebnsiemas
MOLLHOCTb JA@HHOrO MHCTPYMEHTA (CM. pasgen
«TexHUYecKue xapakmepucmuKuy).
MuHVMManbHBIN pa3vep NPOBOAHMUKA OOMMKEH
coctaBnsATb 1,5 Mm2. [Npu ncnonb3oBaHUK
kabenbHoro 6apabaHa, Bceraa nonHoOCTbio
pa3maTbiBaiiTe kabenb. MakcumanbHas gnvHa
kabens — 30 m.

CBOPKA

BHUMAHMUE: Bo usbexaHue
mpaembl, ebIKIoYUMe

UHCmpymeHm u omcoeduHume e2o
0om UCMOoYHUKa 351leKmponumMaHus,

npexode yeM ycmaHaesniueamo
u deMoHMuposamb
npuHadnexHocmu, ebInoJIHAMb
uslu U3MeHsImb HacmpoukKu,

a makxxe neped npoeedeHuemM
pemoHma. Yéedumech, 4Ymo
KYypKO8bIll rnepekmoyamerns
Haxodumcsi 8 ronoxxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHmMa Moxem rpusecmu
K MOyYeHUr mpasmbi.

Pacnakoeka (Puc. A1, B)

* OCTOPOXHO U3BEKUTE MUY U3 YyNaKoBOYHOTO

maTepuana, Aepxa ee 3a pyyky Ans
nepeHocku (10).

* Ocnabbre 3aXUMHYI0 pyKOSTKY (16)
dpmkcaTopa LTaHr, OTOABUHBTE pe3ak Hasas
1 3ahMKCUPYNATE €r0 B 3TOM MOSIOKEHUN.

* HaxmuTe Ha pabouyto pykosaTky (11)

1 BbITSHWUTE dpukcaTop pesaka (22), kak
roKasaHO Ha PUCYHKe.

* AkkypaTHo ocrabbre NpwxuMHoe
[AaBrieHne 1 No3BombTe MUITbHON ronoBKe
CaMOCTOSTENbHO NOAHATLCS Ha MOJHYO
BbICOTY.

3akpenneHue anekmponusnsl Ha paboyem
cmone (Puc. C)

* Bce 4 onopHble nanbl IMEIOT 0TBEPCTUS
(25), npegHa3HaveHHble ANs KpenneHus

K paboyemy crony. MmetoTcs oTBepcTUst 2-x
PasnuyHbIX AMaMeTpoB, AN BO3MOXHOCTH
MCMOMNb30BaHNS Pa3fNYHbIX BUHTOB
(wypynoB). MoxHO vcnonb3oBaTh Nodble

13 3TUX OTBEPCTUM, He 0ba3aTenbHO
ncnonb3oBaThb Ux Bce. PekomeHayeTcs
ncnonb3oBaTb 60NTbl AMaMeTpoM 8 Mm

v gnvHon 80 mm. MNMuna gomkHa 6bITb
HaAEXHO 3akpenneHa Ha paboyem cTone

BO n3bexaHve cmelleHuns. [Ins nosbilLEeHUS
MOBUMBHOCTMN AMEKTPONUIIbLI, €€ MOXHO
YCTaHOBUTb Ha NncTe dhaHepbl TOMNLLMHOM
MUHUMYM 12,5 MM, KOTOpPbI 3aTEM MOXET
6bITb 3aKkpenneH Ha paboyem cTone unu
nepeHeceH 1 yCTaHOBIEH B APYrMX MecTax.
Mpwn ycTaHOBKe aNeKTPONuUIbI Ha NucTe
daHepbl yoeamTech, UTO MOHTaXHbIE BUHTbI
He BbICTYNaloT CHM3Y. JTUCT haHepbl AomkeH
NNOTHO Npuneratb k pabodemy crony. Mpu
duKcaLnm 3NeKTPONUbI K ONope C MOMOLLIbIO
3aXUMHBIX YCTPOWNCTB, pacrnonaranTe nx
TOMbKO B MECTax pacrnonoXeHNs KpenexHbIX
otBepcTuii. Kpennexune B kakoM-nn6o apyrom
MeCTe MOXET HapyLUMTb HOpMarnbHyo paboTy
nunbl.

Bo n3bexxaHve 3aknMH1BaHUSI 1 HETOYHOW
paboTbl, NpocneauTe 3a Tem, YToObI
MOHTaXHasi MOBEPXHOCTb Oblfia POBHOMN.

Bo nsbexxaHne kavaHusi anekTponunbl

Ha OMOPHOW NMOCKOCTH, MOASIOXMTE Nog,
O[HY 13 OMOPHbIX Nan TOHK1e obpesku
pacnunmBaemMoro matepuana, 4o MOofHON
cTabunusaumm anekTponusibl Ha OropHON
NOCKOCTH.

YcmaHoeka nunbHoz2o ducka (Puc. D1-D4)

BHUMAHMUE: Bo usbexaHue
mpaembl, ebIKodume
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uHCmMpymMeHm u omcoeduHume e20
om uUcmoYHUKa 351eKmponumaHusl,
npexode yeM ycmaHaesnueams

u deMoHmMuposamb
npuHadnexHocmu, ebINoJIHAMb
uslu u3MeHsImb HacmpoukKu,

a makxe neped npoeedeHuem
pemoHma. Yéedumech, Ymo
KYpKO8bIll nepeknoyamerns
Haxodumcsi 8 rnonoxxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHmMa Moxem rnpusecmu

K MOyYeHUr mpasmbi.

.

Hukoeda He Haxumalime Ha

KHOIMKY 6rI0KUpO8KU WIMUHOess,
ecnu nunbHbIt OUCK Haxodumcs

8 08UXKEHUU UMU MO0 HarpsKeHUeM.

.

He ucrnionb3ytime daHHy0
Mopy080YHYO rusly Onsi pe3ku
J1e2Kux crnasos U YEpHbIX
mMemarnnos (¢ codepxaHuem YyayHa
u cmarnuy), kKamHsi unu uddenud u3
80/T0OKHUCMO20 UemMeHma.

Haxmume pbidaz ¢hukcayuu
8EPXHE20 MOMOXEeHUsI

nunsHoU 2onoseku (12), yumobbi
0ebriokuposamp HUXHUU 3auUmHbIU
KOXyX (2), 3amem nodHumume
HUXHUU 3auUmHbIl KOXYX Ha
MakcumarbHyto ebicomy (0o yropa).

* YOepXvBasi HKHUIA 3aLLUTHBIN KOXYX

B BEPXHEM MOMOXEHWUUN, HAXXMUTE OHON
PYKOW Ha KHOMKY GrOoKMpOBKY LUNMHAENS
(14), 3aTem gpyron pykown BXOOSLLUM

B KOMINJIEKT NMOCTaBKU KIo4oMm (23),
ocnabbTe KpenexHbIi 6oNT NUNbHOro Aucka
(37), noBopaumBast ero B HarnpasfeHun no
4YacoBOW CTperike.

BHUMAHMUE! [ins 6rokuposku
wnuHdens yoepxusalime KHOIMKY, Kak
roka3aHo Ha pucyHke, U MedneHHO
rnosopadusatime pykou wrnuHoesrb, 00
owywaemol e2o ¢hukcayuu.

Bo n3bexaHvie BpalleHus WnMHOens,
NpofomKanTe yaepKuBaTtb KHOMKY
BroKMpPOBKM.

Yaanute KpenexHbln 60T NUbHOro Ancka
(37) v BHewwHWI cnaHel (38).

YctaHoBuTe NUnbHBIN Anck (39) Ha
nepexoaHvk Ans avcka (40) HageTbIn

Ha BHyTpeHHun chnaxey (41), cnegs

3a TeM, YTOObl OCTPUSA 3yObEB HUKHEW
YacTu NUMbHOro Ancka Obinu HanpaeneHsbl

B CTOPOHY TbIfIbHON YacTu 3NeKTponumbl (0T
onepartopa).

+ YcTaHoBWTE Ha MEeCTO Hapy>HOe pacrnopHoe
konbuo (38).

* YaepxuBasi HaXaTon OfHOW PYKON KHOMKY
GrOKVMPOBKY LUNUHAENS, OPYTrON pyKOW
3aTAHUTE C ycunneM KpenexHsbin 6ont (37),
rnoBopa4MBas ero B HanpasfeHuy NpoTMB
4aCcoBOW CTPENKW.

BHUMAHMUE! YcmaHaenusatime
nunbHbIG OUCK MOJTbKO
8 coomeemcmeuu ¢ OaHHbIMU
uHcmpykyuamu. Ucrionb3ydme
morbKo OucKu, 0603Ha4YeHHbIe
8 pa3dene « TexHuyeckue
Xapakmepucmuku». Homep
o kamanoey: DT4323
(pekomeHAyemcsi).

PerynupoBka

BHUMAHUE: Bo u3zbexaHue
mpaembl, ebIKio4dume
uHCcmpymeHm u omcoeduHume e20
0Om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumarus,
npexde yem ycmaHaesiusams

u deMoHmMupoeams
npuHadsIeXXHoCcmu, 8bINoJIHSIMb
unu usMeHsimb HacmpolKu,

a makxe nepeod nposedeHuemM
peMoHma. Y6edumech, 4mo
KypKo8blIl nepekroyameris
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3aryck
UHCMpyMeHma Moxem rpueecmu

K MOJTy4YeHUto mpasmb|.

Balwa TopuoBoYHas aneKkTponumia To4HO
HacTpoeHa Ha 3aBofe-uarotoButene. Ecnu
nocre TPaHCNopPTUPOBKM NN BCReACTBUE APYrUX
MPVYUH BO3HUKIIA HEOBXOANMOCTb B MOBTOPHOIA
perynupoBke, criefyinte nNpuBeaeHHbIM Hibke
yKkazaHusiM. HacTosiTensHo pekoMeHayeTcst
HaCTPOUTL SMEKTPONUMY OAUH pas, 3aTem 3Tu
HaCTPOWKN He JOMKHbI U3MEHSTLCS.

lMposepka u peaynuposka oucka
omHocumersbHO Hanpaensirowel (Puc. E1-E4)
* OcnabbTe 3aXUMHYI0 PYKOSITKY (4) U HaxMuTe
Ha doukcatop (5), 4To6bl 0CBOGOAUTL KOHCOIMb
(42).
+ KavainTte pykosATKy KOHCONW, Noka 3aTBop
He ocTaHOBUT ee B nonoxeHun 0°. He
3aTArMBanTe 3aXUMHYH PYKOSITKY.
+ OnyckanTte NUIbHYIO ronoBKy, Noka 3yobs
[vcKa He JOCTUIHYT Npope3un NNacTuHbl Ans
nponuna (43).
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* [MpwxmuTe yronbHuk (44) kK neson
Hanpasnsiowen (3) n kK nunbHoMy aucky (39)
(Pwuc. E3).

BHUMAHMUE: He kacatimecs

Y20ITbHUKOM PEXYWUX KPOMOK 3ybbee
nunbHoeo oucka!

[Mpn HeoBXoANMOCTY PerynupoBKX BbIMOMHUTE
cnepyoLme AencTBus:

Ocnabbte BUHTHI (45) u ABurante
rpagyvpoBaHHYHo LLKany COBMECTHO

C KOHCOIbIO BNEBO MM BMPaBo, YTOObI
N3MEPEHHBIV MO YTONbHUKY Yron Mexay
MUIbHBIM AUCKOM M HanpaBnstoLen CocTaBun
90°.

3ataHuTe BUHTHI (45). Ha gaHHom aTtane
MONOXeHWe ykasaTens yrra ckoca He umeeT
3HaYeHUsI.

Pezynupoeka yka3amernsi yana ckoca

(Puc. E1, E2uF)

OcnabbTe 3aXMMHY0 pyKosATKY (4) U HaxXMuTe
Ha dmkcaTop (5), 4ToObl 0CBOOOANTL KOHCOIMb
(42).

[Burante KOHCOMb, YTOObI YCTAHOBUTL
ykasaTtenb yrna ckoca (46) Ha HomMb, Kak
nokasaHo Ha Puc. F.

[Mo3BonkTe dumkcaTopy yrna ckoca
3aLLEenKHYTbCS NpY CBOOOAHON 3aXUMHOW
pykosiTke, korga Bbl yctaHoBMTE B HyneBoe
NONOXeHWe NOBOPOTHbIN CTON.
KoHTponupy#Te nonoxeHwne ykasartens yrna
ckoca (46) n rpagyvpoBaHHoM LKanbl (7).
Ecnu ykasatenbHas cTpenka He ykasbiBaeT
TOYHO HOMb, ocnabbTe BUHT (47), NepedBUHbTE
yKasaTtenb [0 TO4HOro ykasaHusi 0°, nocne
Yero 3aTAHUTE BUHT.

Pezynupoeka 3aXUMHO20/yrIoOpHO20 CMEPXKHSI
(Puc. A1, G)

+ Ecnu ocHoBaHWe anekTponusibl NOABWKHO
npu 3anepTon 3aXXMMHOW pykosiTke (4),
HeobxoaMMO oTperynupoBaTh ukcaTop yrna
ckoca/luToK donkcatopa yrna ckoca (48).

+ Pasbnokupyiite pykosiTKy yCTaHOBKM yrna
ckoca (4).

» OcnabbTe 3axuMHyto raiky (61) Ha wToke
dukcaTopa yrna ckoca.

* lMNonHOCTBIO 3aTAHUTE OTBEPTKOM LUTOK

cdukcaTopa yrna ckoca (48). 3atem ocnabsre
LUTOK Ha OfAMH 06OPOT.

* Y6eauTtechb, YTO CTON HEMOABWXEH NpU
drKcaLnn 3aXXUMHOW PyKosiTKoM (4) noboro
(He TonbKo 3agaHHOro) yrna.

+ 3aTtaHuTe 3axumMHyto ramky (61).

lMpoeepka u pecynupoeka ducka
omHocumesnbsHo cmona (Puc. A2, H1-H4)
OcnabbTte 3aXUMHYI0 PyKOATKY (21)
dmkcaTopa HaknoHa pesaka, v ycTaHoBuTe
B BEPXHEE MOMOXEHNE NOBOPOTHBIN

pbiyar (20) dmkcaTtopa HaknoHa, YToobl
nebnokvposaTb pe3ak.

[BuranTe pesak, 4tobbl oukcaTop cpabortan
Ha no3uuumn HaknoHa 0°. He 3atarusaiiTte
PYKOSATKY.

OnyckaviTe NUMbHYO ronoBKy, NMoka 3yobs
[A1cKa He JOCTUIHYT NPOpe3un NNacTuHbl Ans
nponuna (43).

3abnok1pyTe NUMbHYIO rONOBKY B HKHEM
NONoXeHun Npu nomoLumn dukcartopa (22).
MpunoxuTe yronbHUK (44) ropusoHTanLHo

K CTOMY ¥ BEPTUKANbHO K MIOCKOCTW NUMbHOMO
awncka (39) (Puc. H2).

BHUMAHME: He kacaiimecb
‘ : S Y20ITbHUKOM PEXyLUX KPOMOK 3ybbes
nunbHoeo ducka!
Mpy Heo6X0AMMOCTH PEryNMPOBKA BbIMOMHNUTE
crnegyoLlime OeicTBuUs:
Ocnabebrte ranku (55) n aBuranTe pesak BNneBo
Uy BNpaBo, YTOObI NNOCKOCTb MUIBHOMO
AncKa ycTaHOBMMach Mo OTHOLLEHWIO K CTOny
nog yrnom 90°, U3MepeHHbIM MO YroNbHUKY.
3atsaHuTe rankm (55).
Ecnu ykasatenb HaknoHa (50) He ykasbiBaeT
Ha Honb rpadyvpoBaHHoON LWKanel (15) yrna
HakIloHa pe3aka, ocnabbTe yCTaHOBOYHbIN
BUHT (51) 1 ycTaHOBUTE yKa3aTenbHY
CTPErKY Ha HOfb.

Pezynupoeka Hanpasnsrowel (Puc. 11 u 12)

MonoxeHve BepxHen YacTu HanpaensoLLen
MOXHO M3MEHSTb C LiENbto NOMyyYeHns
cBob6oaHOro nNpocTpaHcTBa, HeobxoaAnMoro Ans
paboTbl NUMBLHOWN FONMOBKN C HAKNMOHOM A0 48°
BMEBO M BMpaBso.
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» PerynupoBka neson HanpaenstoLlein (3):

» OcnabbTe yCTaHOBOYHBI BUHT (52),

1 NepefBMHLTE HanpaBnsioLLYo BIEBO.

* He Bkntoyast anekTponuny, NpoBepsTe 3a30p
MeXAy MUIbHLIM AUCKOM W HaMpaBnstoLLe.
OTperynupyiiTte HanpasnsoLLyio Takum
obpasom, 4ToObI OHa pacnonaranacb
Hanbonee 6MM3KO K MUMBEHOMY [UCKY,
obecneynBasi MakcMmarnbHyto NOAAEPXKKY
3aroTOBKU U He MPENSiTCTBYSA ABVKEHNIO
PYKOSITKU BBEPX UMW BHU3.

* 3aBUHTWTE C yCUITMEM PYKOSATKY.

PerynupoBka npasoii Hanpasnsowein(8):
* OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT (53),
1 nepefBUHBLTE HaNpPaBsIoLLYIO BNPaBo.
» [lencTBynTe Kak Npu perynmpoBKe fieBow
HanpaBngaLWen.

BHUMAHMWE: Hanpasnstowue nasoi
(54) moeym 3acopumbcs onunkamu.
[Ans ux yucmku ucronb3ytime
OepessiHHYI0 NanoyKy unu cxamsit
8030yX 00 HU3KUM OasreHueM.

Peaynupoeka ghukcamopa HakJsioOHa pe3aka
(Puc. J)
Ecnu pesak nogswkeH npu 3anepTon 3aXXMmMHON

pykosiTke (21), HeobxoaMmo oTperynupoBaTb
chuKkcaTop yrna HakroHa pesaka.

* OTBUMHTUTE BUHT (56), yaepXuBatoLLmii
3AXMMHYI0 PYKOSATKY dukcaTopa.

* CHMMUTe pyKosATKy 1 noBepHUTe ee Ha 1/8
obopoTa B HanpasneHuy NPOTUB YacoBOW
CTpenkun. 3aBUHTUTE BUHT.

* Y6eauTtech, YTO pesak HEMOABWDKEH Mpu
urKcauum 3axmnMHom pykostkon (21) nroboro
(He TonbKO 3agaHHOro) yrna.

Pezaynupoeka Hanpasnstowux wmanHe (Puc. J)
* [10CTOSIHHO KOHTPONUPYWTE HanpaBnsaLLme

LUTAHX Ha OTCYTCTBUE NtodpTa (3a3opa mMexay

LUTaHramMm1 1 HanpasnaloLLMMN OTBEPCTUSIMU

aepxarens).

[ns ymeHbLUeHus nodTa, MeaneHHo

noBopaynBanTe peryrmpoBOYHbIA BUHT

(57) B HanpaBneHWn No 4YacoBOW CTPErKe,

OfHOBPEMEHHO ABUras pesak BOOMb

LUTaHr Bnepea-Hasazd. 3asop AomkeH

ObITb MMHUManNbHbLIM, YTOObI HE MeLlaTb
CKONbXXEeHWo pe3aka BAOSb LWTaHr.

SKCMIYATALUA

UHcTpykuum no
MCMosb30BaHUIO

BHUMAHMUE: Bcezda criedyltime
A yKasaHusim delicmayowux HOpM

u npasun besonacHocmu.
BHUMAHUE: [ins cHuxeHus
A pucka nosiy4eHusi cepbE3Hol
mpaembl, neped peaysiupoekol
unu cHasmuem/ycmaHoekol
AonosIHUMesIbHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
eblIK/IroYalime UHCMpPYMeHm
u omcoeduHsitime e2o om
anekmpocemu.

Y6eoutechb, YTO MHCTPYMEHT PacronoXeH
YAOOHO M NpaBUMbHO C TOYKN 3PEHUST BbICOTI
cTona u yctonymsoct. MecTo ycTaHOBKU
MHCTPYMEHTA OOMKHO ObiTb BbIGpaHO

C yyeToMm xopoluero ob3opa ans onepartopa
1 [OCTaTOYHOro cBOBOAHOMO NPOCTPaHCTBA,
nossonstollero paborartb ¢ 3arotoBkon 6e3
KaKunx-nmbo orpaHn4eHui.

[Ins ymeHblUeHUs: ypoBHSA BUGpaLunm
npocneawuTe, 4Tobbl TemnepaTypa B pabouen
30He He Obina CrULKOM HU3KOW, MHCTPYMEHT
1 Hacafkv Obinn XOpoLLO OTPerynupoBaHbl,
a pasmep 3aroTOBKM MOAXOAWN AN A4AHHOMO
VHCTpYMeHTa.

Mepen Hayanom pa6or

YcTaHoBUTE NWUIbHBIN ANUCK
COOTBETCTBYHOLLErO TUNa. He ncnonbynte
Ype3aMepHO U3HOLLEHHbIE MUIbHbIE AVCKU.
MakcrmarnbHasi CKOpOCTb MHCTPYMEHTA He
[OKHa NpeBbILWAaTh NpeaesibHo A0MNYyCTUMYO
CKOPOCTb NUMbHOIO AMUCKa.

* He nbiTanitech pacnunueatb o4eHb Merkue
netanu.

He dopcupyiite pexum pesku. He npunarawvte
Ype3MepHble yCUnusi.

Mepen Ha4yanom pesku AOXAUTECH, NOKa
ABuratens HabepeTt nonHble 060pOoThI.
Y6eaumTech, 4TO BCe (hUKCaTOPbI U 3aKUMbI
HaféXHO 3aKpenmeHbl.

HapéxHo 3akpennsnte obpabaTbiBaemyto
3aroTOBKY.
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+ XoTsi AaHHas anekTponuna Moxet
1Cnonb3oBaTbCA AN PACNUNOBKY APEBECHHbI
1 BOMbLUMHCTBA LBETHBIX METAIOB,

B J@aHHON MHCTPYKLWW NO aKCnyaTaumm
paccmaTtpuBaeTCsi pacnunoBka TOMNbKO
[APEeBECUHbI. Te e caMble MHCTPYKLMK
OTHOCSITCA U K ApYrMM matepuanam. He
MCMOMb3yNTe AaHHY0 NUIY AN Pe3Kn YEPHbIX
MeTanmnoB (Y4yryH 1 cTanb), KAMHS UNn
N3penuii N3 BOMOKHWUCTOrO LieMeHTa!
Ob6s3aTenbHO UcnonbayiTe NNacTuHy Ans
nponuna. He ncnonb3ynte MHCTPYMEHT, ecnu
wenb nponuna wupe 10 mMm.

BkniroyeHue u ebikntoyeHue (Puc. K)

OtBepcTye (58) B nyckoBoM Bbikntovatene (1)
npefHasHa4yeHo s BCTaBKW 3aMKa, YTobbl
3abnoknpoBaTb NHCTPYMEHT.

* YT1OGbI BKINIOYNTE MHCTPYMEHT, HaXMUTE Ha
nycKOBOW BbIkntoyaTens (1).

* YT0ObI BBIKMIOYNTE UHCTPYMEHT, OTMYCTUTE
MyCKOBOW BbIKItOYaTENMb.

lMonoxxeHue mena u pyk

MpaBunbHOE NonoXeHwe Tena v pyk BO BpeMsi
yrnpaBneHns TOPLIOBOYHOW NUmon caenaet
paboTy Gonee nérkon, To4HOW 1M Ge3onacHoN.

* Hukoraa He fepxuTe pyku BO3ne pexyLuero
arneMeHTa.
He nogHocuTte cBOM pyKU K MUIIbHOMY AUCKY
6nmxke, yem Ha 150 mm.
MpwxunmanTe 3aroToBKy K CTOMY
1 HanpaensioLLei BO BpEMSI pacnmioBKu.
[lepvTe CBOW PyK/ B MONOXEHWU, Kak BO
BpeMs paboTbl, Noka BbikNovaTenb He ByaeT
OTNYLLEH W NUIbHBIA AUCK OKOHYaTENBHO He
OCTaHOBUTCH.
Bcerga cHavana BbINOMNHANTE NPOOHbIE
paspesbl (MpU BbIKIIOYEHHOM VHCTPYMEHTE),
nepeq TeM Kak AenaTtb OKOHYaTenbHbIN
pa3pes, 4ToObl MPOBEPUTL X0 AMCKa.
He ponyckainte nepekpeLunBaHusi pyk Bo
BpemMs paboTbl C MHCTPYMEHTOM.
TBépao ynupanTtecb 06emmu Horamu B nor,
4YTOObI COXPaHATb Hagnexalmn 6anaHc.
Mo mepe nepemMeLLeHnst UMbl BIEBO UK
BMpaBo, CregynTe 3a Heu, Aepxacb B CTOPOHE
OT MWIBHOTO AMCKa.
Pabotas Baonb pasmeyveHHON NUHUK, cneauTte

3a Hel CKBO3b XXanto3uiHble OTBEPCTUA Ha
3aLLUMTHOM KOXYyXe.

Konmponb yana ckoca (Puc. E1)

3axumHas pykosiTka (4) n dukcatop (5)
NMO3BONAT YCTAHOBUTBL Yyron ckoca 60° Bneso
1 50° BnpaBo. [N ycTaHOBKM yrna ckoca:

* [NogHMMKTE 3aXUMHYIO PYKOSITKY (4), HaOXXMUTE
Ha domkcaTtop (5) U ycTaHOBUTE HYXHbIN yron
cKoca Ha rpagyvipoBaHHON LWKane.

+ OnycTnTe 3aXNMHYI0 PYKOSITKY (4), oukcupys
CTON Nunbl Ha MecTe.

Konmponb yana HaknoHa (Puc. H1, H4)

[MoBopoTHble pbivary (20) u 3axXMMHasn pykosiTka
(21) dpmkcaTopa HaknoHa pe3aka No3BonsAT
YCTaHOBWTbL Yron HaknoHa 48° Bneso v BNpaeo.
Bawa nvna obopynoBaHa AByMS NOBOPOTHBIMMU
pblyaramu (20), pacnonoxeHHbIMK ¢ 06enx
CTOPOH MHCTPYMEHTa Ha 3afHel YacTu kopnyca.
[insa ycTaHOBKM yrna HakroHa B nobom
HanpaeneHUn UCMonb3yeTcs NULLb OAWH U3
pblyaroB. 3axumHas pykositka (21) cdukcartopa
HaKnoHa pe3aka pacrnonoxeHa B BepxXHew
3afHel YacTu Kopryca MHCTpyMeHTa.

+ [Ins ycTaHOBKM yrna HaknoHa:

* OcnabbTre 3aXNMHYI0 PYKOATKY
(21). NopgHWMMUTE OAMH 13 pblvaroB
npubnuautensHo Ha 45° n yctaHoBuTe
HYXHbIVA Yron HakrnoHa Ha rpagynpoBaHHoOM
wkane (15). Ons ynobctea nonb3oBaTens
npeaycMoTpeHbl 2 rpagynpoBaHHbIe LKarbl
yrna HakroHa.

» 3aTsaHUTe 3aKUMHYIO PYKOATKY (21), dumkenpys
yron HakrnoHa. MNoBopoTHble pblyaru (20)
MOTyT NOAHMMATLCSA BepTUKalbHO, UTHOPUPYS
obLyme cTonopsl yrma.

Ckonb3sauwul ynop (Puc. T)

Ckonb3swmii ynop (18) no3BonsieT pacrnonoxuTb
LUTAHIM 3NeKTPOnuIbl Ansi BO3MOXHOCTH
pacnuna BepTukanbHbIX npodunen. NP
NCMONb30BAHMN CKONB3ALLENO YINOPA
BCEIA 3ATAMMBANTE 3AXUMHYIO
PYKOATKY WTAHI BO USBEXXAHUE EIO
HEMPEOHAMEPEHHOIO ABMXXEHUA
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lMoeopomHas 3axuMHasi pyKosimka
¢pukcamopa wmane (Puc. A1, T)

3axunMHas pykosTka (16) no3sonsier HagexHo
3aKpenuTb pesak, NpegoTBpaLlas ero ABUXKEHNE
no wraHram. Heobxoaumo 3atarmBaTb pyKoOsTKY
NP1 UCMOMHEHNM HEKOTOPbIX Onepauuii, a Takke
npW NepeHocke Nusbl.

OzpaHuyumens 2ny6uHbl nasa (Puc. A1, R)

OrpaHuuuTens my6uHbl (17) ncnonb3yetcs

npu Npope3aHnn KaHaBok 1 na3oB. [MybuHa
nasa M3MeHseTCs MyTem NoBopoTa PyKOATKM

B CTOPOHY NepeaHe 4acTu Nimbl U perynupoBKu
6apalukoBoro BuHTa. NoBOPOT pyKOATKM

B CTOPOHY 3afHeln 4acTu NuIbl He 3a4encTByeT
orpaHuuuTens rnyouHbI.

@ukcamop pe3aka (Puc. A2)

[nsa dukcaummn pesaka B HKHEM MOSNIOKEHUN
OrMyCTUTE BHU3 N NPUXMUTE pesak, HaxXmuTe Ha
dukcaTop (22) n otnyctute pesak. ATo NO3BONUT
HaexXHo 3ahuKCHpoBaTh pe3ak B HMXKHEM
MONOXEHUN NPV NepeHocke anekTponunbl. Ans
pa3broKNPOBKM HaXMUTE Ha pesak U BbITSHUTE
dukcaTop.

Ucnonb3osaHue cucmembl ceemoduodHoU
nodceemku XPSTM (Puc. A1, A2)

NMPUMEYAHME: TopuoBoYHas nuna gormkHa
ObITb NOAKMHOYEHA K UCTOYHUKY MUTaHMS.

Cuctema ceetoanoaHon noacsetkn XPSTM
obopynoBaHa Bbikoyatenem (6).

Cuctema cetoanoaHon noacsetkn XPSTM
He ynpaBnseTcsi KypKOBbIM MyCKOBbIM
BbIKIO4aTeNneM TOpLIOBOYHOM Nunbl. Mpu
ynpaBneHUn NUMOoN BKMOYEHNE NOACBETKN He
ABNSeTCA 00693aTenbHbIM.

YT06bI caenatb pa3pes BAOSMb KapaHAallHON
NMHUN Ha LEePEBSIHHON 3aroTOBKE:

1. BkntounTe cuctemy noacsetkn XPSTM
1 onycTute BHWU3 pabodyto pykoaTky (11),
MakcMmansHO Npubnkas NUNbHbLIA AUCK
K NOBEPXHOCTW 3aroToBku. Ha 3arotoBke
NOSIBUTCH TeHb NUNbLHOMO AMUcKa.

2. BbIpoBHSVTE Kpaw TeHU Aucka no
KapaHgalwHonm nuHuK. [ns nonHoro
coBMageHus ¢ KapaHgalHon nuHuen Bam
MOXET NOHaA0bUTLCA AONOMHUTENbHAs
perynvpoBKa yrrna ckoca UMy HakroHa.

OCHOBHbIE TUINbl PABPE30B

BepmukanbHbIl npsiMol nonepeyYHsbil pe3
(Puc.A1,ul)
* MogHMMUTE 3aXMMHYIO pyKoATKY (4)
1 HaxkmuTe Ha dumkcatop (5), 4TobbI
0cB0o60ANTL KOHCOMb.
YctaHoBUTE donkcaTop Ha noauumio 0°
N 3aTSAHUTE 3AXKUMHYIO PYKOSITKY.
MpwxmnUTe pacnnnmBaemMyto 3aroToBKy
K Hanpasnstowen (3 u 8).
» [epxa pabouyto pykosaTky (11), HaxmuTe
pbivar (12) doukcaumm BEpXHErO NOMOXEHUS
NWIbLHOW roNoBKW, KOTOPasi NPy 3TOM
nebnokmpyetcs.
[Ins 3anycka anekTpoaBuraTensl, HaXMUTe
KNaBuLLIy MycKOBOro Bbikmtovartens (1).
OnycTuTe NUMbHYHO FONOBKY, YTOObLI MUIBbHBIN
[OVCK pacnunun ApeBecrHy 1 BoLen B na3
nnacTMaccoBoy NracTuHbl Ans nponuna (9).
* o OKOHYaHUM NUNeHus oTnycTUTe
BbIKIOYATENb M XAUTE, NOKa NUMbHbINA ANCK
MONHOCTbLIO HE NPEKPaTUT ABUXKEHME, 3aTEM
BEPHUTE NUMbHYHO FOI0BKY B UCXOAHOE
(BEpXHEE) NONoXeHue.

BbinonHeHue «dnuHHozo pacnuna» (Puc. A1,
M)

Mcnonb3ys HanpaensioLme WwraHrm

1 ckonba3sillee ABMKEHUe BNepen-BHU3-Hasas,
MOXHO NUAWUTbL 3aroTOBKU pasmMepoM OT 76.2 MM
0o 111,8 mm.

+ OcnabbTe 3aX1MMHYI0 NOBOPOTHYIO PYKOSATKY
(16) cbukcatopa wraHr.
* [NoTAHUTE NUIbHYIO rONOBKY Ha cebs,
1 BKIOYUTE 3NEKTponuny.
 MopBeanTte NuUnbHbIM gUck kK obpabaTbiBaemon
3aroToBKe, caenanTe BpesaHue v, ABurasi
NUIbHYIO FONOBKY B HanpasneHun oT cebs,
npoponxavite nunexue.
» [anee gencTByiTe, kKak OMMCaHO BbILLE.
BHUMAHUE:
A * He npumeHsatime «OnuHHbIU pacrnum»
01151 3a20/M0o80OK, pasmep KOmopbIX
MmeHbwe 76,2 Mm.

* He 3abyobme rocrne 8bInorHeHus1
«OUHHO20 pacnuna»
3aghukcuposamp MUIbHYH 207108KY
8 UCXOOHOM (3a0HEM) MOMOXEHUU.
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lMonepe4yHoe sepmukasnibHOE NnusieHuUe co
ckocom (Puc. A1, u N)

* [MogHUMUTE 3aXMMHYI0 PYKOATKY (4)
N HaxMuTe Ha dukcatop (5).
CMecTWTe pblyar BMEBO UMM BNpaBo
Ha Hy>XHbI yron. PukcaTtop yrra ckoca
NMo3BOSieT aBTOMaTUYECKN yCTaHaBMNMBaTb
yron HaknoHa Ha 10°, 15°, 22,5°, 31,62° n 45°
Kak BNeBo, Tak 1 Bnpaso. [Ins ycTaHOBKM
MWMBHON FOMOBKM Ha MPOMEXYTOYHBIN Yror,
Kpenko Aepxa NuIbHYH roroBkKy, 3aTaHUTe
3aKUMHYHO PYKOSITKY.
Kaxgbln pa3 nepeq Hayanom paboTbl
NpoBepsiNTe HAAEXHOCTb 3aTSHXKKM 3aXKUMHOMN
PYKOSITKU.
[anee gencTBynTe Kak Npu BepTUKaNbHOM
NpsIMOM MOMEPEYHOM pe3e.

2 BHUMAHMUE: lNpu nuneHuu nod

yarnom Kpasi 0epessHHOU 3a20mosKuU
¢ HebobWUM KOu4ecmeom
ompe3aeMoe0 Mamepuarna,
pacrionazatime 0epessiHHy0
3a20moeKy makum obpa3om,

4mobbl 06pe3Ku OKa3bleanuchb Ha
CcmopoHe OucKa, pacriofnioXeHHoU
o0 60rbWUM y2710M 110 OMHOWEHUIO
K Hanpasnswowel: m.e. nesbili cpes
rnod yanom - omxo0dsb! cripasa, npasbil
cpes nod yarnom - omxo0bl crieea.

lNuneHue ¢ HaknoHom (Puc. A1, A2 u O)

Yron HaknoHa MoXeT 6biTb 3agaH oT 48° BnpaBo
[0 48° BNEeBO Y MOXET ObITb YCTaHOBNEH

C MOMOLLbIO PYKOATKM AN YCTAHOBKM yrna ckoca
Mexay Hyrnem u Makcumym 45° Bnpaso unm
BMEeBo.

HaknoH Bneso

* COBVIHBTE BEPXHIOK YacTb NeBow
HanpasnstoLen (3) HAaCKOMbKO BO3MOXHO
BIIEBO.
OcnabbTe 3aXUMHYH pyKosiTKy (21),
NOAHUMUTE NOBOPOTHbIV pblyar (20)
N YCTAHOBWTE HY>XKHbI Yron HaknoHa.
PukcaTop HaknoHa aBTOMaTU4ECKN
cpabaTbiBaeT Ha nosuumsix 22,5°, 33,5° n 45°.
[ns ycTaHOBKM pe3aka Ha NPOMEeXyTOYHbIN
yron, Kpenko Aepxa pesak, 3aTaHute
3aXMMHYI PyKOsATKY (21).
[anee gencreyinTe Kak Npu BepPTUKANIbHOM
NpPsSIMOM MorNepeyHoOM pese.

HaknoH BnpaBo
+ CABVHBLTE BEPXHIOK YacTb NPaBoro
HanpasnsoLwen (8) HaCKONbKO BO3MOXHO
BMpaeo.
» [anee gencTBynTe Kak Npy NUNEHNn
C HaKMOHOM BIEBO.

Kayecmeo pacnuna

YucTota noboro cpesa 3aBUCUT OT psaa
hakTopoB, Hanpumep, oT MaTepuana
pacnunvuBaemon 3arotosku. Ecnv npu
aCOHHbIX U aHaMNOrMYHbIX 0COB0 TOYHbIX
pabotax TpebyeTcs Hanbonee YUCTbIN

pacnun, peKoMeHAyeTCst UCMOoNb30BaTb OCTPO
3aTOYEHHbIN NUNbHBIA Auck (¢ 60-t0 3ybbsamun

C TBEpAOCNIaBHbIMM HanankaMmm) n NPUMeHsTb
6ornee MeaneHHyto noaady npy pesaHuu.

BHUMAHMUE: Cnedume, ymobbi
A 3a20moeKa 80 8peMs MuIeHUsl He
dsuezanacb, Ha0éxHo ukcupylime
ee. KaxOblil pas, npexde yem
MnoOHsIMb pbiYae, Xoume MosHou
ocmaHo8KU MulbHo20 OucKa.
Ecnu om koHuesol yacmu
obpabambieaeMoll 3a20mMo8KU
omuwennsitomcsi Hebosbuwue 80/10KHa,
Haknetime Ha dpesecuHy 8 obrnacmu
pacnura rnofocKy funKou J1eHMmal.
BbinonHume nponusn Yepe3 neHmy,
3amem mujamerssHo ydanume ee.

3axum 3azomoeku (Puc. A6, U)

BHUMAHME: [Jo ebirnonHeHusi
A pe3a 3aghukcuposaHHas Ha

mecme, cbanaHcuposaHHasi

u noddep:xusaemasi 3a2omoska o

3aeepuwieHuU pesa Moxem npulmu

8 pasbanaHcupo8aHHOE COCMOSIHUE.

HeypasHoseweHHas Hazpy3ka

MoXem cmamb NPUYUHOU HaK/IoHa

nunbl unu Mecma, Ha Komopom

OHa 3aKperirieHa - paboye2o cmona

unu eepcmaka. Npu ebirnonHeHuu

pe308, Komopble Mo2ym rpusecmu

K HeypasHoeeweHHoU Hagpys3ke,

HadéxHo 3akpernstime 3a20mosKy

u npocrnedume, Ymobbi nuna bbina

Kperko npukpernieHa 6onmamu

K ycmouyueou rnogepxHocmul.

B npomusHom cniyqae, nosbiwiaemcsi

PUCK MO/Ty4eHUsI mpasmbi.

BHUMAHMUE: KaxO0bil pa3 npu
A UcCronb3068aHUU 3axuma HOXKa

3axuma eceeda O0mKHa yrnupambcsi
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8 OCHoeaHue nusbl. Bceada
3akpennsime 3a20moeKy mosbKo Ha
OCHOBaHUU Murbl, U 60bLe HU Ha
Kakom dpy2om mecme paboyeli 30HbI.
Yb6edumech, YmMo HOXKa 3axuma He
yrnupaemcsi 8 Kpali OCHO8aHUSI Muslbl.

2 NMPERYNPEXOEHUE: Bceada

ucrnonb3yltme 3axum, Ymobbl
obecreyums KOHMPOJib

8 ynpasieHuu UHCmMpymMeHmom

U CHU3UMb PUCK M08Pex0eHUst
3a20MOBKU U 1oTyYeHUs mpasmbl.

Wcnonb3yiite 3axum (30), BXOASLLMIA B KOMMMEKT
noctaeku Baluero nHctpymeHTa. MNpn ycTaHoBke
3aXuMa HanpaensoLLyo MOXHO NepenBUHYTb

B CTOpPOHY. B 3aBncrmocTn oT pasmepa

1 hOpMbl 3aroTOBKM MOXHO TaKXe MCMonb30oBaTh
BCMOMOraTesibHble CpeacTBa, Takme Kak
NPY>XVHHbIE CTPYOLMHBI, GPYCKOBbIE 3aXXUMbI UK
3aXVMHbIE CKOBBbI.

YCTAHOBKA 3AXKUMA

1. BcTaBbTe 3auUM B OTBEPCTME N0O3aaun
HanpaensoLLen. 3axum AoMKeH OblTb
obpalueH kK 3agHel cTopoHe nunbl. KaHaska
Ha LWTaHre 3a)kuMa LOoSKHaA MOMHOCTbIO
BONTW B OCHOBaHWE TOPLIOBOYHOM NUSIbI.
Ybeautech, YTO KaHaBKa NMOSNTHOCTLHO
BOLLM@ B OCHOBaHME TOPLOBOYHOM MWMbI.
Ecnun kaHaBka BuAHa, 3aKUM YCTaHOBIEH
HenpasuUIbHO.

2. MNosepHuTe 3axmm Ha 180° B CTOPOHY
nepenHen 4YacTn TOPLIOBOYHON MUIbI.

3. Ans perynnpoBKu 3axkvMa BBEPX NN BHU3
ocnabbTe pykoaTKy; ANS HaAEXHOro 3axartus
3aroTOBKW MCMOMNb3YNTe PYKOATKY TOHKON
HaCTpOWKH.

NMPUMEYAHMUE: Mpu pacnune ¢ HaknoHoMm
yCTaHaBnvBanTe 3aXKVuM Ha NPOTUBOMOOXHOMN
CTOPOHe ocHoBaHusA nunbl. YTOBbI
MPOBEPUTbL XOO ONCKA, NEPEO TEM

KAK OENIATb OKOHYATEbHbIV PA3PES,
BCETIA CHAYAIA BbINONHANTE
MPOBHbLIE PA3PES3bI (MNP BbIKNKOYEHHOM
MHCTPYMEHTE). YBEOUTECH, YTO 3AXNM
HE MELWAET OENCTBUAM NMANbI UNIA
SALLUNTHBIX KOXKYXOB.

HononHumensHble onopbki Onsi ANUHHBLIX
3azomoeok (Puc. A5)
» Bcerga ncnonb3ynte onopy Ans AnVHHbIX
3aroToBOK.
+ [InA JOCTWKEHUSI HaUNyyLWnX pe3ynsTaToB

1Cnonb3ynTe AONOMHUTENbHYO ONopy

NS 3aroToBOK (29), yBenuuneas WpUHY
ctorna Baiuen nunel (onopy MOXHO KynuTb

y Bawuero Toprosoro npeactasutens

KaK JOMOMNHUTENbHbIN akceccyap). Ons
noaaepXKv ANNHHBIX 3aroTOBOK UCMONb3yTe
ntobble yaobHble NpucnocobrneHunst, Takme
Kak nurbHble Ko3nbl N NofobHbIe UM
YCTPOWCTBA, NPENSTCTBYIOWME BbICTYNY
ONMUHHBIX KOHLIOB.

N32omoeneHue pam Onsi KapMuH, SIWUKO8
0ons paccadbl U MPOYUX YeMbIPEeXCMOPOHHUX
koHcmpykyul (Puc. P1 u P2)

MNuneHue nop yrnom n U3rotoBneHue pam

M3roToBbTE HECKOMBbKO MPOCTbIX M3AeNnii n3
OTXOAOB [ipeBECUHbI, YTOObI NOYyBCTBOBATb
YBEPEHHOCTb NpU yNpaBneHnn aneKTPonunon.
Balua anektponuna - ngeanbHbI
3MEKTPOUHCTPYMEHT A5 MUNEHUSI CO CKOCOM
ANs YIMOBbIX COEANHEHWIN (COEAUHEHUIA «Ha
yc»), cM. Puc. P1.M306paxeHHoe coefnHeHne
MOXHO MOMNY4YUTb C MOMOLLbIO MUMEHNS

C HaKMoOHOM WUIN MUMEHUSI CO CKOCOM.

- MNuneHue ¢ HakNnoHOM

YcTaHoBWTe Ana 06enx NnaHoK HakmMoH 45°,
4TOObI MPY X CTbIKOBKE nonyuuncs yron 90°.
3adukcupyinte pykoaTky yCTaHOBKM yrna
ckoca B HyneBoW nosuumn. [lepeBsiHHbIN 6pyc
pPacnonoXuTe LWMPOKON CTOPOHON K MIIOCKOCTN
CTONa 1 y3KOW CTOPOHOW K HanpaBnsitoLLEeN.

- MNMuneHune co ckocom

ToT e cambli pa3pe3 MOXeT ObiTb BbINOMHEH
nyTeM ckalUMBaHWs Mo NPsIMbIM YrIoM NpaBoii
1 NEeBOW 3aroTOBOK, NEXaLLUMX LUMPOKON CTOPOHOMN
BMIIOTHYIO K HanpaBnsoLwen.

O6a ackusa (Pvic. P1 & P2) noaxopst ans
BbINOMHEHUS! TOINBbKO YETHIPEXCTOPOHHUX
KOHCTPYKUMiA. [py U3MEHeHWM Yncna CTOpOoH,
Yros cKoca v Yron HakroHa Takke U3MeHseTcs.

B npuBeneHHON HXe Tabnuue ykasaHsbl
npaBwrbHbIe Yribl 45151 pa3HoobpasHbIX
KOHUrypauui nsgenuin, npu ycrnosum, 4to

BCE CTOPOHbI MMEIOT OAMHAKOBYH ANMHY. Ecrin
Heobxoavmas Bam KoHdurypauus He npveegeHa
B Tabnuue, pasgenute 180° Ha KONMYECTBO
CTOPOH, B pe3yrbraTe MonyyuTcs Yromn ckoca 1 yron
HakroHa.
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Kon-Bo cTopoH Yron ckoca unu HaknoHa Bcerga BbinonHaAvTe NpobHble paspesbl Ha

4 45° HecKonbknx obpeskax gepesa Ansi IPoBEpPKU

5 36° HaCTpOeK Musbl.

6 30°

B

7 25,7 452 5 0 15 20 25 30 35 40 45

8 22,5° ‘ MPAMOYTOfbHbIN

9 20° § 40 AWK 40

10 18° 35 e ECR
< T o
I a
< 6-TW CTOPOHHWI o
8 ALK * 3

Kom6uHuposaHHoe nuneHue (Puc. Q1 u Q2) g rr———— by

25 25 X

KomBrHupoBaHHOE NuneHne - aTo 9 §
S

OAHOBpPEMeHHOoe nuneHne co ckocom (Puc. P2) 5 20 Hr0 £

1 ¢ HaknoHoMm (Puc. P1). 3ToT meToa nuneHus 5 5

15 15 2

MCMOMNb3yeTCs ANSt U3rOTOBMEHUSt paM Unu g 3

ALLMKOB C HAKMOHHLIMU CTEHKaMM Hanopobve 2 L 1 :
g i 5

TOro, 4YTO n306paxeH Ha puc. Q1. E , 1 e CTOPOHHU .

BHUMAHME: Ecnu yzon nuneHusi > ALK H i
HOCIICAHHO USMBHSOMCS, Criedume, , : ,
5 10 15 20 25 30 35 40 45

4mobbl BUHMbI Ghukcamopos
HakKroHa u ckoca bblriu HadexxHO
3amsHymbl. 3amsizugalime ux rocrie
Kax0020 U3MEHEeHUsI yara HaKIloHa
unu yena ckoca (Puc. Q1 u Q2).

Ha npviBegeHHOM Hke Anarpamme MOXHO
BbIGpaTh NPaBUMbHbIN Yron HaKoHa 1 yron
ckoca Anst KOMOMHUPOBAHHOIO NUMEHUS.

[ins aToro cHavyana Bbibepute HeobXxoaANMbIN
ans Bawero nagenus yron «A» (Puc. Q2)

1 MOMECTMTE JTOT Yron Ha COOTBETCTBYHOLLYIO
KpMBYIO Anarpammbl. 13 aToi To4KM

OMyCTUTE BHW3 NEPNEHANKYNSIPHYIO NMUHUIO
ANS onpefeneHns HY)XHOro Yrna HaknoHa

1 TOpU3OHTasbHYI0 ANns onpeaenexHus yrna
cKoca.

YcTaHOBWTE Ha NWNe ykasaHHbIe Yribl

1 BbIMOSTHUTE HECKOMbKO NPOBHBIX pPa3pesos.
Monpoby¥iTe COBMECTUTL OTpe3aHHble
KOMMOHEHTHI.

Mpumep: Ons n3rotoBneHns
YeTbIPEXCTOPOHHETO SALLMKA C BHELLHUM
yrnom 25° (yron «A») (Puc. Q2), ucnonbaymnte
npaBylo BEPXHIO KpuByto. Haaute metky
25° Ha kpuBol gnarpammbl. [posegnTe
rOPU3OHTarNbHYIO NIMHUIO A0 MO0 N3 CTOPOH
Ans onpefeneHns yrra ckoca, KoTopbIi
crnefyeT yCTaHoBUTb Ha nurne (23°). Takum
e 0bpa3om npoBeanTe BepTUKambHYIO
TIMHUIO 10 HWKHETO UM BEpXHero kpas

ANs onpefeneHns yrna HaknoHa, KoTopbIi
crnegyeT ycTaHoBUTbL Ha nune (40°).

YCTAHOBUTE 3TOT YrOfl HAKIMOHA HA NUNE

MuneHue nnuHmycos
MuneHve NAMHTYCOB NPOW3BOAUTE C YINOM
HakrnoHa 45°.

» Kaxppin pas nepen nuneHneM, He BKIToYas
anekTponuny, Aenavite NnpobHoe ABuxeHne
NUBHON FONOBKM.

* [pv NnunNeHnn, NANHTYC [OMKEH NexaTb Ha
CTOrne aNeKTPonuIbl 3aHe CTOPOHOM.

BHyTpeHHUI yron
- JleBas cTopoHa
* [pmxmMuTe BEPXHIOI CTOPOHY
obpabaTbiBaeMon 3aroToBku
K HanpaeBnsioLLen.
+ 3adwkenpyinte obpabaTbiBaemyto 3arotoBky
crnesa OT NWIbHOIO AMUcKa.

- MNpaBas cTopoHa

¢ [pUXMUTE HUXKHIO NMOBEPXHOCTb
o6pabaTbiBaeMol 3aroToBKM
K HanpaensoLen.

+ 3adwkenpyiite obpabaTbiBaeMyto 3arotoBky
crneBsa OT MUIIbHOTO AucKa.

HapyxHbI yron
- JleBas cTopoHa
¢ MpXMUTE HKHIOK NOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMo 3aroToBku
K HanpasnsoLen.
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» 3adukcupynte obpabaTbiBaemyto 3arotoBKy
crpaBa OT NUMbHOro Aucka.

- NpaBas cTopoHa

* MNpwxmMUTE BEPXHIOID CTOPOHY
obpabaTbiBaeMoI 3aroToBKU
K HanpasnsoLlen.

» 3adukcupyinte obpabaTbiBaemyto 3arotToBky
crnpaea OT MUIILHOTO AncKa.

lMuneHue 6azemoe

[MuneHne GareToB Npou3BoaMTCS
KOMOVHMPOBaHHbLIM METOAOM. AN [OCTUMKEHNS
BbICOKOW TOYHOCTW, JA@HHAs 3neKTponuna nmeet
npenBapuTENbHO YCTAHOBIEHHbIN Yron ckoca
31,62° n yron HaknoHa 33,85°. 3T napameTpbl
npefHasHayeHbl Ans cTaHOapTHbIX GareToB

C BEPXHUM YrnoMm 52° v HWXHUM yrriom 38°.

+ Nepep nNuneHneM 3aroToBOK NOTPEHUPYITECH
Ha apeBecHbIX 0bpeskax.
* MNuneHne [OMKHO NPOU3BOAUTLCS C NEBLIM

HaKnoHom, npu aTom GareT foMmKeH nexarb Ha

CTOre aneKTponusbl 06paTHON CTOPOHON.

BHyTpeHHUI yron
- JleBas cTopoHa
» BepxHsasa cTopoHa bareta npuxata
K HanpaBnsawLLen.
» Ckoc BnpaBo.
» 3adukcupynte obpabaTbiBaemyto 3arotToBKy
creBa OT MUILHOTO AucKa.

- NpaBas cTopoHa

* HwxHas ctopoHa bareta npuxara
K HanpaBsnsoLen.

» Ckoc BneBo.

» 3adukcupyinte obpabaTbiBaemyto 3arotToBky
creBa OT MUILHOTO AucKa.

Hapy>xHbI yron
- JleBas ctopoHa
* HwxHsst cTopoHa GareTta npuxarta
K HanpaBnsawLLen.
» Ckoc Bneso.
» 3adukcupyinte obpabaTbiBaemyto 3arotToBKy
crnpasa OT MUILHOTO AucKa.

- MNpaBasi cTopoHa

* BepxHsist cTopoHa bareta npwxata
K HanpaensoLen.

» Ckoc Bnpaeo.

» 3admkecupyiite obpabaTtbiBaeMyo 3aroToBKy
cnpasa OT NWUMbHOIO AuUcKa.

BbinunueaHue nasoe (Puc. R)

Balua nuna ocHalleHa orpaHnyutenem
rny6uHbl (17) 1 perynMpoBoYHbIM BUHTOM (59),
YTO MO3BONSIET NPOM3BOAUTL OMNepaLum no
BbINVNBaHUIO Ma30B.

* MoBepHWTE orpaHnymTenb rMyouHbl (17)
Brepea.
Mpy nomoLwm perynmpoBoYHoro BuHTa (59)
yCTaHoBUTE Heobxoammyto rmyobuHy pesa.
BoamoxHo, noTpebyeTcs npeaBapuTensHO
ocnabutb 3aXnMHyto ramnky (60).
[ina nony4eHns poBHOro Nasa pekomeHayeTcs
NOMeCTUTb MeXay HanpasnsioLen
1 obpabaTbiBaeMOW 3aroToBKOM 6pycok
ONUHON NpnenuanTensbHo 5 cm.

CneyuanbHble HacMpoUKu OJis1 MornepeyHo20
pacnuna wupokux 3azomoeok (Puc. A1, S1,
S2)

Mpun ncnonb3oBaHUM crelnanbHbIX HaCcTPoeKk
Bawel nunor MOXHO pacnunuBaTb OYeHb
wmpokmne (Ao 391 mm) 3arotoBku. ns aToro
criepyvite UHCTPYKUMSIM:

* CHMMUTE C NUMbl NPaBbI 1 NEBbIN
HanpaensoLLMe 1 OTIOXNTE UX B CTOPOHY.
[ins aTOro OTKPYTUTE Ha HECKOMbKO 060POTOB
3aXUMHbIE BUHTbI ¥ CHUMUTE HanpaensoLme
¢ nunbl. OTperynupyiTe u 3aduKcupyTe
pblyar yCTaHOBKM yrna ckoca Ha otmetke 0°.

* BbIHBTE U3 NpaBou 3agHeN ONOPHOM
nanbl BUHTbI 3aHEW HanpaBnstoLLen
(64) n BCTaBBTE NX B OTBEPCTUSI B NMPaBOM
Hanpasnsiowen (62).

BHUMAHMUE: He pacniunusatime

z l 5 Mamepuar ¢ MpUMEeHeHUem
creyuarnbHbIX HaCMPOEK, He
ycmaHosug G0/mKHbIM 0bpasom
8uHMbI 3a0Hel Hanpasnswwel (64),
8 MPOMUBHOM Crly4yae mamepuarl
b6ydem nuweH Heobxodumou
noddepKKU, YMo Moxem
npusecmu K nomepe KOHMpPOoss
Hal UHCMPYMEHMOM U MOMy4eHUI0
mpasmbl.
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* Wcnonb3ays kycok ACI TonwuHon 38 mm
UM Kakon-nnbo Apyro POBHbLIN 1 MPOYHbIN
[OPEBECHbI Matepuan TONWuHON 38 Mm,
M3roToBbTE CrieLmanbHyo nnathopmy
pa3mepom 368 x 660 mm. MNMnarcdopma
[OIKHa BbITb COBEPLUEHHO MITOCKOW, NHaYe
B npoLiecce pacnuna Matepuan MoXeT
OBUraTbCsl, yBENUUMBAS PUCK NOMyYeHUst
TpaBMbl.

Mpw nomowwm 4-x wypynos Ans Aepesa (64)
ONVHOW 76,2 MM 3akpenute nnatopmy
pasmepom 368 x 660 MM 4Yepes oTBepCTUs
B OCHOBHOW HanpaensioLen. [ns HagexHoro
KpenneHus matepvana ucnonbayire 4
wypyna. Mpu ncnonb3oBaHun crneumanbHbIX
HacTpoek nnatcopma foMmkHa ObITb
pacnuneHa Ha 2 yactu. Ybéegurech, 4To
LUYpPYNbl HAOEXHO 3aTSHYThI, B MPOTUBHOM
cny4yae Matepuarn MOXET BbICKOIb3HYTb

1 cTaTb MPUYMHON NONYyYEHNsI TPABMbI.
Y6epuTecb, 4To nnatdopma nroTHO
npuneraeT K CTOMNy M HanpaensioLLen

1 pacrnoroXeHa TOYHO B LIEHTpeE.

BHUMAHMUE: Y6edumecb, Yymo nuna
HadexHo 3aKkpenneHa Ha ycmolJugou

oropHoU niockocmu. B npomugHom
crlyyae nuna Moxem konebamacsi

8 npouecce paboms! U cmamb
puUYUHOU rnosy4YeHuUst mpasmai.

» [lonoxwuTe pacnunuBaemyto 3aroToBky
Ha nnatcopMy, yCTaHOBIEHHYIO Ha
ctone. YéeauTech, YTO 3aroToBKa MroTHO
npuneraet K 3agHeNn HanpasnsoLwen.

* [lpexae YeM HauMHaTb pacnun 3akpenute
3aroToBKy. MeaneHHo pacnunusaniTe
mMartepwar, UCnonb3ys ABWKEHME Bnepea-
BHM3-Ha3ag. HeHapexHoe kpenneHve
3aroTOBKM 1 BbICTPOE NUNeHne MoryT
cTaTb NPUYUHON CMELLEHUSI 3arOTOBKM
1 Mony4YeHnsi TpaBMbl.

[Mocne HeckonbKMX NPONUIIOB Mog, pasfNyHbIMU
yrnamu ckoca, kpome 0°, nnatdopma MoxeT
obBeTwaTb 1 6onblue He ByaeT AOMKHbIM
obpa3om noaaepxuBaTh 3arotoBky. HactponTe
HY>KHBI yron ckoca 1 yCTaHOBUTE HOBYHO
HeNCrnonb30BaHHyo Nrargopmy.
c BHUMAHMUE: NpodomxumersHoe

ucrornb308aHue nnamgopmsl

C HECKOMIbKUMU nnacmuHamu

O nponuia Moxem cmamb

npUYuUHOU nomepu KOHMpPOJIsi Had
UHCMPYMEHMOM U M0/1yYeHUsI
mpasmbl.

lbineydaneHue (Puc. A2 u A3)
 YcraHoBuTe nbinecbopHuk (26) Ha oTBepcTUe
neineotsoga (27).
BHUMAHMUE! Mo so3moxHocmu
A ucrnonb3ytme nbineydansrouee

ycmpoticmeo, paspabomaHHoe
8 coomsemcmsuu ¢ delicmsyrouumu
HopMamueamu, Kacarouumucsi
8b16pOCO8 MbIsU.

lMunbHbIe ducku

Ons nocTMXeHns 3asiBNeHHOMN
NPOV3BOANTENBHOCTU AAHHOTO
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTA UCMOMb3YNTE TOMbKO
nuUnbHble AUCKU anameTpom 250 MM

€ nocapoyHbIM otBepcTuemM 30 MM.

TpaHcnopmupoeka (Puc. A1, A2 u B)

[ns ynobcTBa nepeHoca TOPLIOBOYHOM
3MeKTponuIbl, oHa cHabxeHa py4kon (10)
B BEPXHEN YyacTu pesaka.

+ [Insi nepeHoca anekTponusbl, NnepeBeamTe
pesak B HUXHEee MOMOXEHNe N HaXMUTe Ha
dukcaTop (22).

[ina nony4yeHns HaMMeHbLUNX TPAHCMOPTHBbIX
rabapuToB aNeKTPONUIbl, 3aXMUTE PYKOSITKY
chvkcaTopa LWTaHr Npy nepeaHem nonoxeHum
pesaka, 3apukcrpyinTe KOHCOMb YCTaHOBKM
yrna ckoca B Nno3uumy MakcMmarbHOro
npaBeoro yrna, BABWHbTe Hanpaensowye (3
1 8) NONHOCTbLIO BHYTPb U 3admKeupyiiTe
NOBOPOTHbIM pblyaroM (20) pesak

B BEPTUKANbHOM MOMOXEHNN.

[ins nepeHoca anekTponusibl UCNonb3ynTe
TonbKo pyyKky (10) nnu Belemku (24) ans
3axBaTa pykon, cm. Puc. B.

TEXHUYECKOE
OBCITYXUBAHUE

Baww anektponHcTpymeHT DEWALT paccumtaH Ha
paboTy B TeYEHWEe NPOJOIMKUTENBHOTO BPEeMeHN
npy MUHUMaNbHOM TEXHUYECKOM OBCIYXUBAHUN.
Cpok cny>0bbl 1 HaAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
YBENUUMBAIOTCS NPU NPaBUNbHOM YXOAe

N PEerynsipHon YncTke.

BHUMAHMUE: Bo usbexaHue
mpaembl, ebIKJIo4HuUMme
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uHCmMpymMeHm u omcoeduHume e20
om uUcmoYHUKa 351eKmponumaHusl,
npexode yeM ycmaHaesnueams

u deMoHmMuposamb
npuHadnexHocmu, ebINoJIHAMb
uslu u3MeHsImb HacmpoukKu,

a makxe neped npoeedeHuem
pemoHma. Yéedumech, Ymo
KYpKO8bIll nepeknoyamerns
Haxodumcsi 8 rnonoxxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpyMeHmMa Moxem rnpusecmu

K MOyYeHUr mpasmbi.

O

Y
Cmaska

Balu anekTponHCTpyMeHT He TpebyeT
[OMONTHUTENbHOW CMa3Ku.

ex

Uucrtka

Mepen akcnnyataumnen MHCTpyMeHTa
BHUMAaTENbHO UCCrneaynTe BEPXHUIN 3alUTHbIN
KOXYX AWNCKA, NMOOBWIKHBIN HKHUA 3aLLUTHbBIN
KOXYX OWCKa, a Takke Tpyby nbineyganeHus,
4yTO6bI Y6EeanTbCH, YTO OHU PYHKLIMOHMPYOT
OOIMKHbIM 06pa3omM. Ybeautech, YTO ONWIKu,
NbiNb UM 06pe3kn 3aroToBkM He BrNoKMpyT
nepeyYncrieHHble YyCTPOUCTBa.

Mpu 3acTpeBaHuK HparMeHToB 3aroTOBKN MEXAY
MUMbHLIM AUCKOM 1 3aLUUTHBIMU KOXYXamu,
OTKIOYUTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA MUTaHMS

U criefyiTe VHCTPYKUUAM, NPUBEAEHHBIM

B pasgene «YcTaHOBKa MULHOrO AUCKa».
Ynanute 3acTpsiBLUE YaCcTWLbl U YCTAaHOBUTE Ha
MECTO MUIbHbIN AUCK.

BHUMAHMUE: Bbidysalime epsisb

U nblfb U3 Kopriyca CyXum cxxambimM
8030yX0OM 10 Mepe 8uGUMO20
CKOIMMIEHUSsT 2psi3u 8HYMPU U BOKpYe
8EHMUIAUUOHHbIX omeepcmud.
BbinonHsatme o4ducmky, Hades
cpedcmeo 3awumel ena3

u pecrnupamop ymeepxx0eHH020
muna.

BHUMAHMUE: Hukozda He
ucronb3yltime pacmeopumenu
unu opyaue aegpeccusHbie

Xxumuyeckue cpedcmea Ot 04UCMKU
Hememarnnu4yeckux 0emaneu

UHCMpyMeHma. 3mu Xumukamai
mo2ym yxyowums ceolicmea
Mamepuarnos, NPUMEHEHHbIX

8 OaHHbIXx Oemansx. Mcrions3ylime
MKaHb, CMOYEeHHYI0 8 800€ C MS2KUM
MbirioMm. He donyckalime nonadaHusi
KakoU-rubo )udKkocmu eHympb
UHCMpyMeHma; HU 8 KOeM criyyae
He noepyxalme KaKkyto-nubo yacmb
UHCMpPYyMeHma 8 XUOKOCMb.

BHUMAHMUE: Ymobbil cHUsums
PUCK rosly4eHuUsi mpaembl,
peayrnsipHo oquwaliime 8epxXHIO0
yacmse cmora.

BHUMAHMUE: Ymobbl cHusums
PUCK noJsly4eHusi mpaembl,
peaynsipHo o4uwalime cucmemy 0nsi
cbopa rbinu.

YUCTKA NOLACBETKU

* BaTHOW Nanoykomn akkypaTHO U TwaTernbHO
npoYnLLanTe NMH3bl NOACBETKM OT
nbinn 1 rpasv. CkonneHne nbinm MoXeT
6GrnokMpoBaTb NOACBETKY, YTO MOBMMSET Ha
TOYHOCTb YKa3aHUsl MIMHUK pesa.

+ HE UCMONb3YWNTE pacTsoputenu nio6oro
TUNa - OHW MOTYT NOBPEANTb NNH3bI.

* CH/MMWTE AWUCK C NWMbI U BbIMUCTUTE
CKOMUBLLIYIOCS MeX[y 3yBbsiMU 1 Ha Kopryce
rpsib.

JdononHutenbHble
npuHagnexHocTtu (Puc. A5,
A6)

BHUMAHMUE: lNockorbKy
rpuHadnexxHocmu, omau4YHble

om mex, Komopble npednazaem
DEWALT, He npoxodunu mecmbl Ha
OaHHOM u30esiuu, mo Ucrosib308aHUe
amux npuHaonexHocmeu Moxem
npusecmu K ornacHol cumyauuu.

Bo usbexaHue pucka nosy4yeHusi
mpaembl, ¢ 0aHHbIM POOYKMOM
OOIMKHbI UCMOMb308aMbCS MOMbKO
pekomeHdo8aHHble DEWALT
doronHumernbsHble npuHadnexHocmu.

MUNbHLIE OAUCKWU: BCEMOA VCMNONBL3YNUTE
MUNbHLIE OAUCKU OUMAMETPOM 250

mm C MOCAOOYHBIM OTBEPCTUEM
OVNAMETPOM 30 mm. HOMUHATIbBHAA
CKOPOCTb ONCKA HE OOJTXHA BbITb
HWXXE 4000 o6/mMyH.Hukorga He ucnonb3ynte
Ovckv MeHbLuero auametpa. OHu He ByoyT
3aKpPbIBATLCS 3aLUUTHBIM KOXYXOM LOMKHbLIM
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ob6pasom. Mcnonb3yinTe TonbKO AUCKW Anst
nonepeyHoro pacnuna! He ncnonb3ynTte aucku,
npefHasHayeHHble A NPOAOSIbHOM0 pacnuna,
KOMOVHMPOBaHHbIE OUCKU WU OWUCKU, Yron
3yObeB KOTOPbIX NpeBbIaeT 5°.

OMNUCAHME NUNbHbLIX AUCKOB

NPUMEHEHUE ANAMETP OUCKA
Kon-Bo
3YBbEB

MunbHbIE AUCKM MO CTPOUTENbHBIM

mMaTepuanam (moHkasi nnacmuHa

¢ aHmunpueaapHol oKaHmMoeKoU)

Obuiee 250 mm 40

npuMeHeHve

ToyHble 250 mm 60

nonepeYHole

pesbl

MunbHble AuCKK No aepeBy (MOYHbIU,

qyucmell pes)

TouHble 250 mm 80

rnonepeyHble

pesbl

Mo Bonpocy npuobpeTeHns AONOMHUTENBbHbIX
npuHagnexHocTen obpalyanTtech k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PasnenbHbin cbop. JaHHoe nsgenvie
Hernb3s yTUNn3nMpoBaTh BMeCTe
C 06ObIYHbIMY GbITOBLIMU OTXOAAMMU.

Ecnun ogHaxabl Bbl 3axotute 3ameHnTb Bawe
nanenve DEWALT vnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy>aeTecb, He BblibpachiBaliTe ero BMecTe
c 6biToBbIMM OTX0Aamu. OTHecuTe nsgenue

B cnewLmnanbHbIi MPUEMHBIV MYHKT.

@ Pa3zgenbHbiin cbop nsgenwin
C UCTEKLIMM CPOKOM CryX0bl 1 NX
% yNaKkoBOK MO3BOSIET MycKaTb UX
B nepepaboTKy 1 MOBTOPHO
1crnonb3oBath. Vcnons3osaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
NOMOTaeT 3allyMLLaTb OKPYXKatOLLYHO

cpefy OT 3arpsi3HEHNS U CHUXKaeT
pPacxof CbipbEBbIX MaTEPUAIOB.

MecTHoe 3akOHOAaTENbCTBO MOXET
obecneuntb cOOp CTapbIX ANEKTPUHECKNX
NPOAYKTOB OTAENbHO OT BbITOBOrO Mycopa Ha
MyHMUMManbHbIX CBankax 0TXO4OB, Unu Bbl

MOXeTe cAaBaTb UX B TOProBoM npeanpuaTmmn
Npy NOKyrnke HOBOro nU3aenus.

dupma DEWALT obecneunsaeT npuem

1 nepepaboTKy OTCAYXMBLUMX CBOW CPOK U34enun
DeWALT. YT06bI BOCMONL30BaTLCHA 3TON YCIYrow,
Bbl MmoxeTe caaTh Bawe usnenve B noGon
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHBIN LEHTP, KOTOPbIV
cobupaet 1x no Halemy NopyyeHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHust Bawero
GnnxanLuero aBTopM3oBaHHOIO CEPBUCHOIO
LeHTpa, obpaTumBLuMCh B Balwl mecTHbIN oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B J@HHOM
pyKoBOACTBe Mo akcnnyatauuu. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DeWALT u nonHyto nHcpopmMaumio o Hallem
rnocnenpoaaxHoM 0BCNyXMBaHNUM U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaNTK B UHTEPHETE NO agpecy:
www.2helpU.com.

zst00216155 - 03-09-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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