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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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PILARKA UKOSOWA | STOLOWA

DW711

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy
DeWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle
staranne wykonanie i ciggte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne
DW711  DW711-LX

Napiecie Vo230
Typ 7 7
Pobér mocy W 1300 1100
Moc wyjéciowa W 900 800
Maksymalna predkos¢ obrotowa
pity tarczowej obr/min2950 2950
@ Srednica pity tarczowej mm 260 260

‘w3 Srednica otworu

w pile tarczowej mm 30 30
Grubo$¢ korpusu pity tarczowej mm 2,0 2,0
Moz Grubosc Klina

rozdzielnika mm 23 2,3
[fress Twardosc kiina

rozdzielnika HRC43 5 43+5
Masa kg 20 20

MOZLIWOSCI CIECIA
Tryb ciecia ukosowego

Maksymalny kat ciecia w lewo 50° 50°
prostopadtego w prawo50° 50°
Maksymalny kat ciecia w lewo 48° 48°
ukosowego w prawo 0° 0°
Przy 90° i maks. wysokosci materiatu

maks. szerokos¢ ciecia mm 134 x50 134 x 50
Pod katem 45° przy maks. wysoko$ci materiatu

maks. szeroko$¢ ciecia mm 94 x 50 94 x 50

Pod katem 45° przy maks. wysoko$ci materiatu
maks. szeroko$c¢ cigcia ukosowego mm134 x50 134 x 50

Przy 90°, maks. gtebokos¢ ciecia 96 mm,
maks. szeroko$¢ 20mm, maks. przyciecie na dtugosci 15 mm

Tryb pilarki stotowej

Maks. gtebokos¢ ciecia mm 0-50 0-50

L., (poziom cisnienia

akustycznego) dB(A) 90 90
K,, (niepewno$¢ pomiaru) dB(A) 3 3
L, (poziom mocy akustycznej) dB(A) 103 103
Ky (niepewnos¢ pomiaru) dB(A) 3,7 37

Warto$¢ catkowita drgan (suma wektoréw triax) wedtug
EN61029:

Warto$¢ skuteczna a, = m/s? 19 1,9
Niepewno$¢ pomiaruK= m/s* 15 1,5

Podana catkowita warto$¢ skuteczna

przyspieszenia drgan zostata zmierzona

standardowg metoda, opisang w normie

EN 60745, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac

do poréwnan z innymi narzedziami oraz do

tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;j.
OSTRZEZENIE: Podana catkowita

A warto$c¢ skuteczna przyspieszenia

drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sig
réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewtasciwie konserwowane.
W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wigksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,
Jjak dtugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dtugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie
catego okresu uzytkowania maszyny
mogtaby sie wtedy okazac duzo
mniejsza niz przy ciggtym uzyciu.
Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidtowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:

Elektronarzedzie zasilane pradem o napigciu 230V 10 A




UWAGA: "To urzadzenie jest przeznaczone do
podtgczenia do systemu zasilania o maksymainej
dopuszczalnej impedancji Zmax 0,30 Ohm

w punkcie interfejsu (skrzynka zasilania) dla
dostaw uzytkownika.

Uzytkownik musi upewnic¢ sie, ze urzadzenie jest
podtaczone do systemu energetycznego, ktory
spetnia wymaog jak powyzej. Jesli to konieczne,
uzytkownik moze zwréci¢ sie do operatora
dostaw energii elektrycznej w celu zapewnienia
niezbednego systemu zasilania.

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano wazno$¢ poszczegdinych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.
OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do $miertelnych
lub ciezkich obrazen ciafa.
UWAGA: Informuje o potencjalnie

A niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
doprowadzi¢ do szkéd rzeczowych.

Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci

z normami UE

DYREKTYWA MASZYNOWA

C¢€

DW711

DeWALT deklaruje niniejszym, ze wyréb nr kat.
DW?711 opisany w ,,Danych technicznych”
zostat wykonany zgodnie z nastepujacymi

wytycznymi i normami: 2006/42/WE, EN 61029-1,
EN 61029-2-11.

Wyréb ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/WE i 2011/65/UE. Wiecej informacii

na ten temat mozna uzyska¢ pod podanym nizej
adresem lub w jednej z naszych filii wymienionych
na koncu instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos$¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

. %Ak—.%

Horst Grolimann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DeWALT, Richard-Klinger-Strafl3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

01.11.2011

Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przy korzystaniu
@ z elektronarzedzi przestrzegaj

obowigzujgcych przepiséw bhp, by

zminimalizowac ryzyko porazenia

pradem elektrycznym, pozaru

i doznania urazu ciata.

Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
zamieszczone nizej przepisy bezpieczenstwa
pracy i dobrze zapamietaj je na przysztosc!

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE NA
WYPADEK, GDYBY ZNOW BYtA KIEDYS
POTRZEBNA.

Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa
1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek grozi wypadkiem.
2. Uwzgledniaj wplywy otoczenia.
Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym
ani mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre
oswietlenie miejsca pracy (250 - 300 luks).
Nie zatgczaj elektronarzedzia w miejscach,
gdzie wystepuje niebezpieczenstwo pozaru
badz wybuchu, jak na przyktad w poblizu
palnych cieczy lub gazow.

3. Chron sie przed porazeniem pragdem
elektrycznym.
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10.

Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przyktad duza wilgotnos$¢, unoszenie

sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwiekszyc przez
zastosowanie transformatora separujgcego
lub wytgcznika ochronnego réznicowo-
pradowego.

. Nie dopuszczaj oséb postronnych do

miejsca pracy.

Pilnuj, by osoby postronne, a zwtaszcza
dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przedtuzacza i trzymaj je z dala od miejsca
pracy.

. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, zamknietym, niedostepnym dla
dzieci migjscu.

. Nie przeciazaj elektronarzedzia.

Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki
uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest
obcigzane w umiarkowany sposob zgodnie
z zaleceniami producenta.

Uzywaj odpowiednich narzedzi
roboczych.

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie
wykorzystuj elektronarzedzi do celéw innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do $cinania pni
drzew i gatezi.

. Zakfadaj odpowiednia odziez ochronna.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogg one zostac pochwycone przez
obracajgce sie czesSci narzedzia. Przy pracy
na wolnym powietrzu godne polecenia jest
obuwie na szorstkiej podeszwie. Na dtugie
wtosy zaktadaj specjalng siatke.

. Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytowa, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask
ochronny.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
czy sg one przytgczone i prawidtowo
zamontowane.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie dwiema
rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
réwnowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuje w czystosci swoje
narzedzia, gdyz jest to warunkiem
bezpieczenstwa pracy. Stosuj sie do
instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.
Regularnie kontroluj narzedzia, a w razie
uszkodzenia, zle¢ naprawe autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu. Wszystkie
rekojesci i wytgczniki powinny byc suche,
czyste, niezabrudzone olejem ani smarem.

Wyjmuj wtyczke sieciowa.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,
koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
Sprawdzayj, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzgdy nastawcze.

Uwazaj, by nie doszfo do niezamierzonego
zalgczenia elektronarzedzia.

Elektronarzedzia przytgczonego do sieci nie
przeno$ z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie
Jest wytgczone.

Uzywaj przedfuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz i wymien
go w razie uszkodzenia. Przy pracy na
wolnym powietrzu uzywaj tylko przedtuzaczy
nadajgcych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
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20.

21.

Jeste$ zmeczony bgdz pod wptywem lekéw
lub alkoholu.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sgq catkowicie sprawne
i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij
przy tym o ruchomych elementach. By
zapewni¢ bezpieczng prace elektronarzedzia,
wszystkie czesci muszg byc prawidfowo
zamontowane, a uszkodzone elementy

i urzgdzenia zabezpieczajgce - naprawione
lub wymienione przez autoryzowany
warsztat serwisowy, jezeli w instrukcji nie
podano inaczej. W zadnym przypadku nie
uzywaj elektronarzedzia z niesprawnym
wytgcznikiem i nigdy nie probuj samemu
naprawiac maszyny.

OSTRZEZENIE! Uzywanie innych
nasadek | wyposazenia, niz zalecane
w tej instrukeji, lub wykonywanie
prac niezgodnych z przeznaczeniem
produktu moze doprowadzi¢ do
wypadku.

Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym
specjalistom.

Elektronarzedzie to jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. By nie narazac sie

na wypadek, naprawy przy uzyciu
oryginalnych czes$ci zamiennych zlecaj tylko
wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazéwki
bezpieczenstwa pracy pilarek
ukosowych i stotowych

Nie uzywaj pilarki, je$li ostony nie znajdujg
sie na swoim miejscu, szczegdlnie po zmianie
rodzaju pracy. Upewnij sig, ze ostony sg

w dobrym stanie i zadbane.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
maszyna jest stabilnie ustawiona na ptaskiej
powierzchni.

Nigdy nie tnij metali lekkich, gdyz pilarka ta
nie nadaje sie do tego celu.

Nie uzywaj Sciernic diamentowych ani tarcz
diamentowych.

Nie uzywaj tarcz zdeformowanych
i uszkodzonych.

Nie uzywaj tarcz ze stali szybkotngcej (HSS).

Zawsze zaktadaj stosowne rekawice przy
pracy z pilarkg i zgrubnymi materiatami.

.

.

.

.

Zalecenie: tarcze powinny by¢ w miare
mozliwo$ci transportowanie i przechowywane
w uchwycie.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla
Z gniazda sieciowego.

Zgto$ usterke i w odpowiedni sposéb oznakuj
maszyne, by inne osoby nie probowaty jej
uruchomic.

W razie zablokowania pity tarczowej wskutek
nadmiernej sity posuwowej wytgcz maszyne
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Wycofaj materiat i sprawdz, czy pita tarczowa
swobodnie sie obraca. Ponownie zatgcz
maszyne i kontynuuj pitowanie, wywierajgc
mniejszy nacisk na ciety przedmiot.

Zajmuj pozycje z lewego lub prawego boku
pity tarczowej, ale nie w jej ptaszczyznie.

Zadbaj o dobre oswietlenie migjsca pracy.

Wytgcz maszyne, zanim pozostawisz jg bez
nadzoru.

Upewnij sie, czy operator jest dobrze
obeznany z obstuga, regulacjg i eksploatacjg
maszyny.

Przy cieciu drewna korzystaj

z odpowiedniego odpylacza ssgcego. Na

ilo$¢ wytwarzanego pytu wptyw majg m.in.

nastepujgce czynniki:

— Rodzaj obrabianego materiatu (ptyty
wiorowe wytwarzajg wigcej pytu niz
drewno)

— Witasciwe ustawienie pity tarczowej

— Sprawdz, czy urzgdzenie odciggowe,
a takze koftpaki, deflektory i rynny
zsypowe, sg prawidfowo wyregulowane.

— Wydajnosc¢ urzgdzenia odciggowego
musi wynosic przynajmniej 20 m/s.

Maszyna ta ma konstrukcje klasy I i dlatego
Zyta uziemiajgca nie jest potrzebna.

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Najlepiej
i najbezpieczniej pracuje sie wtedy, gdy
maszyna jest wykorzystywana zgodnie

Z przeznaczeniem.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.

W instrukcji tej opisano zastosowanie zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych ani
akcesoriow. Nigdy nie wykorzystuj pilarki do
celow, do ktérych nie jest przystosowana.

Tarcza tngca musi by¢ ostra.

Maksymalna dopuszczalna predkos$¢
obrotowa tarczy musi byc réwna lub wieksza
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od wartosci predkosci obrotowej biegu
Jatowego podanej na tabliczce znamionowej
maszyny.

Nie zaktadaj zadnych elementow dystanso-
wych przy mocowaniu tarczy na wrzecionie.

Pilarki uzywaj wytacznie do ciecia drewna
i tworzyw sztucznych.

Utrzymuj powierzchnie podtogi wolng od
odpadow z ciecia drewna lub tworzywa
sztucznego.

Dla wtasnego bezpieczerstwa montuj pilarke
na stole warsztatowym lub tym podobnym
urzgdzeniu i uzywaj do tego $rub o Srednicy
6 mm i dtugosci 80 mm.

Dodatkowe wskazéwki
bezpieczenstwa pracy pilarek
stotowych

* Nie uzywaj pilarki bez zamontowanego klina
rozdzielnika i/lub gérnej ostony tarczy.

OSTRZEZENIE! Maszyne wolno
wykorzystywac jako pilarke stotowg
tylko wtedy, gdy jest zamontowana
osfona tarczy o przekroju w ksztatcie
litery U.

» Zawsze uzywaj popychacza. Nigdy nie
przecinaj przedmiotow Kkrotszych niz 30 mm.

* Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

— Wysokos$¢ 50 mm, szerokosc¢ 400 mm,
dtugosc¢ 500 mm.

— Dtuzsze przedmioty obrabiane
wymagajg podparcia za pomocg
odpowiedniego dodatkowego stolika.

» Zawsze prawidfowo ustawiaj prowadnice
dystansows, by nie dotykata dolnej ostony
tarczy.

* Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani
takich, ktérych rozwarto$¢ zebow jest
mniejsza niz grubo$¢ klina rozdzielnika.

» Sprawdz, czy stolik jest dobrze zamocowany.

» Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktadaj go na swoje miejsce (rys. A2).

» W razie zuzycia wktadki szczelinowej do

stolika pilarki wymien jg na nowg.

Zabrania sie wycinania wpustéw, wregow ani

rowkow.

» W czasie transportu gérna czesc tarczy
tngcej powinna by¢ przykryta, na przyktad
osfong.

.

Nie uzywaj ostony tarczy tngcej do
manipulowania ani transportu.

Przy requlacji klina rozdzielnika nie zdejmuj
stolika pilarki.

Upewnij sie, ze ramig gtowicy pilarki jest
prawidfowo zamontowane podczas pracy
w trybie pilarki stotowej. Uzywaj maszyny
tylko wtedy, gdy stét znajduje sie w pozycji
poziomey.

Zastosowanie maszyny, jako
pilarki ukosowej

.

.

.

.

Sprawdz, czy w trybie pracy, jako pilarki
ukosowej gorna czeSc tarczy tngcej jest
catkowicie ostonigta. Nigdy nie zdejmuj
gornej ostony tarczy, gdy maszyna jest
wykorzystywana jako pilarka ukosowa.

Nigdy nie przecinaj przedmiotow krotszych
niz 150 mm.
Bez dodatkowego podparcia wolno cigc

materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

— Wysoko$¢ 40 mm, szerokos¢ 140 mm,
dtugosc¢ 400 mm.

— Dtuzsze przedmioty obrabiane
wymagajg podparcia za pomocag
odpowiedniego dodatkowego stolika.

Zawsze dobrze mocuj przedmiot obrabiany.
Przy cieciu prostopadtym poprzecznym tak
wyreguluj prowadnice oporowa, by luz miedzy
nig a tarczg tngcg wynosit maks. 5 mm

(rys. O).

Przy cieciu prostopadtym pod katem,

cieciu ukosowym lub cieciu kombinowanym
odpowiednio wyreguluj luz miedzy
prowadnicg oporowg a tarczg tngcg (rys. P).
Upewnij sie przed cieciem uchylnym, ze
ramie jest pewnie zamocowane.

Przy cieciu ukosowym goérna cze$c tarczy
tngcej musi by¢ catkowicie ostonieta.

Nie usuwaj zadnych odpadkdéw ani innych
czesci przedmiotu obrabianego z obszaru
ciecia, gdy tarcza tngca jeszcze sie obraca,
a gtowica pilarki nie znajduje sie w pozycji
spoczynkowey.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania maszyny najwieksze
zagrozenie stanowig:

Obracajgce sie elementy, jak np. tarcza
tngca, ktérej dotknigcie grozi powaznymi
konsekwencjami.

13



Przy korzystaniu z pilarek tarczowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepiséw bhp nie da sie unikng¢ pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:
— Uszkodzenie narzadu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu.

Na poziom hatasu majg wptyw nastepujace
czynniki:

~ pitowany materiat

~ rodzaj pity tarczowej

~ sita posuwu.

— Niebezpieczeristwo wypadku, ktore stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tngcej.

— Niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy tngcej.

— Niebezpieczenistwo przycigcia palcow przy
otwieraniu oston ochronnych.

— Zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu, buku i MDF.

Na ilo$¢ wytwarzanego pytu wptyw majg
nastepujgce czynniki:

— zuzycie pity tarczowej;

— urzgdzenia odciggowe 0 mniejszym natezeniu
przeptywu powietrza niz 20 m/s;

— niedoktadne prowadzenie przedmiotu
obrabianego;

— niewystarczajgca wydajnos$¢ odsysania na
skutek zatkania filtra powietrza wywiewanego.

Naklejki na pilarce
Naklejki na pilarce majg nastepujgce znaczenie:

Przed uzyciem doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Przy korzystaniu z maszyny,
Jako pilarki ukosowej zawsze
Sprawdzaj, czy gorna cze$c
pity tarczowej jest catkowicie
osfonieta. Maszyny uzywaj
tylko wtedy, gdy stolik pilarki
znajduje sie w najwyzszej
pozycji.

Przy korzystaniu z maszyny
Jako pilarki stotowej zawsze
sprawdzaj, czy gorna

i dolna osfona tarczy sg
zamontowane i prawidtowo
dziatajg. Maszyny uzywaj
tylko wtedy, gdy stolik pilarki

znajduje sie w poziomej
pozycji.

Uchwyty do przenoszenia.

NIGDY nie uzywaj maszyny
Jjako pilarki stofowej bez
zamontowanej gornej ostony
tarczy i statej dolnej ostony
tarczy.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. M)

Kod daty (59), ktéry zawiera réwniez rok
produkgiji, jest wydrukowany na obudowie
maszyny:

Przyktad:

2012 XX XX
Rok produkgji

Zawartosc¢ opakowania
Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1 Zmontowana kombinowana pilarka ukosowa
i stotowa

1 Prowadnica dystansowa

1 Gorna ostona tarczy w trybie pracy maszyny
jako pilarki stotowej

1 Dolna ostona tarczy w trybie pracy maszyny
jako pilarki stotowej

Popychacz

Klucz trzpieniowy szesciokgtny 4/6 mm
Klucz trzpieniowy szesciokatny 5 mm
Klucz widetkowy

Przytacze do odsysania pylu mocowane do
gornej ostony

1 Instrukcja obstugi

= A A A

* Sprawdz, czy maszyna i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis (rys. rys. A1 - A5)
OSTRZEZENIE: By nie narazaé
sie na doznanie szkéd osobowych
lub rzeczowych, nigdy nie dokonuj
przerébek samej maszyny ani
zadnych jej elementéw.

A1
1 Wytacznik
2 Dzwignia zwalniajgca blokady gtowicy
3 Dodatkowa dzwignia ustalajaca stolika pilarki
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4 Ruchoma dolna ostona pity tarczowej

5 Stolik staty

6 Wkiadka szczelinowa

7 Dzwignia zatrzaskowa stolika obrotowego
8 Pokretto zaciskowe stolika obrotowego

9 Ramie stolika obrotowego

10 Skala kata ciecia prostopadtego

11 Prowadnica oporowa

12 Dzwignia blokady pochylenia tarczy

13 Wyciecia utatwiajgce przenoszenie pilarki
14 Otwory do mocowania pilarki

15 Kilin rozdzielnik
16 Gorna ostona pity tarczowej
17 Rowkowana prowadnica dystansowa

18 Stata dolna ostona (tylko w trybie pracy jako
pilarka stotowa)

19 Otwory do mocowania akcesoriéw
20 Wkret ustalajgcy gtowicy
21 Stolik pilarki stotowej

AKCESORIA DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

A3

22 Ptlytka podtrzymujgca przedmiotu
obrabianego

23 Zacisk przedmiotu obrabianego
24 Odchylny ogranicznik

25 Podstawka o regulowanej wysokosci
(maksymalna wysoko$¢ 760 mm)

26 Koziot podporowy
27 Ptytka koncowa pretow prowadzacych
28 Pomocnicze prety prowadzgce

A4

29 Ogranicznik dtugosci cigcia (w potaczeniu
z pretami prowadzgcymi [28])

A5

26 Koziot podporowy

30 Stolik rolkowy

ZASTOSOWANIE ZGODNE

Z PRZEZNACZENIEM

Pilarka ukosowa i stotowa DW711 jest
przeznaczona do profesjonalnego ciecia drewna,
tworzyw drzewnych i sztucznych przy uzyciu pity
tarczowej ze spiekami weglikowymi o nominalnej
Srednicy 260 mm.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani

w poblizu palnych cieczy lub gazow.

Ta pilarka ukosowa i stotowa jest maszyng do
profesjonalnego uzytku.

NIE POZWOL, by bawity sie nig dzieci.
Niedoswiadczone osoby moga z niej korzystac
tylko pod nadzorem.

OSTRZEZENIE: Uzywaj maszyn tylko
zgodnie z przeznaczeniem.

» Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, czuciowej lub umystowej. To samo
dotyczy osob niedoswiadczonych, chyba ze
znajdujg sie pod nadzorem odpowiedzialnego
za bezpieczenstwo fachowca. Pilnuj dzieci,
by nie bawity sie tg maszyna.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania pradem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy lokalne napigcie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
zZnamionowej maszyny.

Maszyna ta odznacza sie konstrukcjg
klasy | i dlatego wymaga uziemienia.

Prawo do wymiany kabla sieciowego ma tylko
autoryzowany serwis lub wykwalifikowany
elektryk.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedtuzacza, ktéry jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobor
mocy przez maszyne (patrz: Dane techniczne).
Zaleca sie, by minimalny przekrdj kazdej zyty
kabla wynosit 1,5 mm?, a jego dtugosc nie
przekraczata 30 m.

Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel.

Montaz i regulacja

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wyltacz maszyne

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przypadkowe
uruchomienie moze doprowadzic¢ do
wypadku.

MOCOWANIE PILARKI DO STOLU
WARSZTATOWEGO (RYS. A1)

» Wszystkie 4 n6zki zawierajg otwory (14),
ktére pozwalajg na tatwe przytwierdzenie
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pilarki do stotu warsztatowego. Zaleca

sie zastosowanie srub o $rednicy 6 mm

i dlugosci 80 mm. Przed rozpoczeciem pracy
dobrze zamocuj pilarke, by nie mogta sie
poruszyc¢. By utatwic przestawianie pilarki,
mozna jg przytwierdzi¢ do ptyty widrowej
grubosci przynajmniej 19 mm. Ptyta taka daje
sie tatwo mocowac do stotu warsztatowego

i znow odmocowywac w celu zmiany miejsca
ustawienia.

« Sruby mocuijace pilarke do ptyty widrowej nie
moga wystawaé od spodu, gdyz ptyta ta musi
ptasko przylega¢ do stotu warsztatowego.
Przy mocowaniu pilarki wolno korzysta¢
tylko z istniejgcych otworéw w nézkach.
Przytwierdzenie pilarki w inny sposob
moze przeszkadzac w jej prawidtowym
funkcjonowaniu.

» By podczas pracy nie doszto do
zablokowania pity tarczowej lub innych
niedoktadnosci, powierzchnia montazowa
powinna by¢ ptaska. Gdy pilarka kiwa sig
na nézkach, podtéz pod jedng z nich cienki
kawatek materiatu, by w ten sposéb uzyskaé
niezbedng stabilno$¢ maszyny.

MONTAZ GORNEJ OSLONY TARCZY (RYS. B)

1. Przytwierdz ostone (16) do klina rozdzielnika
(32) za pomocg Sruby (15), tulei i nakretki.

2. Przetdz tuleje przez klin rozdzielnik i ostone
tarczy. Przetdz $rube (32) przez tuleje, nakreé
na nig nakretke i dobrze jg dokreé. Sprawdz,
czy klapki (31) ostony tarczy znajdujg sie
w pozycji pokazanej na rysunku.

MONTAZ | REGULACJA ROWKOWANEJ
PROWADNICY DYSTANSOWEJ (RYS.
RYS. C1-C4)

Prowadnica dystansowa sktada sie z czesci statej
i przesuwne;.

1. Poluzuj pokretto ustalajgce wspornika
prowadnicy (34), ktéry utrzymuje ptytke
zaciskowg (rys. C1).

2. Wsun prowadnice w szczeling w ksztalcie
litery U z przodu stotu (rys. rys. C2 i C3).

3. Dosun prowadnice do pity tarczowej
i zablokuj jg pokrettem.

4. Sprawdz, czy prowadnica jest ustawiona
réwnolegle wzgladem tarczy.

5. Gdyby tak nie byto, dokonaj nastepujacej
regulacji:

6. Poluzuj pokretto ustalajgce czesci przesuwnej
prowadnicy (35) (rys. C1) i wysun jg do tytu
az do catkowitego odstonigcia znajdujagcych
sie u gory obydwu otwordéw (36) (rys. C4).

7. Za pomocg klucza imbusowego poluzuj
obydwie $ruby imbusowe (z tbem walcowym
0 gniezdzie szesciokatnym) poprzez
obydwa otwory na goérze czesci przesuwnej
prowadnicy.

8. Tak ustaw prowadnice, by znalazta sie
w pozycji rownolegtej do pity tarczowe;j.
W tym celu z przodu i z tytu tarczy zmierz jej
odlegtos¢ od prowadnicy.

9. Po odpowiednim ustawieniu dokre¢ sruby
imbusowe. Jeszcze raz sprawdz, czy
prowadnica jest rownolegta do pity tarczowe;.

REGULACJA STOLIKA PILARKI STOLOWEJ
(RYS. RYS. A2, B, D)

Stolik (21) mozna recznie przestawia¢ do gory
i do dotu, a w zagdanej pozycji utrzymujg go dwa
pokretta ustalajgce.

1. Poluzuj gtéwne (37) (rys. D) i Srodkowe
pokretto ustalajgce (3) (rys. A1) stolika, ale nie
zdejmuj ich.

2. Przestaw stolik na odpowiednig wysokos$¢.

3. Mocno dokre¢ obydwa pokretta ustalajgce
(rys. rys. A1, D).

ZDEJMOWANIE STOLIKA PILARKI (RYS.
RYS. A1, B, D)

Stolik mozna zdjg¢, by uzyskac dostep do pity
tarczowe;j.

1. Zdejmij gérng ostone tarczy (16) (rys. B).

2. Poluzuj gtéwne (37) (rys. D) i Srodkowe
pokretto ustalajgce (3) (rys. A1) stolika, ale nie
wykrecaj ich catkowicie.

3. Kluczem imbusowym wykre¢ $rube (38)

z tylnej kolumny stolika (rys. D). Zdejmij
nakretke i podktadke z drugiego konca $ruby.

4. Zdejmij stolik.

5. By ponownie zamontowac¢ stolik, wykonaj
powyzsze operacje w odwrotnej kolejnosci.

MONTAZ PILY TARCZOWE.J (RYS. RYS. E1-E5)
OSTRZEZENIE: Zeby nowej pity
tarczowej sg bardzo ostre, przez co
stanowig zagrozenie.

W celu zamontowania nowe;j pity tarczowej trzeba
przesungc¢ stolik i gtowice pilarki do najwyzszej
mozliwej pozycji.
1. Wycofaj do tytu dolng ostone tarczy (4)
przez nacisniecie dzwigni zwalniajgcej (42).
Pozostaw jg w tej pozycji.
2. Wt6z klucz widetkowy (39) w obydwa otwory

w zewnetrznej podktadce kotnierzowej (40)
(rys. E2).

16



3. 6 mm kluczem imbusowym wykre¢ w prawo
$rube mocujacy tarczy (41). Wyjmij Srube
i zdejmij zewnetrzng podktadke kotnierzowa.

4. Zdejmij pite tarczowg (43).

5. Zatéz nowg pite tarczowg na odsadzenie
(44) wewnetrznej podktadki kotnierzowej
(45) (rys. E3). Sprawdz, czy zeby na dole
tarczy sg zwrécone w kierunku prowadnicy
oporowej (od uzytkownika).

6. Ponownie tak zat6z zewnetrzng podktadke
kotnierzowg (40), by jej dwa wystepy
ustalajgce (46) (rys. E4) przylgnety do
sptaszczen po obydwu stronach watu silnika.

7. Dokre¢ srube mocujaca tarczy (41) przez
obrocenie jej w lewo.

8. Przestaw dolng ostone tarczy do dotu.

9. Po zamontowaniu lub wymianie pity tarczowej
catkowicie opus$c¢ i unies$ gtowice pilarki,
sprawdzajgc przy tym, czy ruchoma dolna
ostona tarczy blokuje sie w swojej pozycji
spoczynkowe;j.

OSTRZEZENIE: Pite tarczowg
wymieniaj TYLKO w opisany wyzej
sposob. Uzywaj WYLACZNIE

pit tarczowych okreslonych w p.
Dane techniczne. Zalecamy typ
DT4375. NIGDY nie montuj innych pit
tarczowych.

REGULACJA MOCOWANIA PILY TARCZOWEJ
(RYS. E2)
Gdy przy wigczaniu i wytgczaniu pita tarczowa
wykazuje bicie osiowe, wykonuj nastepujgca
regulacje:
1. Poluzuj $rube mocujgcy (41) i obré¢ tarcze
(43) o ¢wier¢ obrotu.

2. Ponownie dokrec¢ $rube i sprawdz, czy tarcza
nadal bije.

3. Powtdrz te operacje, az pita przestanie drgac.

MONTAZ | DEMONTAZ STALEJ DOLNEJ
OSLONY TARCZY (RYS. RYS. I1, I12)

Przy korzystaniu z maszyny jako pilarki stotowej
zawsze musi by¢ zamontowana stata dolna
ostona tarczy (18) (rys. 12).

1. Ustaw gtowice pilarki w pionowej pozyciji.

2. Poluzuj pokretto ustalajgce (60) z lewej
strony prowadnicy oporowej (11) i przesun ja
do nowej pozyciji, jak pokazano na rysunku
(rys. I1).

3. Nasun ostone tarczy (18) na ramie stolika
obrotowego (9), az sruba ustalajgca znajdzie

sie naprzeciwko otworu gwintowanego
w gtowicy (rys. 12).
4. Nacis$nij dzwignie zwalniajgcg blokady
gtowicy (2) do dotu, nacisnij gtowice do dotu
i jednoczesnie dokre¢ wkret ustalajgcy (20).
5. By zdjgc¢ ostone tarczy, wykonaj powyzsze
operacje w odwrotnej kolejnosci.

PRZECHOWYWANIE STALEJ DOLNEJ
OSLONY TARCZY (RYS. RYS. Q1, Q2)

Gdy maszyna jest wykorzystywana jako pilarka
ukosowa, statg dolng ostone tarczy (18) mozna
umiescic na stoliku (21) dla przechowania.

1. Zdejmij statg dolng ostone tarczy, patrz punkt
Montaz i demontaz stalej dolnej ostony
tarczy.

2. Sci$nij ostone tarczy (18) i wprowadz wystepy
(61) w szczeliny (62) z przodu stolika (21).

3. Wcisnij ostone tarczy, az wystepy (61)
zatrzasng sie w stoliku. Na rysunku Q2
pokazano statg dolng ostone tarczy w swojej
pozycji spoczynkowe;j.

4. By wyjac ostone tarczy, $cisnij jg i unies¢
znad stolika.

KONTROLA | REGULACJA KATA USTAWIENIA
PILY TARCZOWEJ WZGLEDEM PROWADNICY
OPOROWEJ (RYS. RYS. F1 - F4)

1. Poluzuj pokretto zaciskowe stolika
obrotowego (8).

2. Zwolnij dzwignie zatrzaskowa (7) i nacisnij
pokretto zaciskowe (8), by uwolni¢ ramie
stolika (9) (rys. F1).

3. Obr&¢ ramig stolika, az zaskoczy w pozycji 0°.

4. Sprawdz, czy obydwa znaki 0° (47) na skali
(10) sg akurat widoczne (rys. F2).

5. Przytéz katownik (48) do lewego boku
prowadnicy oporowej (11) i do pity tarczowe;j
(43) (rys. F3).

OSTRZEZENIE! Nie przyktadaj
katownika do ostrzy zebow pity
tarczowey.
W razie koniecznosci regulacji wykonaj
nastepujgce operacje:

1. Poluzuj obydwa wkrety (49) i przestaw skale/
mechanizm stolika obrotowego w lewo
lub w prawo, az pita tarczowa znajdzie sie
pod katem prostym wzgledem prowadnicy
oporowej (rys. F4).

2. Ponownie mocno dokreé wkrety (49).
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KONTROLA | REGULACJA KATA
USTAWIENIA PILY TARCZOWEJ WZGLEDEM
STOLIKA (RYS. RYS. G1 - G4)

1. Zwolnij dzwignie blokady pochylenia tarczy
(12) (rys. G1).
2. Nacisnij gtowice pilarki w prawo, by
przekonac sie, ze znajduje sie doktadnie
w pionowej pozycji spoczynkowej. Zaciggnij
dzwignie.
3. Przytoz katownik (48) do stolika i w pionie do
pity tarczowej (43) (rys. G2).
OSTRZEZENIE! Nie przyktadaj
katownika do ostrzy zebow pity
tarczowey.

W razie koniecznos$ci regulacji wykonaj
nastepujgce operacje:

1. Zwolnij dzwignie blokady pochylenia
tarczy (12) (rys. G2) i wkre¢ badz wykrec
Srube zderzakowg pionowego ustawienia
tarczy (50) (rys. G3), az tarcza znajdzie sie
doktadnie pod katem prostym wzgledem
stolika (pomiar przy uzyciu katownika)
(rys. G2).

2. Gdy wskaznik kata ciecia ukosowego (51)
nie pokazuje zera na skali (52), poluzuj
wkret ustalajacy (53) skali i odpowiednio jg
przestaw (rys. G4).

KONTROLA | REGULACJA KATA
POCHYLENIA TARCZY (RYS. RYS. H1, H2)

Dzwignia obejsciowa (54) utatwia nastawienie
maksymalnego kata ciecia ukosowego na 45°
i 48°, gdyby zaszta taka potrzeba (rys. H1).

— Pozycja lewa = 45°

— Pozycja prawa = 48°

1. Sprawdz, czy dzwignia obejsciowa (54)
znajduje sie w lewej pozycji.

2. Zwolnij dzwignie blokady pochylenia tarczy
(12) i przestaw gtowice pilarki w lewo. Jest
to pozycja, w ktorej kat ciecia ukosowego
wynosi 45°.

3. W razie koniecznosci regulacji wykonaj
nastepujgcg operacje:

4. Tak dtugo wkrecaj lub wykrecaj wkret

zderzakowy (55), az wskaznik (51) pokaze
45° (rys. H2).

OSTRZEZENIE: W czasie tej regulacji
zaleca sie odcigzyc gtowice pilarki
przez przytrzymanie jej, gdyz wtedy
wkret ustalajgcy daje sie tatwiej
obracac.

REGULACJA KLINA ROZDZIELNIKA (RYS.
RYS. A2, J1, J2)

Klin rozdzielnik (15) znajduje sie w prawidtowej
pozycji, gdy najwyzszy zgb pity tarczowej nie
przewyzsza gornej krawedzi klina bardziej niz

0 2 mm, a zakrzywienie korpusu klina nie jest
oddalone wiecej niz 0 5 mm od zarysu zebdw pity
tarczowej (rys. J1).

1. Ustaw stolik pilarki w najnizszej pozyciji.

2. Poluzuj $rube imbusowg (z tbem
walcowym o gniezdzie szes$ciokatnym)
(57), by umozliwi¢ obrécenie wspornika
i przestawienie klina rozdzielnika do goéry lub
do dotu (rys. J2).

3. Obré¢ wspornik i przestaw klin rozdzielnik
do gory lub do dotu, az osiggnie prawidtowg
pozycje.

4. Ponownie mocno dokre¢ srube (57).

5. Ustaw stolik w odpowiedniej dla siebie pozyciji.

OBSLUGA

Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze
przestrzegaj wskazoéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisoéw.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bagdz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz maszyne

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Przypadkowe
uruchomienie moze doprowadzi¢ do
wypadku.

c OSTRZEZENIE:

* Przy ustawianiu maszyny zwro¢
uwage na ergonomiczng wysokos¢
stolika i czy jest on wystarczajgco
stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia, by operator miat dobrg
widocznoS$¢ i wystarczajgcg iloS¢
miejsca wokot maszyny, pozwalajgcg
mu na swobodne operowanie
przedmiotami obrabianymi.

* By ograniczyc¢ skutki wibracji, zadbaj
o to, by temperatura otoczenia
nie byta zbyt niska, by maszyna
i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielkoS¢
przedmiotow obrabianych byta
odpowiednia dla tej maszyny.

18



» Upewnij sig, czy ciety materiat zostat
dobrze przytozony i zamocowany.

« Tylko lekko naciskaj pite i nigdy nie
wywieraj na nig bocznej sity.

 Unikaj przecigzania pity.

* Po uzyciu odkurz maszyne, by mie¢

gwarancje prawidtowego dziatania
dolnej ostony.

PRZED URUCHOMIENIEM:

» Zatdz whasciwg pite tarczowa. Nie powinna
ona by¢ nadmiernie zuzyta, a jej maksymalna
predkos¢ obrotowa nie moze przekraczaé
dopuszczalnej warto$ci.

» Nie prébuj cig¢ bardzo matych przedmiotéw.

» Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczowg i nie staraj sie
przyspieszac pracy.

* Przed rozpoczeciem cigcia pozwdl, by silnik
osiggnat maksymalng predkos$¢ obrotowa.

» Upewnij sie, czy wszystkie pokretta
ustalajgce i dzwignie sg dobrze zamocowane.

ZALACZANIE | WYLACZANIE (RYS. A1)
» By zatgczy¢ maszyne, naci$nij wytacznik (1).

* By wytaczy¢é maszyne, ponownie nacisnij ten
sam wytgcznik.

Odsysanie pytu

OSTRZEZENIE! W miare mozliwo$ci
stosuj odpylacz ssgcy zgodny
z obowigzujgcymi odnosnymi
przepisami.

Przytgcz urzgdzenie odciggowe zgodnie

z odpowiednimi przepisami. Natezenie przeptywu
powietrza przez dotgczong zewnetrzng instalacje
musi wynosi¢ 20 m/s + 2 m/s. Mierzy sie je

w miejscu potgczenia weza z instalacjg przy
przytgczonej, ale niepracujacej maszynie.

Wiecej informacji podano w punkcie Dostepne
akcesoria.

Transport (rys. 1A)

By przenie$¢ maszyne, chwy¢ jg za wykonane
w tym celu wyciecia.

OSTRZEZENIE! Maszyne zawsze
transportuj zmontowang jako pilarke
stofowg. Gérna osfona tarczy nie
moze byc¢ zdjeta. Nigdy nie przeno$
maszyny za ostone tarczy.

Ciecia podstawowe

ZASTOSOWANIE MASZYNY JAKO PILARKI
UKOSOWEJ

Praca bez ostony jest niebezpieczna. Podczas
ciecia wszystkie ostony musza by¢ odpowiednio
przytwierdzone.

Sprawdz, czy przedmioty obrabiane sg dobrze
zamocowane.

CIECIE PROSTOPADLE POPRZECZNE (RYS.
RYS. A1, K)

1. Poluzuj pokretto zaciskowe stolika
obrotowego (8), a nastepnie nacisnij je,
zwalniajgc zatrzask.

2. Przestaw ramie stolika do pozycji 0° i dokre¢
pokretto (8).

3. Przytoz ciety przedmiot do prowadnicy
oporowej (11).

4. Chwy¢ rekojesc¢ i nacisnij dzwignie
zwalniajacy (2) blokady gtowicy pilarki.

5. Opusc¢ gtowice o ok. 10 mm do dotu i pusé
dzwignie zwalniajgca.

6. Zatgcz pilarke i nacisnij gtowice do dotu, by
pita tarczowa zagtebita sie w obrabianym

przedmiocie i weszta w szczeling ramienia
stolika obrotowego.

7. Po zakonczeniu ciecia wytgcz maszyne
i wycofaj glowice do gérnego potozenia
spoczynkowego.

CIECIE PROSTOPADLE POD KATEM (RYS.
RYS. A1, L)

1. Nacisnij pokretto zaciskowe (8), zwalniajac
w ten sposéb zatrzask, i obré¢ ramie stolika
w lewo lub w prawo, az znajdzie sie pod
zgdanym katem.

2. Dzwignia zatrzaskowa stolika obrotowego
zaskakuje automatycznie pod kgtami 0°, 15°,
22,5° 45° i 50° zaréwno z lewej, jak i z prawej
strony. Dla uzyskania posredniej wartosci
kata ciecia prostopadtego mocno przytrzymaj
gtowice pilarki i dokre¢ pokretto.

3. Przed rozpoczeciem ciecia zawsze

sprawdzaj, czy pokretto jest dobrze
dokrecone.

4. Dalej postepuj jak przy cieciu prostopadtym
poprzecznym.

OSTRZEZENIE: Gdy przy cieciu
prostopadtym pod kagtem odcinany
kawatek materiatu jest maty, tak
umie$c¢ przedmiot obrabiany, by
obrzyn ten znalazt sig po tej stronie

19



tarczy, ktora tworzy wigkszy kat
wzgledem prowadnicy oporowey.
— Ciecie prostopadte pod katem
w lewo, obrzyn z prawej strony
— Ciecie prostopadte pod katem
w prawo, obrzyn z lewej strony.

CIECIE UKOSOWE (RYS. RYS. H1, M)

Z lewej strony kat ciecia ukosowego mozna
ustawia¢ miedzy 0° i 48°. Katy ciecia ukosowego
do 45° mogg by¢ ustawiane z prawej lub lewej
strony.

1. Ustaw stolik w najwyzszej pozycji, by nie
stykat sie z przesuwng prowadnicg oporowa.

2. Zwolnij dzwignie blokady pochylenia tarczy
(12) i nastaw zadany kat ciecia ukosowego.

3. W razie potrzeby przestaw dzwignie
obejsciowg (54).

4. Mocno przytrzymaj gtowice pilarki i nie
pozwol, by opadta.

5. Zacisnij dzwignie (12).

6. Dalej postepuj jak przy cieciu prostopadtym
poprzecznym.

Zastosowanie maszyny jako
pilarki stolowej
CIECIE WZDLUZNE (RYS. RYS. A, I1, 12, N)

OSTRZEZENIE! Stolika pilarki nie

A da sie ustawi¢ w poziomej pozycji,
gdy ostona tarczy (18) nie jest
zamontowana.

1. Ustaw gtowice pilarki w pionowej pozyciji.

2. Poluzuj pokretto ustalajgce (60) z lewej
strony prowadnicy oporowe;j (11) i przesun
prowadnice do nowej pozycji, jak pokazano
na rysunku (rys. I1).

3. Nasun ostone tarczy (18) na ramie stolika
obrotowego (9) az $ruba ustalajgca znajdzie
sie naprzeciwko otworu gwintowanego
w gtowicy (rys. 12).

4. Nacisnij dzwignie zwalniajgcg blokady
gtowicy (2) do dotu, nacisnij gtowice do dotu
i jednoczesnie dokre¢ wkret ustalajgcy (20).

5. Nastaw odpowiednig gtebokos¢ ciecia przez
przestawienie stolika (21) do goéry lub do dotu.
Wysokos¢ stolika jest prawidtowa, gdy ostrza
trzech zebow wystajg poza goérng krawedz
obrabianego przedmiotu.

6. Tak ustaw prowadnice dystansowg (17), by
przedmiot obrabiany opierat sie o nig na
mozliwie jak najwigkszej dtugosci. Koniec

prowadnicy powinien sigga¢ przynajmniej do
przedniej krawedzi klina rozdzielnika.

7. Tak przesun prowadnice dystansows, by
uzyskac zadang szeroko$¢ ciecia. Kieruj sie
przy tym wskazaniami skali umieszczonej
z przodu blatu stolika.

8. Zatgcz maszyne.

9. Powoli wprowadz obrabiany przedmiot pod
gorng ostone pity tarczowej, dociskajgc go
przy tym do prowadnicy dystansowe;j.

10. Zawsze postuguj sie odpowiednim
popychaczem (58) (rys. N).

11. Po zakonczeniu cigcia wytgcz maszyne.
Jakosé ciecia

Czystos$¢ kazdego ciecia zalezy od szeregu
czynnikdéw, jak np. rodzaj materiatu. Gdy jest
wymagane bardzo precyzyjne ciecie, zaleca sie
zastosowanie ostrej pity tarczowej (z 60 zebami
ze spiekami weglikowymi) przy matej

i rbwnomiernej szybkosci ciecia.

OSTRZEZENIE: Uwazaj, by podczas
ciecia materiat nie przesuwat sie
ruchem petzajgcym. Dobrze go
zamocuj. Przed uniesieniem gtowicy
najpierw zaczekaj, az tarcza sie
zatrzyma. Gdy z tytu przedmiotu
obrabianego powstajg drobne
wtokna, przyklej tasme w miejscu
ciecia i ostroznie przetnij jg wraz

z materiatem. Po zakoriczeniu pracy
usun tasme.

KONSERWACJA

Pilarka ukosowa firmy DEWALT odznacza sie
duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie wymaga
konserwacji. Jednak warunkiem ciaggtej,
bezawaryjnej pracy jest jej regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
A ryzyko doznania urazu, przed

zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow

bagdz przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wylacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda

sieciowego. Niezamierzone

zatgczenie pilarki moze doprowadzic¢

do wypadku.
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Smarowanie

Pilarka nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania. tozyska silnika sg wstepnie
nasmarowane i wodoszczelne.

» Nie uzywaj olejéw ani smaréw, gdyz
powodujg one przywieranie mgczki drzewnej
i trocin do elementéw maszyny, co moze by¢
przyczyna réznych probleméw.

* Regularne suchg szczotka czy$¢ miejsca,

w ktérych gromadzi sie mgczka drzewna
i trociny.

e

Czyszczenie

Przed uzyciem starannie sprawdz goérng ostone,
ruchomg dolng ostone tarczy i rure ssaca,

czy prawidtowo dziatajg. Upewnij sie, czy nie
blokujg ich trociny, pyt lub kawatki przedmiotow
obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytgcz
maszyne i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami
w punkcie Montaz pity tarczowej. Usun tkwigce
elementy i ponownie zamontuj pite tarczowa.

OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
szczelin wentylacyjnych zgromadzit
sie brud, przedmuchaj go suchym,
sprezonym powietrzem. Przy tej
czynno$ci zatoz okulary ochronne

i maske przeciwpytowa.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikéw ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogag
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do

tego celu szmaty zwilzonej wodg

z tagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata sie
jaka$ ciecz. Zadnego elementu pilarki
nie zanurzaj w wodzie.
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ powierzchnie stotu.
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ odpylacz ssgcy.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentéw nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatno$ci do

tej pilarki, ich uzycie moze byc
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

-ﬂ)]\\\

ODSYSANIE PYLU

Dla jak najlepszego odsysania pytu mozna naby¢
przewidziany do tego celu specjalny zestaw
elementéw (DE7779).

MOCOWANIE PRZEDMIOTU OBRABIANEGO
(RYS. R)

OSTRZEZENIE: Przedmiot
obrabiany, ktéry przed przecieciem
byt zamocowany symetrycznie

i bezpiecznie, po przecieciu moze
stac sie niesymetryczny. Przy
niesymetrycznym obcigzeniu

pilarka i wszystko, co jest do nigj
przytwierdzone, np. stot roboczy

lub tawa warsztatowa, moze sig
przewrocic. Przy cieciu, przy ktorym
grozi powstanie niesymetrycznych
naprezen, przedmiot obrabiany trzeba
odpowiednio podeprzec, a pilarka
musi by¢ przytwierdzona do stabilnej
powierzchni. W przeciwnym razie
uzytkownik naraza sie na doznanie
urazu.

OSTRZEZENIE: Nézka zacisku
przedmiotu obrabianego musi sie
znajdowac powyzej podstawy pilarki.
Zawsze przytwierdzaj przedmiot do
podstawy pilarki, a nie w jakim$ innym
miejscu. Nie mocuj ndzki zacisku na
krawedzi podstawy pilarki.

OSTRZEZENIE: Zawsze uzywaj
zacisku przedmiotu obrabianego,

by miec¢ petng kontrole nad pilarkg

i zminimalizowac ryzyko uszkodzenia
materiatu i doznania urazu.

Uzywaj zacisku przedmiotu obrabianego (23)
dostarczonego z pilarka. Inne $rodki pomocnicze,
jak sprezyste urzadzenia zaciskowe lub Srubowe
Sciski stolarskie, tez mogg byc¢ przydatne przy
okreslonych wielkosciach i ksztattach materiatow.

21



MOCOWANIE ZACISKU PRZEDMIOTU
OBRABIANEGO

1. Umies¢ zacisk w otworze z tytu prowadnicy
oporowej. Musi on by¢ zwrécony do tytu
pilarki ukosowej. Rowek zacisku musi
zagtebi¢ sie catkowicie w podstawie pilarki.
Gdy jest on widoczny, zamocowanie zacisku
nie jest bezpieczne.

2. Obré¢ zacisk o 180° do przodu pilarki
ukosowe;.

3. Poluzuj pokretto, by przestawi¢ zacisk do
gory lub do dotu. Nastepnie pokrettem
docisnij zacisk do przedmiotu obrabianego’

WSKAZOWKA: Przy cieciu ukosowym umiesé
zacisk po prawej stronie podstawy. ZAWSZE
WYKONUJ PROBY PRZY WYLACZONEJ
PILARCE (ZANIM ROZPOCZNIESZ
WEASCIWE CIECIE), BY SPRAWDZIC TOR
RUCHU PILY TARCZOWEJ. UPEWNIJ SIE,
ZE ZACISK PRZEDMIOTU OBRABIANEGO
NIE PRZESZKADZA W PRACY PILARKI LUB
OSLON TARCZY.

CIECIE KROTKICH PRZEDMIOTOW (RYS. A3,
A4)

Przy cieciu krétkich przedmiotéw zaleca sie
stosowanie ogranicznika (29), zaréwno przy cieciu
seryjnym, jak i cieciu krétkich, pojedynczych
elementéw réznej dtugosci. Ogranicznik stosuje
sie tylko w potgczeniu z pretami prowadzgcymi
(28), ktore réwniez sg do nabycia w ramach
wyposazenia dodatkowego.

CIECIE DLUGICH PRZEDMIOTOW (RYS. A3)

OSTRZEZENIE: Zawsze podpieraj
dtugie przedmioty.

Na rysunku A3 przedstawiono specjalne
urzgdzenie do ciecia dtugich desek. Jest

ono dostepne jako wyposazenie dodatkowe.

Z wyjatkiem koztéw podporowych i zacisku
pozostate elementy mozna mocowac po obydwu
stronach:

22 Ptytka podtrzymujgca przedmiotu
obrabianego.

23 Zacisk przedmiotu obrabianego.

24 Odchylny ogranicznik.

25 Podstawki o regulowanej wysokosci do
podpierania pretéw prowadzgcych.

OSTRZEZENIE: Nie ktadz maszyny
na tych podstawkach.

26 Koziot podporowy (dostarczony z instrukcjg
montazu).

27 Ptlytka koncowa pretow prowadzacych.
Przydatna takze przy pracy na istniejgcym
stole warsztatowym.

28 Prety prowadzgce (500 lub 1000 mm).

Sposoéb postepowania

1. Ustaw pilarke na koztach podporowych
i dopasuj prety prowadzace.

2. Do pretow prowadzgcych (28) przykre¢ ptytke
podtrzymujgcg przedmiotu obrabianego
(22). Zacisk (23) dziata tutaj jako boczny
ogranicznik.

3. Zamontuj ptytki koncowe pretow
prowadzgcych (27).

4. Do tylnego preta przykre¢ odchylny
ogranicznik (24).

5. Odchylny ogranicznik (24) moze stuzyé do
ustalania dtugosci srednich i dtugich desek.
Mozna go przesuwac na boki lub odchyla¢
W razie nieuzywania.

KORZYSTANIE ZE STOLIKA ROLKOWEGO
(RYS. RYS. A3, A5)

Stolik rolkowy (30) utatwia przycinanie dtugich

i grubych desek (rys. A5). Mozna go zamocowaé
zaréwno z lewej, jak i z prawej strony maszyny.
Stolik rolkowy stosuje sie w potaczeniu z koztem
podporowym dostepnym jako wyposazenie
dodatkowe (rys. A3).

OSTRZEZENIE: Stolik rolkowy
zamontuj zgodnie z instrukcjg
zatgczong do kozta podporowego.

» Krétkie prety prowadzgce dostarczone
z koztem podporowym po stronie, po ktérej
ma by¢ zamontowany stolik rolkowy, zamien
na prety réznych dtugosci, dostarczone
razem ze stolikiem rolkowym.

» Dalej postepuj zgodnie z instrukcjg zatgczong
do stolika rolkowego.
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Zalecane dostepne pity
tarczowe

Rodzaj pity
tarczowej

Wymiary pity Zastosowanie
tarczowej

(@ x otwor x liczba zebow)

DT1529, seria 40 260 x 30 x 24 Uniwersalne
zastosowanie,
przycinanie i cigcie
prostopadte
drewna i tworzyw
sztucznych

DT1530, seria 40 260 x 30 x 80 TCG do ciecia

aluminium

ATB do
precyzyjnego
ciecia materiatow
drzewnych

i naturalnego
drewna

DT1736, seria 60 260 x 30 x 58

DT1737, seria 60 260 x 30 x 80 TCG do bardzo
precyzyjnego
ciecia materiatow
drzewnych

i naturalnego

drewna

By uzyska¢ wiecej informacji na temat
odpowiednich akcesoriéw, porozum sie
z dystrybutorem DEWALT.

Ochrona srodowiska

)5

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony

zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowa¢, nie wyrzucaj go do
Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj
do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.

v

&

Selektywna zbiorka odpadow.
Wyrobu tego nie wolno wyrzucaé do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
wyrobdw i opakowan niektore
materiaty mogg by¢ odzyskane

i ponownie wykorzystane. W ten
sposob chroni sie srodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych elektrycznych
urzadzen powszechnego uzytku do specjalnych
punktoéw zbiorczych lub zobowigzujg

sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie
nowego wyrobu.

DeWALT chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami. By skorzystac z tej
ustugi, oddaj zuzyty sprzet do autoryzowanego
warsztatu naprawczego, ktéry prowadzi zbiorke

W naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktore udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze

w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

zst00279274 - 26-08-2015
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki DEWALT reprezentujg bardzo
wysokg jakos¢, dlatego oferujemy dla nich ko-
rzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze warunki
gwarancji nie pomniejszajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych lecz sg ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instruk-
cji obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wada-
mi materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii fak-
tury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang uszko-
dzonych czesci) w okresie 12 miesiecy od daty
zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opa-
kowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia rosz-
czenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany
do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu nie-
zbednych czegsci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez DEWALT;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
koéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajgce naturalnemu
zZuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslone
w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci nie
obejmujg prawa klienta do domagania sie
zwrotu utraconych zyskow w zwigzku z uszko-
dzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokdoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2> Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | °ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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