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VRCHNI FREZKA

DW620/DW621

Blahoprejeme!

Rozhodli jste se pro elektrické nafadi od firmy
DeWALT. Toto naradi pokracuje v letité firemni
tradici, nabizet jen vyspélé a mnohymi testy
osvédcené vyrobky. Dlouholeté zkuSenosti
a plynuly vyvoj dokazaly, ze firma DeWALT
je spolehlivym partnerem v38ech domacich
kutilu.

Technické udaje

DW620/621
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity pfikon 900/1100 W
Vykon 510/620 W
Otacky naprazdno 24000/
8000-24000/min
Frézovaci ko$ 2 sloupky
Ponor 55 mm
Upevriovaci klestina 8 mm
Max. priimér fréz. nastroje 36 mm
Hmotnost 3,1kg

Obsah baleni

vlastni pfistroj

rovnobézny doraz s jemnym nastavenim
vodici tyCe

kleStina 8mm

montazni kli¢

vodici pouzdro 24mm

pfipojeni vyvodu pilin

uzaviraci doraz

navod k obsluze

zaruéni list

Popis pristroje

vypinac s pojistkou a aretaci
aretace vretene

upinaci matice s klestinou

upevnéni postranniho dorazu

vodici tyCe pro postranni doraz
odsavaci adaptér pro postranni doraz
jemné nastaveni postranniho dorazu
postranni doraz

upeviovaci Sroub

10 frézovaci stul

11 chranic prsta

12 revolverovy hloubkovy doraz

13 hloubkovy doraz

14 Sroub hloubkového dorazu
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15 aretace ponoru

16 rychlé nastaveni hloubkového dorazu
17 jemné nastaveni hloubkového dorazu
18 adaptér vysavace

19 elektronicka regulace otacek (DW621)
20 konecné upevnéni

Dvojita izolace

Toto el. naradi je plné odizolovano podle
I:l normy CSN EN 50144. To znamena, ze
dvé na sobé nezavislé izolacni vrstvy
Vas chrani pfed tim, abyste pfisli do
styku s kovovymi ¢astmi vedoucimi el.
proud. Toho je dosazZeno tak, Ze je mezi
elektrické a mechanické ¢asti pristroje
umisténa izola¢ni bariéra. Takto Vam
dvojita izolace poskytuje extrémni
ochranu pred elektrickym proudem.

Vyména nastroje (B)

Zatlacte vieteno (2) smérem doll a pfidrzte
jej. Pomoci klice uvolnéte upinaci matici
s kledtinou (3) a vlozZte nastroj. Upinaci matici
utahnéte a uvolnéte vieteno. Prazdné vieteno
nikdy neutahuijte.

Vymeéna klestiny (C)

Pfistroj je vybaven upinaci matici s 8 mm
kleStinou. Je mozné pouzit jiné dvé klestiny
(6 mm nebo 1/4%). KleStina a upinaci matice
jsou nedélitelné. Upinaci matici s klestinou (8)
uplIné vySroubujte. Odstrante ji. Nasadte novou
upinaci matici s klestinou a pfitahnéte ji.

Elektronicka regulace otacek (DW921)

Elektronicka regulace otaCek umoznuje
optimalni nastaveni. Nastavte pfepina¢ na
pozadovanou hodnotu. Spravné nastaveni je
véci zkuSenosti

1 =8000/min

2 =9500/min

3 = 11500/min
4 =16000/min
5 =19500/min
6 = 22500/min
7 = 24000/min



Nastaveni hloubky frézovani (D)

Pomoci stupnice a kotouc¢e nulového
nastaveni

Uvolnéte zajistovaci Sroub hloubkového dorazu
(14). Uvolnéte Sroub ponoru (15) otacenim ve
sméru hodinovych rucicek.

Stlacte pfistroj, dokud se nastroj nedotkne
materialu. Utahnéte Sroub ponoru (15). Nastavte
rychlé nastaveni (16) koleCkem (22) na nulu.
Nastavte presnou hloubku frézovani pomoci
stupnice. Nastaveni je urCeno Sipkami (23).
Utdhnéte zajjStovaci Sroub hloubkového
dorazu (14).

Trojita predvolba

Pomoci revolverového hloubkového dorazu
(12) mlzete pfedem nastavit troji hloubku fezu.
To Ize vyuzit pfi postupném hlubSim frézovani.
Nastaveni provedte podle Sablony u vSech
tfech Sroubu.

Jemné nastaveni

Nastavte hloubku frézovani pomoci jemného
nastaveni (17). Doladte ji pomoci lupy (12)
a stupnice (13). Pfesné nastaveni urcuje
kolecko (11). Jedno oto€eni odpovida 1mm a
jedna ¢arka 0,1 mm.

Nastaveni hloubky u montaze pod stolem (D)
Odstrarite hloubkovy doraz (13) a namontujte
hloubkovy doraz DE6956 -pfisluSenstvi. Spojte
zavitovou ty¢€ (13A) nového hloubkového dorazu
s revolverovym hloubkovym dorazem (12).
Nastavte hloubku na hloubkovém dorazu (13A).
viz. navod pro stacionarni pouZiti.

Montaz a nastaveni postranniho
dorazu (A,E)

Upevnéte vodici tyCe (5) k frézovacimu stolu
(10). Umistéte doraz (8) nad vodici tycCe.
Nasadte zajiStovaci Srouby (4). Odstrante
adaptér vysavacCe (18) a otvor zakryjte krytem
(25).

Nakreslete linii fezu na material. Stlacte pfistroj,
dokud se nastroj nedotkne materialu. Utahnéte
Sroub ponoru (15).

Nasadte pfistroj na linii. Vné&jSi hrana nastroje
musi byt v roviné s pfedkreslenou linii. Nechte
podélny doraz (8) sklouznout na material
a nastavte jej podle jemného nastaveni (7).
Utahnéte konecné nastaveni (20)

Vodici pouzdro (J)

Vodici pouzdro podobné jako $ablona hraji
dulezitou roli pfi frézovani vzoru. Pfipevnéte
vodici pouzdro (26) k podstavci (10) pomoci
Sroubl (27) podle obr.

Odsavaé€ prachu (K)

Hadici vysavaCe nasadte na adaptér (18) ve
sloupku brusného koSe nebo vyvod vysavace
z vodorovného dorazu (6).

Zapnuti pristroje

Pojistka (1) vypinaCe je umisténa pravé strané
rukojeti. Pfistroj je aretovan ve vypnutém
stavu. Zapnéte vypinac (28) a podrzte jej. Pro
trvaly chod stisknéte pojistku (29) a uvolnéte
vypinac (28). Pro vypnuti stlacte znovu vypinac
(28). Pred vypnutim pfistroje uvolnéte aretaci
ponoru a frézovaci ko$ nechte spadnout do
klidové polohy.

Doporuceni pro praci
Dodrzujte bezpecnostni predpisy!

* Pracujte s pfistrojem podle obr.L (vné&jsi
a vnitfni hrany).

+ PresvédCte se, zda je nastroj spravné
zasazen do vietene.

* Nastavte hloubku frézovani.

* Pfipojte odsavac prachu.

*  Pfed zapnutim musi byt Sroub ponoru fadné
utazen.

Pouzivani vodiciho pouzdra (G)

Pomoci svorek pfipevnéte Sablonu k materialu.
Vyberte a nainstalujte odpovidajici vodici
pouzdro (26). Odectéte pramér frézovani od
vnéjsiho priméru pouzdra a vysledek vydélte
2. To je odstup mezi materidlem a Sablonou.
Material mizete podlozit kouskem dreva.

Vedeni pomoci laté

Neni-li mozné pouzit vedeni hranou, je mozné
vést pfistroj podél laté umisténé pres material
a prec€nivajici na obou koncich.

Volné frézovani

Pristroj je mozné pouzit i pro frézovani bez
voditek a jinych pomucek, napf. pro kreativni
praci. Provadéjte pouze mélké frézovani
a pouzivejte nastroje o max. priméru 6mm.



Frézovani s vodicimi ¢epy (B)
K fezani hran je mozné pouzit také vodici
Cepy (30).

Doporucené prislusenstvi
O nejvhodnéjSich doplicich se informujte
u Vaseho prodejce naradi DeWALT,

Udrzba

DeWALT }sou elektrické pfistroje s dlouhodobou
Zivotnosti a co mozna nizkymi naklady na
udrzbu.

Pro dlouhodoby a bezvadny chod je vSak
zapotfebi pravidelné Cisténi.

»  Pristroj nepotfebuje pfimazavani.

» Udrzujte otvory pro pfivod vzduchu trvale
prachodné a pravidelné je procistujte
mékkym hadfikem.

Ochrana zivotniho prostredi

Tridéni odpadu. Tento vyrobek nesmi byt
likvidovan spolu s béZznym komunalnim
odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zarizeni zlikvidujte podle platnych pokyna
o tfidéni a recyklaci odpadu.

Tfidény odpad umoznuje recyklaci

% a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materiald. Opétovné
pouziti recyklovanych materiall
pomaha chranit Zivotni prostfedi
pifed znecisténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadll z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje sluzbu sbéru
a recyklace vyrobkl DEWALT po skonceni
jejich technické zivotnosti. Chcete-li vyuzit
této sluzby, dopravte prosim VaSe nepotfebné
vyrobky do znackového servisu, kde na vlastni
naklady zajisti jejich recyklaci a ekologické
Zzpracovani.

Adresu vaseho nejbliz§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich strfedisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com

ES Prohlaseni o shodé

C€

DW620/DW621

Spole¢nost DEWALT prohlaSuje, Zze tyto mo-
dely elektrického nafadi byly vyrobeny podle
pozadavku nasledujicich norem: 98/37/EEC,
89/336/EEC, 73/23/EEC, EN 50144, EN 55014-
2, EN 55014, EN 61000-3-2 a EN 61000-3-3.
Potfebujete-li podrobné;jsi informace, kontak-
tujte prosim spole¢nost DEWALT na nize uve-
dené adrese nebo vyuZijte informaci na konci
tohoto navodu.

Uroveri akustického tlaku podle normy 86/188/
EEC a 98/37/EEC, méfena podle normy EN
50144:

DW620 DW621
L . (akusticky tlak) dB(A)* 85 85
L, (@kusticky vykon) dB(A) 93 93
* pUsobici v uchu obsluhy

V pfipadé prekroCeni hranice akustického tla-
ku 85 dB(A), provedte pfislusna opatreni tyka-
jici se ochrany sluchu.

Mérena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni
podle normy EN 50144

DW620
< 2,5 ms?

X foman

Technicky a vyvojovy feditel
Horst GroBman
DEWALT, Richard-Klinger-Strae 40
D-65510, Idstein, Germany

DW621
<2,5ms?



VSeobecné bezpecnostni predpisy
Upozornéni! Pfi pouzivani elektrického naradi
musi byt dodrzovany nasledujici bezpecnostni
predpisy, aby se pfedchazelo urazu el. proudem,
riziku pozaru a osobnim zranénim. Pfed
zapocCetim prace s témito pfistroji si nejprve
pozorné prectéte vdechny pokyny a zajistéte
jejich dodrzovani.

Pro bezpecnou praci:

Doporucujeme pouZzivat ochranu sluchu pfi
akustickém tlaku vys8im nez 85,0 dB (A).
Udrzujte své pracovisté v Cistoté.
Neporadek na pracovisti zvySuje moznost
nehody.

Dbejte na pracovni prostredi.
Nevystavujte el. naradi desti. NepouZivejte jej
ve vlihku, mokru a ve vybusném prostredi.
Dbejte na dobré osvétleni.

Chrarnite se pired urazem el. proudem.
Vyhybejte se doteku uzemnénych predméta
jako napf.: potrubi, topnych téles, sporakd,
ledni¢ek a pod.

Chrarite el. naradi pred détmi. Nenechte
nikoho dalSiho dotykat se el. naradi nebo
pfivodniho kabelu. Nepous$téjte nikoho
nepovolaného na pracovisté.

Bezpecné ulozte nepouzivané el. naradi.
Nepouzivané el. naradi musi byt uloZzeno na
suchém a uzam¢eném misté mimo dosah
déti.

Nepretézujte elektrické naradi. Nejlépe
a nejbezpecénéji pracujete v doporuc¢eném
pracovnim rozsahu.

Pouzivejte spravné elektrické naradi.
Nepouzivejte pfilis slabé el. nafadi pro
tézké prace. Pouzivejte el. naradi jen
k Ucelim a pracem, ke kterym je urceno.
Napfr.: nepouzivejte rucni okruzni pily ke
kaceni stromd nebo k fezani vétvi.
Pouzivejte ochranné bryle. Pfi prasnych
pracech pouzivejte kryt obli¢eje nebo
masku.

Uzivejte radny pracovni odév. Nenoste
volny odév anizadné modni doplriky €i Sperky,
mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi
el. nafadi. PFi praci venku doporucujeme
pouzivat gumové rukavice a obuv
s protiskluzovou podrazkou. Mate-li delSi
vlasy, noste sitku na vlasy.

Nepouzivejte pfivodni kabel k jinym tG¢eliim.
Nikdy nepirenaSejte el. naradi za privodni
kabel a ani jej nepouzivejte k vytazeni

vidlice ze zasuvky. Chrarite pfivodni kabel
pfed horkem, olejem, mastnotou a ostrymi
hranami.

Zabezpecte opracovavany predmét.
K upinani predmétu pouzivejte upinacich
pfipravkl, svorek nebo Sroubového
svéraku.

rukou a muzete pfi tom el. naradi ovladat
obéma rukama.

Dbejte na pevny postoj pfi praci.
Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla.
Zajistéte si bezpec€ny postoj a rovnovahu
po celou dobu prace.

Provadéjte peclivé udrzbu svého el. naradi.
UdrZujte nastroje ostré a Cisté. Tyto jsou
zarukou presné a bezpecné prace.
Dbejte pokynU pro Udrzbu a k vyméné
nastrojl. Pristroj udrzujte v Cistoté, vétraci
otvory ¢isté a prlichodné. Do motoru se nesmi
dostat cizi téliska. Kontrolujte pravidelné
pfivodni kabel a vidlice. Jsou-li poSkozeny,
nechte je neprodlené vyménit odbornikem.
Kontrolujte pravidelné prodluzovaci kabel a
je-li poSkozen, nahradte jej jinym. Rukojeti
udrzujte suché a Cisté a chrante je pfed olejem
a mastnotou.

Vytahnéte privodni kabel ze zasuvky.
Po ukonc&eni prace, pfed udrzbou a pfed
vyménou nastroju a pfislusenstvi v§eho
druhu, napf.: pilovych kotoudu, pilovych
list, vrtakd, nozd a pod.

Pouzivejte venkovni prodluzovaci kabel
Ve venkovnim prostfedi pouzivejte
prodluzovaci kabel fadné oznaceny
a urceny pro praci venku.

Nenechavejte zastréeny zadné montazni
klice a klicky. Pfed zapnutim se presvédcte,
zda jsou z pohyblivych a rotacnich Casti el.
naradi odstranény veSkeré upevnovaci Ci
sefizovaci klice a klicky.

Zabrante neumysinému spusteéni.
NeprenaSejte zadné el. naradi zapojené do
sité s prstem na vypinaci. Pfesvédcte se, ze
pfed pfipojenim do sité je pfistroj vypnut.
Bud'te vzdy pozorni. Vénujte pozornost
tomu, co délate. Postupujte rozumné.
Nepouzivejte elektrické naradi jste-li
nesoustfedéni nebo unaveni.

Zapnéte odsavani prachu. Je-li pfistroj
vybaven odsavanim prachu nebo pfipojkou
pro pfipojeni vnéjSiho odsavani prachu,
pfesvédcte se, je-li pfipojené a Fadné
pracuje.



+  Zkontrolujte, zda el. naradi neni poskozeno.
Pfed kazdym dalSim pouzitim peclivé
zkontrolujte ochranné kryty a vSechny
lehce posSkozené Casti a posudte, zda jsou
schopny fadné pracovat a plnit véechny
urCené funkce. Zkontrolujte vSechny
pohyblivé Casti, které mohou ovlivnit
spravnou funkci el. narfadi a posudte, zda
jsou funkéni.

Poskozené dily a ochranné kryty musi byt
fadné opraveny nebo vyménény odbornym
servisem DeWALT. Po8kozené vypinace
nechte neprodlené vyménit odbornym
servisem DeWALT.

Nepouzivejte el. naradi, které nelze
vypina¢em vypnout nebo zapnout.

« Upozornéni. V zajmu Vasi vlastni
bezpelnosti pouZivejte pouze prisludenstvi
a pridavna zafizeni uvedena v katalogu
DeWALT nebo v ndvodu k obsluze. Pouziti
jiného pfisluSenstvi, nez takového, které
je doporuceno v katalogu DeWALT nebo
v navodu k obsluze, snizuje Vas$i osobni
bezpecnost.

» Pripadnou opravu vyzadejte u povéreného
servisu DeWALT. Toto el. naradi odpovida
platnym bezpe¢nostnim predpisim. Veskeré
opravy musi byt provadény kvalifikovanymi
osobami za pouziti originalnich nahradnich
dild.

Tyto bezpecnostni predpisy opatrujte
a dobie Je ulozte!



Politika nasich sluzeb zakaznikum

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé& samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni poZzadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

Pristroj bude dopraven (spolu s originalnim

zarucnim listem DEWALT a s dokladem

o nakupu), do jednoho z povéfenych

servisnich stfedisek DEWALT, které jsou

autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

» Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  P¥istroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

« Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvori personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zaruc€nich
oprav.
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
pfisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaruc¢nich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit' autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich €islech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204

recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24

11



DW620 - - - - - B FRASMASCHINE 2

99—
o @
g 2\ 18 'm““
= ‘p\‘/ 91 7
46 51
55
% 94 gg 2° 70

12




FRASMASCHINE 1

DW621-220 - A

13



14






)

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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