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VRCHNA FREZA

DW614/DW615

Blahozelame Vam!

Rozhodli ste sa pre naradie firmy DEWALT. Roky
skusenosti a nepretrzity inovacny proces robi
z firmy DEWALT pravom spolahlivého partnera
pre vSetkych uzivatelov profesionalneho
naradia.

Technické udaje

DW614 DW615
Napatie V 230 230
Vstupny vykon W 750 900
Vystupny vykon W 500 590
Otacky min' 24 000 8 000
v nezatazenom stave -24 000
Nosi¢ frézy 2 stipiky 2 stipiky
Rezna hibka mm 35 35
Revolverovy hibkovy 3 kroky, 3 kroky,
doraz s kalibraciou
Velkost priruby 8 mm 8 mm

(GB1/4%) (GB1/4")
Max.velkost nastroja  mm 30 30
Hmotnost kg 2,8 2,9

Poistky: 230 V 10 A, sietova

V tomto navode su pouzité nasledujuce
symboly:

Upozornenie: nebezpecenstvo
poranenia, ohrozenia zivota alebo
mozné poskodenie naradia nasledkom
nedodrzania pokynov uvedenych
v tomto navode.

Upozornuje na riziko urazu spésobené
elektrickym prudom.

Obsah balenia

Balenie obsahuije:

1 Fréza

Subezné ohradenie s vodiacimi ty¢ami
Priruba 8 mm (GB: (GB: 1/4%)
Utahovac # 13/17

Vodiace puzdro 17 mm &

Odvodny kanal na prach

Navod na pouzitie

Podrobny nakres

B N T T Y U N N

Skontrolujte, €i poCas prepravy nedoslo
k poSkodeniu naradia alebo prisluSenstva.

+ Skoér, nez zaCnete naradie pouzivat,
dokladne si precitajte navod na pouzitie.

Popis (Obr. A)

Vasa vysoko vykonna fréza DEWALT DW614/
DW615 bola nvrhnuta na profesionalne tazké
frézovacie prace na dreve alebo drevenych
vyrobkoch.

Vypinac

Kalibracia frézovacej hibky

Hibkovy doraz

Obmedzovac zdvihu

Zaistovacia skrutka hibkového dotazu
Revolverovy hibkovy doraz

Zaistenie vretena

Matica priruby

. Odvodny kanal na prach

10. Zaistovacia skrutka subezného ohradenia
11. Zakladna frézy

12. Otocny ovladac rychlosti otacok (DW615)

©COoONOORWN =

Elektricka bezpecnost’

Elektromotor bol skonstruovany iba pre jedno
napéatie. Preto vzdy skontrolujte, Ci napétie
akumulatora zodpoveda napatiu, ktoré je
uvedené na typovom §titku naradia.

Va8a nabijacka DEWALT ma dvojitu
|:| izolaciu, ktord zodpoveda norme
EN 50144. Preto nie je nutny Ziadny
uzemnovaci vodic.

Vymena sietovej zastrcky

Ak potrebujete vymenit’ sietovu zastrcku a ste
si isti, ze ste na tento ukon plne kvalifikovani,
postupujte podfa nasledujucich inStrukcii. Ak
nie ste siisti, kontaktujte Vasho autorizovaného
servisného zastupcu DEWALT, pripadne
kvalifikovaného elektrikara.

Predizovaci kabel

Pouzivajte iba vhodny a povoleny typ
predizovacieho kabla, ktory vyhovuje prikonu
elektrického néaradia (pozri technické udaje).
Minimalny prierez vodi¢a je 1,5 mm?2.

V pripade pouZitia navijacieho kabla, odvinte
vzdy celu dizku kabla.



Montaz a zostavenie

Skér ako zacnete s montazou
a nastavovanim, vzdy odpojte pristroj
od siete.

Upinanie a vytahovanie nastroja na rezanie
(obr. B)

« Stlacte a drzte zaistenie vretena (7).

Pomocou klu¢a 17 mm povolte o niekolko
otaCok maticu priruby (8) a vlozZte rezny
nastroj.

« Maticu priruby utiahnite a pustite zaistenie
vretena.

Nikdy neutahujte maticu priruby bez
vloZzeného nastroja na rezanie.
Vymena zostavy priruby (obr. C)

Vasa fréza je dodavana s 8 mm (GB: 1/4%)

prirubou osadenou na pristroji. Na pouzitie

inych nastrojov na rezanie su dostupné dalSie

dve presné priruby. Priruba a matica priruby su

neoddelitelné sucasti.

+ Uplne povolte maticu priruby (8).

+  Vytiahnite zostavu priruby (13).

* Nasadte novu zostavu priruby a utiahnite
maticu priruby.

DWG615 - Nastavenie elektronického oto¢éného
ovladaca rychlosti otacok (obr. A)

Otacky su volitelné od 8 000 do 24 000 min™’

pomocou elektronického otocného ovladaca

(12).

+ Otacajte elektronickym ovladacom otacok
az na pozadovanu uroven.

* VS8eobecné: nastavenie nizkych otacok
pouZzivajte pri praci s reznym nastrojom
s velkym priemerom a nastavenie
vysokych otacok pouzivajte pri praci s
reznym nastrojom s malym priemerom.
Nastavenie spravnych otacok je vdak vecou

skusenosti.

1 =8 000 min”’
2 =9500 min"
3 =11 500 min™’
4 =16 000 min™
5 =19 500 min-
6 =22 500 min™
7 =24 000 min™'

Nastavenie hibky rezu (obr. D)

Nastavenie hibky rezu pomocou kalibracie

a hibkového dorazu.

«  Povolte zaistovaciu skrutku hibkového
dorazu (5).

+ Odistite obmedzova¢ zdvihu (4) jeho
oto¢enim proti smeru hodinovych ruciciek.

* Spustite nosnu Cast frézy, pokial nebude
rezny nastroj v styku s pracovnou plochou
polotovaru.

« Utiahnite obmedzovac€ zdvihu (4).

« Nastavte pozadovanu hibku pomocou
kalibru (2) alebo vlozte hibkovi $ablonu
medzi hibkovy doraz (3) a revolverovy
hibkovy doraz (6). Nastaveny rozsah je
indikovany dvoma Sipkami (14).

+ Utiahnite zaistovaciu skrutku hibkového
dorazu (5).

Nastavenie trojitej hibky rezu

Revolverovy hibkovy doraz (6) mdze byt pouzity

na nastavenie troch odli§nych hibiek rezu.

To je pouzitefné hlavne pri prevadzani velmi

hibokych rezov, ktoré musia byt prevedené v

niekolkych krokoch.

+ Vlozte hibkovu $abléonu medzi hibkovy
doraz (3) a revolverovy hibkovy doraz (6)
na nastaevnie pozadovanej hibky rezu.

* Pokial to bude nutné, nastavte vSetky tri
skrutky.

Nastavenie hibky rezu a frézy nainstalovanej

v obratenej polohe

»  Skor, ako nainstalujete frézu do obratenej
polohy, nastavte hibku rezu nastroja.

Pred inStalaciou frézy do obratenej
polohy nahliadnite do platného navodu
na obsluhu na pracovnej stolici, ako

doplnok je k dispozicii zariadenie na
presné nastavenie hibky (DE6956).

Uchytenie subezného ohradenia (obr. A
aE)

+ Do zakladne frézy (11) pripevnite vodiace
tyCe (15).

« Utiahnite zaistovacie skrutky (10).

* Posunte subezné ohradenie (16) nad tyCe.

+ Utiahnite zaistovacie skrutky (17).

Nastavenie subezného ohradenia (obr. E)

* Priamo na material si nakreslite Ciaru rezu.
»  Spustite nosnu Cast frézy tak, aby sa rezny
nastroj dotykal polotovaru.



*  Pritiahnite obmedzovac zdvihu (4).

*  Umiestnite frézu do roviny rezu. Vonkajsia
reznd hrana rezného nastroja musi
SPLYVAT S ROVINOU REZU.

* Posunte subezné ohradenie (16) proti
polotovaru a utiahnite zaistovacie skrutky
(17).

Uchytenie vodiaceho puzdra (obr. F)

Vodiace puzdra spolu so $ablénami su velmi

délezité, sluzia ako predloha pri reznych

a tvarovych operaciach.

* Vodiace puzdro (18) uchytte do zakladne
frézy (11) pomocou skrutiek (19), tak, ako
je zobrazené na obrazku.

c Skrutky (19) drzia tiez odvodny kanal

na prach. Bez tohoto zariadenia frézu
nepouzivajte.

Pripojenie odvodného kanalu na prach
(obr. A)

. Pripojte odvodnu hadicu na prach
@I k odvodnému kanalu na prach (9).

Pokyny k obsluhovaniu

* Vzdy dodrziavajte bezpelnostné
A pokyny a prisludné predpisy.

« Frézou pohybujte tak, ako je
zobrazené na obr. G (vonkajSie
hrany/ vnuatorné hrany).

Pred zaciatkom pracovnych operacii:

« Uistite sa, Ci je rezny nastroj spravne
upevneny v prirube.

«  Nastavte hibku rezu.

* Pripojte odvod prachu.

»  Skor, nez pristroj uvediete do prevadzky,
zaistite, aby bol zaisteny obmedzovac
zdvihu.

Zapnutie a vypnutie (obr. A)
Pristroj zapinajte a vypinajte pomocou spinaca

(1).
* | = Zapnuté. Pristroj je neustale v chode.
* 0= Vypnuté.

Pred zapnutim pristroja povolte
obmedzovac zdvihu a umoZznite nosnej
Casti frézy znovu dosiahnut jej opornu
polohu.

PouZzitie vodiacich puzdier (obr. F)

«  Pomocou koncovych svoriek prichytte
Sablénu k polotovaru.

Vyberte a nainstalujte vhodné vodiace
puzdro (18).

» (Odcitajte priemer rezného nastroja od
vonkajsieho priemeru vodiaceho puzdra a
vynasobte ho 2. Zistime tak velkost Sablony
vzhladom k zapustenej Casti.

Pokial nema polotovar dostato¢nu
hriubku, podloZzte ho kuskom
odpadového dreva.

Vedenie pomocou dosky

Tam, kde nembze byt pouzita vodiaca hrana,
vedenie frézy mdzete zaistit pomocou dosky
uchytenej na polotovare (presahujucou na
oboch stranach).

Vol'né rucné frézovanie

VaSa fréza modze tiez byt pouzita bez
akéhokolvek typu vedenia, napr. pri tvorbe
nadpisov alebo inej tvorivej praci.

Robte iba plytké rezy! Pouzite rezné
nastroje s maximalnym priemerom
6 mm.

Frézovanie s pilotnym reznym nastrojom
(obr. B)

Na obrabanie tvarovych hran mézete pouzit
v pripade, Ze nie je mozné pouzitie subezného
ohradenia alebo vodiaceho puzdra, pilotné
rezné nastroje (20).

Dal$ie informéacie tykajuce sa vhodného
prisluSenstva DEWALT dostanete od Vasho
najblizSieho znackového predajcu.
Prislusenstvo: prstami pripojitelné naradie
uréené na tvorbu rybinovych spojov, prstami
pripojitefné upinace, hmozdinkou pripojitefné
Sablony, vodiace puzdra, zariadenie na jemné
nastavenie vysky, brzdové zavory a vodiace
kolajnice réznych dizok.

Udrzba

VaSe zariadenie DEWALT bolo skonstruované
tak, aby malo dlhu Zivotnost spolu s minimalnymi
narokmi na udrzbu. Predpokladom dlhodobe;j

bezproblémovej funkcie zariadenia je jeho
pravidelné Cistenie.

O
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Mazanie

Vas pristroj nepotrebuje Ziadne dodatocné
mazanie.



N

Cistenie

Udrzujte ventilaCné drazky Cisté a priechodné
a kryt pristroja pravidelne Cistite kiskom makkej
tkaniny.

Ochrana zivotného prostredia

Triedeny odpad. Tento vyrobok nesmie
byt likvidovany spolu s beznym
komunalnym odpadom.

Ked nebudete vas vyrobok DEWALT dalej
potrebovat alebo uplynie lehota jeho Zivotnosti,
nelikvidujte ho spolu s domovym odpadom.
Zaistite likvidaciu tohto vyrobku v triedenom
odpade.

Triedeny odpad umoziuje recyklaciu

% a opatovneé vyuzitie pouzitych vyrobkov
a obalovych materialov. Opé&tovné
pouzitie recyklovanych materialov
pomaha chranit Zivotné prostredie
pred znecistenim a znizuje spotrebu
surovin.

Miestne predpisy mézu upravovat spésob
likvidacie domacich elektrickych spotrebiCov
v miestnych zberniach alebo v mieste nakupu
vyrobku.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu
a recyklacie vyrobkov DEWALT po skonceni
ich technickej zivotnosti. Vyuzite tuto bezplatnu
sluzbu a odovzdajte Vas nepouzivany pristroj
ktorémukolvek autorizovanému servisnému
stredisku.

Adresu vasho najblizSieho autorizovaného
strediska DEWALT najdete na zadnej strane
tohto navodu. Zoznam servisnych stredisk
DEWALT a podrobnosti o popredajnom
servise najdete taktiez na internetovej adrese:
www.2helpU.com

Vyhlasenie o zhode

C€

DW614/DW615
DEWALT prehlasuje, Ze tieto vyrobky
zodpovedaju normam: 98/37/EEC, 89/336/
EEC, 73/23/EEC, EN 50144, EN 55014-2, EN
55014, EN 61000-3-2 a EN 61000-3-3.

V pripade zajmu o dalSie informacie obratte
sa prosim na niz8ie uvedenu adresu alebo na
niektoru z pobo iek, ktoré su uvedené na zadne;j
strane tohoto navodu.

Uroven akustického tlaku spifa normy
86/188/EEC a 98/37/EEC, nameranych podla
EN 50144:

DW614 DW615
L . (akusticky tiak) dB(A)* 88 88
L, (akusticky vykon) dB(A) 89 89
*na usi obsluhy

V pripade prekroCenia hranice akustického
tlaku 85 dB(A), pouZzivajte pomébcky na ochranu
sluchu.

Namerana skuto¢na hodnota zrychlenia podfla
normy EN 50144: 5,9 m/s?

X fopman

Technicky a vyvojovy riaditel
Horst Gropmann
DeEWALT, Richard-Klinger-Strafe 40,
D-65510, Idstein, Nemecko



VSeobecné bezpeénostné pokyny

Pri pouzivani tohoto naradia vzdy
dodrziavajte platné bezpeénostné predpisy
danej krajiny, ktoré znizuju riziko vzniku
poziaru, urazu elektrickym pradom a riziko
osobného poranenia. Skor nez zacnete
el. naradie pouzivat, precitajte si riadne
nasledujuce bezpecnostné pokyny. Tieto
pokyny uschovajte na bezpeénom mieste!

Udrzujte poriadok na pracovisku.
Neporiadok na pracovisku vedie
k nebezpecenstvu vzniku nehéd a zraneni.
Uvedomte si, v akom prostredi pracujete.
Nevystavujte el. naradie vihkosti. Pracovny
priestor majte vZzdy dobre osvetleny.
Nepouzivajte naradie v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

Ochrana proti urazu elektrickym
pradom. Vyvarujte sa telesnému kontaktu
s uzemnenymi predmetmi ako su rurky,
radiatory, elektrické sporaky a chladnicky.
Pri praci v extrémnych podmienkach
(napr. vysoka vlhkost, tvorba kovového
prachu pri praci, atd), méze byt elektricka
bezpecnost zvySena vlozenim izolacného
transformatora alebo automatického
spinaCa v obvode diferencialnej ochrany
(FI).

Udrzujte naradie mimo dosahu deti.
Nedovolte detom, aby sa dostali do
kontaktu s naradim alebo kablom. Osoby
mladSie ako 16 rokov mdzu pouzivat
naradie iba pod odbornym dohlfadom.
Pouzivanie predlzovacich kablov na
vonkajsie pouzitie. Ak naradie pouzivate
vonku, pouZzivajte predlZzovacie kable, ktoré
su povolené na pouzitie vonku a su takto aj
oznacené.

Uskladnenie nepouzivaného naradia.
Ak sa naradie nepouziva, malo by byt
uloZené na suchom mieste, a tiez bezpecne
uzamknuté, mimo dosahu deti.
Pouzivajte vhodné pracovné oblecenie.
Nenoste prili§ volné obleCenie alebo
Sperky, ktoré by mohli byt zachytené o
pohybujuce sa Casti naradia. Ak pracujete
vonku, odporu¢ame pouzit pracovné
rukavice a protiSmykovu obuv. Ak mate dlhé
vlasy, pouzivajte vhodnu ochranu hlavy.
Pouzivajte ochranné okuliare. Ak
pracujete v praSnom prostredi alebo
odletuju drobné CiastoCky materialu,
pouzivajte ochranny Stit alebo respirator.

Sledujte maximalny akusticky tlak. Ak
akusticky tlak prekroCi hranicu 85 dB(A),
pouzivajte vhodnu ochranu sluchu.
Upnite si polotovar. Polotovar pripevnite
pomocou svoriek alebo zveraku. Je to
bezpec€nejSie, nez pouZitie ruky a umoznuje
to obsluhovat naradie oboma rukami.
Dbajte na bezpeény postoj pri praci.
Pri praci udrziavajte bezpecny postoj,
aby ste v kazdej pracovnej polohe udrzali
rovnovahu.

Zabrante nahodnému spusteniu.
NeprenaSajte naradie pripojené k sieti
s prstom na hlavnom spinaci. Pri pripajani
napdjacieho kabla do sietovej zasuvky sa
uistite, €i je hlavny spinac vypnuty.

Bud'te stale pozorni. Sustredte sa na
pracu, premyslajte, a ak ste unaveni,
preruste pracu.

Vytiahnite sietovu zastréku. Skoér, nez
opustite pracovisko, vypnite naradie
a pocCkaijte, pokial sa nezastavi. Ak naradie
nepouzivate, pred prevadzanim opravy
a pri vymene nastroja musite sietovu
zastrku vytiahnut' zo zasuvky.
Nenechajte z naradia tréat’ ziadny
nastrojovy klué€. Skér, nez naradie
zapnete, uistite sa, €i su z neho odstranené
vSetky kluc€e a nastavovacie nastroje.
Pouzivajte vhodné naradie. Pouzitie
tohoto naradia je popisané v tomto
navode. Nepretazujte malé nastroje
alebo pridavné zariadenia pri praci,
ktora je urCena pre vykonnejSie nastroje.
Pouzivanim spravneho nastroja dosiahnete
optimalnu kvalitu a zaistite si svoju osobnu
bezpecnost.

Upozornenie! PouZitie iného prisluSenstva
alebo pridavného zariadenia a prevadzanie
inych pracovnych operacii s tymto naradim,
nez je odporucené v tomto navode, moze
spbsobit poranenie obsluhujuceho.

S napajacim kablom zaobchadzajte
opatrne. Pri prenasani nikdy nedrzte
naradie za napajaci kabel. Zastr¢ku zo
zasuvky nevytahujte tak, Ze budete tahat
za kabel. Pri vedeni kabla dbajte na to,
aby sa kabel nedostal do styku s horucimi
povrchmi alebo olejom, a aby neprechadzal
cez ostré hrany.

Naradie dékladne oSetrujte. Z dévodu
bezpecnej a vykonnejSej prevadzky
udrzujte svoje naradie ostré a v Cistom
stave. Dodrzujte predpisy pre udrzbu



a pokyny k vymene nastroja. Pravidelne
kontrolujte zastréku a napajaci kabel a
v pripade poskodenia zverte ich vymenu
znackovému servisu DEWALT. Pravidelne
kontrolujte predlZovacie kable a v pripade
poskodenia ich vymerite. UdrZujte vSetky
spinace suché, Cisté a neznecistené olejom
a mazivami.

Kontrolujte Vase el. naradie. Pred
pouzitim naradia dékladne skontrolujte,
Ci nie je poSkodené, a Ci je uréené na
pozadovanu pracu. Skontrolujte tiez, Ci
bezchybne funguju pohyblivé Casti a ¢i nie
su poskodené diely. VSetky diely musia
byt spravne namontované a musia spinat
vSetky podmienky, aby ste mali zaruku
bezchybnej prevadzky naradia. PoSkodené
diely a ochranné zariadenia musia byt
opravené alebo vymenené podfa predpisov.
Nepouzivajte el. naradie, ak je poSkodeny
hlavny spinaC. PoSkodené spinate musi
vymenit' servisna dielfa firmy DEWALT.
Prevadzanie oprav zverte iba servisnej
dielni firmy DEWALT. Toto zariadenie
vyhovuje platnym bezpecnostnym
predpisom. Aby nedoslo k Vasmu ohrozeniu,
musia byt vSetky opravy elektrickych
zariadeni prevadzané kvalifikovanymi
mechanikmi firmy DEWALT.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre nastroje
na rezanie

Vzdy pouzivajte nastroje na rezanie
s rovnakym priemerom upinacieho tffia,
ako je upinacia priruby naradia.

Vzdy pouzivajte nastroje vhodné pre otacky
30 000 min, ktoré su takto aj oznacené.
Nikdy nepouZzivajte nastroje na rezanie
s priemerom vacSim ako je uvedené
v technickych udajoch.
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Politika nasich sluzieb zakaznikom

Spokojnost zakaznika s vyrobkom a servisom
je nas najvyssi ciel. Kedykolvek budete
potrebovat radu €i pomoc, obratte sa s déverou
na nas najblizsi servis DEWALT, kde Vam
vysSkoleny personal poskytne nase sluzby na
najvyssej urovni.

Zaruka DEWALT

Blahozelame Vam k zakupeniu tohto vysoko
kvalitného vyrobku DEWALT. Nas zavazok
ku kvalite zahfha v sebe samozrejme tiez
nase sluzby zdkaznikom. Preto ponukame
zarucnu dobu daleko presahujucu minimalne
poziadavky vyplyvajuce zo zakona.

Kvalita tohto pristroja ndm umoznuje ponuknut
Vam 30 dni zaruku vymeny. Ak sa objavi
v priebehu 30 dni od zakupenia naradia
akykolvek nedostatok podliehajuci zaruke, bude
Vam u Vasho obchodnika naradie vymenené
za nové. Vdaka 1 roCnej zaruke istoty mate
narok po dobu 1 roka od zakupenia pristroja
na bezplatné prehliadky v autorizovanom
servise DEWALT. Zarukou kvality firma

DeWALT garantuje poc€as trvania zaru¢nej doby

(24 mesiacov pri nakupe pre priamu osobnu

spotrebu, 12 mesiacov pri nakupe pre osobnu

a podnikatel'sku Cinnost) bezplatné odstranenie

akejkolfvek materialovej alebo vyrobnej chyby

za nasledovnych podmienok:

»  Pristrojbude dopraveny (spolu s originalnym
zaruénym listom DEWALT a s dokladom
o nakupe), do jedného z poverenych
servisnych stredisk DEWALT, ktoré su
autorizované na vykonavanie zarucnych
oprav.

* Pristroj bol pouzivany iba s originalnym
prisluSsenstvom alebo pridavnymi
zariadeniami a prisluSsenstvom BBW ¢i
Piranha, ktoré je vyslovene odporucané
ako vhodné na pouzitie spolu s pristrojom
DEWALT.

»  Pristroj bol pouZivany a udrZiavany v sulade
s navodom na obsluhu.

* Motor pristroja nebol pretazovany a nie
su badatefné Ziadne znamky poskodenia
vonkajSimi vplyvmi.

« Do pristroja nebolo zasahované
nepovolanou osobou. Osoby povolané
tvoria personal poverenych servisnych
stredisk DEWALT, ktoré su autorizované
na vykonavanie zaruénych oprav.
zst00047758 - 16-07-2007
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Naviac poskytuje servis DEWALT na vSetky
vykonavané opravy a vymenené nahradné
diely dalSiu servisnu zaru¢nu dobu v trvani
6 mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na spotrebné prislusenstvo
(vrtaky, skrutkovacie nastavce, hoblovacie
noze, brusne kotuce, pilové listy, pilové kotuce,
brasny papier a pod.) ani na prislusenstvo
pristroja poSkodené opotrebovanim.

Zarucny list je dokladom prav spotrebitefla
— zakaznika v zmysle § 620 Obcianskeho
zakonnika a § 429 Obchodného zakonnika.
Patri k predavanému vyrobku zodpovedajuceho
katalogového a vyrobného c&isla ako jeho
prislusenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné
tento zarucény list predlozit predavajucemu, prip.
servisnému stredisku DEWALT poverenému
vykonavanim zaruénych oprav. Vo vlastnom
zaujme si ho preto spolu s originalom dokladu
0 nakupe starostlivo uschovajte.

DEWALT ponuka rozsiahlu siet autorizovanych
servisnych opravovni a zbernych stredisk. Ich
zoznam najdete na zaruénom liste. DalSie
informacie tykajuce sa servisu mozete ziskat
na dole uvedenych telefénnych ¢&islach a na
internetovej adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Stara Vajnorska cesta 8
831 04 Bratislava
Slovenska republika

Tel.:
Fax:

+421 2 446 38 121, 3
+421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

02/2007



BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3 Fax: 00421 2 446 38 122
www.blackanddecker.sk

www.dewalt.sk

informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63 Fax: 00421 33 55126 24
www.bandservis.sk

p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

BLACK & DECKER
Klasterského 2
143 00 Praha 412 — Modrany
Ceska Republika
Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6 Fax: 004202417 70 204
Servis: 00420 2 444 03 247
www.blackanddecker.cz
www.dewalt.cz
recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1 Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz

bandservis@bandservis.cz

12
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zarucni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pFijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002000d>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


