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FREZARKA GORNOWRZECIONOWA DW614/DW615

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie elektronarzedzia
firmy DEWALT, ktora zgodnie ze swojq
dtugoletnig tradycjg oferuje tylko innowacyjne
i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakoséci produkty dla specjalistow. Wiele lat
doswiadczen i ciggty rozwoj sprawity, ze firma
DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikoéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne
DW614 DW615

Napiecie (V) 230 230
Pobér mocy (W) 750 900
Moc wyj$ciowa (W) 500 590
Predkos¢ obrotowa 24000  8000-
biegu jalowego (obr/min) 24000
Suport frezarki kolumny 2 2
Skok suportu (mm) 35 35
Rewolwerowy ogranicznik 3 stopnie 3 stopnie
gtebokosci ze skalg
Wielkos$¢ tulei zaciskowej 8 mm 8 mm
Maks. $rednica freza (mm) 30 30
Masa kg 2,8 29

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia 230 V 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

Uwaga: Wskutek nieprzestrzegania

A tej wskazéwki narazasz sie na
doznanie obrazen ciata, utrate zycia
lub uszkodzenie narzedzial

Napiecie elektryczne.

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1 frezarka gérnowrzecionowa

1 prowadnica dystansowa z pretami
prowadzgcymi

tuleja zaciskowa 8 mm

klucz widetkowy o rozwartosci 13/17 mm
tuleja prowadzgca & 17 mm

kanat do odsysania pytu

instrukcja obstugi

rysunek frezarki w roztozeniu na czesci

—_— ) ) e A

« Sprawdz, czy frezarka i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

« Przed uzyciem doktadnie przeczytaj
instrukcje obstugi.

Opis frezarki (rys. A)

Frezarka goérnowrzecionowa DWG614/

DW615 firmy DEWALT jest przeznaczona

do profesjonalnego frezowania drewna

i materiatow drzewnych.

Wytacznik

Skala gtebokosci frezowania

Ogranicznik gtebokosci

Pokretto ustalajgce suportu

Blokada ogranicznika gtebokosci

Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci

Blokada wrzeciona

Nakretka tulei zaciskowej

Kanat do odsysania pytu

10 Sruba ustalajgca prowadnicy dystansowej

11 Stolik frezarki

12 Elektroniczny regulator predkosci obrotowej
(DW615)
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Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania prgdem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy lokalne napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowej frezarki.

Frezarka gérnowrzecionowa DEWALT
I:l zgodnie z normg EN 50144 jest
podwdjnie zaizolowana i dlatego zyta
uziemiajgca nie jest potrzebna.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Uszkodzony kabel sieciowy lub wtyczka
mogg by¢ wymienione tylko przez specjaliste
elektryka. Wystuzony kabel sieciowy lub
wtyczke nalezy nastepnie fachowo zlikwidowaé¢
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
o ochronie Srodowiska.

Przedtuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobor mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm>.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.



Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu i regulaciji
zawsze wyjmuj wtyczke sieciowg z
gniazda.

Mocowanie freza (rys. B)
* Nacisnij i przytrzymaj blokade wrzeciona

(7).

« Dostarczonym kluczem widetkowym
o rozwartosci 17 mm poluzuj nakretke tulei
zaciskowej (8) o kilka obrotéw i wtéz frez.

* Dokre¢ nakretke tulei zaciskowej i zwolnij
blokade wrzeciona.

Nigdy nie dokrecaj nakretki tulei
zaciskowej bez znajdujgcego sie w niej
freza.

Wymiana tulei zaciskowej (rys. C)

Frezarka jest dostarczana z zamocowang tulejg

zaciskowg 8 mm.

Jako wyposazenie dodatkowe sg do nabycia 2

inne precyzyjne tuleje dystansowe pasujgce do

frezow o réznych Srednicach chwytu.

Tuleja zaciskowa i jej nakretka sg

nieroztgczne.

»  Caltkowicie poluzuj nakretke tulei zaciskowe;j
(8).

*  Wyjmij zespot tulei zaciskowe.

+  Wibz nowy zespot tulei zaciskowej i dokrec
nakretke tulei.

DW615 - Elektroniczna regulacja predkosci
obrotowej (rys. A)

Za pomocg elektronicznego regulatora (12)
mozna nastawiac predko$¢ obrotowg od 8000
do 24000 obr/min.

«  Obré¢ pokretto regulatora (12) na zadang
wartosc.

* Najczesciej dla freza o duzej Srednicy
nastawia sie matg predkosc obrotowa, a dla
freza o matej Srednicy - duzg. Odpowiednie
ustawienie jest kwestig doswiadczenia.

1 =8000 obr/min

2 = 9500 obr/min

3 = 11500 obr/min
4 = 16000 obr/min
5 =19500 obr/min
6 = 22500 obr/min
7 = 24000 obr/min

Nastawianie gtebokosSci frezowania
(rys. D)

Nastawianie gtebokosci frezowania za
pomoca skali i rewolwerowego ogranicznika
glebokosci

* Poluzuj $rube ustalajgcg ogranicznika
gtebokosci (5).

* Poluzuj pokretto ustalajgce suportu (4),
obracajgc go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

* Opusc suport frezarki, az frez dotknie
przedmiotu obrabianego.

* Dokre¢ pokretto ustalajgce suportu (4).

+ Za pomocg skali (2) nastaw doktadng
gtebokosc¢ frezowania lub miedzy ogranicznik
gtebokosci (3) i rewolwerowy ogranicznik
gtebokosci (6) wtdz szablon gtebokosci.
Zakres nastawy jest wskazywany strzatkami
(14).

 Dokre¢ srube ustalajgcg ogranicznika
gtebokosci (5).

Potréjny nastawnik gtebokosci
Rewolwerowy ogranicznik gtebokosci moze
by¢ wykorzystywany do nastawiania trzech
gtebokosci frezowania. Jest to szczegodlnie
przydatne wtedy, gdy przedmiot obrabiany
frezuje sie na duzg gtebokosc¢ w kilku operacjach
roboczych.

*+ Miedzy ogranicznik gtebokosci (3) i
rewolwerowy ogranicznik gtebokosci (6)
wt6z szablon gtebokoéci, by nastawié
doktadng gtebokos¢ frezowania.

« W razie potrzeby trzeba wyregulowac
wszystkie 3 $ruby.

Nastawianie gtebokosci we frezarce

gérnowrzecionowej zamontowanej

w odwrotnej pozycji

*  Przed zmontowaniem frezarki w odwrotne;j
pozycji nastaw gtebokosc¢ frezowania.

Opis montazu frezarki w odwrotnej
A pozycji zamieszczono w instrukcji
obstugi narzedzia stacjonarnego.
Dokfadny regulator gteboko$ci mozna

naby¢ jako wyposazenie dodatkowe
DEWALT (DW6956).

Mocowanie prowadnicy dystansowej

(rys. E)

+  Wsun prety prowadzace (15) w stolik
frezarki (11).



* Dokrec sruby ustalajgce (10).

* Nasuh prowadnice dystansowg (16) na
prety prowadzace.

+ Tymczasowo dokrec Srube ustalajgcg (17).

Regulacja prowadnicy dystansowej (rys. E)

* Narysuj linie frezowania na materiale.

* Opus¢ suport frezarki, az frez dotknie
przedmiotu obrabianego.

» Dokrec¢ pokretto ustalajgce suportu (4).

*  Usytuuj frezarke na linii frezowania.

* Prowadnice dystansowg (16) dosun do
przedmiotu obrabianego i dokre¢ $ruby
ustalajgce (17).

Montaz tulei prowadzacej (rys. F)

W potgczeniu z szablonem tuleje prowadzgce

spetniajg wazng role przy frezowaniu

ksztattowym.

« Za pomocg $rub (19) przytwierdz tuleje
prowadzacg (18) do stolika frezarki (11).

Sruby (19) utrzymujg takze kanat do
A odsysania pytu. Nigdy nie uzywaj
frezarki bez tych srub.

Przytaczanie odpylacza ssgqcego (rys. A)

Wazna wskazowka: zalecamy korzystanie
z odpylaczy ssgcych zgodnych z normg TRGS
553. Odsysanie pytu nastepuje wytagcznie przy
zastosowaniu zewnetrznej urzgdzenia.

Przytgcz waz odpylacza ssgcego do
kanatu (9).

Instrukcja obstugi
+ Zawsze przestrzegaj wskazowek

A bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.

* Frezarke goérnowrzecionowg
przemieszczaj tak, jak to pokazano
na rysunku G (zewnetrzne
krawedzie/wewnetrzne
krawedzie).

Przed rozpoczeciem pracy:

« Sprawdz, czy frez jest prawidtowo
zamontowany w tulei zaciskowe;j.

* Nastaw gtebokosc¢ frezowania.

* Przylgcz odpylacz ssacy.

* Przed zatgczeniem frezarki upewnij sie,
czy pokretto ustalajgce suportu jest dobrze
dokrecone.

Zataczanie i wyfaczanie (rys. A)

Do zatgczania i wytgczania frezarki stuzy

wytgcznik (1).

« W pozycji ,I” frezarka jest zatgczona i
pracuje w trybie ciggtym.

+ W pozycji ,O” frezarka jest wytgczona.

Przed wytgczeniem frezarki zwolnij

A pokretto ustalajgce suportu i pozwal,
by suport powro6cit do pozycji
spoczynkowej.

Postugiwanie sie tulejami prowadzacymi
(rys. F)

« Zapomocg Srubowych Sciskdw stolarskich
przytwierdz szablon do przedmiotu
obrabianego.

+ Woybierz odpowiednig tuleje prowadzacg
(18) i zamocuj ja.

*  Wartosc srednicy freza odejmij od wartoSci
zewnetrznej srednicy tulei prowadzacej i
podziel wynik przez 2. Jest to odlegtosc
miedzy zewnetrzng krawedzig frezowania
i szablonem.

Jezeli przedmiot obrabiany jest

A frezowany na wylot, podt6z pod niego
kawatek drewnianego odpadu, by nie
uszkodzi¢ stolika frezarki.

Prowadzenie wzdtuz faty

Gdy prowadzenie wzdtuz krawedzi przedmiotu
obrabianego nie jest mozliwe, mozna
przytwierdzi¢ do niego tate i uzy¢ jej jako
prowadnicy. Lata powinna przy tym wystawac
poza przedmiot z obydwu stron.

Frezowanie z wolnej reki

Frezarka gérnowrzecionowa DEWALT moze
by¢ wykorzystywana takze bez jakiejkolwiek
prowadnicy, np. do frezowania szyldéw lub
dowolnych wzorow.

skrawania! Wieksze gtebokosci osiggaj
w Kilku operacjach roboczych. Uzywaj
frezbw o maksymalnej $rednicy 6
mm.

2 Pracuj tylko przy matych gtebokosciach

Frez z trzpieniem prowadzacym (rys. B)

Gdy prowadnica dystansowa lub tuleja
prowadzgca nie spetniajg swego zadania, do
frezowania konturowego mozna wykorzysta¢
specjalny frez z trzpieniem prowadzgcym (20).



By uzyska¢ wiecej informacji na temat
wiasciwych akcesoridéw, zwroc¢ sie do swojego
dilera DEWALT.

Nalezg do nich frezy do wczepdw na jaskotczy
ogon i wczepdw klinowych, szablony do kotkdw,
tuleje prowadzgce, doktadne nastawniki
wysokosci, drgzki do cyrkli i szyny prowadzgce
réznych dtugosci.

Konserwacja

Frezarka goérnowrzecionowa firmy DEWALT
odznacza sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie
nie wymaga konserwacji. Jednak warunkiem
ciggtej, bezawaryjnej pracy jest jej regularne
czyszczenie.

-

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego
dodatkowego smarowania.

o

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze
byty odstoniete i regularnie przecieraj obudowe
miekkg szmatka.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpaddw. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do Smieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji
odpadow.

Dzieki selektywnej zbidérce zuzytych

% produktéw i opakowan niektore materiaty
mogq by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposob chroni sie
Srodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktérego produkt zostat zakupiony,
lub do punktow zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By
z niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiorke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW614/DW615
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
opisywane elektronarzedzia zostaty wykonane
zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi i normami:
98/37/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG, EN
50144, EN 55014-2, EN 55014, EN 61000-3-2
i EN 61000-3-3

By uzyskac¢ wiecej informacji, prosimy
0 zwracanie sie pod podany nizej adres lub do
jednej z naszych filii wymienionych na tylnej
oktadce instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego jest zgodny
z wytycznymi Unii Europejskiej 86/188/EWG
oraz 98/37/EWG i zostat zmierzony wedtug
normy EN 50144

DW614 DW615
Poziom cisnienia
akustycznego A dB(A)* 88 88
Moc akustyczna A dB(A) 89 89
* Warto$¢ emisji w miejscu pracy

Przy poziomie cisnienia akustycznego powyzej
85 dB(A) zaktadaj stuchawki ochronne.

Wazona warto$¢ skuteczna przyspieszenia
wedtug normy EN 50144: 5,9 m/s?

X fopr

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst GroAmann
DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 40,
D-65510, Idstein, Niemcy
14.10.2003r.



Przepisy bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z

frezarek

gornowrzecionowych przestrzegaj
obowigzujacych przepiséw bhp, by w ten
sposob chroni¢ sie przed porazeniem
pradem elektrycznym, obrazeniami ciata i
pozarem. Przed uzyciem elektronarzedzia
przeczytaj podane nizej wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa i dobrze zapamietaj je na
przysztosc!

Wskazowki ogdine

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

Uwzgledniaj wptywy otoczenia. Nie
wystawiaj frezarki na dziatanie wilgoci.
Zapewnij dobre oswietlenie miejsca pracy.
Nie uzywaj frezarki w poblizu palnych
cieczy lub gazow.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym. Unikaj dotykania
uziemionych elementéw, jak na przyktad
rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie
sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwiekszy¢ przez
zastosowanie transformatora separujgcego
lub wytgcznika ochronnego réznicowo-
prgdowego.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy!
Dbaj o to, by nikt nie dotykat frezarki ani
kabla, a zwtaszcza dzieci. Trzymaj je z dala
od miejsca pracy.

Przedtuzacze na wolnym powietrzu. Przy
pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchych, zamknietych pomieszczeniach
niedostepnych dla dzieci.

Zaktadaj odpowiednig odziez ochronna.
Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Mogg
one zosta¢ pochwycone przez obracajgce
sie czedci frezarki. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia sg rekawice
ochronne i obuwie na szorstkiej podeszwie.
Na dtugie wtosy zaktadaj specjalng siatke.
Uzywaj okularow ochronnych i zaktadaj
maske przeciwpytowg przy pracy
w zapylonym pomieszczeniu.

Zwracaj uwage na dopuszczalny poziom
cisnienia akustycznego. Przy poziomie
cis$nienia akustycznego powyzej 85 dB(A)
zaktadaj specjalne stuchawki ochronne.
Zabezpiecz obrabiany przedmiot. Uzywaj
urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie
dwiema rekami.

Zachowuj stabilng postawe. Zachowu;j
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiej$ pozycji roboczej.

Uwazaj, by nie doszto do niezamierzonego
zataczenia. Frezarki przytgczonej do
sieci nie przenos z palcem opartym na
wytgczniku. Przy przytgczaniu kabla
zasilajgcego do sieci upewnij sie, czy
wytgcznik jest wytgczony.

Zawsze zachowuj uwage. Koncentru;j sie
na swojej pracy. Postepuj rozsadnie. Nie
uzywaj frezarki, gdy jeste$ zmeczony.
Wyjmuj wtyczke sieciowag. Wytgcz
frezarke, odczekaj, az sie zatrzyma, i
dopiero wtedy opus¢ miejsce pracy. W razie
nieuzywania elektronarzedzia, przed
rozpoczeciem konserwaciji i przy wymianie
narzedzia roboczego wyjmuj wtyczke kabla
sieciowego z gniazda.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi. Przed zatgczeniem
frezarki sprawdz, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi
roboczych. W niniejszej instrukcji
opisano zastosowanie frezarki zgodne
z przeznaczeniem. Do ciezkich prac nie
uzywaj zbyt stabych narzedzi roboczych ani
przystawek. Optymalng jakosc i osobiste
bezpieczenstwo osiggniesz tylko przy
uzyciu wtasciwego narzedzia.
Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i
wyposazenia niz zalecane w tej instrukcji
lub wykonywanie prac niezgodnych
z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
wypadku.

Ostroznie obchodz sie z kablem.
Nie przenos frezarki za kabel ani nie
uzywaj go do wyjmowania wtyczki z
gniazda wtykowego. Chronh kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia,



gdyz jest to warunkiem bezpieczenhstwa
pracy. Stosuj sie do instrukcji konserwacji
i wymiany narzedzi. Regularnie kontroluj
wtyczke i kabel, a w razie uszkodzenia
zle¢ wymiane warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT. Regularnie sprawdzaj
przedtuzacz i w razie uszkodzenia wymien
go na nowy. Wszystkie wytgczniki powinny
by¢ suche, czyste, nie zabrudzone olejem
ani smarem.

Kontroluj frezarke pod wzgledem
uszkodzen. Przed uzyciem sprawdz
frezarke, czy jest catkowicie sprawna.
Nie zapomnij przy tym o ruchomych
elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace elektronarzedzia, wszystkie czesci
muszg by¢ prawidtowo zamontowane.
Uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce muszg by¢ prawidtowo
naprawione lub wymienione. W Zzadnym
wypadku nie uzywaj elektronarzedzia
z uszkodzonym wytgcznikiem. W razie
potrzeby zle¢ wymiane warsztatowi
serwisowemu DEWALT.

Naprawy zlecaj tylko warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT.
Niniejsze elektronarzedzie jest
zgodne z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy. Naprawy
mogqg by¢ wykonywane tylko przez warsztat
serwisowy DEWALT, gdyz inaczej narazasz
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace frezarek

Stosuj tylko frezy o $rednicy chwytu
odpowiadajgcej tulei zaciskowej
zastosowanej we frezarce.

Stosuj tylko odpowiednio oznakowane frezy
przystosowane do predkosci obrotowe;j
przynajmniej 30000 obr/min.

Nigdy nie uzywaj frezow o Srednicy wiekszej
niz maksymalna dopuszczalna wartosc¢
okre$lona w specyfikacji.
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DEWALT
Warunki gwaranciji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi
w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do
nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzgdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

25100064607 - 30-05-2008
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12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczng.

Gwarancjg nhie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementow, a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DeWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikbéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncdwki wkrecajace, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny i inne
elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktdre sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczeg6lnosci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych

z niezgodnosci towaru z umowg

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09



ROUTER 4

12




DW615 - - - - - B ROUTER 4
8
32
36— D.%
55 55 13 &2 —33

13




14



@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesiecy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Eségikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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