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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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POLSKI

STOLOWA PILARKA UKOSOWA D27113

Gratulacje!
Dziekujemy za zakup narzedzia firmy DEWALT. Wiele lat

Wartosci hatasu i wartosci drgart (sumy wektorowe przyspieszer) zgodnie
ZEN61029

doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje L (poziom emisji ciénienia akustycznego) dB(A) 970
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym Lun (poziom mocy akustyczne) dB(A) 1090
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych KWA - < da ood o diekd) BlA -
elektronarzedzi. (niepewnosc dla podanego pomiaru dzwieku) dB(A) 3,1
Dane techniczne Wartos¢ emisji drgan ay, = m/s’ 13
, ey _ 2
027113 Niepewnos¢ K = m/s 15
Napiecie Vv 230 Poziom emisji drgar podany w tej karcie informacyjnej zostat
Typ 3 zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem opisanym
Moc elektryczna W 1600 w normlie EN§1 02? i rnoge byc’ stosowany do por(’)wnywalnia
narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do wstepnej
Moc w Eas analizy ekspozydji.
Maksyma\na predkosC tarczy min’ 3300 OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgan dotyczy
Srednica tarczy mm 305 gféwnych zastosowan narzedzia. Jednakze, w przypadku
Otwor tarczy mm 30 uzycia narzedzia do innych zastosowan, przy uzyciu innych
Grubosc tarczy tacej m 18 akcesoriow lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
i — poziom drgari moze by¢ inny od podanego. W takich
Grubos¢ klina rozszczepiajacego mm 2 ) ) ; )
— - sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
Twardos¢ klina rozszczepiajacego HRC $3+£5 uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
(zas zatizymania tarczy s <100 W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania nalezy
Masa kg 20 réwniez brac pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub
okresy, kiedy narzedzie jest wigczone, ale nie wykonuje
ZAKRES CIECIA pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
Tryb pilarki ukosowej mogtoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciggtym
Ciecie ukosowe (maks. pozydje) lewa . uzyci.
strona 50 W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari
stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak np.
prawa . ) ) o o
. 50 prawidtowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
Ced oot ) - | utrzymywanie cieptoty rqk, odpowiednia organizacja
iecie skosne (maks. pozycje) ewa 15 pracy.
strona
prawa o Bezpieczniki
strona Europa Narzedzia 230 V 10 amperdw, zasilanie
Maks. szerokos¢ ciecia pod katem 90° ks. i i
o szle.ro oiclgapodqtem Bpmy mats. - oy 160 ‘VV|eIka.Brytan|a Narzedzia 230 V 13 amperdw, we wtyczce
wysokosci 85 mm i Ifandia
Maks. szerokos¢ cigcia ukosowego pod katem 45° o o . o o
przy maks. wysokocci 85 mm UWAGA: Urzngeme jest Przeznaczone do zasilania 4
Mok oié Coca skt ik " 0 maksymalnej impedancji uktadu Zmaks. wynoszacej 0,32 Q
aKS. SEETOROSC cwggg skosnego pod katem 45 mm 160 w punkcie przytaczenia (skrzynka rozdzielcza) do zasilania
przy maks. wysokosc 55 mm uzytkownika
*Ustawienie fabryczne to 45° Zadaniem uzytkownika jest zagwarantowanie podiaczenia
Toyo pilarki stolowe urzngenia do zasilgnia spefniajq;ego povvyZ;/ze wymagania.
—— W razie potrzeby uzytkownik moze sprawdzi¢ parametry
Maks. gtebokosc ciecia mm 0-51 impedancji systemu w punkcie przyfaczenia u lokalnego

dostawcy energii elektrycznej.
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Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage

na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje smierc lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzic¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkéd
materialnych.

A Ostrzega przed moZliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

STOLOWA PILARKA UKOSOWA D27113
DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji dane
techniczne s3 zgodne z zapisami norm:

2006/42/WE, EN61029-1:2009 +A.11:2010,
EN61029-2-11:2012 +A11:2013

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/
UE oraz 2011/65/UE. Aby uzyskac¢ wiecej informacji, prosze
skontaktowac sie z firma DEWALT pod podanym nizej adresem
lub skorzystac z informacji na ostatniej stronie oktadki instrukcji
obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

e

Markus Rompel
Director Engineering

DEWALT, Richard-Klinger-Strafle 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
20.04.2016

Zasady bezpiecznej pracy
@ OSTRZEZENIE! VY czasie pracy elektronarzedziami nalezy

zawsze przestrzegac podstawowych srodkdw ostroznosci,
w tym zalecen podanych ponizej, aby ograniczy¢ ryzyko
pozaru, porazenia prqdem i obrazen ciafa.

Przeczytac instrukcje przed rozpoczeciem uzytkowania tego
produktu i zachowac jq.

ZACHOWAC INSTRUKCJE DO
POZNIEJSZEGO UZYCIA

0Ogolne zasady bezpieczeristwa

I.

Utrzymywac porzqdek w miejscu pracy.
Nieuporzqdkowane miejsca pracy i stanowiska robocze
zwiekszajq niebezpieczeristwo wypadkow.

Zwracac uwage na otoczenie miejsca pracy.

Nie naraza¢ narzedzia na dziatanie deszczu. Nie uzywac
narzedzia w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Zapewnic
prawidtowe o$wietlenie obszaru roboczego

(250 - 300 Lux). Nie uzywac narzedzia w miejscu, w ktdrym
istnieje niebezpieczeristwo spowodowania pozaru lub eksplozji,
na przyktad w sqsiedztwie palnych ptyndw oraz gazéw.
Zabezpieczenie przed porazeniem elektrycznym.

Unikac kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami

(np. rurami, grzejnikami, kuchenkami oraz lodéwkami).
Eksploatujqc narzedzie w ekstremalnych warunkach (np.

w wysokiej wilgotnosci, w poblizu przeprowadzania obrébki
skrawaniem metali), bezpieczeristwo elektryczne mozna
2wiekszyc dzieki zastosowaniu transformatora izolujgcego

lub wytqcznika réznicowoprqdowego.

Nie pozwalac na zblizanie sie osob trzecich.

Nie dopuszczac aby inne osoby, nie zwiqzane z wykonywaniem
prac, aw szczegdlnosci dzieci, dotykaty narzedzia lub
przedtuzacza oraz nie pozwalac na ich zblizanie sie do obszaru
roboczego.

Chowac nieuzywane narzedzia.

Poza czasem eksploatacji, narzedzie nalezy przechowywac

w suchym, zamknietym miejscu, uniemoZliwiajqcym dostep
dzieci do narzedzia.

6. Niewolno przecigzac narzedzia.

Jakos¢ i bezpieczenstwo pracy oraz wydajnosc urzqdzenia

5q hajwyzsze, podczas jego zastosowania zgodnie
Zprzeznaczeniem.

Stosowac odpowiednie narzedzie.

Nie przecigzac matych narzedzi zadaniami roboczymi
odpowiednimi dla duzych modeli. Nie wykorzystywac
narzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem, na przyktad nie
wykorzystywac pilarek tarczowych do przecinania gatezi lub
kfod.

Zatozyc¢ odpowiedni stréj.

Nie nosi¢ luznych ubran lub bizuterii, poniewaz mogq one
zostac wciggniete w elementy ruchome urzqdzenia. W trakcie
prac na zewnqtrz zaleca sie stosowanie przeciwposlizgowego
obuwia roboczego. Stosowac zabezpieczenie dtugich wlosow.
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. Stosowac srodki ochrony osobistej.

Zawsze zaktadac okulary ochronne. Jezeli w trakcie pracy
dochodzi do powstawania kurzu lub wyrzucania czqstek
materiatu, uzywac¢ maski ochronnej lub maski przeciwpytowej.
Jesli takie czgstki mogq by¢ bardzo gorqce, stosowac réwniez
fartuch zabezpieczajqcy przed poparzeniem. Zawsze stosowac
zabezpieczenie stuchu. Zawsze zaktadac kask ochronny.

. Podtqczac sprzet odprowadzajqcy pyt.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia urzqdzeri
odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt, upewnic sie, czy sq one
przytqczone i wlasciwie uzytkowane.

. Nie wolno ciggnqc za kabel zasilajqcy.

Nie pociqgac za kabel w celu odtqczenia go od gniazda.
Utrzymywac kabel z dala od Zrédet ciepta, oleju oraz z dala od
ostrych krawedzi. Nigdy nie przenosic narzedzia, podnoszqc je
za przewad.

. Mocowac obrabiane elementy.

W miare mozliwosci do zamocowania obrabianego
elementu stosowac zaciski lub imadto. Zapewnia to wyzsze
bezpieczeristwo pracy w poréwnaniu z przytrzymywaniem
przedmiotu rekq i umoZzliwia wykorzystanie obu rgk do
prowadzenia narzedzia.

. Nie wychylac¢ sie nadmiernie.

Przez caty czas zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.

. Przeprowadza¢ witasciwq konserwacje narzedzia.

Ostrza tnqce powinny byc ostre i czyste, co zapewnia wyzszq
wydajnos¢ i bezpieczeristwo pracy. Smarowanie oraz
wymiane akcesoriéw przeprowadzac zgodnie z instrukcjq.
Regularnie kontrolowac stan narzedzi, a w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia zleca¢ naprawe w autoryzowanym
serwisie. Uchwyty i przetqczniki muszq byc suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem.

. Odlqczac narzedzia.

Kiedy narzedzie nie jest uzywane, przed serwisowaniem
oraz w trakcie wymiany akcesoriow, takich jak ostrza,
wiertta i ostrza tnqce, narzedzie nalezy odtqczyc od zasilania
elektrycznego.

. Wyjmowac klucze regulacyjne i narzedzia.

Wyrobi¢ nawyk sprawdzania, czy narzedzia i klucze
regulacyjne zostaty wyjete z narzedzia przed jego uzyciem.

. Unika¢ niezamierzonego uruchomienia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia z palcem na wiqczniku
spustowym. Sprawdzic, czy urzqdzenie jest wytqczone przed
Jjego podtqczeniem do zasilania.

. Uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na

wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdzic¢ kabel przedtuzacza i wymieni¢ go

w razie uszkodzenia. Przy pracach na zewnqtrz wykorzystywac
Jjedynie odpowiednio oznaczone przedtuzacze przystosowane
do eksploatacji na zewnqtrz.

. Zachowac czujnosc.

Rozwaznie wykonywac wszystkie prace. Postugiwac sie
zdrowym rozsqdkiem. Nie uzywac narzedzia, jesli jest sie
zmeczonym lub pod wptywem lekéw, narkotykéw lub alkoholu.

20. Sprawdzic, czy w narzedziu nie ma uszkodzonych czesci.

Przed rozpoczeciem eksploatacji doktadnie sprawdzic stan

narzedzia oraz kabla zasilajgcego w celu sprawdzenia ich

przydatnosci do prawidtowej eksploatacji i wykorzystac je
zgodnie z przeznaczeniem. Sprawdzic, czy ruchome czesci sq
wiasciwie dopasowane, czy czesci ruchome nie kolidujq ze
so0bq i czy nie sq uszkodzone. Sprawdzi¢ réwniez zamocowanie

i wszelkie inne okolicznosci, ktére mogq mie¢ negatywny

wplyw na prace narzedzia. Ostone lub innq uszkodzongq czes¢

nalezy oddac do naprawy lub wymiany w autoryzowanym
serwisie, chyba ze w tej instrukcji podano inaczej. Zleci¢
wymiane niesprawnego wiqcznika w autoryzowanym serwisie.

Nie wolno uzywac urzqdzenia z zepsutym wiqcznikiem, ktdry

nie pozwala na wiqczanie i wytqczanie.

Nigdy nie prébowac wykonywac wtasnorecznych napraw.
OSTRZEZENIE! Uzycie akcesoriéw lub osprzetu innych niz
opisane w instrukcji obstugi oraz wykorzystanie urzqdzenia
niezgodnie z przeznaczeniem podanym w instrukji jest
niebezpieczne i stwarza ryzyko obrazeri ciata.

21. Naprawy narzedzia zleca¢ wykwalifikowanym

pracownikom.

To urzqdzenie elektryczne jest zgodne z odpowiednimi
przepisami bezpieczeristwa. Naprawy mogq byc¢
przeprowadzane wyltqcznie przez wykwalifikowane osoby
korzystajqce z oryginalnych czesci zamiennych. W przeciwnym
razie moze wystepowac powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Dodatkowe zasady bezpieczeristwa
dotyczqce stotowych pilarek ukosowych

Ta maszyna jest wyposazona w specjalnie skonfigurowany
kabel zasilajgcy (ztqcze typu M). Jesli kabel zasilajqcy zostanie
uszkodzony lub jest niesprawny z innego powodu, wymienic¢
moze go wytqcznie producent lub jego autoryzowany serwis.
Przed rozpoczeciem eksploatacji dopilnowac, aby wszystkie
pokretta blokujqce i dzwignie zaciskéw byty dokrecone

i zacisniete.

Nie uzywac maszyny bez zamontowanych oston, szczegdinie
po zmianie trybu pracy. Nie uzywac maszyny, jesli ostony nie
dziatajq lub nie sq prawidfowo konserwowane.

Po podtqczeniu urzqdzenia do zasilania elektrycznego nigdy
nie ktas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnqcej.

Nigdy nie prébowac szybko zatrzymywac ruchomej maszyny,
wciskajqc narzedzie lub inny materiat w tarcze. Moze to
spowodowac powazny wypadek.

Przed uzyciem jakiegokolwiek akcesorium zapoznac sie
Zinstrukcjq. Niewtasciwe zastosowanie akcesoriéw moze
spowodowac uszkodzenia.

Dobrac odpowiedniq tarcze do materiatu do ciecia.

W kontakcie z tarczq tnqcq lub szorstkim materiatem
wykorzystywac uchwyt lub rekawice ochronne.

Przed rozpoczeciem uzytkowania dopilnowac, aby tarcza byta
prawidtowo zamocowana.

Sprawdzic, czy tarcza obraca sie we wtasciwym kierunku.
Utrzymywac tarcze w stanie naostrzonym.
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Nie uzywac zadnych przektadek w celu wymuszenia
dopasowania tarczy do wrzeciona. Prawidfowe wielkosci tarcz
opisano w danych technicznych. Uzywac wytqcznie tarcz
podanych w tej instrukgji i zgodnych z normq EN 847-1.
Rozwazy¢ zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emisji
hatasu.

Nie uzywac tarcz HSS.

Nie uzywac peknietych lub uszkodzonych tarcz.

Unies¢ tarcze z rzazu w obrabianym elemencie przed
zwolnieniem wigcznika.

Dopilnowac, aby ramie gtowicy pilarki byfo solidnie
zamocowane podczas wykonywania ciecia skosnego.

Nie weiskac niczego w wentylator w celu zatrzymania watu
silnika.

Ostona tarczy pilarki automatycznie podnosi sie po
opuszczeniu ramienia gtowicy pilarki. Ostona opuszcza sie na
tarcze po podniesieniu ramienia gtowicy pilarki. Ostona moze
zostac podniesiona rekq w trakcie zaktadania lub zdejmowania
tarczy w celu przeprowadzenia jej kontroli. Nigdy nie podnosi¢
ostony tarczy rekq, jesli pilarka nie jest wytqczona.

Wokdt maszyny musi panowac porzqdek i jej okolice muszq
byc wolne od luZnych materiatdw, np. widréw i odcietych
kawatkow.

Regularnie sprawdzac, czy szczeliny chtodzenia silnika sq
drozne i nie zablokowane widrami.

Odtqczy¢ pilarke od zasilania sieciowego przed zmiangq tarczy
lub przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych.

Nigdy nie czysci¢ i nie konserwowac pracujqcego urzqdzenia
oraz przed ustawieniem gtowicy w potozeniu spoczynkowym.
Podczas wykonywania ciecia ukosowego, skosnego lub
zloZzonego ukosowego, wyregulowac przesuwanq przegrode
do ciecia ukosowego, aby zapewnic¢ odpowiedni odstep
podczas pracy.

Nie usuwac scinek i innych czesci obrabianego elementu
zobszaru ciecia, gdy pilarka pracuje i gtowica pilarki nie
znajduje sie w pofoZeniu spoczynkowym.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic, czy maszyna stoi na
réwnej powierzchni o wystarczajqcej stabilnosci.

Nigdy nie przecinac lekkich stopow, w szczegdlnosci magnezu.
Nie uzywac tarcz sciernych lub diamentowych.

W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny, natychmiast
wytqczy¢ jq i odiqczy¢ od zasilania elektrycznego.

Zglosic usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby
uniknqc eksploatacji uszkodzonego urzqdzenia przez innych
pracownikow.

W przypadku zablokowania tarczy tnqcej na skutek zbyt
wysokiej sity docisku w trakcie ciecia, wytqczy¢ maszyne

oraz odtqczy¢ jq od zasilania elektrycznego. Usungc
obrabiany element i dopilnowac, aby tarcza mogta obracac
sie swobodnie. Wiqczy¢ maszyne i ponownie rozpoczqc
przecinanie ze zmniejszonq sitq docisku.

Dopilnowac, aby stac zawsze po lewej lub po prawej stronie
linii ciecia.

Zapewnic odpowiednie oswietlenie strefowe lub punktowe.

Dopilnowac, aby operator byt odpowiednio przeszkolony
w zakresie eksploatadji, requlacji i dziatania urzqdzenia.
Wytqczac¢ maszyne pozostawionq bez nadzoru.
W trakcie ciecia drewna podtqczac pilarke do urzqdzenia
odprowadzajqcego pyt. Zawsze uwzgledniac czynniki
Wpfywajqce na ekspozycje na pyt, takie jak:
typ materiatu do obrébki (ptyta wicrowa generuje wiecej
pytu niz drewno);
- prawidtowa regulacja tarczy tnqcej;
- dopilnowac, aby urzqdzenie odprowadzajqce pyt oraz
okapy, przegrody i zsypy byly poprawnie wyregulowane;
- urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza co
najmniej 20 m/s.
Dopilnowac, aby tarcza i wszystkie podktadki kotnierzowe byty
czyste i by boki podktadki kotnierzowej z wgtebieniami stykaty
sie z tarczq. Pewnie dokrecic nakretke otworu mocujgcego.
Tarcza tngca powinna byc ostra i prawidtowo zamocowana.
Dopilnowac, aby predkosc¢ podana na tarczy byta co najmniej
réwna predkosci znamionowej podanej na pilarce.
Nie prébowac zasilac urzqdzenia napieciem innym niz
wyznaczone.
Nie naktadac Srodka smarnego na tarcze w trakcie jej pracy.
Dopilnowac, aby za maszynq nie staty zadne osoby postronne.
Dla wtasnego bezpieczeristwa zawsze mocowac maszyne do
stotu roboczego za pomocq srub o srednicy 8 mm i dtugosci
80 mm.
Podczas wykonywania prostego ciecia poprzecznego,
wyregulowac odpowiednio lewq przegrode, aby zapewni¢
odstep maksymalnie 5 mm miedzy tarczq pilarki a przegrodq.
Swiatto robocze jest przeznaczone do oswietlania miejsca
pracy i nie jest urzqdzeniem zabezpieczajqcym.
Podczas transportu gérna czes¢ tarczy pilarki musi by¢
catkowicie zastonieta gérnq ostonq.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa
dotyczqce trybu pilarki stotowej

Wymieniac zuzytq plyte rzazu.

Nigdy nie wigczac pilarki bez ptyty rzazu.

Nigdy nie wykonywac ciecia, gdy klin rozszczepiajqcy i/lub

gdrna ostona sq zdemontowane.

Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do

ciecia elementéw o maksymalnych rozmiarach podanych

ponizej:

— Wysokos¢ 51 mm, szerokos¢ 500 mm, dfugos¢ 700 mm.

- Dtuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ dodatkowo
poparte odpowiednim blatem.

Nie uzywac tarcz innych niz podane w Dane techniczne.

Dopilnowac, aby klin rozszczepiajqcy nie byt grubszy od

szerokosci rzazu wycinanego przez tarcze i nie byt cieriszy od

korpusu tarczy.

Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie w prawidtowym kierunku

i zeby sq skierowane na przod stofu.

Przed rozpoczeciem pracy dopilnowac, aby dzwignie zaciskow

byty zacisniete.
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Dopilnowac, aby klin rozszczepiajqcy byt ustawiony na
poprawngq odlegtos¢ od tarczy — maksymalnie 5 mm.
Dtonie utrzymywac z dala od sciezki ruchu tarczy tnqcej.

Odtqczy¢ pilarke od zasilania sieciowego przed zmiangq tarczy
lub przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych.

Zawsze uzywac popychacza. Nigdy nie przecinac przedmiotéw
mniejszych niz 30 mm.

Zawsze uzywac popychacza i nigdy nie umieszcza¢ dfoni blizej
niz 160 mm od tarczy pilarki podczas ciecia.

Zawsze przechowywac popychacz w jego schowku, gdy nie
Jjestw uzytku.

Nie siegac za tarcze pilarki.

Nie stawac na urzqdzeniu.

Nie uzywac gérnej ostony do przenoszenia lub transportu.
Odpowiednio dopasowac przegrode réwnolegtq, aby uniknqc
stycznosci z gorng ostonq.

Dopilnowac, aby blat pilarki byt solidnie unieruchomiony na
wybranej wysokosci.

Nie uzywac pilarki do ciecia materiatow innych niz drewno.
Nie uzywac maszyny do wycinania ztobkdw, wregow lub rowkow.
Dopilnowac, aby ramie gtowicy pilarki byfo solidnie
zamocowane podczas ciecia w trybie pilarki stotowej. Uzywac
maszyny tylko wtedy, gdy blat pilarki jest utozony poziomo.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

dotyczqce trybu pilarki ukosowej

Dopilnowac, aby gérna czes¢ tarczy pilarki byta catkowici

zastonieta podczas pracy w trybie pilarki ukosowej. Ni gdy nie

usuwac gornej ostony tarczy podczas korzystania z maszyny

w trybie pilarki ukosowej.

Nigdy nie przecinac przedmiotow krétszych niz 250 mm.

Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do

ciecia elementdw o maksymalnych rozmiarach podanych

ponizej:

- Wysokos¢ 85 mm, szerokos¢ 160 mm, dfugosc 550 mm.

—  Dfuzsze obrabiane przedmioty muszq by¢ dodatkowo
poparte odpowiednim blatem.

Zawsze solidnie mocowac obrabiany element zaciskami.

Nie wymieniac diody LED oswietlenia roboczego na diode

innego typu. Naprawy moze przeprowadzac wytqcznie

producent lub autoryzowany przedstawiciel DEWALT.
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia s typowymi zagrozeniami podczas
uzywania pilarek:

—  zranienia wynikajqce z dotkniecia wirujqcych elementéw.
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:

—  Uszkodzenie narzqdu stuchu.

= Ryzyko zranienia nieostonietq czesciq tarczy tnqcej.

—  Ryzyko zranienia w czasie wymiany tarczy.

— Ryzyko Scisniecia palcow podczas otwierania oston.

- Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegdlnie
debowym, bukowym oraz MDF.

— Ryzyko obrazen ciata spowodowanych czesciami
obrabianego przedmiotu wyrzuconymiw osoby postronne.

= Ryzyko wypadkow spowodowanych wyrzuconymi
w powietrze czqsteczkami metalu podczas wcinania sie
w przegrode.

= Ryzyko pozaru spowodowane skrajnym nagromadzeniem
pytu w razie braku regularnego czyszczenia.

= Ryzyko niekontrolowanych sytuacji w razie korzystania
w temperaturze otoczenia ponizej-10°C lub powyzej +40°C.

Nastepujace czynniki wptywajg na emisje hatasu:

- obrabiany materiat
- typtarczy pilarki
- sifaposuwu

Nastepujace czynniki wptywaja na ekspozycje na pyt:

—  zuzycie tarczy tnqcej

— urzqdzenie odprowadzajqce pyt z predkosciq powietrza
ponizej 20 m/s

— niedoktadne prowadzenie obrabianego elementu

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

A Ostrzezenie o bezpiecznym uzytkowaniu

DE Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje obstugi

CH X2 Punkt podnoszenia.

Polozenie kodu daty (rys. 2)

Kod daty (Il), zawierajacy takze rok produkgji, nadrukowany jest
na obudowie.

Przyktad:

2016 XX XX
Rok produkdji

Zawartosc opakowania

Opakowanie zawiera:

K s s s s s

Stotowa pilarka ukosowa
Tarcza pilarki*
Zespot przegrody réwnolegtej (A5, rys. 9A)
Gorna ostona tarczy
Popychacz*
Klucz gwiazdkowy T30*
Klucz gwiazdkowy T40*
Zacisk materiatu
Instrukcja obstugi
Zamontowany w pilarce stotowej
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« Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty Akcesoria opcjonalne
uszkodzone podczas transportu. R
- Przed przystapieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas ys-4
fzed przystap - p y P e P KK. Przedtuzenie podpory obrabianego elementu, DE7023-XJ,
na doktadne zapoznanie sie z instrukcja. DE7033-X)
Opis (rys. 1-4) PRZEZNACZENIE

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac

Ta ukosowa pilarka stotowa D27113 jest przeznaczona do
zastosowan profesjonalnych. Te precyzyjna maszyne mozna

zniszczenie lub zranienie.

Rys. 1

N < X=2=<CHgunwox3xlD 00 ZZIrrx"cC _ITO-1mMON®>

. Wiacznik

. DZwignia obstugi
. DZwignia zwalniania blokady gtowicy
. Wiacznik oswietlenia roboczego

. Pokretto blokady blatu pilarki nr 2
. Tarcza pilarki

. Ruchoma dolna ostona tarczy

. Przegroda, prawa strona

. Nieruchomy blat

. Plyta rzazu

. Rzaz pilarki

. Obrotowy blat/ramie ciecia ukosowego
. Pokretto ciecia ukosowego

. Zatrzask ciecia ukosowego

. Podziatka ciecia ukosowego

> Przegroda, lewa (przesuwna)

. Otwory montazowe

. Stopa

. Wagtebienie na dfon

. Rowek prowadnicy

. Pokretto zacisku lewej przegrody

. Dolne zfacza odprowadzania pytu
. Blat pilarki stotowej

. Klin rozszczepiajacy

. Gorna ostona tarczy

. Gorne ztacze odprowadzania pytu

fatwo i szybko ustawic na ciecie poprzeczne, skoéne, ukosowe
lub ztozone ukosowe.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tarcza
0 znamionowej $rednicy 305 mm z koricéwkami karbidowymi
do zastosowarn profesjonalnych w cieciu drewna i analogicznych
materiatow.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

Te stotowe pilarki ukosowe to elektronarzedzia przeznaczone
do uzytku profesjonalnego. NIE DOPUSZCZAC dzieci do
narzedzia. Zapewni¢ nadzér nad mato do$wiadczonymi
uzytkownikami narzedzia.

- Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.

+ Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym
dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
czuciowych lub psychicznych oraz osoby nie posiadajace
odpowiedniego doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci,
chyba Ze s3 pod nadzorem oséb odpowiedzialnych
za ich bezpieczenstwo. Dzieci nigdy nie powinny by¢
pozostawiane z produktem bez nadzoru oséb dorostych.

OSTRZEZENIE! Nie uzywac maszyny niezgodnie
Zprzeznaczeniem.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;.

To narzedzie DEWALT ma podwdjna izolacje zgodng
D znorma EN61029, dlatego uziemienie nie jest

wymagane.
Rys. 2 Uszkodzony przewod zasilajacy zastap specjalnym przewodem,
AA. Popychacz ktéry dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.

BB. Pokretto blokady blatu pilarkinr 1

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko

CC. Trzpier blokowania gtowicy
DD. Wskazéwka ciecia skosnego WIE"(IE] Bl‘ytanii i IrIandu)

EE. Podziatka ciecia skosnego Jesliwystepuje koniecznos¢ montazu nowej wiyczki:

FF. Przycisk blokady wrzeciona Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
GG. Klucz gwiazdkowy T30 Przytqczy¢ brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wityczce.
HH. Klucz gwiazdkowy T40 Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Il. Kod daty OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przylqczenia do koricowki

Rys. 3 uziemienia.

JJ. Dzwignia zacisku cigcia skoSnego Postepowac zgodnie z instrukjg instalacji dofaczong do wiyczek

wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.

@
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Uzycie przedtuzacza

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, nalezy uzy¢ zatwierdzonego
3-rdzeniowego kabla przedtuzeniowego odpowiedniego dla
poboru mocy narzedzia (patrz Dane techniczne). Minimalna
$rednica przewodu to 1,5 mm? maksymalna dtugos¢ to 30 m.
Rozwina¢ catkowicie przedtuzacz nawiniety na beben.

MONTAZ

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy
wylqczyc narzedzie i wyjgc wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik ustawiony

Jjestw pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Rozpakowanie
Ostroznie wyjac pilarke z opakowania.

Przechowywanie narzedzi do elementow
mocujacych (rys. 2)

Do maszyny dotaczone sg nastepujace narzedzia:
1 Klucz gwiazdkowy T30 (GG)
1 Klucz gwiazdkowy T40 (HH)

- Pamieta¢, aby chowa¢ narzedzia po kazdym ich uzyciu do
montazu lub regulacji.

Mocowanie do stotu roboczego (rys. 1)
+ Otwory (Q) we wszystkich czterech nézkach (R) pozwalaja
na zamocowanie do stotu. Dzieki rozmieszczeniu otwordow
o dwdch réznych $rednicach, mozliwe jest zastosowanie
réznych rozmiaréw srub. Wykorzystac jeden z rozmiaréw
otwordw; nie ma koniecznosci przykrecania urzadzenia
z wykorzystaniem wszystkich otworéw obu rozmiaréw.
Zaleca sie stosowanie srub o srednicy 8 mm i dtugosci
80 mm. Przykrecenie pilarki musi uniemozliwic jej
ruch. Aby zwiekszy¢ mobilnos¢ narzedzia, mozna je
przymocowac do kawatka sklejki o grubosci 12,5 mm lub
wiekszej, ktéry nastepnie mozna zamocowac zaciskami do
podpory roboczej lub przenies¢ do innego miejsca pracy
i tam zamocowac zaciskami.

+ Montujac pilarke do sklejki, zwrdci¢ uwage, aby $ruby
mocujace nie przebity sie na druga strone przez cata
grubos¢ materiatu sklejki. Sklejka musi przylegac ptasko
do podtoza. Mocujac pilarke zaciskami do jakiejkolwiek
powierzchni roboczej zwréci¢ uwage, aby zaciskac zaciski
tylko na nézkach (R), gdzie znajduja sie otwory na $ruby
mocujace. Zacisniecie zacisku w kazdym innym punkcie
bedzie utrudni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia.

+ Aby zapobiec utykaniu i niedokfadnej pracy, dopilnowac,
aby powierzchnia mocujaca nie byta odksztatcona lub
nieréwna. W przypadku uderzania pilarki o powierzchnie
mocowania, umiescic cienkg warstwe materiatu pod stopg
mocowania w celu wyrdwnania punktéw oparcia.

Montaz gornej ostony tarczy (rys. 5A, 5B)
Gorna ostona tarczy (Y) jest przeznaczona do szybkiego

i tatwego mocowania do klina rozszczepiajacego (X) po
ustawieniu maszyny w trybie pilarki stofowej.

1. Poluzowac srube ostony tarczy (LL) i pozostawic¢ nakretke
ostony tarczy (MM) w szesciokatnym wgtebieniu.

2. Trzymajac ostone poziomo, dopasowac szczeline z tytu
ostony do klina rozszczepiajacego.

3. Opuscic¢ ostone na klin rozszczepiajacy, dopilnowujac, aby
trzonek $ruby wszedt we wgtebienie.

4. Whozyc¢ $rube w otwor i dokrecic ja kluczem gwiazdkowym
T30. Zeby nowej tarczy sg bardzo ostre i moga by¢
niebezpieczne.

5. Nie dokrecac za mocno. Gérna ostona tarczy musi tatwo
opadac na tarcze.

Zaciskanie obrabianego elementu

(rys. 17A, 17B)

OSTRZEZENIE: Obrabiany element zamocowany
zaciskami, wywazony i zabezpieczony przed cieciem, moze
straci¢ wywazenie po zakoriczeniu ciecia. Niewywazone
obcigzenie moze przechyli¢ pilarke lub cokolwiek, do czego
przymocowand jest pilarka, np. stétlub blat roboczy.

W przypadku wykonywania ciecia, ktére moze prowadzi¢
do utraty wywazenia, prawidfowo podeprzec¢ obrabiany
element i dopilnowac, aby pilarka zostata solidnie
zamocowana srubami do stabilnej powierzchni. Moze
dojs¢ do obrazeri ciata.

A OSTRZEZENIE: Stopka zacisku musi pozostawac
zacisnieta powyzej podstawy pilarki, jesli korzysta sie
zzacisku. Zawsze mocowac obrabiany element zaciskami
do podstawy pilarki, a nie do innych czesci miejsca pracy.
Dopilnowac, aby stopka zacisku nie byta zacisnieta na
krawedzi podstawy pilarki.

A PRZESTROGA: Zawsze uzywac zacisku elementu
obrabianego, aby utrzymywac panowanie nad narzedziem
izmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu
i obrazeri ciata, jesli istnieje koniecznos¢ umieszczenia dfoni
w odlegtosci do 160 mm od tarczy podczas ciecia.

Uzywac zacisku do materiatu (A14) dotaczonego do pilarki. Inne

pomoce, jak zaciski sprezynowe, stolarskie zwornice nastawne

lub inne zwornice moga by¢ odpowiednie dla materiatéw

o pewnych ksztaftach i rozmiarach. Lewa lub prawa przegroda

przesuwa sie na boki, co pomaga w zamocowaniu zacisku.

ABY ZAINSTALOWAC ZACISK/ZWORNICE

1. Wiozy¢ zacisk w otwor za przegroda. Zacisk powinien by¢
skierowany przodem do tylnej czesci pilarki. Dopilnowac,
aby rowek na precie zacisku zostat catkowicie wtozony
w podstawe pilarki. Jesli rowek jest widoczny, zacisk nie jest
dobrze zamocowany.

2. Obrocic zacisk 0 180° w kierunku przodu pilarki.

3. Poluzowac pokretto w celu dostosowania zacisku w pionie,
a nastepnie uzy¢ pokretta precyzyjnej regulacji w celu
solidnego zamocowania obrabianego elementu zaciskiem.
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UWAGA: Umieszczac zacisk po prawie stronie podstawy
podczas ciecia skosnego. ZAWSZE WYKONYWAC PRZEBIEGI
PROBNE (Z WYLACZONYM NARZEDZIEM) PRZED CIECIEM
WYKONCZENIOWYM, ABY SPRAWDZIC TOR RUCHU TARCZY.
DOPILNOWAC, ABY ZACISK NIE KOLIDOWAL. Z DZIALANIEM
PILARKI LUB OSLONAMI.

Wymiana tarczy (rys. 1, 2, 6A-6C)

A OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulacji lub naprawy
wylqczyc narzedzie i wyjgc wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik ustawiony
Jjestw pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: Zeby nowej tarczy sq bardzo ostre imogq

& by¢ niebezpieczne.

A OSTRZEZENIE: Po zamontowaniu lub wymianie tarczy
tnqcej, upewnic sie, ze tarcza jest catkowicie przykryta
osfong.

A OSTRZEZENIE! Pamietac, ze tarcze tngcq wolno
wymieniac wyltqcznie w opisany sposéb. Stosowac
wylqcznie tarcze podane w Dane techniczne; Zalecamy
tarcze o numerze produktu: DT4260.

WAZNE: Aby instalacja nowej tarczy byfa mozliwa, tarcza

pilarki musi znajdowac sie w najwyzszym potozeniu. Patrz

Przestawianie z trybu pilarki stotowej na tryb pilarki

ukosowej.

1. Wcisnac i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (FF)
prawa reka.
2. Uzywajac lewej reki i klucza gwiazdkowego T40, obrocic
i zablokowac tarcze w prawidtowym potozeniu.
UWAGA: Sruba zabezpieczajaca tarcze ma gwint lewy, dlatego

nalezy obracac ja zgodnie ze wskazéwkami zegara, aby poluzowac.

3. Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona, aby zwolni¢ system.

4. Nacisna¢ dzwignie zwalniania blokady gtowicy (C) w celu
zwolnienia dolnej ostony (G), a nastepnie podnie$¢ ostone
dolng jak najwyzej.

5. Wykreci¢ srube zabezpieczajaca tarcze (NN) oraz
zdemontowac zewnetrzny kotnierz otworu tarczy (OO).
Ostroznie zdemontowac tarcze.

WAZNE: Dopilnowac, aby wewnetrzny kotnierz i obie
powierzchnie czotowe nowej tarczy byly czyste i nie pokryte
kurzem.

6. Zatozy¢ nowa tarcze (F) na wystep (PP) znajdujacy sie na
wewnetrznym kotnierzu otworu (QQ), dopilnowujac, aby
zeby na dolnej krawedzi tarczy byty skierowane na tyt
pilarki (od operatora).

7. Ostroznie wprowadzic tarcze w potozenie i zwolni¢ dolng
ostone tarczy.

8. Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz otworu na miejsce.

9. Dokrecic¢ $rube zabezpieczajaca tarcze (NN), obracajac
ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,

przytrzymujac jednoczes$nie przycisk blokady wrzeciona (FF).

10. Umiesci¢ klucz gwiazdkowy w schowku.

REGULACJA

OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulagji lub naprawy
wylqczy¢ narzedzie i wyjqc wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik ustawiony

Jjestw pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Regulacja tarczy (rys. 6C)
Jesli tarcza pilarki chybocze sie podczas uruchamiania
i wytaczania, wyregulowac ja w nastepujacy sposob:
1. Poluzowac srube zabezpieczajaca tarcze (NN)
zewnetrznego kotnierza otworu (O0) i obrécic tarcze (F)
o ¢wier¢ obrotu.
2. Dokreci¢ srube zabezpieczajaca tarcze ponownie
i sprawdzi¢, czy tarcza jeszcze sie chybocze.
3. Powtarza¢ powyzsza procedure do wyeliminowania
chybotania.

Regulacja w trybie stotowej pilarki ukosowej
Pilarka zostata precyzyjnie wyregulowana przed opuszczeniem
fabryki. Jesli konieczna jest ponowna regulacja w wyniku
transportu, przenoszenia lub z innej przyczyny, postepowac
zgodnie z opisem ponizej w celu jej wyregulowania. Po
jednorazowym przeprowadzeniu regulacji urzadzenie pozostaje
ustawione precyzyjnie.

PRZELACZANIE Z TRYBU PILARKI STOLOWEJ NA TRYB
PILARKI UKOSOWEIJ (RYS. 1, 2)

Aby podnies¢ gtowice pilarki w najwyzsze
potozenie

— Nacisnac blat pilarki (W) w dot i trzymac na zewnatrz
trzpier blokowania gtowicy (CC).

— Nadal trzymajac blat pilarki, zwolni¢ nacisk skierowany
w doti pozwoli¢ gtowicy pilarki unies¢ sie na petna
wysokosc.

SPRAWDZENIE | REGULACJA TARCZY W STOSUNKU DO
PRZEGRODY (RYS. 1, 7A, 7B)

1. Poluzowac pokretto ciecia ukosowego (M) i wcisnac
zatrzask ciecia ukosowego (N), aby zwolni¢ ramie ciecia
ukosowego (L).

2. Wychyla¢ ramie ciecia ukosoweqo, az zatrzask znajdzie sie
w potozeniu 0° ciecia ukosowego. Nie dokrecac pokretta.

3. Ciagnac gtowice pilarki w dot, az tarcza wejdzie w rzaz (K).

4. Potozyc¢ katownik (RR) na nieruchomym blacie (1)

i przytozy¢ go do tarczy (F).
5. Mocno dokreci¢ pokretto ciecia ukosowego.
OSTRZEZENIE: Nie dotykac korcéwek zebow tarczy
kqtownikiem.

6. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji,
przeprowadzic¢ j3 w nastepujacy sposob:
- Poluzowac sruby podziatki ciecia ukosowego
(SS) i przesuwac zespdt podziatki/ramienia ciecia
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ukosowego w lewo lub w prawo, az tarcza ustawi sie
pod katem 90° do przegrody, kierujac sie pomiarem za
posrednictwem katownika.

— Ponownie dokreci¢ sruby (SS). W trakcie tej operadji
nie zwraca¢ uwagi na wskazania podziatki ciecia
ukosowego.

WYREGULOWAC WSKAZOWKE CIECIA UKOSOWEGO
(RYS. 7B).

1. Poluzowac pokretfo ciecia ukosowego (M) i wcisngc
zatrzask ciecia ukosowego (N), aby zwolni¢ ramie ciecia
ukosowego (L).

2. Przesunac ramie ciecia ukosowego (TT), aby ustawic
wskazéwke ciecia ukosowego w potozeniu zerowym,
zgodnie z rysunkiem 7B.

3. Przyjrzec sie wskazéwce (TT) i podziatce ciecia ukosowego
(0). Jezeli wskazéwka nie wskazuje doktadnie na zero,
poluzowac srube wskazdwki ciecia ukosowego (U),
przesunac¢ wskazowke, aby wskazywata 0°, po czym
dokrecic srube.

4. Mocno dokreci¢ pokretto ciecia ukosowego (M).

SPRAWDZANIE | REGULACJA POLOZENIA TARCZY
W STOSUNKU DO BLATU (RYS. 1, 3, 7C, 7D)

1. Poluzowa¢ dZwignie zacisku ciecia sko$nego (JJ).

2. Nacisna¢ gtowice pilarki w prawo, aby dopilnowac, ze
jest ustawiona catkowicie pionowo, a nastepnie zacisna¢
dzwignie zacisku ciecia skosnego.

3. Ciagnac gtowice pilarki w dét, az tarcza wejdzie w rzaz (K).

4. Przytozy¢ katownik (RR) do lewej strony przegrody
i tarczy (F).

OSTRZEZENIE: Nie dotykac koricéwek zebow tarczy
kqtownikiem.

5. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie regulacji,
przeprowadzic ja w nastepujacy sposob:

- Poluzowac dZwignie zacisku ciecia skosnego (JJ)

i wkrecac lub wykrecac srube blokujaca pionowej
regulacji potozenia (XX) (przy pomocy klucza
gwiazdkowego T30), az tarcza znajdzie sie pod katem
90° do blatu zgodnie z pomiarem wykonanym
katownikiem.

- Jezeli wskazdwka ciecia skosnego (DD) nie wskazuje
doktadnie zera na podziatce ciecia skosnego (EE),
poluzowac srube (WW) mocujaca wskazéwke, po czym
odpowiednio przesunac wskazowke.

6. Mocno zacisna¢ dZwignie zacisku ciecia skosnego (JJ).

REGULACJA PRZEGRODY (RYS. 1)

Gorna czes¢ lewej przegrody moze zosta¢ odsunieta w lewo, aby
tarcza mogta pochyli¢ sie o petne 45° stopni na lewo.

Aby wyregulowac przegrode

1. Poluzowa¢ pokretto zacisku lewej przegrody (U)

i przesunac przegrode (P) w lewo.

2. Wykonac ruch prébny przy wytaczonej pilarce i sprawdzi¢
odstep. Wyregulowac przegrode tak, aby byta jak
najblizej tarczy (na tyle, naiile jest to praktyczne) w celu
zapewnienia maksymalnego podparcia obrabianego

elementu, bez kolidowania z ruchem ramienia do gory
iw dot.
3. Mocno dokreci¢ pokretto.
OSTRZEZENIE: Rowek prowadzqcy przegrody (T)
moze zatkac sie trocinami. Korzystajqc z powietrza pod
niskim cisnieniem, wydmuchac zabrudzenia i pyt w celu
oczyszczenia rowka prowadzqcego przegrody.

SPRAWDZANIE | REGULACJA KATA CIECIA SKOSNEGO
(RYS. 7C, 7D)
1. Poluzowac pokretto zacisku lewej przegrody (U)
i przesunac¢ gorna czes¢ lewej przegrody do oporu w lewo.
2. Poluzowac dZzwignie zacisku ciecia skosnego (JJ)
i przemiesci¢ gtowice pilarki do oporu w lewo. Wyznacza to
pozycje ciecia skosnego pod katem 45°.
3. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie requlacji,
przeprowadzi¢ jg w nastepujacy sposob:
—  Whkrecac lub wykrecac srube blokujaca regulacji ciecia
skosnego (VV) za pomoca klucza gwiazdkowego T30
w razie potrzeby, az wskazdwka ciecia skosnego (DD)
bedzie wskazywac 45°.
A OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania tej requladji zaleca
sie odciqzenie gtowicy pilarki poprzez jej podtrzymywanie.
Utatwia to obracanie Srubq regulacji.

Regulacja w trybie pilarki stotowej

ZMIANA Z TRYBU PILARKI UKOSOWEJ NA TRYB PILARKI
STOLOWEIJ (RYS. 1, 2)

1. Umiescic tarcze w potozeniu ciecia poprzecznego 0°
z zamocowanym pokrettem ciecia ukosowego (M).

2. Zablokowac gtowice pilarki w najnizszym potozeniu,
weiskajac dZzwignie zwalniania blokady gtowicy (C) w celu
obnizenia gfowicy, a nastepnie wcisnac trzpier blokowania
gtowicy (CC) na miejsce.

3. Aby zamontowac przegrode réwnolegty (Z2), patrz
Montaz i regulacja przegrody réwnolegtej.

REGULACJA KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO (RYS. 1, 8A, 8B)
Klin rozszczepiajacy (X) jest w prawidtowym potozeniu, gdy
jego gérna powierzchnia nie znajduje sie nizej niz 2 mm ponizej
najwyzszego zeba tarczy, a korpus znajduje sie maksymalnie

w promieniu 5 mm od koricowek zebow tarczy pilarki.

1. Podnies¢ gtowice pilarki w najwyzsze potozenie.

2. Ustawi¢ blat pilarki w posrednim srodkowym potozeniu,
aby uzyskac dostep do dwdch srub mocujacych klin
10z5zCzepiajacy.

3. Poluzowac 2 $ruby (YY) kluczem gwiazdkowym T40, aby
klin rozszczepiajacy mogt poruszac sie do géry i w dot.

4. Przesuwac klin rozszczepiajacy (X) do géry lub w dét, az do
uzyskania prawidtowego potozenia.

5. Mocno dokreci¢ dwie sruby (YY).

REGULACJA BLATU PILARKI (RYS. 1, 2)
Blat (W) przesuwa sie do géry i w dot recznie, a na wymaganej
wysokosci utrzymuja go dwa pokretta blokady blatu.
1. Poluzowac pokretta blokady blatu nr 112 (BB, E), ale ich nie
wykrecac.
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2. Ustawi¢ blat na wymagang wysokos¢.

3. Najpierw dokreci¢ pokretto blokady blatu nr 1 (BB),

a nastepnie unieruchomic blat pokrettem blokady blatu nr

2 ().

MONTAZ | REGULACJA PRZEGRODY ROWNOLEGLEJ
(RYS. 1, 9A-9C)

1. Ustawic blat pilarki (W) w najnizszym potozeniu. Patrz
Regulacja blatu pilarki.

2. Nasunac¢ wspornik zespotu przegrody réwnolegtej (A3)

z prawej strony. Ptyta zaciskowa zaczepi sie za przednia

krawedzia blatu.

3. Podnie$¢ ostone tarczy i przesunac przegrode réwnolegta
(ZZ) do gory do tarczy.

4. Pchnac dZwignie zespotu przegrody réwnolegtej (A2)

w dot, aby unieruchomic przegrode.

5. Sprawdzi¢, czy przegroda (ZZ) jest ustawiona rownolegle
do tarczy.

6. Jezeli konieczne okaze sie przeprowadzenie reguladji,
przeprowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:

- Poluzowac pokretto regulacji zespotu przegrody
réwnolegtej (A1) mocujace wspornik przegrody do jej
podpory (A7).

- Wyregulowac przegrode tak, aby byta ustawiona
réwnolegle do tarczy, sprawdzajac odlegtos¢ miedzy
tarcza a przegroda na przednim i tylnym koricu tarczy.

- Po zakoriczeniu regulacji ponownie dokreci¢ pokretto
regulacji i ponownie sprawdzi¢, czy przegroda jest
ustawiona réwnolegle do tarczy.

WAZNE: Przestawia¢ ostone tarczy w wyjéciowe potozenie po
zakoriczeniu regulacji.

7. Sprawdzi¢, czy wskazdwka przegrody réwnolegtej (A4)
wskazuje na zero na podziatce. Jezeli wskazéwka nie
wskazuje doktadnie na zero, poluzowac srube zespotu
przegrody (A6), przesunac¢ wskazowke, aby wskazywata 0,
po czym dokrecic $rube.

Przegroda jest dwustronna: obrabiane elementy mozna
prowadzi¢ wzdtuz strony o grubosci 52 mm lub 8 mm, co
pozwala na uzywanie popychacza podczas ciecia wzdtuznego
cienkich obrabianych elementéw.

WAZNE: Sprawdza¢, czy przegroda jest ustawiona réwnolegle
do tarczy po kazdej wymianie tarczy.

1. Aby ustawic¢ przegrode na 8 mm lub 52 mm, poluzowac
pokretto regulacji (A1) i wysunac przegrode (Z22)

z mocowania zaciskowego (A7).

2. Obroci¢ przegrode i wsuna¢ mocowanie zaciskowe
w szczeline zgodnie z rysunkiem.

OSTRZEZENIE:
Uzywac profilu 8 mm do ciecia wzdtuznego elementow
obrabianych o niewielkiej wysokosci, aby zapewnic¢
miejsce miedzy tarczq a przegrodq na wktadanie
popychacza.
Tylna strona przegrody powinna byc ustawiona
na tym samym poziomie co przednia czes¢ klina
rozszczepiajqcego.

PI'ZEd rozpoczeclem pracy
Zamontowac odpowiedniq tarcze tnqcq. Nie uzywac silnie
zuzytych tarcz tnqcych. Maksymalna predkosc¢ obrotowa
urzqdzenia nie moze przekracza¢ predkosci podanej na tarczy.
Nie prébowac przecinac zbyt matych elementdw.
Zapewnic swobodne przecinanie materiatu przez tarcze.
Nie przecigzac urzqdzenia.
Przed rozpoczeciem ciecia pozwolic silnikowi pilarki osiggng¢
pefng predkosc obrotowq.
Dopilnowac, aby wszystkie pokretta zabezpieczajqce i zaciski
uchwytow byto dokrecone lub zacisniete.
Przymocowac obrabiany przedmiot.
Nie wykorzystywac pilarki do ciecia materiatow zelaznych
(zelaza i stali) lub muru! Nie uzywac zadnych tarczy sciernych!
W przypadku ciecia metali niezelaznych, zawsze uzywac
odpowiedniej tarczy pilarki DEWALT o kqcie natarcia -5°.
Koniecznie zamocowac materiat w miejscu za pomocq zacisku
do materiatu.
Koniecznie korzystac z ptyty rzazu. Nie uzywac maszyny, jesli
szczelina rzazu jest szersza niz 10 mm.
Sprawdzi¢, czy ciety materiat zostat dobrze zamocowany.
Podczas pracy jedynie lekko naciskac narzedzie i nie naciskac
na tarcze z boku.
Unikac przeciqzania.
Zawsze usuwac pyt z maszyny po uzyciu, aby zapewnic¢
prawidtowe dziatanie dolnej ostony.
Podczas pitowania drewna i produktéw drewnianych, zawsze
podtqczac urzqdzenie zaprojektowane zgodnie z wtasciwymi
przepisami dotyczqcymi emisji pytow.

0BStUGA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulagji lub naprawy
wyltqczyé narzedzie i wyjqc wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, ze wiqcznik ustawiony
Jjestw pozycji WYt. Przypadkowe wigczenie moze
spowodowac obrazenia ciata.

Uwage uzytkownikéw na terenie Wielkiej Brytanii zwracamy
na,Przepisy dotyczace maszyn do obrdbki drewna 1974" wraz
z poprawkami.

Upewnic sie, ze urzadzenie zostato ustawione w sposéb
zapewniajacy ergonomiczng obstuge ze wzgledu na
odpowiednig wysokos¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy
maszyny musi by¢ dobrane tak, aby operator miat dobra
widocznos¢ oraz wystarczajaca ilos¢ przestrzeni roboczej
wokét maszyny, umozliwiajaca obrébke elementu bez zadnych
komplikacji zwiazanych z manewrowaniem.
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W celu zmniejszenia wptywu drgan w trakcie pracy temperatura
zewnetrzna nie moze byc zbyt niska, urzadzenie i akcesoria
muszg by¢ w dobrym stanie, a wielkos¢ obrabianego elementu
musi by¢ odpowiednia dla danej maszyny.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. 1)

Whacznik (A) jest wyposazony w funkcje wytaczania

w przypadku braku napiecia: jesli z jakiego$ powodu dojdzie do
odciecia zasilania, wiacznik nalezy ponownie wiaczy¢.

Aby wiaczy¢ maszyne, nacisnac zielony przycisk wiaczania.

Aby wyfaczy¢ maszyne, nacisna¢ czerwony przycisk wyfaczania.
OSWIETLENIE ROBOCZE (RYS. 16A)

Wihacznik oswietlenia roboczego (D) dziata niezaleznie od
wiacznikéw pilarki (A).

Odsysanie pytu (rys. 1, 10)
Maszyna jest wyposazona w trzy ztacza odprowadzania pytu
o $rednicy 38 mm, jedno na gérnej ostonie tarczy (Z), a dwa
w dolnej czesci z tytu (V).
+ Podczas wszystkich prac przytacza¢ do narzedzia
urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane zgodnie
z odpowiednimi przepisami dotyczacymi emisji pytu.

Podstawowe techniki ciecia

JAKOSC PRZECINANEJ KRAWED?ZI

Gtadkos¢ kazdej przecietej krawedzi zalezy od wielu czynnikéw,

na przyktad od rodzaju cietego materiatu. W przypadku, gdy

konieczne jest osiagniecie bardzo gtadkiej powierzchni ciecia

listew oraz innych prac precyzyjnych, oczekiwane efekty

przyniesie zastosowanie ostrej tarczy (karbidowej o 60 zebach)

oraz powolne przeprowadzanie ciecia.
OSTRZEZENIE: Dopilnowac, aby materiat nie przesuwat
sie podczas ciecia. Solidnie unieruchomi¢ go zaciskami.
Zawsze, przed podniesieniem ramienia gtowicy pilarki,
odczekac do catkowitego zatrzymania sie tarczy. Jezeli
dochodzi do wyrywania kawatkéw drewna na tylnej
stronie obrabianego elementu, przyklei¢ kawatek tasmy
malarskiej na fragment materiatu, przez ktéry prowadzi¢
bedzie ciecie. Cigc przez tasme i po zakoniczeniu delikatnie
Jjq usungc.

CIECIE W TRYBIE PILARKI UKOSOWE)J

Praca bez oston jest niebezpieczna. Podczas pitowania wszystkie

ostony musza by¢ zamocowane w prawidfowym potozeniu.

0gdlne instrukcje dotyczace obstugi

- W trybie pilarki ukosowej, gtowica pilarki jest
automatycznie blokowana w swoim najwyzszym
potozeniu.

- Sciéniecie dzwigni zwalniania blokady gtowicy powoduje
odblokowanie gtowicy pilarki. Przemieszczenie gtowicy
pilarki w dot powoduje schowanie ruchomej dolnej ostony.

+ Nie prébowa¢ nigdy uniemozliwia¢ dolnej ostonie tarczy
powrotu w wyjsciowe potozenie po zakoriczeniu ciecia.

+ Aby uzyskac¢ maksymalng wysokosc ciecia, ustawic blat
pilarki na najwyzsze potozenie.

- Pilarka D27113 moze przecina¢ elementy o szerokosci do
160 mm i wysokosci do 85 mm. Dopuszczalne rozmiary
elementoéw, jakie mozna przecinac pilarka, podane sg
w Danych technicznych. Dtugo$c¢ obrabianego elementu
nie powinna nigdy przekracza¢ szerokosci podstawy,
jesli nie zapewniono wiasciwego podparcia. Koniec
obrabianego elementu nie powinien nigdy znajdowac
sie w odlegtosci mniejszej niz 160 mm od tarczy, jesli nie
zastosowano dodatkowych zaciskdw.

+ Podczas pracy pilarka nie zblizac rak na odlegtos¢ mniejsza
niz 160 mm od tarczy. W przypadku ciecia krétkich
materiatow (minimum 160 mm na lewo lub na prawo od
tarczy), uzywac zacisku do materiatu w razie potrzeby.

- Minimalna dtugos¢ odcinanego materiatu to 10 mm.

- W przypadku ciecia elementéw dtuzszych od szerokosci
blatu, dopilnowac, aby obrabiany element byt stabilny
na catej swojej dtugosci. Podpiera¢ wystajace czesci
obrabianego elementu w razie potrzeby, np. przy pomocy
opcjonalnego przedtuzenia obrabianego elementu.

+ W przypadku ciecia elementéw z UPVC, podpierajacy
element wykonany z drewna z dopasowanym profilem
nalezy umiesci¢ pod przecinanym materiatem w celu
zapewnienia odpowiedniego podparcia.

Proste ciecie poprzeczne (rys. 1, 11)

1. Poluzowac pokretta blokady (BB, E) i przesuna¢ gorny blat
w najwyzsze potozenie. Zablokowac oba pokretta.

2. Poluzowac pokretto ciecia ukosowego (M) i wcisng¢
zatrzask ciecia ukosowego (N), aby zwolni¢ ramie ciecia
ukosowego (L).

3. Ustawic zatrzask ciecia ukosowego w potozeniu 0°
i dokreci¢ pokretto ciecia ukosowego.

4. Przytozy¢ drewno do przeciecia do przegrody (H, P).

5. Przytrzymujac dzwignie obstugi (B), nacisna¢ dzwignie
zwalniania blokady gfowicy (C) w celu zwolnienia gtowicy.

6. Wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza osiagnie petng
predko$¢ obrotowa.

7. Nacisna¢ gtowice, aby pozwoli¢ tarczy przecia¢ drewno
i wejs¢ w plastikowa ptyte rzazu (J).

8. Po zakonczeniu przecinania, wytaczy¢ maszyne i odczekac
do catkowitego zatrzymania sie tarczy pilarki, a nastepnie
przestawic¢ gfowice w jej gdrne potozenie spoczynkowe.

Ciecie matych elementow (rys. 1)

Gorng czes¢ lewej przegrody (P) mozna dostosowac, aby
zapewniata maksymalne podparcie podczas ciecia matych
elementow.

1. Podnies¢ gtowice pilarki w najwyzsze pofozenie.

2. Poluzowac pokretto zacisku lewej przegrody (U).

3. Ustawi¢ lewa przegrode jak najblizej tarczy.

4. Mocno dokreci¢ pokretto.

Ukosowe ciecie poprzeczne (rys. 1, 12)

1. Poluzowac pokretto ciecia ukosowego (M) i wcisnac
zatrzask ciecia ukosowego (N), aby zwolni¢ ramie ciecia
ukosowego (L). Ustawi¢ ramie ciecia ukosowego po lewej
lub po prawej stronie pod odpowiednim katem.
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2. Zatrzask ciecia ukosowego automatycznie ustawi sie
w potozeniach 10°,15°,22,5°, 31,62° oraz 45° po lewej
i po prawej stronie, oraz dodatkowo pod katem 50° po
stronie lewej oraz po stronie prawej. Jezeli konieczne jest
ciecie pod innym katem, mocno przytrzymac gtowice
i zablokowac ja, dokrecajac pokretto ciecia ukosowego.

3. Przed rozpoczeciem przecinania zawsze sprawdzi¢, czy
pokretto ciecia ukosowego jest mocno dokrecone przed
rozpoczeciem ciecia.

4. Postepowac w sposéb opisany dla prostego ciecia
poprzecznego.

OSTRZEZENIE: W trakcie ciecia ukosowego koricowki
elementu drewnianego, ustawic go tak, aby odciecie
nastgpito po stronie tarczy ustawionej pod wiekszym
kqtem do przegrody, tzn.:
clecie ukosowe po lewej stronie, odciety element po prawej
stronie; ciecie ukosowe po prawej stronie, odciety element
po lewej stronie.

Ciecie skosne (rys. 1,2, 7D, 13)

Ciecia skosne moga zosta¢ wykonane pod katem od 45°

po lewej stronie do 0° po prawej stronie, a ciecie moze by¢

wykonywane przy ustawieniu ramienia ciecia ukosowego

pomiedzy zero a maksymalnie 50° po stronie prawej lub lewej.

1. Poluzowa¢ pokretfa blokady (BB, E) i przesunac blat pilarki
w najwyzsze potozenie. Zablokowac oba pokretta.

2. Poluzowac pokretfo zacisku lewej przegrody (U)

i przesunac¢ gorna czesc lewej przegrody (P) do oporu
w lewo.
3. Poluzowac dZwignie zacisku ciecia skosnego (JJ) i ustawic¢
z3dany kat ciecia skosnego, zgodnie z rysunkiem 7D.
4. Mocno zacisna¢ dzwignie zacisku ciecia skosnego (JJ).
5. Postepowac w sposéb opisany dla prostego ciecia
poprzecznego.
Ciecie ztozone - skosne
Ciecie to polega na potaczeniu ciecia ukosowego i skosnego.
Najpierw ustawic kat ciecia skosnego, a potem ustawic kat ciecia
ukosowego.
CIECIE W TRYBIE PILARKI STOLOWE)J

+ Zawsze uzywac klina rozszczepiajacego.

+ Zawsze dopilnowac, aby klin i ostona tarczy byty
prawidtowo dopasowane.

+ Zawsze dopilnowac, aby pilarka ukosowa byfa ustawiona
i zablokowana na ustawienie ciecia ukosowego 0°.

A OSTRZEZENIE: W tym trybie nigdy nie cigé metalu.

Cigcie wzdtuzne (rys. 14)

1. Ustawic kat ciecia ukosowego i kat ciecia skosnego na 0°.

2. Ustawic¢ wysoko$¢ tarczy pilarki, requlujac blat pilarki
(patrz Regulacja blatu pilarki). Gdy tarcza jest ustawiona
prawidtowo, koricowki trzech zebow wystajg ponad gérma
powierzchnie drewna. Dopilnowac, aby blat pilarki byt
solidnie unieruchomiony na wybranej wysokosci.

3. Ustawi¢ przegrode réwnolegty na zadang odlegtosc.

4. Trzymac obrabiany element ptasko na stole i przyktadac¢
go do przegrody. Utrzymywac obrabiany element
w odlegtosci okoto 25 mm od tarczy.

5. Obie dtonie utrzymywac z dala od toru tarczy pilarki.

6. Whaczy¢ maszyne i poczekad, az tarcza osiagnie petng
predkos¢ obrotowg.

7. Powoli wsuwac obrabiany element pod gérna ostone
tarczy, trzymajac element mocno docisniety do przegrody.
Pozwala¢ zebom na wykonywanie pracy i nie wciska¢
obrabianego elementu na site w tarcze. Nalezy utrzymywac
stafa predkosc obrotowa tarczy tnacej.

8. Pamietac o korzystaniu z popychacza (AA) w poblizu tarczy.

9. Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ maszyne, poczekac na
zatrzymanie tarczy tnacej, a nastepnie usuna¢ obrabiany
element.

OSTRZEZENIE:
Nigdy nie pcha¢ ani nie trzymac wolnej lub odcinanej
strony elementu obrabianego.
Zawsze uzywac popychacza podczas ciecia
wzdfuznego matych elementéw.

Transport (rys. 1-3)

1. W celu przetransportowania pilarki, opusci¢ blat pilarki
oraz gtowice pilarki w najnizsze potozenia i wcisnac trzpien
blokowania (CC) na miejsce.

2. Przestawi¢ ramie ciecia ukosowego (L) na kraricowy
kat ciecia ukosowego po prawej stronie, przesunac
lewa przegrode (P) catkowicie do srodka, a nastepnie
zablokowac dZwignie zacisku ciecia skosnego (JJ)

z gtowica pilarki w najnizszym potozeniu, aby narzedzie
miato jak najmniejsze rozmiary.

3. Zawsze uzywac wgtebieri na dfonie (S) przedstawionych na
rysunku 1 do transportu pilarki.

OSTRZEZENIE: Zawsze transportowac maszyne w trybie
pilarki stotowej z zamontowangq gérnq ostonq tarczy.
Nigdy nie przenosi¢ maszyny za ostone.

KONSERWACJA

Elektronarzedzia marki DEWALT odznaczaja sie duza trwatoscia

uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszyc¢

sie wiasciwa pracg urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
bqdz przed wykonaniem regulagji lub naprawy
wyltqczy¢ narzedzie i wyjqc wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Upewnic sie, Zze wiqcznik jest ustawiony
w pofozeniu wytqczonym WYt. Przypadkowe wiqczenie
moze spowodowac obrazenia ciata.

Jesli tarcza pilarki nie zatrzymuje sie w czasie ponizej

10 sekund od wyfaczenia, przekaza¢ maszyne do przegladu

w autoryzowanym serwisie DEWALT.
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(zyszczenie
Przed uzyciem uwaznie sprawdzi¢ gérna ostone tarczy, ruchoma
dolna ostone tarczy oraz zfacze odsysania pytu, aby potwierdzi¢
ich prawidtowe dziatanie. Dopilnowac, aby widry, trociny, pyt
lub czasteczki obrabianych elementéw nie blokowaty zadnej
zfunkgji.
Jesli fragmenty obrabianych elementéw utknety miedzy tarcza
pilarki a ostonami, odtaczy¢ maszyne od zasilania i postepowac
zgodnie z instrukcja w punkcie Wymiana tarczy tnqcej. Usuna¢
zablokowane fragmenty i zamontowac tarcze ponownie.
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokdt otwordw wentylacyjnych, przedmuchac obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac
ochrony oczu i maski przeciwpytowej z atestem podczas
wykonywania tej czynnosci.
OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw
urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikow ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogq ostabic¢ materiat, z ktérego
wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki
zwilzonej wodq i tagodnego mydta. Nie pozwoli¢, aby do
srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie zanurzac
zadnej czesci narzedzia w cieczy.
OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri ciata,
regularnie czyscic blat stotu.
OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri ciata,
regularnie czyscic uktad odsysania pytu.
CZYSZCZENIE | KONSERWACJA PLYTY RZAZU (RYS. 15)
Regularnie czysci¢ miejsce pod ptyta rzazu. Jesli ptyta rzazu jest
zuzyta, nalezy ja wymienic.
Aby oczyscic ptyte rzazu

1. Podnies¢ gtowice pilarki w najwyzsze potozenie.

2 Wykrecic¢ $ruby (A8) mocujace ptyte rzazu (J).

3. Zdemontowac plyte rzazu i oczysci¢ obszar pod nia.

4. Zamontowac ptyte rzazu na miejsce.

5. Dokrecic $ruby recznie.
CZYSZCZENIE SOCZEWKI OSWIETLENIA ROBOCZEGO
(RYS. 16A-16F)

Aby zapewni¢ najlepsza skutecznos¢ oéwietlenia roboczego
(A9), regularnie wykonywac ponizsze czynnosci konserwacyjne.

+ Ostroznie usunac trociny i zanieczyszczenia z soczewki
o$wietlenia roboczego bawetnianym wacikiem.

« NIE uzywac zadnych rozpuszczalnikéw, gdyz moga one
uszkodzi¢ soczewke.

- Nagromadzony pyt moze zastania¢ oswietlenie robocze
i uniemozliwia¢ wskazywanie linii ciecia.

Aby zdemontowac o$wietlenie robocze

1. Podniesc blat pilarki w najwyzsze potozenie, a nastepnie
podnies¢ gtowice pilarki w najwyzsze potozenie.

2. Obroci¢ czarng tuleje (A10) o 1/4 obrotu przeciwnie do
wskazdwek zegara, aby ja zdemontowac.

A

3. Odtaczyc przewdd (A11) podtaczony do oswietlenia
roboczego.

4. Wykreci¢ $ruby (A12) za pomoca klucza gwiazdkowego
T30.

5. Wysunac aluminiowa obudowe diody LED na zewnatrz,
a potem w dot, poza spod blatu.

6. Oczysci¢ soczewke oswietlenia roboczego (A13)
bawetnianym wacikiem.

7. Ponownie przymocowac aluminiowa obudowe LED do
blatu.

8. Ponownie zmontowac oswietlenie robocze, wykonujac
powyzsza procedure w odwrotnej kolejnosci.

O

N
Smarowanie

Smarowania moze wymagac wytacznie szczelina potaczenia
(rys. 18).
Jesli ruch glowicy pilarki nie jest ptynny lub gtowica wydaje sie
stawia¢ opdr podczas ciecia ukosowego, postepowac zgodnie
Z opisem ponizej:
1. Odfaczy¢ pilarke od zasilania.
2. Zdemontowac tarcze (patrz Wymiana tarczy pilarki).
3. Oczysci¢ szczeline potaczenia (A15) (znajdujaca sie za
wrzecionem) z pytu i trocin, a nastepnie wpuscic kilka
kropel srodka smarnego do szczeliny.
4. Sprawdzi¢, czy ruch jest ptynniejszy.
5. Zamontowac tarcze na miejsce.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane z tym produktem,
ich uzycie moze by¢ niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko
obrazen ciata, w potqczeniu z tym produktem nalezy
uzywac wytqcznie akcesoriow zalecanych przez DEWALT.

PODSTAWA DO DLUGICH ELEMENTOW (RYS. 4)

- Zawsze uzywac podstaw do ciecia dtugich elementdw.

- Najlepsze rezultaty uzyskuje sie stosujac przedtuzenia
(KK) umozliwiajace zwiekszenie szerokosci stotu pilarki
(wyposazenie dodatkowe dostepne u dystrybutordw).
Podpiera¢ dfugie obrabiane elementy za pomoca
dowolnych wygodnych rozwiazan, jak kozly itp., aby
zapobiec opadaniu koncow.

ZLACZE ODSYSANIA PYLU (RYS. 10)
OSTRZEZENIE! W miare mozliwosci przytqcza¢ do
narzedzia urzqdzenie do odsysania pytu zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczqcymi emisji
pytu.
Narzedzie D27113 jest wyposazone w trzy ztacza
odprowadzania pytu.
Podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi przepisami. Predkos¢ powietrza
zewnetrznego podfaczonego systemu musi wynosi¢
20 m/s + 2 m/s. Predko$¢ mierzona w rurze f3czacej w punkcie
pofaczenia, z narzedziem podtaczonym, ale nie wiaczonym.
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TARCZE

ZAWSZE UZYWACTARCZ O SREDNICY 305 mm (12")

7 OTWORAMI SRODKOWYMI O SREDNICY 30 mm

o0 ograniczonej emisji hatasu. ZNAMIONOWA DOPUSZCZALNA
PREDKOSC OBROTOWA TARCZY MUSI WYNOSIC CO NAJMNIES
3500 OBR./MIN. Nigdy nie uzywac tarczy o mniejszej srednicy.
Taka tarcza nie bedzie prawidtowo ostonieta. Uzywac tylko
tarcz do ciecia w poprzek! Nie uzywac tarcz przeznaczonych
do szybkiego ciecia wzdtuznego, tarcz kombinacyjnych lub
tarcz z katem nachylenia zebdw powyzej 5°.

OPIS TARCZ
ZASTOSOWANIE | SREDNICA | ZEBY

Tarcze budowlane (cienki rzaz z obrecza zapobiegajaca
przyleganiu)
Zastosowania ogolne 305 mm (12") 40

Precyzyjne ciecie w poprzek 305 mm (12") 60

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktow
ﬁ i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem

nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami
EE 7 gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére

mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego skutkdw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r.0
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych z
obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstandji, mieszanin
oraz czesci sktadowych oraz niewfasciwego sktadowania i
przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie srodowiska na
skutek przedostania sie niebezpiecznych substancji do gleby lub
wod gruntowych.

zst00532788 - 24-02-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysokg jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarandji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz sa ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarangji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezptatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkéw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy oséb nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarangji. Okres gwarangji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pdznie].

2.4 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarandji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkow europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarandja.

Produkty nie objete europejska gwarancjg DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE i EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umoéw o $wiadczenie ustug lub uméw B2B sg wytaczone
i podlegaja gwarancji okreslonej w szczegétowych
warunkach umdw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentagji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czes¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkcji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia s wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobdr do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynnosciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoridw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukgji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie s3 oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatow.

4.11 W wyniku braku konserwadji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie
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4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktére s opisane
w instrukgji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkcji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny by¢
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

powe podzespoty
Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow

Zestawy serwisowe
Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadto
5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamadji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotéw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktore w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeli roszczenie gwarandji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit optaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrécone jako
niesprawne/wadliwe.

Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whadciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane s przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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miesiecy
(K> mesiacov

(2> mésich
DEWALT -
®

Razitko prodejny

(€2)  Vyrobni kod Datum prodeje Podpis
® Gyari szam A vasarlas napja ilea'?:; helye
: . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(8K)  Cislo série Datum predaja Pediatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

®

FIXIT Hungary Kft.

3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49

RMA system:
http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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