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PROMIENIOWA PILARKA RAMIENIOWA
DW721/DW722/DW725/DW726

Serdeczne gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzadzenia firmy DEWALT, ktdéra zgodnie ze swojg dtugoletnig tradycjg
oferuje tylko innowacyjne i wyprébowane w licznych testach, wysokiej jakosci produkty dla
specjalistow. Wiele lat doswiadczen i ciggty rozwdj sprawity, Zze firma DEWALT stata sie prawdziwie
niezawodnym partnerem dla wszystkich uzytkownikow profesjonalnych elektronarzedzi.

Dane techniczne
DW721 DW722 DW725 DW726

Pobo6r mocy (W) 2000 3000 2000 3000
Moc oddawana (W) 1500 2280 1500 2280
Napiecie (V) 230 400 230 400
Srednica tarczy tnacej (mm)  270-300 270-300 270-300 270-300
Srednica otworu w tarczy tngcej (mm) 30 30 30 30
Srednica wrzeciona (mm) 20 20 20 20
Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego, 50 Hz (obr/min) 3000 3000 3000 3000
Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego, 60 Hz (obr/min) 3600 3600 3600 3600
Gtebokosc ciecia pod katem 90° (mm) 90 90 90 90
Gtebokosc ciecia pod katem 45° (mm) 60 60 60 60

Maksymalna szeroko$¢ ciecia

poprzecznego pod katem 0° przy

grubosci materiatu 25 mm (mm) 610 610 460 460
Maksymalna szeroko$¢ ciecia

sko$nego pod katem 45° przy

grubosci materiatu 25 mm

- W prawo (mm) 405 405 290 290

- w lewo (mm) 425 425 320 320
Maksymalna szerokos¢
ciecia poprzecznego (mm) 610 610 460 460
Maksymalna szeroko$¢
ciecia wzdtuznego (mm) 870 870 720 720
Wymiary catkowite (cm) 148x95x77  148x95x77  128x110x77 128x110x77
(ze stojakiem) (cm)  148x95x147 148x95x147 128x110x147 128x110x147
Kréciec do odsysania trocin (mm) 100 100 40 40
Masa (kg) 115 115 97 97

Seryjny zakres dostawy:
Stojak, pita tarczowa z zebami naktadanymi ptytkami ze spiekow weglikowych, zesp6t oston tarczy
tngcej i oprzyrzgdowanie, wyzwalacz zanikowy

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane napieciem 230V 16 A
Elektronarzedzia zasilane napieciem 400 V 16 A na kazda faze
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W instrukcji tej zastosowano nastepujgce
symbole:

A

Uwaga! Nieprzestrzegajgc wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji,
narazasz sie na doznanie urazu
ciata, utrate zycia lub uszkodzenie
narzedzia!

Napiecie elektryczne

& Ostre krawedzie

Kontrola zakresu dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1 wstepnie zmontowana maszyna

1 silnik, jarzmo pity i sanie rolkowe z

wyzwalaczem zanikowym

przedtuzenia stotu (DW721/DW722)

przedtuzenie stotu (DW725/DW726)

zespot oston tarczy

popychacze

karton z nastepujgcymi elementami:

1 stojak (4 nogi, 4 szyny poprzeczne,
24 sruby M8 x 16, 24 nakretki M8 i 48
ptaskich podktadek D8)

opakowanie foliowe z nastepujgcymi

elementami:

1 sprezyna powrotna

Sruby zaciskowe

ogranicznik ruchu jarzma

krociec do odsysania trocin

Sruby M5 x 16

nakretki M5

prowadnik kabla sieciowego

opakowanie foliowe z nastepujgcymi

elementami:

1 klucz maszynowy ptaski 10/13/17/30

mm

klucz oczkowy/szczekowy

klucz nasadowy 13 mm

kluczy trzpieniowych (2,5; 3; 4; 5i 8

mm)

korba do regulacji wysokosci pity

wkret z rowkiem krzyzowym

pita tarczowa

zacisk kablowy

wsporniki do przedtuzen stotu (DW721/

DW722)

wsporniki do przedtuzenia stotu

(DW725/DW726)

Srub M8 x 25 (DW721/DW722)

$rub M8 x 25 (DW725/DW726)

2SN =N
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2
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16 ptaskich podktadek D8 (DW721/
DW722)

8 ptaskich podktadek D8 (DW725/
DW726)

8 nakretek M8 (DW725/DW726)

8 podktadek talerzowych D8 (DW725/

DW?726)
instrukcja obstugi
rysunek maszyny w roztozeniu na czesci

Sprawdz, czy pilarka i jej akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.
Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis maszyny (rys. rys. A1 i A2)

Promieniowa pilarka ramieniowa DW721/
DW722/DW725/DW726 jest przeznaczona
dla zaktadow przemystowych przerabiajgcych
drewno. Ta precyzyjna maszyna moze byc¢
szybko i tatwo przystosowana do ciecia
poprzecznego, ukosowego ciecia poprzecznego,
ciecia skosnego lub wzdtuznego. Dzieki
bogatemu wyposazeniu dodatkowemu mozna
za pomocgq tej pilarki wykonywac¢ prawie
wszystkie prace warsztatowe. Ze wzgledow
bezpieczenstwa wszystkie wazne dzwignie
obstugi zostaty podwdjnie zabezpieczone. Patrz
takze wykaz haset na koncu tej instrukciji.

Wytgcznik

Rekojesc¢

Zespot oston tarczy

Zamontowana na state ptyta stotu
Noga

Opora

Zacisk stotu

Kolumna

Dzwignia zatrzaskowa ciecia skosnego
Dzwignia zaciskowa ciecia skosnego
Korba do regulacji wysokosci pity
Ramie promieniowe

Zas$lepka

©CONONRWN-=D
-—

Ogranicznik ruchu jarzma

Pokretto zaciskowe ciecia wzdtuznego
Jarzmo pity

Silnik

Listwy stotu

Przedtuzenie stotu

Skala kata ciecia ukosowego

Zespot san rolkowych



22 Przycisk zerujgcy
23 Prowadnik kabla

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania prgdem o tylko jednym napieciu.
Dlatego sprawdz, czy napiecie sieciowe
odpowiada warto$ci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Prawo do wymiany uszkodzonego kabla
sieciowego lub wtyczki ma tylko autoryzowany,
specjalistyczny zaktad. Wymieniony kabel
sieciowy lub wtyczke nalezy nastepnie fachowo
usung¢ jako odpad zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o ochronie srodowiska.

Przedtuzacz

Uzywaij przedtuzacza, ktory zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobér mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekréj powinien wynosi¢ 1,5 mm2.
Zawsze catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Maszyny trojfazowe muszg by¢ przytgczone
bezposrednio do sieci przez wykwalifikowanego
elektryka.

Zaniki napiecia

Prady wigczeniowe powodujg krotkotrwate
zaniki napiecia. Przy stabej sieci moze to ujemnie
wptywac na dziatanie innych urzadzen.

Gdy impedancja sieci jest mniejsza niz 0,25 Q,
nie trzeba sie obawia¢ zadnych zaktécen.

Montaz i regulacja

* Przed rozpoczeciem montazu i

A regulacji zawsze wyjmuj wtyczke
kabla z gniazda sieciowego.

* Dla prawidtowego dziatania pilarki

bardzo wazne jest postepowanie
zgodne z ponizszym opisem.

Montaz stojaka (rys. rys. A1, B1i B2)

Elementy stojaka i Sruby sg zapakowane

oddzielnie.

+  Wyjmij wszystkie elementy opakowania z
wyjatkiem ramienia.
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+ Zablokuj ramie za pomocg dzwigni
zaciskowej ciecia skosnego (10).

* Ostroznie przechyl maszyne i zsuh z
palety, az tylna strona kolumny spocznie
na podfodze.

*  Podtoz kawatek drewna (24) pod krawedz
stotu (rys. B1).

» Zamontuj nogi (5). Postuz sie w tym celu
nakretkami, Srubami i ptaskimi podktadkami
z opakowania foliowego (patrz rysunek).
Nie dokrecaj jeszcze Srub i nakretek.

+ Zamontuj szyny poprzeczne (25) (rys.
B2).

*  Mocno dokrec sruby.

* Ustaw stojak w pionie.

A\

Montaz korby do regulacji wysokosci pity

(rys. C)

«  Zamontuj korbe do regulacji wysokosci pity
(11) na kolumnie za pomocg dostarczonego
wkretu z rowkiem krzyzowym.

Pita zawsze musi sta¢ w poziomie i nie
moze sie kiwac.

Montaz zespotu san rolkowych (rys. rys. A1,
A2iD1-D3)

* Obroc¢ korbe do regulacji wysokosci pity
(11) w kierunku ,+”, by przesung¢ ramie
(12) maksymalnie do gory (rys. A1).

*  Wykre¢ obydwie Sruby z tbem walcowym
0 gniezdzie szesciokgtnym (26) i zdejmij
zaslepke (27) (rys. D1).

« Za pomocg wetny stalowej uszorstnij
powierzchnie toczne (28) i suchg szmatkg
usun ewentualny pyt (rys. D2).

+ Sprawdz, czy pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego (15) jest poluzowane (rys.
A2).

* Ostroznie wprowadz tozyska (29) zespotu
san rolkowych miedzy powierzchnie toczne
(rys. D3).

« Sprawdz, czy sanie rolkowe dajg sie
tatwo przesuwacC miedzy powierzchniami
tocznymi.

+ Sprawdz, czy pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego zaleznie od potrzeby blokuje
badz zwalnia sanie rolkowe.

* Niezwlocznie po tej operacji ponownie zatéz
zaslepke.



Montaz prowadnika kabla i zacisku
kablowego (rys. rys. E1 - E3)

*  Wykre¢ wkret z rowkiem krzyzowym (30)
(rys. E1).

Zamontuj prowadnik kabla (23) i dokre¢
wkret z rowkiem krzyzowym.

Zdejmij zacisk kablowy (31) z ramienia i
ponownie zamocuj go wraz z kablem w
ustalonej pozyciji (rys. E2).

Dostarczony zacisk kablowy (32) wraz z
kablem przytwierdZz do ramy podstawowe;j
Z tytu u gory w ustalonej pozycji (rys. E3).

A

Montaz elektronicznej skrzynki rozdzielczej
(rys. E4)

Elektroniczna skrzynka rozdzielcza (33)
z kablem zasilajgcym zawiera wyzwalacz
zanikowy, a w modelach na prad tréjfazowy
— takze hamulec i wytgcznik przecigzeniowy z
funkcjg automatycznego zerowania.

Odkrec¢ nakretki od $rub wystajacych z tytu
skrzynki (33).

Przyt6z skrzynke z tytu ramy stotu z prawej
strony kolumny i wtéz Sruby w odpowiednie
otwory.

Zatoz na $ruby nakretki i dokred je.

Sprawdz, czy ramie moze sie bez
przeszkéd poruszaé w poziomie i w
pionie.

Stot pilarki (rys. rys. F1— F6)

Regulacja stotu za pomoca watu silnika (rys.
rys A1iF1-F3)

Zwolnij dzwignie zaciskowg poprzecznego
ciecia ukosowego (34) i wyciggnij zatrzask
poprzecznego ciecia ukosowego (35) (rys.
F1).

Obroc¢ silnik do pionowej pozyciji i zabloku;j
go zatrzaskiem i dzwignig zaciskowg
poprzecznego ciecia ukosowego.
Poluzuj pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego (15) i przesun sanie
maksymalnie do przodu (rys. F2).

Zwolnij dzwignie zaciskowg ciecia skosnego
(rys. A1), by obréci¢ ramie, az wat silnika
(36) znajdzie sie bezposrednio nad przednig
krawedzig z prawej strony stotu (rys. F3).
Ostroznie opus¢ ramie, az wat akurat
dotknie ptyty stotu.

Za pomocag kotkdéw ustalajgcych i
odpowiednich nakretek wyreguluj wysokosc¢
stotu.
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Powtbrz opisane wyzej operacje z tytu i z
drugiej strony stotu.

Ponownie za pomocg watu silnika sprawdz
ustawienie.

Mocno dokre¢ Sruby.

Ostatecznie ustaw ramie w $rodkowej
pozyciji i zablokuj je.

DW721/DW722 — Montaz przediuzen stotu
(rys rys. F4i F6)

Za pomocg srub M8 x 25 (rys. F4) zamontuj
wsporniki (37) z kazdej strony ptyty stotu
(4).

Przedtuzenia stotu (19) umies¢ na
wspornikach wystajgcych po obydwu
stronach ptyty stotu (4) (rys. F6).

Sprawdz, czy przedtuzenia Scidle przylegajg
do ptyty i recznie dokrec Sruby.

A\

DW725/DW726 - Montaz przedtuzenia stotu
(rys rys. F5i F6)

Tak jak pokazano na rysunku, za pomocg
Srub M8 x 25 od gory i podktadek talerzowych
D8 od dotu zamocuj wsporniki (37) z lewej
strony piyty stotu (4) (rys. F5).

Umies$¢ przedtuzenie stotu (19) na
wystajgcych wspornikach (rys. F6).
Sprawdz, czy przedtuzenie Scisle przylega
do ptyty i recznie dokrec sruby.

A\

Pita tarczowa (rys. rys. G1 - G9)

Wszystkie czesci stotlu muszg Scisle
przylegac do siebie.

Obydwie czesci stotu muszg doktadnie
przylegac do siebie.

Montaz pity tarczowej (rys. G1):

A\
A

Dostarczonym kluczem trzpieniowym
przytrzymaj wat i odkre¢ nakretke watu (38),
obracajac jg w prawo za pomocg klucza
uniwersalnego.

Zatdéz na wat kotnierz wewnetrzny (41),
pite tarczowg (39) i ostatecznie kotnierz
zewnetrzny (40). Pamietaj, ze dolne zeby
muszg by¢ skierowane do tytu maszyny.

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo
ostre i moga by¢ niebezpieczne.

Strzatka na silniku wskazuje kierunek
obrotow.



Zwraca sie uwage, ze pierscien nakretki
watu (38) musi by¢ zwrécony do
zewnetrznego kotnierza (rys. G1).

Dokre¢ nakretke watu (38), obracajac jg w
lewo.

Sprawdzenie, czy ramie jest ustawione
réownolegle do ptyty stotu (rys. rys. A1, A2
i G2)

Dokre¢ pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego (5), podczas gdy pita tarczowa
znajduje sie w przedniej pozycji (rys. A2).
Opus¢ pite tarczowag, by akurat dotkneta
ptyty stotu (4) (rys. G2).

Zwolnij dzwignie (9) i (10) (rys. A1).

Tak obré¢ ramie, by pita tarczowa muskata
st6t na catej szerokosci.

Powt6rz opisanej wyzej operacje, podczas
gdy pita tarczowa znajduje sie w tylnej
pozycji. W razie potrzeby wyreguluj tylng
Srube.

Sprawdzenie, czy pita tarczowa jest
ustawiona prostopadle do powierzchni
stolu (rys. rys. A2 i G3 - G5)

Ponownie ustaw ramie w Srodkowej
pozycji i dokre¢ pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego (15) (rys. A2).

Przyt6z katownik stalowy (42) do pity
tarczowej (rys. G3).

Sposob regulacji jest nastepujacy:
Zdejmij ptytke wskaznikowg kata ciecia
ukosowego (43). W tym celu wykrec¢
obydwie $ruby (44) (rys. G4).

Poluzuj widoczne teraz Sruby z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym (rys.
G5).

W16z klucz trzpieniowy w otwér szesciokatny
w wale silnika i postukaj go, az pita tarczowa
przylgnie do katownika.

Dokreé Sruby.

A

Ponownie zatéz ptytke wskaznikowg (43)
(rys. G4).

Szczegollnie wazne jest mocne
dokrecenie Srodkowej Sruby
z tbem walcowym o gniezdzie
szes$ciokatnym.

Sprawdzenie, czy pita tarczowa przy cieciu
poprzecznym przemieszcza si¢ prostopadle
do opory (rys. rys. G6 — G10)

Zablokuj pite tarczowg przed oporg (rys.
G6).
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Tak przyt6z katownik (42) do kawatka ptyty
drewnianej i opory, by akurat dotykat pity
tarczowej (patrz rysunek).

Poluzuj pokretto zaciskowe ciecia
wzdituznego. Sprawdz, czy pita tarczowa
przemieszcza sie rownolegle do katownika,
pociggajgc jg do siebie.

Sposob regulacji jest nastepujacy:

Zwolnij dzwignie zaciskowg ciecia skosnego
(10) (rys. G7), podczas gdy dzwignia
zatrzaskowa ciecia skosnego (9) jest
zatrzasnieta w pozyciji 0°.

Poluzuj nakretki zabezpieczajgce (45) po
obydwu stronach ramienia (rys. rys. G7 i
G8).

Poluzuj $rube dwustronng (46) z prawej
strony ramienia i dokre¢ naprzeciwlegtg
Srube dwustronng, by przestawi¢ ramie w
lewo (rys. G9).

Poluzuj srube dwustronng (47) z lewej
strony ramienia i dokre¢ naprzeciwlegtg
Srube dwustronng, by przestawi¢ ramie w
prawo (rys. G9).

Matymi krokami dokrecaj dang $rube
dwustronng i za kazdym razem sprawdzaj
ustawienie, podczas gdy dzwignia
zatrzaskowa (9) i dzwignia zaciskowa (10)
sg zaciggniete.

A

Dokrec¢ nakretki zabezpieczajace (48) (rys.
rys. G7 i G8).

Tak ustaw wskaznik (48) skali kata ciecia
ukosowego (49), by pokazywat 0° (rys.
G10).

Srub dwustronnych nie dokrecaj za
mocno.

Sprawdzenie, czy pita tarczowa jest
ustawiona réwnolegle do opory (rys. rys.
G11 - G13)

Odblokuj dzwignie zaciskowg jarzma pity
(50) i nacisnij dzwignie zatrzaskowa jarzma
pity (51) (rys. G11).

Obro¢ silnik 0 90° (patrz rysunek).

Gdy silnik wykazuje pewien luz, dokrec
nakretke (52) (rys. G12).

Przyt6z pite tarczowg do opory i sprawdz,
czy jest ustawiona rownolegle do niej.
Sposob regulacji jest nastepujacy:

Poluzuj obydwie sruby (53) usytuowane
diagonalnie pod jarzmem (rys. G13).
Witz klucz trzpieniowy w wat silnika.
Wyreguluj ustawienie tarczy i dokre¢ Sruby
(53).



Montaz i regulacja zespotu oston tarczy (rys.
rys. F1i H1 - H3)

ZespOt oston tarczy (3) jest urzadzeniem
wielofunkcyjnym i odznacza sie nastepujgcymi
cechami bezpieczenstwa (rys. H1):

- Przednia ostona (54) (rys. H1) i tylna ostona
ze sprezyng utrzymujaca (55) (rys. H2) dla
petnego zabezpieczenia tarczy.

- Kréciec do odsysania trocin (56) przy cieciu
poprzecznym i wzdtuznym.

- Przytrzymywacz (57) wykorzystywany przy
cieciu wzdtuznym.

- Nastawny ochraniacz palcéw
(58) wykorzystywany przy cieciu
poprzecznym.

- Klin rozdzielnik (59), ktory zapobiega
klinowaniu sie pity tarczowej w materiale
przy cieciu wzdtuznym.

« Zwolnij dzwignie zaciskowg ciecia
ukosowego (34) i wyciggnij zatrzask ciecia
ukosowego (35) (rys. F1). Nastepnie ustaw
silnik sko$nie, by uzyskac lepszy dostep do
tarczy (rys. H3).

*  Odkre¢ nakretke motylkowg (60) ostony i
zdejmij podktadke (61).

*  Poluzuj $rube zabezpieczajgca (62) i obroc
wspornik ustalajgcy (63) w lewo, az tylna
ostona (55) ze sprezyng utrzymujgca da sie
unies¢ znad swojego elementu oporowego
(65) (rys. H2).

* Odczep obydwie sprezyny (64), ale tylko u
gory.

+ Tak jak pokazano na rysunku H2, obroc¢
zwolniong tylng ostone tarczy (58).

* Nasadz caty zesp6t oston na pite tarczowg
(rys. H3).

+ Za pomocg nakretki motylkowej (60) i
podktadki (61) zamocuj zespét oston.

+ Tylng ostone (55) ze sprezyng utrzymujgcqg
i wspornik ustalajgcy (63) znow obro¢ do
pierwotnej pozyciji (rys. H2).

By zdjgC zespdt oston tarczy, wykonaj
opisane wyzej operacje w odwrotnej
kolejnosci.

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo
& ostre i moga by¢ niebezpieczne.

Regulacja oprzyrzadowania zespotu osfon
tarczy (rys. rys. H4 i H5)

Regulacja klina rozdzielnika do ciecia
wzdtuznego

Poluzuj obydwa pokretta (66) i przesun
klin rozdzielnik (59) do dotu, az jego ostrze
znajdzie sie w odlegtosci ok. 10 mm od piyty
stotu (rys. rys. H4 i H5).

* Poluzuj obydwie $sruby (67) i ustaw klin
rozdzielnik w odpowiedniej odlegtosci od
pity tarczowej (rys. H4).

Klin rozdzielnik jest prawidtowo

A ustawiony, gdy odlegto$¢ miedzy
zebami pity tarczowej a klinem wynosi
1 —3 mm (rys. H5).

Regulacja przytrzymywaczy do wzdtuznego

ciecia skosnego (rys. rys. H4 i H6)

*  Poluzuj pokretto (68) i opus¢ wspornik (69),
az przytrzymywacz (70) akurat dotknie
powierzchni przedmiotu obrabianego (rys.
H4).

* Ostrza przytrzymywaczy (57) muszg sie
teraz znajdowac¢ 3 mm ponizej powierzchni
przedmiotu obrabianego i tworzy¢ kat
pokazany na rysunku H6.

« W celu skoSnego ciecia wzdtuznego
poluzuj srube z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (71) i prawidtowo ustaw kat
przytozenia przytrzymywaczy.

Regulacja klina rozdzielnika, ochraniacza
palcow i przytrzymywaczy do ciecia
poprzecznego (rys. H2)
W celu ciecia poprzecznego klin rozdzielnik
i przytrzymywacze trzeba przesung¢ do
gory, by nie przeszkadzaty w pracy.

+  Zwolnij dzwignie (72) i przesun ochraniacz
palcéw (58) powyzej przedmiotu
obrabianego, a nastepnie ponownie
zaciggnij dzwignie (72).

Regulacja skal (rys. rys. 11— 15)

Skala ciecia wzdtuznego
Ciecia wzdtuzne mogg by¢ wykonywane w
dwoch pozycjach silnika.
Kazdy tryb pracy wymaga innego doprowadzania
materiatu:
Pozycja:

Doprowadzanie materiatu:

- Wewnetrzne ciecie wzdluzne od strony
prawej do lewe;j (rys. I1).
- Zewnetrzne ciecie wzdluzne  od strony

lewej do prawe;j (rys. 12).
Wskaznik (73), ktory wskazuje szeroko$c¢ ciecia
wzdtuznego na skali ciecia wzdtuznego (74),
mozna przestawiac (rys. 13):



*  Przesun opore maksymalnie do tytu.

* Przytéz do opory listwe szerokosci 24
mm.

+ Zwolnij dzwignie zaciskowg jarzma pity
(50), nacisnij zatrzask jarzma (51) (rys. I11) i
ustaw silnik w pozycji ,zewnetrznego cigcia
wzdtuznego” (rys. 12).

* Przesun jarzmo wzdtuz ramienia
promieniowego tak, by pita tarczowa akurat
dotkneta krawedzi materiatu.

* Poluzuj obydwie Sruby (75) i przesun
wskaznik (73), az krawedz wskaznika
zewnetrznego ciecia wzdtuznego (76)
wskaze znang szerokoSc listwy na dolnej
skali (rys. 13).

+ Dokre¢ obydwie $ruby (75).

*  Przestaw silnik do pozycji ,wewnetrznego
ciecia wzdtuznego”.

* Podnie$ ostone kapturowg tarczy do goéry
i dosuh pite tarczowg do powierzchni
opory.

+  Wskaznik wewnetrznego ciecia wzdtuznego
(77) musi teraz wskazywac zero na gorze
skali. W razie potrzeby wyreguluj go.

Skala kata ciecia ukosowego (rys. 14)
Sprawdz, czy wskaznik pokazuje 0° na
skali kata ciecia ukosowego (20), gdy pita
tarczowa znajduje sie w pozycji ciecia
pionowego.

+ Wrazie potrzeby poluzuj sruby (78) i ustaw
wskaznik na 0°.

Skala kata ciecia skosnego (rys. 15)
Sprawdz, czy wskaznik pokazuje 0° na
skali kata ciecia skosnego (49), gdy pita
tarczowa znajduje sie w pozycji ciecia
poprzecznego.

+ Zapomocg Sruby (79) ustaw wskaznik (48)
na 0°.

Skala kata ciecia skosnego zawiera zatrzaskowe

pozycje: 45° w lewo i w prawo oraz 0°.

Ogranicznik ruchu jarzma pity (rys. rys. A2,
J1iJ2)

Ogranicznik ruchu jarzma pity (14) musi byc¢
tak ustawiony, by tozyska san rolkowych nie
dojezdzaty do tylnego kohca powierzchni
tocznych (rys. A2).
Przesuh jarzmo jak najbardziej do tytu, a
nastepnie wycofaj je o ok. 5 mm do przodu
i zablokuj pokrettem zaciskowym ciecia
wzdtuznego (15) (rys. A2).
*  Poluzujnakretki (80) w przednim wzdtuznym

otworze (81) i tak wyreguluj ogranicznik

ruchu jarzma (14), az gumowy zderzak

(82) oprze sie o tyt obudowy pokretta

zaciskowego ciecia wzdtuznego (rys. J1).
*  Mocno dokre¢ nakretki (80).

W celu ciecia poprzecznego trzeba
dokrecic¢ jedng nakretke w przednim
otworze wzdtuznym (81) i jedng
nakretke w tylnym otworze wzdtuznym
(83) (rys. J2).

Montaz sprezyny powrotnej (rys. K)

« Za pomocg elementédw mocujgcych
przytwierdz zaczep bezpieczenstwa (84)
i sprezyne powrotng (85) do ogranicznika
ruchu jarzma (14).

« Za pomocg elementédw mocujgcych
przytwierdz sprezyne bezpieczenstwa (86)
do zespotu pokretta zaciskowego ciecia
wzdtuznego (15).

*  Przymocuj koniec kabla (87) do sprezyny
bezpieczenhstwa i zabezpiecz go za pomocg
dostarczonych $rub zaciskowych.

By uzyska¢ wiecej informacji na temat
odpowiednich akcesoriow, zwrd¢ sie do
swojego dilera.

Instrukcja obstugi
Zawsze przestrzegaj
obowigzujgcych przepiséw, a

A zwtaszcza bezpieczenstwa.

* Sprawdzaj, czy pitowany materiat
jest dobrze zamocowany.

* Podczas cigcia tylko lekko naciskaj
na pite tarczowg i nie wywieraj na
nig bocznego nacisku.

* Unikaj przecigzania pilarki.

« Zamontuj wtasciwg pite tarczowg. Nie
uzywaj nadmiernie zuzytych pit tarczowych.
Maksymalna dopuszczalna predkosé
obrotowa pity tarczowej nie moze
przekracza¢ wartosci okreslonej dla niej
w specyfikacji.

* Nie prébuj cig¢ bardzo matych
przedmiotéw.

+ Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczowg i nie staraj sie
przyspieszac jej pracy.

* Przed rozpoczeciem ciecia pozwol, by
silnik osiggnat swojg maksymalng predkosc
obrotowa.



+  Sprawdz, czy wszystkie pokretta/dzwignie
zaciskowe sg dobrze dokrecone/

zaciggniete.
A z urzgdzen zabezpieczajgcych nie
jest zamontowane.

* Nigdy nie podnos maszyny na stét
roboczy.

+ Zawsze sprawdzaj, czy w ptycie
stotu znajduje sie odpowiednia
szczelina.

+ Zawsze sprawdzaj na podstawie
rysunku L, czy zastosowana opora
jest odpowiedniego typu i znajduje
sie w prawidtowej pozyciji.

Nigdy nie uzywajmaszyny, gdy ktére$

Zataczanie i wytaczanie (rys. A)

Wytgcznik promieniowej pilarki ramieniowej

odznacza sie wieloma zaletami:

- Wyzwalacz zanikowy: gdyby z jakiegos
powodu nastgpita przerwa w doptywie
pradu, wytgcznik trzeba ponownie
Swiadomie zatgczyc.

- Wytgcznik przecigzeniowy: w razie
przecigzenia silnika natychmiast jest
przerywane zasilanie. W takim przypadku
odczekaj 10 minut, az silnik sie ochtodzi, i
nacisnij przycisk zerujacy (22).

- Elektroniczny hamulec: po wytgczeniu
maszyny hamulec w czasie hamowania
przez ok. 8 sekund wydaje brzeczacy
odgtos. W tym czasie maszyne mozna w
razie potrzeby ponownie zatgczyc.

« | = ZALACZENIE. Maszyna pracuje bez
przerwy.

« O =WYLACZENIE.

Ciecie prébne (rys. rys. A1iA2)

* Przy zatrzadnietej dzwigni zatrzaskowej
ciecia skosnego (9) tak zablokuj dzwignie
nastawczg ciecia skosnego (10), by pita
tarczowa znalazta sie w pozycji ciecia
poprzecznego (0°).

* Poluzuj pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego (15) i przesunh jarzmo pity do
tytu, by pita tarczowa znalazta sie z tytu
opory.

*  Opusc¢ ramie tak, by pita tarczowa prawie
dotykata ptyty stotu.

*  Przytdéz przedmiot obrabiany do przedniej
powierzchni opory.

+ Zatgcz maszyne i opusc¢ ramie, by pita
tarczowa wycietfa ptytki rowek w powierzchni

stotu.

« Pociggnij pite tarczowg do siebie, by wycig¢
pionowy rowek w drewnianej oporze i w
przedmiocie obrabianym.

* Ponownie wycofaj pite tarczowg do pozycji
spoczynkowej i wytgcz maszyne.

+ Sprawdz, czy rzaz jest prostopadty do
ptaszczyzny stotu i opory. W razie potrzeby
dokonaj odpowiednich regulaciji.

Ciecia podstawowe (rys. rys. L i
M1 - M7)

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo
A ostre i mogg by¢ niebezpieczne.

Ciecie poprzeczne (rys. rys. L i M1)

+ Ustaw ramie promieniowe prostopadle do
opory.

« Zatrzasnij dzwignie zatrzaskowg ciecia
skosnego (9) w pozycji 0° i zaciggnij
dzwignie zaciskowg ciecia skosnego (10)
(rys. M1).

*  Opué¢ pite tarczowa.

» Tak wyreguluj ochraniacz palcow (58), by
znajdowat sie bardzo blisko, ale nie dotykat
przedmiotu obrabianego.

+ Gdy w ptycie stotu nie ma jeszcze rowka,
wykonaj go zgodnie z powyzszym
opisem.

* Doci$nij przedmiot obrabiany do opory.
Trzymaj palce z dala od toru ruchu pity
tarczowe.

+ Zatgcz maszyne i powoli przeciggnij
pite tarczowa przez opore i przedmiot
obrabiany.

* Ponownie wycofaj pite tarczowg do pozycji
spoczynkowej i wytgcz maszyne.

Ciecie skosne (rys. rys. L, M2 i M3)

« Zwolnij dzwignie zatrzaskowg ciecia
skosnego (9) i dzwignie zaciskowg ciecia
skosnego (10) (rys. M2).

+ Ustaw ramie pod zgdanym katem (patrz
skala kata ciecia sko$nego).

« Zatrzasnij dzwignie ciecia skosnego (9) i
zablokuj ramie dzwignig zaciskowg ciecia
skosnego (10). W ten sposéb mozna
wykonywac¢ ciecia skosne pod katem 45°
w lewo i w prawo.

By uzyskac katy posrednie, wystarczy
postuzy¢ sie tylko dzwignig zaciskowg
ciecia skosnego.



Dalej postepuj, jak przy cieciu
poprzecznym.

A

Ciecie ukosowe (rys. rys. L, M1 i M4)

By moc wykonywac ciecia skosne
w lewo, moze zaistnie¢ potrzeba
przesuniecia opory i listew w lewo
(rys. M3).

« Ustaw ramie w pozycji ciecia poprzecznego
pod katem 0° (rys. M1).

Unie$ pite tarczowg dostatecznie wysoko
nad powierzchnie stotu.

Zwolnij dzwignie zaciskowg poprzecznego
ciecia ukosowego (34) i pociggnij do siebie
zatrzask poprzecznego ciecia ukosowego
(35) (rys. M4).

Ustaw silnik pod odpowiednim katem. Patrz
skala kata ciecia ukosowego (20).

By uzyskacC katy posSrednie, wystarczy
postuzy¢ sie tylko dzwignig zaciskowg
ciecia ukosowego.

Dalej postepuj, jak przy pionowym cieciu
poprzecznym.

Ciecie wzdtuzne (rys. rys. L, H1, 11, 12 i M5)

Silnik mozna zablokowaé w pozycjach
,wewnetrznego ciecia wzdtuznego” i
.Zzewnetrznego ciecia wzdtuznego” (patrz
rysunki 11 i12), by méc cigé odpowiednio waskie
lub szerokie przedmioty obrabiane.

Pokrettem zaciskowym ciecia wzdtuznego
zablokuj wysuniete jarzmo pity.

Zwolnij dzwignie zaciskowg jarzma (50) i
wciénij zatrzask jarzma (51). Teraz obr6¢
silnik az do zablokowania w odpowiednie;j
pozycji (rys. I1).

Zaciggnij dzwignie zaciskowg jarzma (50)
i ustaw opore w odpowiedniej pozyciji.
Ustaw jarzmo pity na ramieniu w pozyciji
zgdanej szerokosci ciecia. Postuz sie w
tym celu skalg ciecia wzdtuznego (74).
Pokrettem zaciskowym ciecia wzdtuznego
zablokuj jarzmo pity w ustalonej pozyciji (rys.
12).

Zgodnie z powyzszym opisem wyreguluj
ostone kapturowg tarczy i odwroc od siebie
kréciec do odsysania trocin (56). Pamiegtaj,
ze do ciecia wzdtuznego jest potrzebny klin
rozdzielnik (59) i przytrzymywacze (57) (rys.
H1).

Za pomocg popychacza (8) powoli
przemieszczaj przedmiot obrabiany pod
pita, dociskajgc go do stotu i opory (rys.
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M5). Pozwdl, by zeby swobodnie zagtebiaty
sie w materiat i nie wywieraj na niego
nadmiernego nacisku. Predko$¢ obrotowa
pity tarczowej musi by¢ stata.

A\

Ciecie wzdluzne ukosowe (rys. rys. L i M6)
Ustaw maszyne w pozycji poprzecznego
ciecia ukosowego pod zgdanym katem.
Obré¢ jarzmo pity do pozycji ciecia
wzdtuznego.

Przesun jarzmo pity do pozycji zgdanej
szerokosci ciecia wzdtuznego.

Ustaw przytrzymywacze (57) pod zgdanym
katem tak, by ptasko przylegaty do
przedmiotu obrabianego, i opus¢ klin
rozdzielnik (59).

Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Przy cieciu wzdtuznym zawsze uzywaj
popychacza.

Ciecie kombinowane (rys. rys. L i M7)

Przy tym sposobie nastepuje jednoczesne
ciecie ukosowe i sko$ne.

Nastaw zgdany kat ciecia ukosowego.
Obré¢ ramie do zgdanej pozycji ciecia
sko$nego.

Dalej postepuj jak przy cieciu skosnym.

Po zakonczeniu pracy zawsze wytgczaj pilarke.
Wtyczke kabla wolno wyjmowac z gniazda
sieciowego tylko wtedy, gdy elektronarzedzie
jest wytaczone.

Zwiekszanie glebokosSci ciecia (rys. rys.
N1iN2)

Przy cieciu wzdtuznym oraz pionowym cieciu
poprzecznym gtebokos¢ ciecia mozna zwiekszy¢
przez przeciecie przedmiotu obrabianego
z dwoch stron w tej samej ptaszczyznie.
Uzyskana doktadno$c¢ zalezy od prawidtowego
ustawienia maszyny i pity tarczowe;j.

Ustaw maszyne w zadanej pozycji.
Przytéz przedmiot obrabiany do opory.

Za pierwszym razem przetnij przedmiot
obrabiany przynajmniej do potowy (rys.
N1).

Obrd¢ przedmiot obrabiany rzazem do goéry
i przytéz go do opory.

Wykonaj drugie ciecie tak, by oba rzazy
spotkaty sie ze sobg (rys. N2).



Ciecie zaawansowane (rys. O)

Promieniowa pilarka ramieniowa umozliwia
wykonywanie wielu skomplikowanych cie¢, jak
na przykfad wycinanie rowkow lub wypustow.

Wycinanie rowkéw/wpustow (rys. O)

Ustaw pite tarczowg pod odpowiednim
katem. Obroc¢ jarzmo pity pod ramieniem
i ustaw pite tarczowg w odpowiedniej
pozycji nad przedmiotem obrabianym. Usun
przedmiot obrabiany i opus¢ pite tarczowg
do pozycji, zapewniajgcej uzyskanie
ptytkiego rowka. Opus¢ przytrzymywacz
jak przy cieciu wzdtuznym. Ponownie
przyt6z przedmiot obrabiany do opory i dale;j
postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

A Wykonuj tylko ptytkie rowki!

Odsysanie pytu (rys. H1)

Maszyna zawiera krociec do odsysania trocin
(56).

Jezeli to mozliwe, urzgdzenie do odsysania pytu
powinno by¢é wykonane zgodnie z lokalnymi,
obowigzujacymi przepisami o emisji pytow.

* Przy cieciu poprzecznym odpylacz ssacy
DE3455 (wyposazenie specjalne) zamocuj

z tytu linii ciecia.

Dostepne akcesoria

L\

Uchwyt do frezarki gérnowrzecionowej (rys.
rys. P1 - P6)

Uchwyt ten pozwala na przytgczenie frezarki
gornowrzecionowej DEWALT do pilarki.

W ten sposéb zwiekszono wszechstronno$é
maszyny i umozliwiono wykonywanie doktadnej
i dekoracyjnej obrébki drewna. Do wyboru sg
dwa uchwyty.

Montaz uchwytu DE3453 (rys. rys. P1i P2)
Zdejmij zespot oston i tarcze tngca.
Uchwyt do frezarki gérnowrzecionowej (89)
tak jak pokazano na rysunku P1 nasadz
na czop koncowy watu i zamocuj nakretkg
motylkowg (60).

Montaz uchwytu DE1212 (rys. rys. P3 — P6)
Zdejmij zespot oston i tarcze tnaca.

Przed zamontowaniem akcesoriow
najpierw zawsze wyjmuj wtyczke kabla
z gniazda sieciowego.
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Uchwyt do frezarki gérnowrzecionowej (90)
tak jak pokazano na rysunku P3 nasadz
na czop koncowy watu i zamocuj nakretkg
motylkowg (60).

Wymieh prety prowadzace prowadnicy
dystansowej frezarki gérnowrzecionowej na
prety dystansowe dostarczone z uchwytem
do frezarki (91):

Prety o mniejszej $rednicy zastosuj do
DW609/DW613/DW615 (rys. P4).

Prety o wiekszej srednicy zastosuj do
DW620/DW621/DW624/DW625/DW629
(rys. P5).

Dokre¢ sruby zabezpieczajace (92) (rys.
P6).

A

Zastosowanie frezarki gérnowrzecionowej
(rys. rys. P7 i P8)

Frezarke gérnowrzecionowg mozna ustawi¢ pod
zgdanym katem i przeciggaC po przedmiocie
obrabianym za pomocg rekojesci (2) (rys.
P7).

Alternatywnie mozna takze zastosowacd
stacjonarng frezarke gérnowrzecionowg (rys.
P8).

Zwraca sie uwage, ze frezarka
gérnowrzecionowa musi znajdowac
sie na srodku pretdéw i by¢ prawidtowo
zamocowana w uchwycie.

Sprawdz, czy uchwyt do frezarki
gornowrzecionowej jest prawidtowo
zamontowany.

Ewentualnie zatéz zewnetrzny kotnierz (40)
(rys. G1) i za pomocg nakretki watu (38)
przytwierdz uchwyt do silnika (rys. G1).
Nakretki watu nie dokrecaj za mocno.

A\

Przedmiot obrabiany zawsze dosuwaj
w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu nozy.

Wiecej szczego6tow na ten temat
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
elektronarzedzia.

Opory do ciecia skosnego DE3450 (rys.
rys. Q1i Q2)

Dla zwiekszenia mozliwosci i przySpieszenia
cie¢ skosnych mozna naby¢ specjalne opory
do ciecia skosnego (93) (rys. Q1).

Wymienh standardowg opore na opory do
ciecia skosnego (93).

Wprowadz pite tarczowg miedzy obydwie
opory (rys. Q2).



Pneumatyczne sterowanie posuwem (rys.
rys. R1- R7)

Pneumatyczne sterowanie posuwem (94)
zapewnia doskonate wyniki pracy, gdy jest
konieczny staty, rbwnomierny posuw.

Montaz pneumatycznego uktadu sterowania
posuwem

Zdejmij sprezyne powrotng (85), patrz
rysunek K.

Zdejmij ogranicznik ruchu jarzma (14), patrz
rysunek A1.

Zgodnie z rysunkiem R2 zamontuj z tytu
ptaski wspornik (95) i ogranicznik ruchu
jarzma.

Poluzuj wkret bez tba (96) w pokretle
radetkowanym (97), postugujac sie w tym
celu kluczem trzpieniowym, i ostatecznie
zdejmij pokretto (rys. R3).

Poluzuj wkret bez tba (98) w tylnym
wsporniku (99) i zdejmij wspornik z preta.
Wsun cylinder (100) w zacisk (101) (rys.
R4).

UmieS¢ zacisk (101) w pozycji pokretta
zaciskowego ciecia wzdtuznego (15) i
dokre¢ wkrety bez tba z obydwu stron
uchwytu (102) (rys. R5).

Ponownie zt6z tylny wspornik (99) i pokretto
radetkowane (97) i ostatecznie dokrec
wkrety (96 i 98) (rys. R6).

Umies¢ tylny wspornik (99), tak jak
pokazano na rysunku, i dokre¢ wkret bez
tba (103).

Przesun sanie rolkowe do tytu i umies¢
cylinder mozliwie jak najgtebiej w
odpowiednim zacisku (101). Gdy gumowy
mieszek (104) jest Scisniety, koniec preta
nie powinien dotyka¢ $ruby spustowej.
Sprawdz to przez nacisniecie Sruby
spustowej (rys. R1).

Dokre¢ wkret (98) w zacisku cylindra (101)
(rys. R7).

Za pomocg pokretta radetkowanego (97)
nastaw predko$¢ posuwu (rys. R1).

Odpowietrzanie pneumatycznego uktadu
sterowania posuwem

Po uzupetnieniu badz wymianie oleju
pneumatyczny uktad sterowania posuwem
trzeba odpowietrzyc.

Zdejmij urzadzenie z maszyny i zamocuj
je w pionowej pozycji przy catkowicie
wysunietym i obréconym do dotu ttoku.
Zdejmij korek wlewu z tytu mieszka (104).
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Tak przytrzymaj mieszek, by nie rozlaé
oleju.

Wypetnij mieszek olejem hydraulicznym
Castrol 210 NRL 25 lub rownorzednym.
Postuz sie w tym celu lejkiem lub
strzykawka.

Ponownie zat6z korek wlewu i dokrec go o
jeden obrét.

Lekko naci$nij mieszek, az przez korek
wlewu wyptynie niewielka iloS¢ oleju.
Kluczem maszynowym ptaskim dokreé
mocno korek i ponownie zamontuj
urzadzenie.

Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg
sie duzg trwatoscig uzytkowg i prawie nie
wymagajg konserwacji. Jednak warunkiem
ciagtej, bezawaryjnej pracy jest ich regularne
czyszczenie.

W razie zuzycia wymien zamontowang na
state ptyte stotu i opore.

Regulacja powierzchni tocznych ramienia
dla san rolkowych (rys. rys. A2 i S1 - S4)

Jezeli sanie rolkowe majg boczny luz, trzeba
odpowiednio wyregulowa¢ powierzchnie
toczne:

Przesunh jarzmo pity tarczowej do przodu
na koniec powierzchni tocznych ramienia i
ustal w tym potozeniu za pomocg pokretta
zaciskowego ciecia wzdtuznego (15) (rys.
A2).

Zdejmij wskaznik (73) skali ciecia
wzdtuznego z prawej strony jarzma pity,
wykrecajgc w tym celu wkrety z rowkiem
krzyzowym (rys. S1).

Poluzuj sruby zabezpieczajgce (105) (rys.
rys. S2 i S3) i pokretto zaciskowe ciecia
wzdtuznego (15).

Za pomocg klucza trzpieniowego do gniazd
szesciokatnych lekko obrd¢ tozyska (106)
az do zlikwidowania bocznego luzu (rys.
S4).

Ponownie dokre¢ $ruby zabezpieczajgce
(105) i zamocuj wskaznik (73) skali ciecia
wzdtuznego.
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Smarowanie

Promieniowa pilarka ramieniowa nie wymaga
zadnego dodatkowego smarowania.

A
n

Czyszczenie

Nigdy nie smaruj powierzchni tocznych
ramienia ani tozysk.

Regularnie czy$¢ powierzchnie toczne
ramienia. W tym celu zdejmij zaslepke i
jarzmo pity. Odkurz takze tozyska.
Zawsze utrzymuj ptyte stotu w czystosci.
Nigdy nie odkurzaj jej samymi rekami.

Ochrona srodowiska

X

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastgpic
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj go
do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizaciji
odpadéw.

&

Selektywna zbiorka odpadéw. Produktu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych
produktéw i opakowan niektére
materiaty mogg by¢ odzyskane i
ponownie wykorzystane. W ten sposob
chroni sie $rodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogg wymagac¢ oddawania
elektrycznych urzgdzen powszechnego uzytku
sprzedawcy, u ktérego produkt zostat zakupiony,
lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzgdzenia
i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By z
niej skorzysta¢, oddaj elektronarzedzie do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktére udzielajg informacji o warsztatach
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serwisowych. Ich liste znajdziesz takze w
internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

DW721
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
opisywane narzedzie elektryczne zostato
wykonane zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi
i normami: 98/37/EWG, 89/336/EWG, 723/23/
EWG, EN 61029, EN 55014-2, EN 55014, EN
61000-3-2 i EN 61000-3-11.

DW722/DW725/DW726

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze
opisywane narzedzie elektryczne zostato
wykonane zgodnie z nastepujgcymi wytycznymi
i normami: 98/37/EWG, 89/336/EWG, 723/23/
EWG, EN 61029, EN 55014-2, EN 55014, EN
61000-3-2 i EN 61000-3-3.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskaé
pod podanym nizej adresem lub w jednej z
naszych filii wymienionych na tylnej oktadce
instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego jest zgodny z
wytycznymi Unii Europejskiej 86/188/EWG i
96/37/EWG i zostat zmierzony wedtug normy
DIN 45635:

Poziom ci$nienia akustycznego 84,2 dB(A)*
Moc akustyczna 91,4 dB(A)
*Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

Wazona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia
wedtug normy DIN 45675: < 2,5 m/s?

X fopiman

Dyrektor Dzialu Konstrukcyjnego Horst
Grolimann
DeEWALT, Richard-Klinger-Strae 11, D-
65510, Idstein, Niemcy
01.11.2005r

Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego
Nadrenii
Product and safety GmbH (TRPS)
Am Grauen Stein D-51105 Kolonia Niemcy

Numer certyfikatu BM 9511442 01



Wskazowki

dotyczace

bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi
przestrzegaj obowigzujacych przepiséw bhp,
by zminimalizowac¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i doznania urazu ciata.
Przed uzyciem narzedzia przeczytaj podane
nizej przepisy bezpieczenstwa pracy i dobrze
zapamietaj je na przysztos¢! Przechowuj te
instrukcje na wypadek, gdyby znéw byta
kiedys potrzebna.

1

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy
Nieporzgdek w miejscu pracy grozi
wypadkiem.

Uwzgledniaj wplywy otoczenia

Nie wystawiaj pilarki na dziatanie deszczu.
Nie uzywaj go w wilgotnym ani mokrym
otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
elektronarzedzia w miejscach, gdzie
wystepuje niebezpieczenstwo pozaru bgdz
wybuchu, jak na przyktad w poblizu palnych
cieczy lub gazow.

Nie dopuszczaj dzieci do miejsca
pracy!

Nie dopuszczaj dzieci, os6b postronnych
ani zwierzat do miejsca pracy i pilnuj, by
nie dotykaty pilarki ani kabla sieciowego.
Zaktadaj odpowiednig odziez ochronng
Nie nos luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogg one zosta¢ pochwycone przez
obracajgce sie czesci pilarki. Przy pracy
na wolnym powietrzu godne polecenia sg
rekawice ochronne i obuwie na szorstkiej
podeszwie. Na diugie wtosy zaktadaj
specjalng siatke ochronna.

Ochrona osobista

Zawsze uzywaj okularéw ochronnych.
Zaktadaj maske przeciwpytowsg, jezeli
podczas pracy w powietrze jest wzbijany
pyt lub drobiny obrabianego materiatu.
Gdy sg one gorgce, ubierz zaroodporny
fartuch. Przy wysokim poziomie ciSnienia
akustycznego (powyzej 85 dB(A)) lub
nieprzyjemnym hatasie zaktadaj specjalne
stuchawki ochronne.

Chron sie przed porazeniem pradem
elektrycznym

Unikaj dotykania uziemionych elementéw,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece i
chtodziarki. W ekstremalnych warunkach
zastosowania (na przyktad duza wilgotnosc¢,
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unoszenie sie pytu metalowego itp.)
bezpieczenstwo elektryczne mozna
zwiekszy¢ przez zastosowanie
transformatora separujgcego lub wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego.
Zachowuj stabilng postawe

Zachowuj stabilng postawe, by nie straci¢
rébwnowagi w jakiejs pozycji roboczej.
Zawsze zachowuj uwage

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsadnie. Nie uzywaj pilarki, gdy jestes
zmeczony.

Zabezpiecz obrabiany przedmiot
Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwaé pilarke dwiema
rekami.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu!
Jezeli producent przewidziat urzgdzenia
do odsysania pytu, sprawdz, czy sg one
przytgczone i prawidtowo zamontowane.
Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi

Przed zatgczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.
Przedtuzacz

Przed uzyciem elektronarzedzia sprawdz
przedtuzacz i wymien go w razie wykrycia
uszkodzenia. Przy pracy na wolnym
powietrzu stosuj tylko przeznaczone do
tego celu i odpowiednio oznakowane
przedtuzacze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi
roboczych

W niniejszej instrukcji opisano zastosowanie
pilarkizgodne z przeznaczeniem. Do ciezkich
prac nie uzywaj zbyt stabych narzedzi
roboczych ani przystawek. Optymalng
jakosc¢iosobiste bezpieczenstwo osiggniesz
tylko przy uzyciu wtasciwego narzedzia. Nie
przecigzaj elektronarzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i
wyposazenia niz zalecane w tej instrukcji
lub wykonywanie prac niezgodnych z
przeznaczeniem produktu moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Kontroluj pilarke pod wzgledem
uszkodzen

Przed uzyciem sprawdz pilarke i kabel
sieciowy, czy sg catkowicie sprawne.
Nie zapomnij przy tym o ruchomych
elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace elektronarzedzia, wszystkie czesci
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muszg by¢ prawidtowo zamontowane,
a uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce naprawione lub
wymienione. W Zzadnym wypadku nie
uzywaj pilarki z niesprawnym wytgcznikiem
czy tez jakimkolwiek innym wadliwym
elementem. W razie potrzeby zle¢ wymiane
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu
DEWALT. Nie prébuj samemu naprawiaé
pilarki.

Wyjmuj wtyczke sieciowa

Wylgcz pilarke i odczekaj, az sie zatrzyma,
zanim pozostawisz jg bez nadzoru. W
razie nieuzywania elektronarzedzia,
przed rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych, czy tez przy wymianie
narzedzia roboczego bgdz jakiejkolwiek
innej czesci zawsze wyjmuj wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazda sieciowego.
Uwazaj, by nie doszto do niezamierzonego
zataczenia

Przy przytagczaniu kabla zasilajgcego do
sieci najpierw upewnij sie, czy pilarka jest
wytgczona.

Ostroznie obchodz sie z kablem

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokag temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Bezpiecznie przechowuj swoje
narzedzia!

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w
suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu.
Starannie konserwuj swoje narzedzia
Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenhstwa
pracy. Stosuj sie do instrukcji konserwacji
i wymiany narzedzi. Wszystkie rekojesci
i wytgczniki powinny byé suche, czyste,
niezabrudzone olejem ani smarem.
Naprawy:

Opisywane elektronarzedzie jest
zgodne z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy. Naprawy
Zlecaj tylko autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
uprawnionych do tego specjalistéw przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych; w
przeciwnym razie uzytkownik naraza sie na
nieprzewidywalne konsekwencje.
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Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa pracy
promieniowych pilarek ramieniowych

Dla zabezpieczenie sieci zastosuj
odpowiedni bezpiecznik lub wytgcznik
przecigzeniowy.

Utrzymuj w czystosci i uwazaj, by nie
doszto do zabrudzenia smarem powierzchni
tocznych ramienia promieniowego i tozysk
san rolkowych.

Przed zatgczeniem maszyny sprawdz,
czy opora jest prawidtowo ustawiona. Pita
tarczowa nie powinna dotyka¢ przedmiotu
obrabianego, zanim nie pociggnie sie pilarki
za rekojesc.

Tak ustaw ochraniacz palcéw, by przechodzit
przez szczeline w oprze i/lub 3 mm
nad powierzchnig cietego materiatu (z
wyjatkiem pitowania wzdtuznego).

Przy pitowaniu wzdtuznym zwr6¢ uwage, czy
klin rozdzielnik znajduje sie w prawidtowe;j
odlegtosci od pity tarczowej (1 — 3 mm)
i czy przytrzymywacze sg prawidtowo
ustawione.

Przy cieciu wzdtuznym pamietaj o
doprowadzaniu materiatu z odpowiedniej
strony.

Regularnie sprawdzaj doktadnos$¢
ustawienia i w razie potrzeby koryguyj je.
Sprawdz, czy pita tarczowa obraca sie we
wiasciwym kierunku i jej zeby sg zwrocone
w kierunku opory.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie,
czy wszystkie dzwignie zaciskowe sg
zaciggniete.

Uzywaj maszyny tylko wtedy, gdy wszystkie
ostony pity tarczowej sg zatozone,
prawidtowo dziatajg i znajdujg sie w
nienagannym stanie technicznym.

Gdy pilarka nie jest uzywana, pamieta;j
o zastonieciu pity tarczowej ostong
kapturowa.

Gdy pilarka nie jest uzywana oraz przed
wymiang pity tarczowej badz wykonaniem
jakich§ prac konserwacyjnych zawsze
odfgczaj maszyne od sieci.

Stosuj tylko ostre tarcze odpowiednie
do rodzaju cietego materiatu i o
zalecanej srednicy, okre$lonej w danych
technicznych.

Nie probuj zatrzymywac watu silnika przez
blokowanie wentylatora.

Na pite tarczowa nie wywieraj nadmiernego
nacisku. (Catkowite lub cze$ciowe



zdtawienie silnika na skutek przecigzenia
moze doprowadzi¢ do jego powaznego
uszkodzenia. Zawsze odczekuj, az silnik
osiggnie petng predkos¢ obrotowa).
Nigdy nie podno$ maszyny za stoét
roboczy.

Nie przecinaj zadnych metali ani
kamienia.

Nigdy nie nano$ smaru na obracajgcqg sie
tarcze tnaca.

Gdy pilarka jest przytgczona do sieci, nigdy
nie trzymaj ragk w poblizu tarczy tnace;j.
Gdy maszyna pracuje, nie manipuluj w
poblizu tarczy tngce;.

W czasie pitowania nie zblizaj rgk do pity
tarczowej na odlegto$¢ mniejszg niz 150
mm.

Nigdy nie uzywaj peknietych ani w inny
sposéb uszkodzonych tarcz tngcych.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z promieniowych pilarek
ramieniowych pomimo przestrzegania
przepisbw bhp i stosowania oston ochronnych
nie da sie unikng¢ pewnych zagrozen. Nalezg
do nich zwtaszcza:

Uszkodzenie narzgdu stuchu
Niebezpieczenstwo wypadku, ktore stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tnace;j.

Niebezpieczenstwo doznania urazu przy
wymianie tarczy tnace;j.

Przyciecie palcdéw przy otwieraniu oston
ochronnych.

Zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, zwlaszcza debu i buku oraz ptyt
MDF.
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z

warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w

instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete

wyposazenie takie, jak: szczotki, pity tarczowe, tarcze

Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do

nich dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz

elementy podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu oraz
tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzagdzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)
w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong kartg gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczeg6towym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie
koszty zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzykiem
ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca
nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze byé
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

zst00064624 - 04-06-2008
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10.

1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadnos$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostatecznag.

Gwarancjg nie s objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
Z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodo-
wane przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi
do uszkodzen silnika, przektadni lub innych
elementdw, a takze stosowaniem osprzetu
innego niz zalecany przez DeWALT,

c) mechaniczne uszkodzenia produktu
i wywotane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, korozji, normalnego
zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub
byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzadzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncowki wkrecajgce, noze
strugarskie, brzeszczoty, papier scierny i inne
elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien
ani gwarancji innych niz okre$lone w karcie
gwarancyjnej. W szczegdlnoéci nie obejmujg
prawa Klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskdéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie

zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych z

niezgodnoéci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa

tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07




