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Przeznaczenie

Ta szlifierka BLACK+DECKER KA280

przeznaczona jest do szlifowania drewna, metalu, tworzyw
sztucznych i powierzchni malowanych. Opisywane urzadzenie
przeznaczone jest wytacznie do uzytku amatorskiego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze

A wszystkimi zaleceniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i obstugi oraz rysunkami
i danymi umieszczonymi w dotaczonej
do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do ostrzezen i zalecen zawartych
w tej instrukcji obstugi moze by¢ przyczyng,
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznego zranienia.

Zachowaé wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich

w przysziosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzywane w niniejszej instrukcji,
oznacza narzedzie zasilane z sieci elektrycznej (przewodem
zasilajacym) lub akumulatorami (bezprzewodowe).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze os$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzajg ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytow. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzgdziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywa¢ zadnych facznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

c. Nie naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci.

Dostanie si¢ wody do wnetrza elektronarzedzia
zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie ciagna¢ za przewdd zasilajacy. Nie wolno
ciagnag, podnosi¢ ani wyciagac wtyczki z gniazda,
poprzez ciagnigcie za kabel zasilajacy narzedzia.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem z goracymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
przewodu zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkow zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrodta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wylgcznikow
rdznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé
czujnos$¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wplywem narkotykéw, alkoholu

lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, $rodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wigczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytacznik
znajduje si¢ w pozycji ,wylaczone”.

Trzymanie palca na wiaczniku podczas przenoszenia lub
podtaczenie wiaczonego narzedzia do zasilania tatwo
staje sie przyczyna wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usuna¢ wszystkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czeSciami wirujacymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciafa.

Nie wychylac sie. Przez caly czas zachowywac
solidne oparcie ndg i rownowage. Dzigki temu

ma si¢ lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.




Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
diugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sie, czy sa one przylaczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejsza¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscia pytow.
Nie zezwala¢ na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowaé¢ powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac elektronarzedzia.

Uzywac elektronarzedzi odpowiednich

do rodzaju wykonywanej pracy. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wilaczanie i wylaczanie. Narzedzie, ktérego nie
mozna kontrolowac¢ za pomoca wigcznika, nie moze by¢
uzywane i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odiaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania illub
odtaczy¢ akumulator od urzadzenia. Takie $rodki
zapobiegawcze zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywaé

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sa
wiasciwie pofaczone i zamocowane, czy czesci

nie sa uszkodzone oraz skontrolowa¢ wszelkie
inne elementy mogace mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dba¢ o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do cigcia
o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczaja,
i s tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricéwek itp., nalezy
uzywacé zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiajg bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Naprawy

Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wylacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

C Ostrzezenie! Dodatkowe ostrzezenia dotyczace

szlifierek

c Ostrzezenie! Kontakt z pytlem lub wdychanie pytu

wytwarzanego podczas szlifowania moze by¢
niebezpieczne dla zdrowia operatora i mozliwych
0s6b postronnych. Uzywaé maski przeciwpytowej
zaprojektowanej specjalnie do ochrony przed
pylem i oparami i upewni sie, ze osoby postronne
w obszarze pracy takze sg chronione.

Trzymacé elektronarzedzie tylko za izolowane
uchwyty, jesli wykonuje sie prace w miejscu, gdzie
moze doj$¢ do zetkniecia akcesorium szlifujacego
z ukrytymi przewodami. Zetkniecie akcesorium

z przewodem pod napigciem moze spowodowac
pojawienie sie napigcia na odstonigtych metalowych
czgsciach obudowy i porazenie pradem operatora.
Uzywa¢ zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach
lub oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji
i moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

C Ostrzezenie! Zachowac szczegolng ostroznosé

podczas szlifowania pewnych rodzajow drewna (np.
buk, dab) i metalu, ktére moga wytwarza¢ toksyczny
pyt. Uzywa¢ maski przeciwpylowej zaprojektowanej

specjalnie do ochrony przed toksycznym pytem

i oparami i upewni¢ sie, ze osoby postronne

w obszarze pracy takze sg chronione.




Ostrzezenie! Uzywac tego narzedzia w dobrze
wentylowanym miejscu podczas szlifowania

metali zelaznych. Nie uzywa¢ narzedzia w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.

Iskry lub gorace czastki powstajace podczas
szlifowania lub wytadowania tukowe ze szczotek
silnika moga powodowaé zapton materiatow
palnych.

Ostrzezenie! Nie szlifowa¢ magnezu! Istnieje
ryzyko pozaru lub wybuchow.

Doktadnie usuwac caly pyt po zakoriczeniu szlifowania.
¢ Przeznaczenie urzadzenia opisane jest w niniejszej

instrukcji obstugi.

Uzywanie jakichkolwiek akcesoriow lub

wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem

opisywanym w instrukcji obstugi, moze powodowaé

niebezpieczenstwo uszkodzenia ciata i/lub uszkodzenia

mienia.

Bezpieczenstwo podczas szlifowania farby

Ostrzezenie! Przestrzega¢ wtasciwych przepisow
dotyczacych szlifowania farby. Zwraca¢ szczegéing
uwage na nastepujace zalecenia:

¢ Kiedy to mozliwe, uzywac odsysacza pytu zbierajgcego
pyt.
¢ Zachowac szczegolng ostrozno$¢ podczas szlifowania
farby, jesli farba moze by¢ farbg ofowiowa i wytwarza¢
toksyczny pyt:
¢ Nie pozwala¢ dzieciom ani kobietom w cigzy
wchodzi¢ w obszar pracy.
¢ Wszystkie osoby wchodzace w obszar pracy
musza nosi¢ maske przeciwpytowa specjalnie
przeznaczong do ochrony przed pytem i oparami
z farb otowiowych.
¢ Nie jeSc¢, nie pi¢ ani nie pali¢ w migjscu pracy.
¢ Pytiinne odpady podlegajace usuwaniu nalezy
likwidowa¢ w sposdb bezpieczny.

Bezpieczenstwo osob postronnych

¢ tadowarka moze by¢ uzywana przez dzieci powyzej
8 roku zycia i 0soby o ograniczonych zdolno$ciach
fizycznych, czuciowych lub umystowych lub nie
posiadajgce doswiadczenia i wiedzy, tylko pod nadzorem
lub po przeszkoleniu w zakresie bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia i zrozumieniu zwigzanych z tym
zagrozen.

¢ Nie wolno pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie urzadzeniem.
Czyszczenia i konserwacji wykonywanej przez
uzytkownika nie wolno przeprowadzac dzieciom
bez nadzoru.

Pozostate zagrozenia

W czasie pracy narzedziem moga powsta¢ zagrozenia, ktore

nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej

bezpiecznego uzytkowania. Zagrozenia te moga wynika¢

z niewtasciwego uzytkowania, zbyt intensywnej eksploatacii

lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania srodkow ochronnych, nie jest mozliwe uniknigcie

pewnych zagrozen. Nalezg do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotknigcia wirujgcych/ruchomych
elementow.

¢ Zranienia w czasie wymiany czesci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt dtugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez diuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robi¢ regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

¢ Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pylu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegolnie debowym,
bukowym oraz MDF.)

Drgania

Podawana w tabeli danych technicznych oraz

w deklaracji zgodno$ci z normami warto$¢ drgan
(wibracji), zostata zmierzona zgodnie ze standardowa,
procedurg zawartg w normie EN62841. Informacja ta
moze stuzy¢ do poréwnywania tego narzedzia z innymi.
Deklarowana wartos¢ emitowanych drgan moze réwniez
stuzy¢ do przewidywania stopnia narazenia uzytkownika
na wibracje.

Ostrzezenie! Chwilowa sita drgan, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom drgan moze przekroczy¢ podawang warto$¢.

Przy okre$laniu ekspozycji na drgania, w celu podjecia
$rodkéw ochrony osdb zawodowo uzytkujacych
elektronarzedzia, zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy
uwzglednic rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy.
Takze okresy przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu

Nastepujace piktogramy sa umieszczone na urzadzeniu wraz
z kodem daty:

(PN Ostrzezenie! Aby zminimalizowaé ryzyko zranienia,
(e uzytkownik musi zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi.




Ochrona przeciwporazeniowa

To narzedzie ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewd6d uziemiajacy nie jest potrzebny. Zawsze
sprawdzac, czy napigcie zasilania jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;.

¢ Ze wzgledow bezpieczenistwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu
centrum serwisowemu BLACK+DECKER.

Funkcje

Opisywane urzadzenie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.

1. Wigcznik

Pokretto Autoselect™

Podstawa/wskaznik ustawienia predkosci
Przycisk zwalniania podstawy

Oscylacyjna podstawa szlifujgca

Duza podstawa szlifujaca do drobnych elementéw
Koncowka podstawy szlifujacej

Podtuzna naktadka do drobnych elementéw
Pojemnik na pyt

© N WD

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu upewnic sie, czy
narzedzie jest wytaczone i wtyczka zasilania jest odtgczona.

Demontaz podstaw szlifujacych (rys. A)

¢ Aby zdemontowa¢ podstawe szlifujgca, wcisnaé przycisk
zwalniajacy (4) i $ciagnaC podstawe (6) z narzedzia.

Podtaczanie oscylacyjnej podstawy szlifujacej (rys. B)

¢ Trzymac¢ narzedzie i podstawe szlifujaca (5) skierowane
do gory zgodnie z rys. B.

¢ Dopasowac¢ otwory na pyt (10) w podstawie szlifujacej
do otwordw na pyt (11) w podstawie narzedzia.

¢ Weciska¢ podstawe szlifujaca na narzedzie, az
do ustyszenia, ze zatrzasneta sie w prawidtowym
potozeniu.

Montaz arkuszy papieru $ciernego (rys. C)

¢ Trzyma¢ narzedzie podstawa szlifujaca (5) do dotu.

¢ Nalozy¢ arkusz papieru $ciernego (12) na podstawe
szlifujaca (5), dopilnowujac, aby otwory w arkuszu byty
dopasowane do otworéw w podstawie.

Duza podstawa szlifujaca do drobnych elementow

Dzigki tej podstawie szlifujgcej mozna uzywac tej szlifierki
do szlifowania drobnych elementow lub szlifowania na ptasko
np. do Sciany.

Podtaczanie duzej podstawy szlifujacej do drobnych
elementéw (rys. D i E)

Do szlifowania drobnych elementéw, ostro

zakoriczona strona powinna by¢ skierowana naprzéd (rys. D).

Do szlifowania duzych powierzchni, ostro

zakoriczona strona powinna by¢ skierowana wstecz (rys. E).

¢ Podtaczy¢ podstawe szlifujaca zgodnie z opisem powyzej
w ,Podtaczanie oscylacyjnej podstawy szlifujace;”.

¢ Wciskac podstawe szlifujaca na narzedzie, az
do ustyszenia, ze zatrzasneta si¢ w prawidtowym
potozeniu.

Montaz arkuszy papieru $ciernego (rys. F)

¢ Odfaczy¢ dwie dodatkowe koncowki w ksztatcie rombow
(13) od arkusza szlifujacego (14).

¢ Trzyma¢ narzedzie podstawa szlifujaca do dotu.

¢ Natozyc¢ arkusz szlifujgcy (14) na podstawe szlifujaca,
dopilnowujac, aby otwory w arkuszu byty dopasowane
do otworéw w podstawie.

Koricowke w ksztatcie rombu (15) mozna odwrécié | wymienié

po zuzyciu.

¢ Gdy przednia cze$¢ koficowki zuzyje sie, odiaczy¢ ja.
od arkusza, odwroci¢ i ponownie wcisngé na podstawe
szlifujaca.

¢ Gdy cala koncowka jest zuzyta, zdemontowac jg
z podstawy i zamontowa¢ nowa koficowke w ksztatcie
rombu (13).

Koncoéwka podstawy szlifujacej (rys. G)

Kiedy koricéwka podstawy szlifujgcej (7) jest zuzyta, mozna jg
odwroéci¢ lub wymieni¢. Kiedy uchwyt koncowki w ksztatcie
rombu (16) jest zuzyty, mozna go wymieni¢. Czg$ci zamienne
sq dostepne u sprzedawcéw BLACK+DECKER.

¢ Wykrecic $rube (17).

¢ Odwrdcic lub wymieni¢ zuzyta czeSc¢.

¢ Zamontowa¢ i dokreci¢ $rube (17).

Podtuzna naktadka (rys. H)

Podtuzna naktadka stuzy do szlifowania drobnych elementow.

¢ Wykreci¢ $rube (17).

¢ Zdemontowac uchwyt koncowki w ksztatcie rombu (16)
z podstawy szlifujacej.

¢ Zamontowac podtuzng naktadke (8) na podstawe
szlifujaca (6).

¢ Zamontowac i dokrecic rube (17).

¢ Zatozy¢ odpowiedni arkusz papieru $ciernego (18)
na podtuzng nakfadke.

Naktadka do profili
Naktadka do profili stuzy do szlifowania konturéw.




Zaktadanie naktadki do profili (rys. 1)

¢ Wykrecic $rube (17).

¢ Zdemontowa¢ uchwyt koricowki w ksztatcie rombu (16)
z podstawy szlifujgcej.

¢ Zamontowa¢ naktadke do profili (19) na podstawe
szlifujgca.

¢ Zamontowa¢ i dokreci¢ $rube (17).

Montaz i demontaz profili do szlifowania (rys. J i K)

¢ Wybra¢ profil do szlifowania najlepiej dopasowany
do zastosowania.

¢ Umiesci¢ jeden koniec profilu do szlifowania (20) we
wgtebieniu w przednim korcu naktadki do profili (19).

¢ Wpycha¢ drugi koniec profilu do szlifowania, az
zatrza$nie si¢ w prawidtowym pofozeniu.

¢ Aby zdemontowa¢ profil do szlifowania (20), pchna¢ go
naprzéd i Sciggnag tylny koniec z naktadki do profili (19).

Zaktadanie arkusza papieru $ciernego na profil

do szlifowania (rys. L)

¢ Dopasowact arkusz papieru ciernego (21) do profilu
do szlifowania (20).

¢ Weciskac arkusz papieru $ciernego na profil
do szlifowania, dopilnowujac, aby papier $cierny
dopasowat sie do ksztattu profilu.

Dotaczana koficéwka zaluzjowa (rys. M) (tylko

KA280L)

Dotaczana koricdwka zaluzjowa pozwala na prace

w szczelinach.

¢ Wykreci¢ $rube (17).

¢ Zdemontowac uchwyt koncowki w ksztatcie rombu (16)
z podstawy szlifujacej.

¢ Zamontowa¢ konicowke zaluzjowg (22) na podstawe
szlifujaca.
Zamontowac i dokreci¢ $rube.

¢ Zalozy¢ odpowiedni arkusz papieru $ciernego
na koncowke zaluzjowa,

Dodatkowy fragment mocowania na rzep (23)

mozna przymocowa¢ do gérnej powierzchni koncowki

zaluzjowej, co pozwoli na szlifowanie za pomocg obu stron

koncowki.

¢ Zdja¢ papier izolujgcy z mocowania na rzep (23).

¢ Przyczepi¢ mocowanie na rzep do gornej powierzchni
koncowki zaluzjowej (22).

¢ Zamontowa¢ element szlifujgcy na mocowaniu na rzep.

Eksploatacja

Ostrzezenie! Uwzglednia¢ tempo pracy urzadzenia. Nie
przecigza¢ narzedzia.

Ostrzezenie! Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych podczas
korzystania z narzedzia. Trzymac¢ narzedzie zgodnie z rys. R.
Koniecznie trzymac podstawe szlifujacq ptasko na obrabianym
przedmiocie.

¢ Przechowywac narzedzie z zamontowang podstawa.
¢ Trzymac dtonie z dala od okolic wrzeciona narzedzia.

¢ Nie obraca¢ pokretta Autoselect® podczas pracy
narzedzia.

¢ Nie opiera¢ palcow na podstawie podczas uzytkowania.

Wiaczanie i wytaczanie (rys. N)

¢ Aby wigczy¢ narzedzie, weisna¢ wiacznik (1) w potozenie
l.

¢ Aby wylaczy¢ narzedzie, weisna¢ wiacznik (1)
w potozenie O.

Technologia Autoselect® (rys. O)

Ta szlifierka jest wyposazona w pokretto Autoselect® (2),
na ktorym pokazane sg rézne zastosowania z zakresu
szlifowania. Ustawienia na pokretle stuzg do wyboru
prawidtowego trybu pracy dopasowanego do zastosowania
szlifierskiego.
¢ Korzystajac z pokretta Autoselect® (2), wybra¢ jedno

Z ponizszych zastosowan:

- Szlifowanie drobnych elementow (A).

- Szlifowanie w naroznikach (B).

- Szlifowanie przy krawedzi/Scianie (C).

- Szlifowanie oscylacyjne (D).
Prawidtowa podstawa do wykorzystania oraz
zalecana predko$¢ szlifowania zostang pokazane w okienku
ustawienia podstawy/predkosci (3).
Uwaga: Mozna zastapi¢ wybrang predko$¢ w dowolnej chwili,
przestawiajac pokretto Autoselect® w potozenie (A) lub (B),
co da nizsze predkosci, lub w potozenie (C) lub (D), co da
wyzsze predkosci.




Tabela zastosowan pokretta Autoselect®

Ustawienie | Zastosowanie Zalecana podstawa Kolor podstawy | Ustawienie
predkosci
Szlifowanie niewielkich Podiuzna naktadka Pomaranczowy | (1) Niska
@ powierzchni. do drobnych elementéw
Pozwala na fatwe dotarcie
do ciasnych miejsc
Szlifowanie duzych Duza podstawa Niebieski (1) Niska
A | powierzehni. do drobnych
elementow, kofncowka
Pozwala docieraé skierowana naprzod
do krawedzi elementow
ustawionych pod katem 90°
Szlifowanie przy krawedzi/ | Podstawa szlifujaca Niebieski (2) Wysoka
@é Scianie. do szlifowania przy
= krawedzi, krawedz 90°
Pozwala dociera¢ ustawiona z przodu.
do krawedzi elementow
ustawionych pod katem 90°
Szlifowanie duzych Podstawa oscylacyjna Zielony (2) Wysoka
powierzchni.
Pozwala szybko usuwac jak
najwiecej farby.

Tabela zastosowan pokretta Autoselect®

To narzedzie jest wyposazone w automatyczny hamulec.
Kiedy narzedzie nie znajduje sie na obrabianej powierzchni,
ta funkcja utrzymuje predkos¢ tarczy na poziomie nizszym
od predkosci obrotowej silnika. Kiedy narzedzie zostanie
wyltaczone, tarcza zatrzyma sig bardzo szybko.

Opréznianie pojemnika na pyt (rys. P i Q)
Pojemnik na pyt (9) nalezy opréznia¢ co kazde dziesie¢ minut
uzytkowania.
¢ Sciagnaé pojemnik na pyt (9) wstecz z narzedzia.
¢ Odkreci¢ pokrywe (24), obracajac jq przeciwnie
do wskazowek zegara.
¢ Trzyma¢ pojemnik na pyt (9) filtrem (25) w dot
i potrzasna¢ pojemnikiem, aby go opréznié. Potrzasnat
pokrywa, (24), aby jg oproznic.
¢ Wkreci¢ pokrywe (24) na pojemnik na pyt, obracajac
ja zgodnie ze wskazowkami zegara, az zablokuje sie
W poprawnym pofozeniu.
¢ Zamontowa¢ pojemnik na pyt (9) z powrotem
na narzedzie.

Czyszczenie filtra pojemnika na pyt
Filtr pojemnika na pyt jest elementem wielokrotnego uzytku,
ktéry nalezy regularnie czyscic.
¢ Oproézni¢ pojemnik na pyt (9) zgodnie z opisem powyzej.
¢ Sciagnaé filtr (25) z pojemnika na pyt.
¢ Strzasna¢ nadmiar pytu, opukujac filtr w pojemniku
na odpady.
Ostrzezenie! Nie uzywac szczotek, sprezonego powietrza ani
ostrych przedmiotéw do czyszczenia filtra. Nie my¢ filtra
¢ Zatozyc filtr na miejsce (25).
¢ Zatozy¢ pokrywe (24) na miejsce.
¢ Zamontowac pojemnik na pyt (9) z powrotem
na narzedzie.

Akcesoria

Akcesoria dotaczone do szlifierki zalezg od zakupionego
modelu. Wszystkie akcesoria wymienione ponizej sg dostepne
w naszym asortymencie Piranha®. Jesli wymagane jest

uzycie akcesorium, ktére jest wymienione ponizej, ale nie

jest dotaczone do szlifierki, prosze odwiedzi¢ naszq witryne
internetowg pod adresem www.blackanddecker.eu.




Pozycja

Opis

Przeznaczenie

Duza podstawa szlifujgca do drobnych
elementow (6).

Do szlifowania od $rednich do duzych powierzchni. Duzej
podstawy szlifujgcej do drobnych elementéw mozna uzywaé
do szlifowania w naroznikach oraz do krawedzi obrabianego
przedmiotu.

Oscylacyjna podstawa szlifujaca (5).

Do duzych powierzchni. Oscylacyjnej podstawy szlifujacej
mozna uzywac do powierzchni zakrzywionych i zawsze wtedy,
gdy wymagane jest wykonczenie o wysokiej jakoSci.

Podtuzna naktadka do drobnych
elementow (8).

Do matych i trudno dostepnych miejsc. Podtuznej naktadki
do drobnych elementéw mozna uzywac¢ do lekkiego
szlifowania i szlifowania w naroznikach.

Konicowka zaluzjowa (22).

Do wymagajacych miejsc, jak zaluzje i drzwi zaluzjowe.

Naktadka do profili do szlifowania (19).

Ta naktadka pozwala na mocowanie réznych profili
wymienionych ponizej.

Wklesty zaokraglony profil
do szlifowania.

Do szlifowania drobnych elementéw pasujacych do tego
ksztattu.

Wypukty zaokraglony profil
do szlifowania (20).

Do szlifowania drobnych elementow pasujacych do tego
ksztattu.

Ostro zakonczony profil do szlifowania.

Do szlifowania drobnych elementéw pasujacych do tego
ksztattu.

Arkusz szlifierski do duzych elementow
z dwiema wymiennymi koricdwkami
z rozmiarem ziarna 240.

Do precyzyjnego wykanczania duzych elementéw
szlifowanych.

Arkusz szlifierski do duzych elementéw
z dwiema wymiennymi korncowkami
z rozmiarem ziarna 120.

Do wykanczania o $rednim stopniu doktadno$ci duzych
elementéw szlifowanych.




Pozycja

Opis

Przeznaczenie

Arkusz szlifierski do duzych elementéw
z dwiema wymiennymi korncowkami
z rozmiarem ziarna 60.

Do wykanczania zgrubnego duzych elementéw szlifowanych.

Duzy arkusz do szlifowania drobnych
elementow na wysoki potysk (szary)
z dwiema koficéwkami zamiennymi.

Do nakfadania $rodka do polerowania.

Arkusz czyszczacy (czerwony)
do drewna lub metalu z dwiema
koncowkami zamiennymi.

Do czyszczenia lub polerowania drewna lub metalu.

Arkusz do szlifowania oscylacyjnego
0 rozmiarze ziarna 240.

Do precyzyjnego wykanczania z uzyciem szlifowania
oscylacyjnego.

Arkusz do szlifowania oscylacyjnego
0 rozmiarze ziarna 60.

Do obrébki zgrubnej z uzyciem szlifowania oscylacyjnego.

Tarcza polerska (biata).

Do polerowania.

Arkusz podtuzny do szlifowania

szczego6towego o rozmiarze ziarna 120.

Do wykanczania o $rednim stopniu doktadno$ci drobnych
elementow szlifowanych.

Zamienne mocowanie papieru
Sciernego do koncowki zaluzjowej.

Do mocowania arkuszy papieru $ciernego do koncowki
zaluzjowe;j.

Arkusz do szlifowania zaluzji
0 rozmiarze ziarna 60.

Do zgrubnej obrébki podczas szlifowania zaluzji.

Arkusz do szlifowania zaluzji
o0 rozmiarze ziarna 120.

Do wykanczania o $rednim stopniu doktadno$ci podczas
szlifowania zaluzji.

Arkusz do szlifowania z uzyciem profili
0 rozmiarze ziarna 120.

Do wykanczania o $rednim stopniu doktadno$ci podczas
szlifowania z uzyciem profili.




Wskazowki praktyczne

¢ Dla wygody uzytkownika, narzedzie mozna obstugiwac¢
jedna lub dwiema rekami (rys. R). Nie kfa¢ dtoni
na szczelinach wentylacyjnych.

¢ Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie.

¢ Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan papieru ciernego.
Wymienia¢ w razie potrzeby.

¢ Nalezy zawsze wykonywa¢ szlifowanie wzdtuz stojow
drewna.

¢  Przy szlifowaniu nowych warstw farby, a przed
natozeniem kolejnej warstwy, nalezy stosowa¢ papier
o drobnym uziarnieniu.

¢ Na bardzo nieréwnych powierzchniach lub podczas
usuwania kilku warstw farby, nalezy zacza¢ od papieru
0 grubym uziarnieniu. Na pozostatych powierzchniach
nalezy stosowac papier o $rednim uziarnieniu. W obu
przypadkach nalezy zastosowac drobne uziarnienie
w celu uzyskania gtadkiej powierzchni koricowe;.

¢ Skonsultowac sie ze sprzedawca, aby uzyskac¢ wiecej
informaciji na temat dostepnych akcesoriow.

Akcesoria

Wydajno$¢ narzedzia zalezy od uzytego osprzetu. Osprzet
BLACK+DECKER i Piranha zostat wykonany z zachowaniem
wysokich standardéw jakosci i zaprojektowany tak, aby
podnie$¢ wydajnos¢ narzedzia. Uzywajac tych akcesoriow
maksymalnie wykorzysta sie mozliwosci swojego narzedzia.

Konserwacja

To narzgdzie BLACK+DECKER zostato zaprojektowane
tak, aby zapewni¢ dtugoletnia, prawie bezobstugowa, prace
urzadzenia.
Aby dtugo cieszy¢ sig wlaciwg praca urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.
Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji
elektronarzedzi zasilanych przewodem zasilajacym/
akumulatorami nalezy:
¢ Wylaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z kontaktu.
¢ Lub wytaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator
z urzadzenia, jesli jest to akumulator odtgczany.
¢ Lub, jesli akumulator jest zintegrowany, nalezy catkowicie
roztadowac akumulator i wytaczy¢ urzadzenie.
¢ Przed czyszczeniem wyjac wtyczke tadowarki
z gniazda zasilajacego. Ladowarka nie wymaga,
oprécz okresowego czyszczenia, zadnej dodatkowej
konserwagcji.
Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy uzyciu migkkiej
szczotki albo suchej Sciereczki.
Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny.
Nie uzywa¢ $rodkéw czyszczacych sciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.

Okresowo nalezy rozkreci¢ uchwyt i wytrzepac z niego
gromadzacy sig pyt.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej

Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

¢ Odpowiednio zutylizowa¢ starg wtyczke.

¢ Przytaczy¢ brazowy przewdd do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

¢ Przytaczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Ostrzezenie! Nie wykonywac przytaczenia do koncowki

uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczong

do wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 5 A.

Ochrona $rodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Produktow
i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem

nie wolno usuwac ze zwyklymi odpadami

- gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktore

mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce.

Oddawac produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wigcej danych na stronie
www.2helpU.com.

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i $rodowiska naturalnego skutkow, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015

r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,
wynikajacych z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych
ubstancji, mieszanin oraz czesci skladowych oraz
niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu,
takich jak skazenie $rodowiska na skutek przedostania sie
niebezpiecznych substancji do gleby lub wod gruntowych.

Dane techniczne

KA280 typu 1

V pradu 230
zmiennego
Moc elektryczna w 220
8500/13000
Liczba oscylacji (bez obciazenia) min” 17000/26000

Napigcie

Liczba orbit (bez obciazenia) min”

Masa kg 19

dnie z EN 62841:

Poziom ci$nienia akusty go zg!

LpA (ci$nienie akustyczne) 78,5 dB(A), niepewnos¢ pomiarowa (K) 3 dB(A)

LWA (moc akustyczna) 89,5 dB(A), niepewnos¢ pomiarowa (K) 3 dB(A)

Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektoréw trzech osi) zgodnie z norma
EN 62841:

Wartos¢ emisji drgan (ay,) 7,8 m/s?, niepewnos¢ (K) 1,5 m/s?




Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Szlifierka - KA280

Firma Black & Decker o$wiadcza, ze produkty opisane pod
,dane techniczne” sq zgodne z nastepujacymi przepisami:

EN62841-1:2015, EN62841-2-4:2014.

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2006/42/
WE, 2014/30/UE oraz 2011/65/UE.

Aby otrzyma¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie
z firmg Black & Decker pod adresem podanym ponizej lub
na koncu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiada za zestawienie informacji
technicznych i ztozenie deklaracji zgodno$ci w imieniu firmy
Black & Decker.

A. Smith

Dyrektor Techniczny

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania

17.01.2019r.

Gwarancja

Firma Black & Decker jest pewna jakosci swoich produktow

i oferuje klientom 24 miesiace gwarancji od daty zakupu.
Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposéb
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikéw. Gwarancja
obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich Unii Europejskiej
i Europejskiej Strefy Wolnego Handlu.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi
by¢ zgodne z Warunkami Black & Decker i konieczne jest
przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub pracownikowi
autoryzowanego serwisu. Warunki 2-letniej gwarancji

Black & Decker oraz lokalizacje najblizszego autoryzowanego
serwisu mozna uzyskac na stronie internetowej
www.2helpU.com lub kontaktujac sie z lokalnym biurem
Black & Decker pod adresem podanym w tej instrukcji.

Zapraszamy na nasza, strong internetowa,
www.blackanddecker.co.uk, aby zarejestrowa¢ swoj produkt
Black & Decker i otrzymywa¢ informacje o nowych produktow
i ofertach specjalnych.

2500531041 - 06-02-2023




Black & Decker
WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki Black & Decker reprezentujg bardzo wysoka,
jakosc¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki
gwarancyjne. Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszaja
praw klienta wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sq ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

Black & Decker gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie,
jezeli nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwa-
rancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace naturalnemu
Zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sa usterki produktu spowodowa-
ne wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci)

w okresie 24 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypefniong,
Karta Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegotowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz
z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem
bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem i innym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsytany do
miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usunigte
przez Centralny Serwis Gwarancyjny w terminie:

a) 14 dni roboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

b) termin usunigcia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8.  Odile taki sam produkt jest nieosiagalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego odno$nie
zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzjg ostateczna,

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewfasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem
produktu niezgodnie z przeznaczeniem,
instrukcja obstugi lub przepisami bezpieczenstwa.
W szczegdlnosci profesjonalne uzytkowanie
amatorskich narzedzi Black & Decker powoduje
utrate gwarancii;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elementow
a takze stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez Black & Decker;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi
wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkow, korozji,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych
czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajace naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe, ktore
sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien ani
gwarancji innych niz okre$lone w karcie gwarancyjnej.
W szczegdlnosci nie obejmujg prawa klienta do
domagania si¢ zwrotu utraconych zyskéw w zwiazku
z uszkodzeniem produktu.

12. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koriczy sie 24 miesigcy pozniej.

13. Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
tel.: (22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Centralny Serwis Gwarancyjny

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kft.

3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. / 49

RMA system: http://rma.fixit-service.com
E-mail: blackanddecker@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385

(2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakézky |Cislo zakézky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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